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CE - Deklaracja zgodnosci

Produkt rino pro X XMIL-230E frezarka podfogowa do rowkéw
Symbol RNX-29908
Zastosowanie wycinanie rowkéw w podfodze

Wyprodukowano dla TEAMTOOLS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
ul. Gen. Mieczysfawa Boruty-Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biata

Powyzszy wyréb spetnia  2006,/42/EC
wszystkie wymagania ENISO 12100:2010, EN 13862:2021
dyrektyw wspélnotowych

Imie i Nazwisko Marcin Ptatek

Adres ul. Gen. Mieczystawa Boruty-Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biata

Podpis osoby
upowaznionej
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TEAMTOOLS sp. z 0.0.
ul. Gen. Mieczyslawa Boruty Spiechowicza 68
43-300 Bielsko-Biala

NIP: 937-274-89-81
telefon: +48 731 434 434 < €

mail: rino@teamtools.pl

strona internetowa: www.rino.pl MADE IN CHINA
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Wprowadzenie

Dzigkujemy za wybér produktu z serii Rino Pro X. Cieszymy sie, ze obdarzyli Paristwo
zaufaniem marke Rino — zaufanie to traktujemy z najwyzszq odpowiedzialnoscig. Za-
dowolenie naszych klientéw jest dla nas najwazniejsze, dlatego doktadamy wszelkich
staran, aby nasze urzqdzenia spefniaty najwyzsze standardy jakoéci, bezpieczerstwa i
niezawodnosci.

Ponizej prezentujemy instrukcje obstugi frezarki podtogowej Rino Pro X. Urzqgdzenia tej
serii zostaly zaprojektowane z myslg o intensywnym uzytkowaniu w warunkach zawo-
dowych i przemysfowych. Zapoznanie sie z niniejszq instrukcjq jest niezbedne zaréwno
z punktu widzenia bezpieczeristwa pracy, jak i efektywnego wykorzystania mozliwosci
urzqdzenia. Prosimy o jej uwazne przeczytanie oraz écisfe stosowanie sig do zawartych
w niej zalecen.

Frezarki podtogowe Rino Pro X powstajq z najwyzszq dbatosciq o jako$é¢ wykonania,
trwatoéé oraz bezpieczenstwo operatora. Proces produkcyjny odbywa sie zgodnie z
obowigzujgcymi normami Unii Europeiskiej dla sprzetu profesjonalnego. Ze wzgledu
na charakter zastosowania, wszelkie odstepstwa od zasad prawidfowego uzytkowa-
nia mogq prowadzi¢ do powaznych zagrozen. Dlatego korzystanie z urzgdzenia bez
uprzedniego zapoznania sie z instrukcjq jest stanowczo odradzane.
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Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy z urzqdzeniem
zapozna; sig z instrukcjq obstugi.

Nie korzystaj z urzqdzenia, gdy jestes
zmeczony lub pod wplywem srodkéw
odurzajqcych.

Pracuj wytqcznie w specjalnych rekawicach

J} ochronnych.

Uzywaj specjalnego ubioru takiego jak
kask, maska przeciwpytowa oraz okulary
ochronne, pamietaj aby zawsze przed
pracq spinaé wlosy.

i {
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Nie korzystaj z urzgdzenia na deszczu,
ani w wilgotnym srodowisku.

Zabrania sie pracy z urzqdzeniem
w miejscach zagrozonych wybuchem lub
pozarem.
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Unikaj kontaktu z czesciami elektrycznymi,
chron sie przed porazeniem prgdem.
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Upewnij sig, ze podczas pracy
z urzqgdzeniem w problizu nie ma dzieci, ani
0s6b nieznaznajomionych z instrukcjq.

Korzystajgc z urzgdzenia upewnij sig,
Ze stoisz stabilnie, a twoje podfoze jest
bezpieczne.

Nie modyfikuj, ani nie naprawiaj frezarki
podfogowej na wiasng reke.

Operator frezarki zobowigzany jest do
utylizacji wszelkich odpaddéw powstatych
przy pracy z urzqdzeniem.

Podczas pracy z urzgdzeniem pamigtaj

o regularnych przerwach. Frezarka
podfogowa generuje wibracje, ktére mogq
prowadzié do przejsciowych lub trwatych
urazéw.
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Przed rozpoczeciem pracy z frezarkqg podfogowq prosimy o dokfadne przeczytanie

ponizszych zasad bezpieczeristwa. Stosowanie sig do tych zaleced zapewni bezpie-
czenstwo uzytkownika oraz oséb postronnych. PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

w poblizu urzqdzenia, aby méc do niej wrécié w razie potrzeby.

Warunki otoczenia
e NIE WOLNO uzywaé frezarki w miejscach, gdzie wystepujq substancije fatwopalne,
np. ciecze, gazy lub opary.
*  Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ plany budynku lub uzy¢ detektoréw,
aby upewnié sie, ze w podtozu nie znajdujg sig instalacje wodne lub elekiryczne.
*  NIE WOLNO uzywa¢ urzqdzenia, jezeli miejsce pracy jest zagracone lub istnieje
ryzyko potknigcia sie. Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze o$wietlone.
e Zabrania sie obecnosci oséb trzecich, zwlaszcza dzieci, w poblizu urzqdzenia pod-
czas pracy. Nikt nie moze dotyka¢ frezarki podczas pracy.
s Skoncentruj sie wytqcznie na pracy, NIE DAJ SIE ROZPRASZAC.
*  Przyjmuj wygodngq i stabilng postawe ciata podczas obstugi maszyny.

Zatadunek i roztadunek urzqdzenia
Frezarka wazy ponad 50 kg, dlatego nie wolno jej podnosi¢ recznie. Uzywaj odpowied-
nich urzqdzen transportowych.

Srodki ochrony osobistej (OBOWIAZKOWE):

1. Ochronniki stuchu

2. Obuwie ochronne (ze wzmocnionym noskiem)

3. Maska przeciwpytowa

4. Zabrania si¢ noszenia bizuterii lub luznej odziezy, ktéra moze zostaé pochwycona
przez maszyne.

Zagrozenia elekiryczne

Zawsze podigczaj urzqdzenie do gniazda z zabezpieczeniem réznicowoprgdowym (wy-
tqcznik réznicowoprgdowy).

NIE UZYWA frezarki w wilgotnym lub mokrym $rodowisku.

Nie pracuj urzgdzeniem na zewngtrz podczas opaddw deszczu.

Frezarka jest urzqdzeniem elekirycznym — niedostosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
grozi porazeniem prqdem lub pozarem.

Nie zmieniaj fabrycznie zamontowanej wtyczki na inng, bez zabezpieczenia réznicowo-
pragdowego.

D
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Tarcze diamentowe (frezy rowkowe)

Uzywaj wylqcznie tarcz diamentowych zgodnych z zaleceniami producenta. Nie stosuj
tarcz o innym otworze montazowym lub nieprawidfowej $rednicy.

Utrzymuj frezarke w czystosci. Uchwyty i obudowy powinny byé suche, wolne od smaru i
oleju.

Tarcze sq ostre — zachowaj ostrozno$¢ podczas ich montazu i demontazu.

Przed wymiang tarczy odlgcz urzqdzenie od zasilania, a nastepnie usuri plastikowe
nakretki z osfony przeciwpylowei.

Symbole ostrzegawcze

Na urzqgdzeniu znajdujq sie naklejki z symbolami ostrzegawczymi — zapoznaj sig z ich
znaczeniem przed rozpoczeciem pracy.

q
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Specyfikacja

MODEL XMIL-230E
TYP PROWADZENIA Reczny
MAKS. PREDKOSC OBROTOWA 6500 obr./min
SREDNICA TARCZY DIAMENTOWE) 120 mm
OTWOR TARCZY DIAMENTOWE 22.2 mm
SZEROKOSC ROWKA 16 lub 17.3 mm
MAKS. GtEBOKOSC CIECIA 25 mm
MIN. GtEBOKOSC CIECIA 1 mm
WAGA 72 kg
MINIMALNA ODLEGtOSC OD SCIANY 10 cm
OGRANICZNIK PRADU Tak
ROZRUCHOWEGO
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Budowa

1. Uchwyt gtéwny

2. Panel sterowania

3. Regulacja predkosci
4. Kontakt przewodu

5. Silnik elektryczny

6. Ostona paska

7. Platforma silnika

8. tgczenie platformy z ramqg glowng
9.  Osfona ostrza

10. Rama gtéwna

q
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Przed rozpoczeciem

Przed rozpoczeciem pracy z frezarkg podtogowq nalezy bez-

Am wzglednie wykona¢ ponizsze kontrole. NIE WOLNO rozpoczynaé
pracy, jesli ktérakolwiek z ponizszych kontroli ujawni nieprawidto-
wosci lub usterki zasilania elekirycznego

Kontrola instalacji elektrycznej

1. Przedluzacze muszq byé odpowiednie i przystosowane do pracy z urzgdzeniami o
duzym poborze prgdu.

2. Przewody elekiryczne muszqg byé w petni rozwiniete z bebnéw.

3. tqczna dlugosé kabla od gniazdka do urzqdzenia nie moze przekraczaé 20 metréw.
Przewody nie mogq posiada¢ uszkodzer ani peknieé izolaciji.

4. Na stanowisku pracy nie moze by¢ obecna woda.

5. Zasilanie musi by¢ uziemione — gniazdo, do ktérego podtqczasz urzgdzenie, musi
mie¢ sprawne uziemienie.

6. Upewnij sie, ze instalacja elekiryczna posiada wylgcznik réznicowoprgdowy (RCD).

Kontrola frezarki

*  Przelqcznik wlgczania/wylgczania musi byé ustawiony w pozyciji , OFF” (WYL.)
przed podigczeniem wiyczki do gniazda.

* Sprawdz, czy wszystkie funkcje bezpieczerstwa i przefgczniki dzialajq prawidtowo.

*  Uszkodzone elementy bezpieczeristwa lub niesprawne przetqczniki muszq zostaé
wymienione przed rozpoczeciem pracy!

* Tarcza diamentowa (frez) nie moze by¢ zdeformowana ani peknigta. W przypadku
jakichkolwiek watpliwosci co do jej stanu — wymien frez na nowy.

* Tarcza diamentowa oraz tuleja zaciskowa muszq by¢ solidnie dokrecone.

*  Ostona tarczy musi by¢ stabilnie zamocowana i dokrecona.

* Nie mogq pozostaé zadne narzedzia ani klucze na frezarce przed uruchomieniem
urzqdzenia.

w Dopiero po pozytywnym przejsciu wszystkich powyzszych kontroli

mozesz bezpiecznie rozpoczqé prace z frezarkqg podfogowaq.

q
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Obstuga

Podczas obstugi frezarki podfogowej nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé zasad bezpieczenstwa. Pracuj wylqgcznie z przewodem
zasilajgcym z uziemieniem (minimalnie 2,5 mm2, 3-zytowy). NIE

Am WOLNO przecigzaé urzqdzenia podczas frezowania. NIE WOL-
NO zatrzymywaé obrotéw tarczy frezujgcej przez dociskanie jej
bokiem. Uzywaj wytqcznie oryginalnych frezéw diamentowych za-
lecanych przez producenta.

Demontaz frezu diamentowego

w Przed przystgpieniem do demontazu frezu ZAWSZE odfqcz urzg-

dzenie od zasilania.

Poluzuj dwie plastikowe nakretki mocujgce osfone przeciwpytowq.
Zdejmij osfone przeciwpytowa.

Za pomocq klucza ptaskiego odkreé szeéciokgtng nakretke z osi.
Zdejmij pierscien dystansowy.

SAEE I

Ostroznie zdemontuj tarcze (frez diamentowy).

Montaz frezu diamentowego
Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci

Zatéz frez diamentowy na os.

Naléz piericien dystansowy.

Nakreé szesciokqgtng nakretke i dokreé jq kluczem ptaskim.

Zamontuj ostone przeciwpytowq i solidnie dokreé plastikowe nakretki.

AWM~

Regulacja gtebokosci frezowania

1. Poluzuj uchwyt blokujqgcy, przekrecajac go w lewo.

2. Pokrettem regulacyjnym ustaw zqdang gteboko$¢ frezowania.

3. Dokre¢ uchwyt blokujgcy, przekrecajgc go w prawo, aby zablokowaé ustawiong
gteboko$é.

w Frez bedzie sie zuzywat podczas pracy, co moze wptyngé na

gteboko$¢ frezowania. Kontroluj glebokosé regularnie.
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Wiqgczanie i wylgczanie frezarki
Wiqczanie

1. Przed wigczeniem frezarki, wigcz odkurzacz przemysfowy.

2. Wyciqgnij czerwony przycisk awaryjny (STOP).

3. Weisnij czarny przycisk startu, znajdujqcy sie obok przycisku awaryjnego.

4. Odczekaj, az frezarka osiggnie pefne obroty.

5. Ustaw wymagang gleboko$é¢ frezowania.

6. Rozpocznij frezowanie — przesuwaj maszyne powoli i réwnomiernie po powierzchni.
Wylqgczanie

1. Wcisnij czerwony przycisk awaryjny (STOP).
2. Nie wyciqgaj tarczy z podfoza, dopdki catkowicie sig nie zatrzyma.
3. Wylqcz odkurzacz przemysfowy.

Konserwacja

* Regularnie kontroluj stan frezu diamentowego. W przypadku zuzycia lub uszkodze-
nia wymien go natychmiast.

*  Aby wydluzyé zywotno$¢ urzqdzenia, utrzymuj maszyne w czystosci, stosujgc odku-
rzacz przemystowy do usuwania pytu.

*  Naprawy mogq by¢ wykonywane wylqcznie przez autoryzowany serwis lub osoby
wykwalifikowane.

* Dzieki prawidtowej konserwaciji frezarka podfogowa bedzie dziataé¢ bezpiecznie i
niezawodnie.

w Dzigki prawidtowej konserwacii frezarka podtogowa bedzie dzia-

ta¢ bezpiecznie i niezawodnie.

Codziennie po pracy:
Sprawdz stan $rub mocujqcych i frezu.
Oczys¢ korpus maszyny i wentylacije silnika.

Raz na tydzien:
Sprawdz stan tozysk i rolek.
Sprawdz stan przewodu zasilajgcego.

Co 50 godzin pracy:

Woymien frez lub tarcze thqcq, jesli nosi oznaki zuzycia.

Skontroluj stan szczotek silnika (jezeli maszyna posiada silnik szczotkowy).
Przechowuj maszyne w suchym i czystym miejscu.

(g
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Rozwiqgzywanie problemow

Problem

Nie mozna prawidfowo
dokreci¢ / zabezpieczyé
frez

Nie mozna zamkngé pokry-
wy przeciwpylowej

Kurz wydostaje sie na ze-
wnaqtrz podczas pracy

Silnik pracuje, ale tarcza
frezujqca sie nie obraca

Silnik pracuije, ale tarcza
frezujqca sig nie obraca

Wytqcznik termiczny odtg-
cza maszyne

Prawdopodobna przyczyna

Frez nie spetnia wymagan
technicznych

Srednica frezu jest zbyt duza

Filtr odkurzacza jest zap-
chany

Uszkodzony naped lub polu-
zowana nakretka mocujgca

Uszkodzony naped lub polu-
zowana nakretka mocujgca

Podfoze jest zbyt twarde lub
wywierasz zbyt duzy nacisk

Mozliwe rozwigzanie

Usuri frez i zastgp go orygi-
nalnym frezem zalecanym
przez producenta.

Usun frez i zastgp go frezem
o $rednicy 120 mm.

Sprawdz, czy filtr odku-
rzacza jest czysty. W razie
potrzeby oczy$é lub wymien
filtr.

Sprawdz stan przektadni
napedowej. Upewnij sie,

ze knurlowana nakretka
mocujqca frez jest dobrze
dokrecona.

Sprawdz stan przektadni
napedowe|. Upewnij sie,
ze knurlowana nakretka
mocujqca frez jest dobrze
dokrecona.

Zastosuj frez diamentowy
odpowiedni do twardych
podtég. Pozwdl maszynie
pracowaé bez nadmiernego
nacisku.

RINOEX]
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Nevtralizacja

Zgodnie z Dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2012/19/UE w sprawie zuzy-
tego sprzetu elekirycznego i elektronicznego (WEEE), niniejszy produkt nie moze byé
usuwany razem z innymi odpadami komunalnymi.

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania urzgdzenie nalezy przekazaé¢ do odpowiedniego
punktu zbiérki odpadéw elektrycznych i elektronicznych. Obowiqzek ten dotyczy zaréw-
no uzytkownikéw indywidualnych, jak i przedsiebiorstw.

Prawidtowa neutralizacja urzqdzenia umozliwia odzysk warto$ciowych surowcéw, ogra-
nicza zuzycie zasobéw naturalnych oraz zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia srodowiska
substancjami niebezpiecznymi, ktére mogq znajdowaé sie¢ w komponentach elektronicz-
nych.

Produkt ten oznaczony jest symbolem przekre$lonego kontenera na odpady, co wskazuje
na konieczno$é selektywnej zbiérki.

Nieprawidtowe usuwanie urzgdzenia, np. poprzez jego wyrzucenie do zwykfego kosza
na $mieci, moze prowadzi¢ do natozenia sankcji administracyjnych lub kar pienieznych,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Aby uzyskaé szczegdtowe informacje na temat najblizszego punktu zbiérki, zasad
recyklingu oraz obowigzkéw uzytkownika koricowego, zalecamy kontakt z lokalnymi
wltadzami samorzqgdowymi, firmq zajmujgcg sie gospodarkg odpadami lub punktem
sprzedazy urzqdzenia.

q
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ul. Gen. Mieczyslawa Boruty Spiechowicza 68
43-300 Bielsko-Biala
NIP: 937-274-89-81
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