CG WOOD 430

INSTRUKCJA OBSLUGI
Ttumaczenie instrukcji obstugi




WERSJA 12.04.2023 r. CG WOOD 430_MAN_PL_V1



WERSJA 12.04.2023 r. CG WOOD 430_MAN_PL_V1

SAINT-GOBAIN
c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 KENNEDY BD. J. F.
L-4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze nastepujgce nowe urzgdzenie:

,Szlifierka do polerowania podiog”: CG WOOD 430 230V Kod: 70184632746
CG WOOD 430 110V Kod: 70184633139

jest zgodne z postanowieniami Wytycznych:
o ,,Dyrektywa maszynowa” 2006/42/WE
e ,.Dyrektywa niskonapieciowa” 2014/35/WE
e ,DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ" 2014/30/WE

Dotyczy urzgdzeh od numeru seryjnego: 4503430198001

Miejsce przechowywana dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodno$ci traci waznosc, jesli produkt zostanie przetworzony lub zmodyfikowany
bez naszej zgody.

Bascharage, 12.04.2023 r.
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Francois Chianese, upowazniony przedstawiciel i osoba odpowiedzialna za dokumentacje
techniczna.
Bascharage, Luksemburg
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1 PODSTAWOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Szlifierka CG WOOD 430 jest przeznaczona wylgcznie do przygotowywania podidg, np. do
szlifowania podtég drewnianych.

Kazde inne (lub rozszerzone) uzycie, ktore jest sprzeczne z zaleceniami producenta, zostanie
uznane za niezgodne z przepisami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate w ten
sposob uszkodzenia. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik. Prawidtowe uzytkowanie obejmuje
réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz warunkéw kontroli i konserwacji.

1.1 Piktogramy

Wskazowki i ostrzezenia sg przedstawiane za pomocg piktograméw umieszczonych na urzgdzeniu.
Na urzadzeniu CG WOOD 430 znajdujg sie nastepujgce symbole. Objasnienia symboli:

Obowigzek przeczytania instrukcji obstugi
przed rozpoczeciem korzystania z
urzadzenia

Obowigzek stosowania srodkéw ochrony
stuchu

Obowigzek stosowania srodkéw ochrony Obowigzek stosowania srodkéw ochrony
rak wzroku
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1.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie wazne informacje:

Cade: Kod urzgdzenia

Mod: Model urzgdzenia

SAINT-GOBAIN

Type . Rodzaj maszyny

190, Bd. 1.F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Rok produkgciji

ch C€ il ==

Srednica robocza
\ mm
Serial N°:

Numer seryjny Predkos¢ obrotowa RPM

1.3 Wskazéwki dotyczagce Srodkdw zapobiegawczych stosowanych na

poszczegdlnych etapach eksploatacji urzadzenia

Przed rozpoczeciem pracy:

Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje obstugi.

Zapoznaj sie ze $rodowiskiem pracy. Srodowisko pracy obejmuje miedzy innymi: trudnosci
wykonawcze, przeszkody w ruchu drogowym, dopuszczalne obcigzenia gruntu, niezbedne
oznakowanie wyznaczajgce miejsce pracy w odniesieniu do ruchu publicznego oraz
mozliwos$¢ interwencji w razie wypadku.

Upewnij sie, ze w podtodze nie ma zadnych metalowych czesci ani przerw w jej ciggtosci. W
przypadku kontaktu z jakgkolwiek anomalia maszyna moze wyskoczy¢ i spowodowaé
uszkodzenie operatora, innych oséb lub rzeczy.

Jesli to mozliwe, usun wszelkie nieprawidtowosci jeszcze przed rozpoczeciem pracy z
urzadzeniem. Jezeli nie ma takiej mozliwosci, to pracuj w bezpiecznej odlegtosci od tych
nieprawidtowosci.

Upewnij sie, ze podtoze ma jednorodng strukture.

Regularnie sprawdzaj, czy narzedzia sg prawidtowo zabezpieczone.

Urzgdzenia nalezy uzywac wytgcznie z zatozonymi obudowami ochronnymi i pokrywami
skrzynek elektrycznych.

Sprawdz, czy obudowa ochronna przesuwa sie pionowo i swobodnie. Podczas korzystania

z urzadzenia obudowa ochronna musi zawsze stykac¢ sie z podtozem.
7



WERSJA 12.04.2023 r. CG WOOD 430_MAN_PL_V1

Do uzytku na sucho uzywaj urzgdzenia wytgcznie w potgczeniu z odkurzaczem. (W tym celu
dostarczana jest dysza przytgczeniowa)

Sprawdz, czy wszystkie weze (ssacy i doprowadzajgcy wode) nie sg uszkodzone i czy sg
prawidtowo podtgczone.

Stosuj okulary ochronne podczas pracy z urzagdzeniem.

Uzywaj wylgcznie narzedzi NORTON Ilub narzedzi zatwierdzonych przez producenta
urzadzenia. Uzycie innych narzedzi moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia podczas deszczu.

Urzadzenie z silnikiem elektrycznym

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw Ilub czynnoéci konserwacyjnych odigcz
urzgdzenie od gniazdka elektrycznego.

Unikaj kontaktu potgczen elektrycznych z wodg lub wilgocig.

Urzadzenie moze spowodowaé eksplozje, jesli bedzie uzywane w poblizu tatwopalnych
materiatow lub fatwopalnych par.

Nie uzywaj tego urzadzenia w poblizu paliw, tatwopalnych proszkow, rozpuszczalnikéw lub
innych tatwopalnych materiatow.

Kabel elektryczny trzymaj z dala od gorgcych powierzchni.

Elementy elektryczne utrzymuj w stanie suchym. Urzgdzenie przechowuj zawsze w suchym
miejscu.

Niezbedne jest prawidtowe uziemienie urzgdzenia. W razie watpliwosci zle¢ sprawdzenie
potgczen elektrycznych wykwalifikowanemu elektrykowi.

Jesli urzadzenie zatrzyma sie bez wyraznego powodu, wytgcz jego gtdwne zasilanie. Tylko
wykwalifikowany elektryk moze zbadac i rozwigzac tego rodzaju problem.

Uzywanie urzadzenia z uszkodzonym kablem elektrycznym moze spowodowaé wystgpienie
zwarcia.

Nie uzywaj kabla elektrycznego do przesuwania i/lub ciggniecia urzgdzenia.

Nie podtgczaj urzgdzenia do gniazda zasilania w sposéb niezgodny z przepisami lub na site.
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2 OGOLNY OPIS URZADZENIA

Wszelkie modyfikacje urzgdzenia zmieniajgce jego poczatkowe wilasciwosci mogg byé
przeprowadzane wylgcznie przez Saint-Gobain Abrasives S.A., ktdra jako jedyna jest upowazniona
do potwierdzenia zgodnosci urzgdzenia. Firma Saint-Gobain Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo
do wprowadzania zmian technicznych lub konstrukcyjnych w maszynie bez wczesniejszego
powiadomienia.

2.1 Krotki opis urzadzenia

Solidna i wydajna szlifierka CG WOOD 430 zostata specjalnie zaprojektowana do obrébki podtdg.
Za jej pomocg mozna uzyskac tez lekkie polerowanie.

o Wstepna obrdbka podtogi to zgrubne szlifowanie powierzchni, ktérego celem jest uzyskanie
ptaskiej powierzchni przy jednoczesnym zachowaniu jej chropowatosci.
o Szlifowanie to procedura, ktéra polega na przechodzeniu od etapu obrébki wstepnej do etapu
polerowania.
o Podtfabrykat jest opracowywany przy uzyciu agresywnych narzedzi w celu usuniecia
materiatu, ktore jest niezbedne do uzyskania ptaskiej powierzchni.
o Polerowanie zmniejsza chropowatos$¢ powierzchni, co pozwala uzyskac gtadkos¢ i
potysk powierzchni przy uzyciu coraz mniej agresywnych narzedzi (coraz drobniejsze
ziarna).
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2.2 Elementy urzgdzenia
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Uchwyt

Regulacja uchwytu

Sktadanie uchwytu

Glowica z silnikiem

Q| [WIN|F

Stelaz
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Uchwyt z czuwakiem (1)
Uchwyt z czuwakiem pozwala na uruchomienie maszyny i zapewnia uzytkownikowi
bezpieczenhstwo.

Regulacja uchwytu (2)
Hak umozliwia dopasowanie wysokosci uchwytu do preferencji uzytkownika

Skladanie uchwytu (3)
Uchwyt umozliwia ztozenie ramienia nad maszyna, dzieki czemu jest ona bardziej kompaktowa.

Glowica z silnikiem (4)
Umozliwia szlifowanie

Obudowa (5)
Obudowa ma solidng, ale kompaktowa konstrukcje. Mozna jg oddzieli¢ od silnika, co utatwia
transport urzadzenia.

11
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2.3 Dane techniczne

CG WOOD 430 _MAN_PL_V1

CG WOOD 430 230V

CG WOOD 430 110V

Moc 3 kW / 4 KM

Moc 1,5 kW / 2 KM

Silnik 230V 1 do 50 Hz 110V 1 do 50 Hz
Szerokosc¢ robocza 430 mm

Liczba gtowic llub4

Srednica gtowicy 430 lub 140 mm

Predkos¢ obrotowa 800 obr./min. 600 obr./min.
Srednica ssania @ 40 mm

Wymiary roztozonej
maszyny (di. x szer. x
wys.)

630 x 430 x 1250 mm

Masa

59 kg

12
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2.4 Deklaracja emisji drgan
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Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ Niepewnos¢ | Zastosowane narzedzie
Model / kod emisji drgan w m/s? K Model / kod
m/s?
CG WOOD 430 230V
70184632746 Lutron: VB-8201HA
1,6 0,5 Numer seryjny:

CG WOOD 430 110V
70184633139

Q258053

e Wartosci okreslone zostaty zgodnie z procedurg opisang w zatgczniku F do normy EN 13862

e Pomiary wykonywane sg za pomocg nowych urzgdzen. Rzeczywiste warto$ci w miejscu
pracy mogg sie znacznie roznic¢ (od jednego do dwdch) wzgledem warunkow uzytkowania,

w zaleznosci od:

Materiatu poddanego obrébce

O O O O O O

Itd.

Zuzycia urzgdzenia
Braku przeprowadzania prac konserwacyjnych
Nieodpowiedniego uzytkowania
Ztego stanu narzedzia

Braku odpowiednich kwalifikacji operatora

e Czas ekspozycji na wibracje jest réwniez elementem wydajnosci pracy (zwigzanej z
odpowiednig maszyng / narzedziem / obrabianym materiatem / operatorem)

e Przy ocenie ryzyka zwigzanego z wibracjami przenoszonymi z dtoni na ramige nalezy réwniez
wzig¢ pod uwage dtugos$¢ dnia roboczego i czas rzeczywistego uzytkowania maszyny z
petng wydajnoscig. Nierzadko okazuje sie, ze czas rzeczywistego uzytkowania jest
ograniczony do 50% catkowitego czasu pracy, biorgc pod uwage wszystkie postoje (przerwy,
przygotowanie pracy, uruchomienie urzgdzenia, montaz narzedzi itp.).

13
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji hatasu

Urzadzenie I'D?z]on? . 3
Model / kod cisnienia Niepewnosé K
akustycznego
CG WOOD 430 230V
70184632746
72 dB(A)* 2,5 dB(A)
CG WOOD 430 110V
70184633139

*Srednia warto$é czteropunktowych pomiaréw miernikiem poziomu dzwieku na wysokosci dwéch
metréw

o Pomiary wykonywane sg z uzyciem nowych urzgdzen. Rzeczywiste wartosci w miejscu pracy
moggq sie rézni¢ wzgledem warunkow uzytkowania w zalezno$ci od:

Zuzycia urzagdzenia

Braku przeprowadzania prac konserwacyjnych

Nieodpowiedniego uzytkowania

Ztego stanu narzedzia

Braku odpowiednich kwalifikacji operatora

Itd.

O O O O O O

o Zmierzone wartosci odnoszg sie do normalnego uzytkowania, zgodnie z odpowiednim
opisem znajdujgcym sie instrukcji obstugi.

14
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3 MONTAZ | URUCHAMIANIE

Maszyna jest dostarczana zmontowana, w petni wyposazona i gotowa do pracy. Przed pierwszym
uzyciem urzadzenia nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

3.1 Regulacja wysokosci uchwytu

Wysoko$¢ uchwytu mozna dopasowaé do preferenciji uzytkownika. Aby to zrobic:
e Przytrzymaj dzwignie regulacji, aby zwolni¢ obrot uchwytu.
o Wyreguluj wysokos$¢ uchwytu. Zwolnij uchwyt, aby zablokowaé pozycije.

Obraz

3.2 Montaz narzedzi

3.2.1 Podktadka dla padow z witdkniny

Do korzystania z paddéw z wtdkniny potrzebne sg specjalne podktadki.

Obraz

15
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Aby zamontowac¢ podktadke:

e Wytacz zasilanie urzadzenia i odtgcz je od sieci elektryczne;j.
o Ustaw uchwyt w najwyzszym potozeniu za pomocg uchwytu regulacyjnego.

Obraz

e Poldz urzadzenie.

Obraz

e Aby zamocowac podktadke, wystarczy wysrodkowac jg na gtowicy maszyny i lekko obrocic,
aby zablokowac jg na swoim miejscu.

16
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Obraz

3.2.2 Podktadka z uchwytem na rzep

Aby korzystac¢ z tarcz szlifierskich (d 150), nalezy zamontowac je za pomocg uchwytéw na rzepy.

Obraz

Aby zamontowac¢ podktadke:

Wytgcz zasilanie urzadzenia i odtgcz je od sieci elektryczne;j.
Ustaw uchwyt w najwyzszym potozeniu za pomocg uchwytu regulacyjnego.

17
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Obraz

e Potdz urzgdzenie.

Obraz

o Aby zamocowac podkiadke, wystarczy wysrodkowac jg na gtowicy maszyny i lekko obrdcic,
aby zablokowac¢ jg na swoim miejscu.

18
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Obraz

3.3 Uruchamianie urzadzenia

o Dostosuj wysoko$¢ uchwytu do wygodnej dla siebie pozyciji.
¢ Nacisnij przycisk znajdujacy sie pod uchwytem

¢ Nastepnie dokre¢ jeden z dwéch uchwytéw (prawy lub lewy)
e Zwolnij przycisk.

Urzadzenie dziata tak dtugo, jak jeden z dwéch uchwytow jest sciskany. Gdy tylko oba uchwyty
zostang zwolnione, maszyna zatrzyma sie.

Obraz

19
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3.4 Srodowisko pracy

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz nastepujgce elementy:

Pozbadz sie z miejsca pracy wszystkiego, co mogtoby utrudni¢ dziatanie urzadzenia.
Upewnij sie, ze miejsce jest wystarczajgco dobrze oswietlone.

Umies¢ przewody elektryczne i waz odpylajgcy w taki sposob, aby unikngé mozliwosci ich
uszkodzenia przez narzedzia.

Upewnij sie, ze masz staty podglad na dziatanie urzgdzenia.

Upewnij sie, ze w dowolnym momencie mozesz interweniowac¢ w prace urzgdzenia.

Aby unikng¢ wypadkow, trzymaj inne osoby z dala od obszaru prac.

3.5 Metoda pracy

CG WOOD 430 jest maszyng z napedem recznym.

Aby osiggna¢ optymalne wyniki podczas pracy z maszyng, nie moze ona zatrzymac sie w jednym
punkcie. Maszyna musi by¢ w ciggtym ruchu, w przeciwnym razie podtoga zostanie powaznie
uszkodzona.

Dla kazdego wybranego narzedzia (w zaleznosci od wykonywanej pracy) wykonaj nastepujace kroki:

20

Zamontuj narzedzia (nie zapomnij odtgczy¢ urzgdzenia od prgdu przed rozpoczeciem
wykonywania jakichkolwiek prac)

Podtacz odkurzacz do przeznaczonej do tego celu dyszy.

Uruchom odkurzacz.

Uruchom urzadzenie.

Wykonaj przejazd maszyng po catej powierzchni, ktéra ma by¢ poddana obrébce.

Wytgcz urzadzenie.

Wytgcz odkurzacz.

Sprawdz stan podtogi: Slady pozostawione przez narzedzia muszg byc¢ jednolite.

W razie potrzeby poprzednie kroki mozna powtarza¢ az do uzyskania pozgdanego rezultatu.
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4 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE URZADZENIA CG WOOD 430

Podczas transportu i przechowywania urzadzenia postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

4.1 Bezpieczenstwo transportu

Zawsze demontuj narzedzia przed transportem lub przenoszeniem maszyny.

4.2 Transporti podnoszenie

Urzgdzenie mozna przesuwac po ptaskiej powierzchni za pomocg kétek. Podnies gtowice szlifierskg
urzadzenie, naciskajgc uchwyt, tak aby nie dotykata podtoza, a nastepnie przesuh urzgdzenia za
pomoca Kot.

Do transportu recznego stuzy uchwyt do przenoszenia.

4.3 Przechowywanie

Przed dlugim okresem bezczynnosci urzgdzenia nalezy je catkowicie wyczysci¢. Urzadzenie nalezy
przechowywaé w suchym, czystym miejscu o stabilnej temperaturze.

21
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5 KONSERWACJA

Aby utrzymac odpowiednig jakos¢ urzgdzenia pomimo uptywu czasu i zapewni¢ jego bezpieczng i
bezawaryjng prace, postepuj zgodnie z ponizszym planem przeprowadzania prac konserwacyjnych:

Przed rozpoczeciem pracy
Podczas wymiany narzedzia
Pod koniec dnia pracy

Co tydzien

W przypadku awarii

Po uszkodzeniu

Kontrola wzrokowa (stan
Cafa maszyna 0golny, szczelnosg)
Czyszczenie

Narzedzie i zdejmowana
obudowa

Zebra chtodzace silnika
elektrycznego

Obudowa silnika Czyszczenie
Dostepne Sruby i nakretki | Dokrecenie

Czyszczenie

Czyszczenie

Konserwacja
Konserwacje maszyny nalezy przeprowadzac przy wytgczonym silniku i nieruchomych narzedziach.
Odtacz urzagdzenie od sieci elektrycznej przed przystgpieniem do jego konserwaciji.

Czyszczenie
Zywotno$¢ urzadzenia zalezy w duzej mierze od jego konserwacji. Czy$¢ je na koniec kazdego dnia
pracy.

22
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6 USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA

6.1 Zachowanie w przypadku awarii

CG WOOD 430 _MAN_PL_V1

W przypadku awarii wystepujgcej podczas uzytkowania wytgcz urzadzenie i odtgcz je od zrodta
zasilania. Prace zwigzane z instalacjg elektryczng urzadzenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

6.2 Instrukcje dotyczgce wykrywania i usuwania usterek

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Trudnosci z uruchomieniem

Brak zasilania

Sprawdz bezpiecznik zasilania

Zbyt maty przekrgj
kabla zasilajgcego

Wymiana kabla zasilajgcego

Problem z
przetgcznikiem

Moze byc¢ rozwigzany tylko przez
wykwalifikowanego elektryka

Problem z silnikiem

Skonsultuj sie z warsztatem
wykonujgcym konserwacje silnikéw
elektrycznych

Uszkodzony kabel
zasilajgcy

Wymiana kabla zasilajgcego

23
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6.3

Obstuga posprzedazowa

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze wskazac:

~® a0 o

Numer seryjny skfadajgcy sie z 7 cyfr.

Numer czesci

Doktadny opis

Potrzebng liczbe czesci

Doktadny adres

Prosimy o unikanie okreslen takich jak ,jak najszybciej” lub ,pilne”, ale o wyrazne wskazanie
zgdanej metody wysytki: ,,Przesytka ekspresowa”, ,samolot” i itp.

Jesli nie wskazesz zgdanej metody wysyiki, wyslemy czesci za pomocg srodkéw uznanych za
najbardziej rozsgdne, niekoniecznie najszybsze.

Doktadne instrukcje pozwolg unikng¢ problemow i btedow zwigzanych z wysytka.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o przestanie nam wadliwej czesci.

W przypadku, gdy czesci sg objete gwarancja, wysytka wadliwej czesci jest obowigzkowa.
Zamoéw czesci zamienne do silnika bezposrednio od producenta lub przedstawiciela:
zaoszczedzisz czas i pienigdze!

Urzagdzenie zostato wyprodukowane przez Saint-Gobain Abrasives S.A:
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190 J. F. Kennedy Blvd.

L-4930 BASCHARAGE

Wielkie Ksiestwo Luksemburga
Tel.: 00352 50 401 1

Faks: 00352 50 16 63
http://www.construction.norton.eu
E-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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6.4 Czesci

Listy czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej Norton Clipper Aftermarket pod
nastepujgcym adresem:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyska¢ szybszy dostep, mozesz réwniez zeskanowac ponizszy kod QR przy pomocy swojego
telefonu komérkowego:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Ten elektroniczny katalog zawiera obrazy powigkszane i listy czesci zamiennych dla réznych
maszyn zaprojektowanych przez Norton Clipper, dzieki czemu mozliwe jest znalezienie potrzebnego
odniesienia.

Wsparcie techniczne, czesci zamienne i tarcze diamentowe mozna uzyskac¢ u naszych lokalnych
dystrybutoréw.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIA

TEL.: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
CZAS,

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485 /4

180 00, PRAGA 8

TEL.: +420 255 719 326 FAKS: +420 255 719
321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANIA

TEL.: +45 4675 5244

SKRYTKA POCZTOWA 643706
FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(OBOK STACJI METRA)

JUMEIRA LAKE TOWER, DUBA]
ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE
TEL.: +971 4 431 5154

FAKS: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

RUE DE L'AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCJA

TEL.: +33 (0)1 34 90 40 00
FAKS: +33 (0)1 391989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NIEMCY

TEL.: +49 (0) 2236 703-0

FAKS: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN KFT ABRASIVES.
1225 BUDAPESZT

BANYALEG U. 60/B.

WEGRY

TEL.: +36 1 371 22 50

FAKS: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

CG WOOD 430_MAN_PL_V1

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MEDIOLAN
WLOCHY

TEL.: +39 02 44 851

FAKS: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 J.F. KENNEDY STREET

L-4930 BASCHARAGE

WIELKIE KSIESTWO LUKSEMBURGA
TEL.: +352 50 401 1

FAKS: +331 83 717 792

NO. VERT (FRANCJA): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
2 ALLEE DES FIG TREES

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL.: +212522 66 57 31

FAKS: +212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN
SKRYTKA POCZTOWA 10
7150 AA EIBERGEN
HOLANDIA

TEL.: +31 545 466466

FAKS: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWEGIA

TEL.: +47 63 87 06 00
FAKS: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

62-600 KOLO

POLSKA

TEL.: +48 63 26 17 100

FAKS: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA

ZONA INDUSTRIAL DA MAIA I-SECTOR VIII,
NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALIA

TEL.: +351 229 437 940

FAKS: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC. VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

INDUSTRIAL PARK RENOVATIO
RUMUNIA

TEL.: +40 261 839 709

FAKS: +40 261 839 710

SG HPM RUS
58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKWA
ROSJA

TEL.: +74 955 408 355
FAKS: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

SKRYTKA POCZTOWA 67

REPUBLIKA POLUDNIOWE] AFRYKI
TEL.: +27 11961 2000

FAKS: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. FROM GIPUZKOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL.: +34 948 306 000

FAKS: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA ¢ SVERIGE
SZWECJA

TEL.: +46 8 580 881 00

FAKS: +46 8 580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TWITCH. ACE.
ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, STAMBUL ¢ TURCJA

TEL.: 0090-216-217 12 50

FAKS: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

WIELKA BRYTANIA

TEL.: +44 1785 279 553

FAKS: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



