











English

Table saw

INTENDED USE
This tool is intended for lengthways and crossways cutting of wood with straight cuts as well as angle cuts to
45°; with the appropriate saw blades also non-ferrous metals, light building materials and plastics can be cut

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model TS-2000B (M1H-ZP2-250) Cutting depth 65mm @ 45° ; 85mm @90°
Voltage 220-240V~ 50Hz Heightadjustment 0-85mm
Power S1:1800W, S6 25%: 2000W Blade tilt range 0-45°
No-load speed 5000rpm Dust suction port @35mm
Blade size @250x @30x2.8mm x24T Sound pressure level | Lpa=94,0 dB(A), Kea=3 dB(A)
Main table size 640x486x28mm Sound power level Lpa=107,0 dB(A), Kwa=3 dB(A)
Side table size 640x225x28mm Weight 19kgs
Rear table size 486x225x28mm
EXPLANATION OF SYMBOLS
Attention! O~ Pull out mains plug immediately, if the mains cable
& @ is damaged, entangled or severed. Always remove
the mains plug before working on the device.
Read the manual. Wear ear protection.
Wear eye protection Wear breathing protection
Risk of cuts! Important! Risk of injury. Never reach into the
@ Wear cut-resistant gloves @ running saw blade!
Electrical appliances must not be Protection class Il
E disposed of with the domestic waste. |:|
| |
PRODUCT ELEMENTS (see fig. 1 &4)
1 Saw bench 11 On/Off switch 18 Short centre brace
2 Bench insert 11a | Overload switch 19 Hexagon head bolt
3 | Saw blade 12 Hand wheel 20 Hexagon head nut
4 | Saw blade guard 13 Locking handle 21 Saw blade spanner
5 | Suction hose 14 Guide rail 21a | Support strut long
6 Riving knife 15 Rip fence 21b | Support strut short
7 | Transverse stop 16 Legs 21c | Cross member
8 Bench extension 16a | Rubber feet 22a | Ring spanner 10/21mm
9 Push stick 16b | Support frame 22b | Ring spanner 10/13mm
10 | Underframe 17 Long crossbar




Scope of delivery (see fig. 4)

Legs 4x(16) Cross member 4x (21c) Saw blade guard (4) Ring spanner (22b)
Long crossbar 2x(17) Support frame 2x (16b) Transverse stop (7) Hexagon head bolt 36x (19)
Short crossbar 2x (18) Bench extension 3x(8) Suction hose (5) Hexagon head nut 28x (20)

Support strut long 2x (21b)

Rubber feet 4x (16a)

Push stick (9)

Riving knife (6)

Support strut short 4x (21a

Rip fence (15

Ring spanner (22a

and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying

& . . . power tools with your finger on the switch or energising power
WARNING: Read all safety warnings, instructions, i,qs that have the switch on invites accidents.

illustrations and technical data provided with this power d) Remove any adjusting key or wrench before turning the

tool. Failure to follow the warnings and instructions may power tool on. A wrench or a key leftattached to a rotating part

result in electric shock, fire and/or serious injury. of the power tool may result in personal injury.

Save all warnings and instructions for future reference. ) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all
« . . . times. This enables better control of the power tool in

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-

unexpected situations.
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless) f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery.

General power tool safety warnings

power tool. Keep your hair and clothing away from moving parts. Loose
clothes, jewellery ordong hair can be caught in moving parts.
1) Work area safety g) If devices are provided for the connection of dust

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark extraction and collection facilities, ensure these are
areas invite accidents. connected and properly used. Use of dust collection can
b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, reduce dust-related hazards.
such as in the presence of flammable liquids, gases or h) Do not let familiarity gained from frequent use of power
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or tools allow you to become complacent and ignore power tool
fumes. safety principles. A careless action can cause severe injury
c)Keep children and bystanders away while operating a Within a fraction of a second.
power tool. Distractions can cause you to lose control.

4) Power tool.use and care
2) Electrical safety a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for
a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify your application. The correct power tool will do the job better
the plug in any way. Do not use any adapter/plugs with and safer at the rate for which it was designed.
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on
matching outlets will reduce risk of electric shock. and off. Any power tool that can not be controlled with the switch
b) Avoid body contact with earthed. or grounded is dangerous and must be repaired.
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and c) Disconnectthe plug from the power source and/or remove
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if the battery pack, if detachable, from the power tool before
your body is earthed or grounded. making any adjustments, changing parts of insert tools, or
c)Do not expose power tools to rain or-wet conditions. storing power tools. Such preventive safety measures reduce
Water entering a power tool will increase the risk of electric the risk of starting the power tool accidentally.
shock. d) Store idle power tools out of the reach of children and do
d)Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, not allow persons unfamiliar with the power tool or these
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away instructions to operate the power tool. Power tools are
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or dangerous in the hands of untrained users.
entangled cords<ncrease the risk of electric shock. e) Maintain power tools and insert tools. Check for
e) When operating a power. tool outdoors, use an misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord and any other condition that may affect the power tool’s
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock. operation. If damaged, have the power tool repaired before
f) If operating a power tool in a damp location is use. Many accidents are caused by poorly maintained power

unavoidable, use a residual current device (RCD) tools.
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric  f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
shock. cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind and

are easier to control.
3) Personal safety g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
a) Stay alert, watch what you are doing and use common accordance with these instructions, taking into account the
sense when operating a power tool. Do not use a power working conditions and the work to be performed. Use of the
tool while you are tired or under the influence of drugs, power tool for operations different from those intended could
alcohol or medication. A moment of inattention while result in a hazardous situation.
operating power tools may result in serious personal injury. h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free
b) Use personal protective equipment. Always wear eye  from oil and grease. Slippery handles and grasping surfaces do
protection. Protective equipment such as a dust mask, non-  not allow for safe handling and control of the tool in unexpected
skid safety shoes, hard hat or hearing protection used for situations.
appropriate conditions will reduce personal injuries.
c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in 5) Service

the off-position before connecting to power source a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This will



ensure that the safety of the power tool is maintained.

&WARNING

This electric tool generates an electromagnetic field during
operation. This field can impair active or passive medical
implants under certain conditions. In order to prevent the risk
of serious or deadly injuries, we recommend that persons with
medical implants consult with their physician and the
manufacturer of the medical implant prior to operating the
electric tool.

Safety instructions for table saws

Guarding related warnings

a) Keep guards in place. Guards must be in working
order and be properly mounted. A guard that is loose,
damaged, or is not functioning correctly must be repaired or
replaced.

b) Always use saw blade guard, riving knife and for every
through—cutting operation. For through-cutting operations
where the saw blade cuts completely through the thickness of
the workpiece, the guard and other safety devices help re-
duce the risk of injury.

c) After completing working procedures where the
removal of the protective cover and/or riving knife is
necessary (e.g. producing folds and rebating, cutting
grooves or cutting with a turnover), the protective system
must be immediately reattached. The guard helps to reduce
the risk of injury.

d) Make sure the saw blade is not contacting the guard,
riving knife or the workpiece before the switch is turned
on. Inadvertent contact of these items with the saw blade
could cause a hazardous condition.

e) Adjust the riving knife as described in this instruction
manual. Incorrect spacing, positioning and alignment can
make the riving knife ineffective in reducing.the likelihood of
kickback.

f) For the riving knife to work, they.must be engaged in
the workpiece. The riving knife are ineffective when cutting
workpieces that are too short to be engaged with the riving
knife. Under these conditions a kickback cannot be prevented
by the riving knife.

g) Use the appropriate saw blade for the riving knife. For
the riving knife to function properly, the saw blade diameter
must match the appropriate riving knife and the body of the
saw blade must be thinner than the thickness of the riving
knife and the cutting width of the saw blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

Safety information for sawing

a) &DANGER: Do not place your hands and fingers in
the sawing area or close to the saw blade.

A moment of carelessness or a slip could steer your hand
towards the saw blade and result in serious injuries.

b) Only guide the workpiece against the rotational
direction of the saw blade or cutting tool. Guiding the
workpiece in the same direction as the rotational direction of
the saw blade above the table can lead to the workpiece and
your hand being drawn into the saw blade.

¢) When performing longitudinal cuts, never use the mitre
stop to guide the workpiece, and when transverse cutting
with the mitre stop never additionally use the parallel
stop for longitudinal adjustment. Simultaneously guiding
the workpiece with the parallel stop and mitre stop increases
the probability that the saw blade will jam and kickback will
result.

d) When performing longitudinal cuts, always apply the
feed force to the workpiece between the stop rail and the
saw blade. Use a push rod if the distance between the stop
rail and saw blade is less than 150 mm, and a push block if
the distance is less than 50 mm. This type of working aid
ensures that your hands remain a safe distance from the saw
blade.

e) Only use the push rod provided by the manufacturer, or
a push rod that has been produced in accordance with
instructions. The push rod ensures a sufficient distance
between the hand and saw blade.

f) Never use a damaged or partially sawn push rod. A
damaged push rod may break and lead to your hand running
into the saw blade.

g) Never work “freehand”. Always use the parallel stop or
the mitre stop to position and guide the workpiece.
“Freehand” means supporting or guiding the workpiece
with the hands, rather than using the parallel stop or mitre
stop. Free-handed sawing leads to incorrect alignment,
jamming and kickback.

h) Never reach around or over a turning saw blade.
Reaching for a workpiece can lead to accidental contact with
the rotating.saw blade.

i) Support long and/or wide workpieces at the rear and/or
side of the saw table, so that they remain horizontal. Long
and/or wide workpieces tend to tilt at the edge of the saw table;
this leads to a loss of control, jamming of the saw blade and
kickback.

j) Guide the workpiece steadily and evenly. Do not bend or
twist the workpiece. If the saw blade jams, switch off the
electric tool immediately, unplug the mains plug and
remedy the cause of the jam. If the saw blade is jammed by
the workpiece, this can lead to kickback or block the motor.

k) Do not remove partially sawn material whilst the saw is
running. Partially sawn material can stick between the saw
blade and stop rail or in the protective cover, and may draw
your fingers into the saw blade during removal. Switch the saw
off and wait until the saw blade has come to a standstill, before
removing the material.

1) For longitudinal cuts on workpieces that are thinner than
2 mm, use an additional parallel stop that is in contact with
the table surface. Thin workpieces can wedge under the
parallel stop and lead to kickback.

Kickback - causes and corresponding safety in-
structions

Kickback is a sudden reaction of the workpiece to a catching or
jamming saw blade, or a cut created in the workpiece at an
angle to the saw blade, or if part of the workpiece becomes
jammed between the saw blade and the parallel stop, or
another stationary object.

In the majority of cases, with kickback the workpiece is caught
by the rear part of the saw blade, lifted off the saw table and
thrust in the direction of the operator. Kickback is the result of
incorrect or deficient use of the circular table saw. It can be
prevented by suitable precautionary measures, as described in
the following.

a) Never stand directly in line with the saw blade. Always
stand at the side of the saw blade on which the stop rail is
located. With kickback, the workpiece may be thrust at high
speed towards those persons who stand in front of, or in line
with the saw blade.

b) Never reach over or behind the saw blade to pull or
support the workpiece. This can result in accidental contact
with the saw blade, or kickback can lead to your fingers being
drawn into the saw blade.

c) Never hold and push the workpiece against the turning



saw blade during sawing. Pushing the workpiece against
the saw blade during sawing will lead to jamming and
kickback.

d) Align the stop rail parallel to the saw blade.

A stop rail that is not aligned will push the workpiece against
the saw blade and create kickback.

e) With concealed saw cuts (e.g. folds, grooves or slits in
the turning process), use a thrust collar to guide the
workpiece against the table and stop rail. Using a thrust
collar, you are able to better control the workpiece in the
event of kickback.

f) Apply particular caution when sawing assembled
workpieces in areas that are not visible. The plunging saw
blade can saw into objects that could cause a kickback.

g) Support large panels, in order to avoid the risk of
kickback due to a jammed saw blade. Large panels may
bend under their own weight. Panels must be supported in all
areas where they overhang the table surface.

h) Apply particular caution when sawing workpieces that
are twisted, knotted or warped, or that do not have a
straight edge that can be used to guide them with a mitre
stop or along a stop rail. A twisted, knotted or warped
workpiece is unstable and results in incorrect alignment of the
kerf with the saw blade, jamming and kickback.

i) Never saw multiple workpieces stacked on top of each
other, or one behind the other. The saw blade could
engage in one or more parts and result in kickback.

j) If you wish to restart a saw, the saw blade of which is
inserted in a workpiece, centre the saw blade in the
sawing gap so that the saw teeth are not hooked in the
workpiece. If the saw blade is jammed, it can lift the
workpiece and cause kickback when the saw is restarted.

k) Always keep saw blades clean, sharp and sufficiently
set. Never use warped saw blades or saw blades with
cracked or broken teeth. Sharp and correctly set saw blades
minimise jamming, blocking and kickback.

Safety instructions for the operation of circular
table saws

a) Switch off the circular table saw and disconnect it from
the power supply before removing the table insert,
changing the saw blade, implementing settings on the
riving knife or the saw /blade protective cover, and if the
machine is left unattended. Precautionary measures serve
to prevent accidents.

b) Never leave the circular table saw running unattended.
Switch off the electric tool and do not leave it until it has
come to a. complete standstill. An unattended running saw
poses an uncontrolled risk.

c) Set up the circular table saw in a location that is level
and well ventilated, and where it can stand safely and
remain balanced. The installation site must provide
sufficient space for easily handling the size of your
workpieces. Disorganised and unlit working areas, and un-
even, slippery floors may lead to accidents.

d) Regularly remove chips and sawdust from beneath the
saw table and/or from the dust extraction system.
Accumulated sawdust is flammable and can self-ignite.

e) Secure the circular table saw. If a circular table saw is
not secured correctly, it can move or topple.

f) Remove the adjustment tools, wood residues, etc.

from the circular table saw before switching it on.
Deflections and possible jams could be dangerous.

g) Always use the right size of saw blade and an
appropriate location hole (e.g. diamond-shaped or
round). Saw blades that do not fit with the mounting parts of
the saw will run out-of-centre and result in a loss of control.

h) Never use damaged or incorrect saw blade mounting
materials, such as flanges, washers, screws or nuts. These
saw blade mounting materials have been specially designed for
your saw, for optimum performance and operational safety.

i) Never stand on the circular table saw and do not use it as
a step stool. Serious injuries can arise if the electric tool
topples or if you accidentally come into contact with the saw
blade.

j) Make sure that the saw blade is mounted in the correct
direction of rotation. Do not use grinding discs or wire
brushes with the circular table saw. Incorrect assembly of the
saw blade or the use of accessories that have not been
recommended can result in serious injuries.

Safety instructions for handling saw blades

1. Only use tools which you know how to handle.

2. Pay attention to the maximum speed. The maximum speed
stated on the tool being used must not be exceeded. Keep
within the speed rangeif one is specified

3. Note the direction<of rotation of the motor and saw blade.

4. Do not use any insertion tools with cracks. Sort out cracked
insertion tools. Repairs are not permitted.

5. Clean grease, oil and water off of the clamping surfaces.

6. Do not use any loose reducing rings or bushes to reduce
holes on circular saw blades.

7. Make sure that fixed reducerrings for securing the insertion
tool have the same diameter and have at least 1/3 of the cutting
diameter.

8. Make sure that fixed reducer rings are parallel to each other.
9. Handle the tools used with care. It is best to store these in
their original packaging or special containers. Always wear
protective gloves to improve your grip and further reduce the
risk of injury.

10. Before using any of the tools, ensure that all protective
devices are correctly attached.

11. Before use, ensure that all of the tools used by you full the
technical requirements of this power tool and are properly
attached.

12. The saw blade supplied should only be used for sawing
wood and never for working metal.

13. Use the saw blade intended for the material to be
processed.

14. Use only a saw blade with a diameter that matches the
specifications on the saw.

15. Use only saw blades that are marked with an equal or higher
rotational speed than that marked on the power tool.

16. Use only saw blades recommended by the manufacturer
which conform to EN 847-1, if intended for cutting wood or
similar materials.

17. Wear suitable personal protective equipment, such as:

— hearing protection;

— protective gloves when handling saw blades.

18. Use only saw blades recommended by the manufacturer
which conform to EN 847-1. Warning! When changing the saw
blade, make sure that the cutting width is not smaller and the
thickness of the saw blade is not greater than the thickness of
the splitter.

19. When sawing wood and plastics, avoid overheating the saw

teeth. Reduce the feed speed to avoid the plastic melting.

Residual Risks

This power tool has been constructed in accordance with
the latest technology and the generally recognised safety
regulations. Nevertheless, it is possible that individual
residual risks may occur during operation.

« Electrical hazard if improper electrical connection cables are



used.

* In addition, concealed residual risks may be present in spite
of all the precautions that have been taken.

* Residual risks can be minimised by observing the ,Safety
instructions” and ,Use in accordance with the designated
purpose®, as well as the operating instructions.

* Do not put any unnecessary stresses on the machine:
excessive pressure during sawing will quickly damage the
saw blade. This may result in a reduction in the performance
of the machine, as well as a reduction in the

Important. Pull out the power plug before carrying out
any maintenance, resetting or assembly work on the
circular saw!

Place all parts supplied on a flat surface. Grouping equal
parts.

Note: If compounds with a bolt (round head / or hexagon),
hex nuts and washers are backed up, the washer must be
fitted under the nut.

Insert screws each from outside to inside. Secure connections
with nuts on the inside.

Note: Tighten the nuts and bolts during assembly only to the
extent that they can not fall down.

If you tighten the nuts and bolts prior to final assembly, final
assembly can not be performed.

Mounting the bench extension (fig. 5)

1. Turn the saw and place it on the floor with the bench facing
down.

2. Align the bench extension (8) flush with the saw bench (1).
3. Push table extension (8) onto the sawing table (1) using.the
hex bolts (19) and cross member (21c). Repeat for the
opposite side.

4. Screw the support struts (21a, 21b) to the table extensions
(8) with the hex bolts (19) and cross member (21c).

5. Subsequently, tighten all screws.

Mounting rack (figs. 6-7)

1. Screw the four support legs (16) together with the support
struts (21a, 21b) onto the saw with the hex bolts (19) (fig. 6).
For this use the saw blade key(21a), part of the delivery
contents (fig. 6).

2. Now place the rubber feet (16a) onto the support legs (16)
(fig. 6.1).

3. Now, screw thedong centre brace (17) and the short centre
brace (18) onto the legs (16) using the hexagon head bolts
(19) and the hexagon head nuts (20). Make sure that the
same braces face each other. The long centre braces (17
- marked ,,B“) must.be mounted parallel to the operator‘s
side of the saw. (Fig. 7).

4. Using two hex bolts (19) on each, loosely secure hex nuts
(20) at the drill holes of the rear support legs of the support
frame (16b) (fig. 7.1).

Attention!

Both support frames must be fastened to the back of the
machine!

5. Then, tighten all the nuts and bolts of the under frame.

Setting / mounting the riving knife (figs. 8-10)

The setting Caution! Pull out the main plug!

The setting of the riving knife (6) must be checked prior
to commissioning. of the riving knife (6) must be checked
prior to commissioning.

1. Set the saw blade (3) to the max. cutting depth, bring it to
the 0° position and lock it.

cutting accuracy.

* Avoid switching the machine on by accident: when inserting
the plug into the socket, the power button must not be pressed.
* Use the tool which is recommended in this manual. This will
ensure the optimal performance of your saw.

» Keep your hands away from the working area when the
machine is in operation.

+ Before you carry out any adjustments or servicing work, turn
the device off and remove the mains plug.

2. Unfasten the bolt (23) from the bench.insert (2) using a
Phillips screwdriver, and remove bench insert (22) (fig.8).

3. The distance between the saw blade (3) and the riving knife
(6) must be max. 5 mm. (Fig. 9)

4. Loosen the mounting bolt (24) in order to pull out the splitting
wedge (6) until the right distance is adjusted (fig. 10).

5. Tighten the mounting.screw (24) again and mount the bench
insert (2).

Mounting / dismounting the saw blade guard (figs. 11-12)
1. Mount the saw blade guard (4) together with the bolt (25) on
top of the riving knife (6), so that the bolt is firmly seated in the
slot of the riving knife (6).

2. Do not screw in the bolt (25) too tightly; the saw blade guard
(6) must move freely.

3. Plug the suction hose (5) onto the suction adapter (26) and
the connecting piece of the saw blade guard (4). Connect a
suitable splint collector onto the suction adapter (26).

4. Disassembly is performed in reverse order.

Caution!

The saw blade guard (4) must be lowered onto the
workpiece before starting the sawing operation.

Replacing the bench insert (fig. 8)

1. In case of wear or damage, the bench insert (2) must be
replaced; otherwise, there is an increased risk of injury.

2. Unfasten the bolt (23) using a Phillips screwdriver.

3. Take out the worn bench insert (2).

4. The installation of the new bench insert is done in reverse
order.

Installing / replacing the saw blade (fig. 13)

1. Caution! Pull out the main plug and wear safety gloves.
2. Dismount the saw blade guard (4) (see 8.4)

3. Remove the bench insert (2) (see 8.5)

4. Loosen the nut by placing a saw blade spanner (22a) on the
nut while holding up another saw blade spanner (22b) on the
motor shaft (see fig. 22).

5. Caution! Turn the nut in the direction of rotation of the saw
blade.

6. Remove the outer flange and remove the old blade inner
flange.

7. Clean the saw blade flange thoroughly with a wire brush
before mounting the new saw blade.

8. Insert the new saw blade in reverse order and tighten.
Caution! Note the direction of run, the cutting slope of the
teeth must be in the direction of run, i.e. facing forward.

9. Remount and adjust the bench insert (2) and saw blade
guard (4) (see 8.4 and 8.5)

10. Before you start working again with the saw, check proper
functioning of the safety equipment.

11. After fitting, check that the saw blade guard (4) is
functioning properly. Lift the saw blade guard and then release
it. The saw blade guard should automatically move back to its
starting position.



On/Off switch (Fig. 14)

* The saw can be switched on by pressing the green
pushbutton 1. (11)

* The red pushbutton ,0“ (11) has to be pressed to switch off
the saw.

Overload switch (10)

The device motor is protected against overload with an
overload switch (11a).

In the event of the nominal current being exceeded, the
overload switch (11a) switches the device off.

If this happens, proceed as follows:

* Let the device cool down for several minutes.

* Press the overload switch (11a).

» Switch the device on by pressing the green “I” button.

Cutting depth (Fig. 14)

Turn the round handle (12) to set the blade (3) to the required
cutting depth.

- Anticlockwise: smaller cutting depth

- Clockwise: larger cutting depth

After each new adjustment it is advisable to carry out a trial
cut in order to check the set dimensions.

Setting the angle (Fig. 14)

With the table saw you can make diagonal cuts to the left
oriented to the stop bar from 0 ° to 45 °.

m Check before each cut, that between the stop bar (34),
cross-stop (17) and the saw blade (5) a collision is not
possible.

* Undo the fixing handle (13).

« Set the desired angle on the scale by pressing and turning
the hand wheel (12).

* Lock the fixing handle (13) again in the required angle
position.

Working with the rip fence

Setting the stop height (figs. 15-16)

* The stop rail (27) of the rip fence (15) has two guide
surfaces with different heights.

* Depending on the thickness of the material to be cut, the
stop rail (27) as shown in fig. 16 must be used for thick
material (about 25 mm workpiece thickness) and that shown
in fig. 15 for thin material (less than 25 mm workpiece
thickness).

Turning the stop rail (figs. 15-16)

* Loosen the wing nuts (28) first for rotating the stop rail (27).
* Now, the stop rail (27) can be removed from the guide rail
(29) and pushed over it again using the corresponding guide.
» Tighten the wing nuts (28) again.

* The stop rail (27) can be applied to the left or right of the
guide rail (29) as needed. To this end, only install the bolts
from the other side of the guide rail (29).

Setting the cutting width (fig. 17)

* The rip fence (15) must be used for longitudinal cutting of
wood parts.

* The rip fence (15) should be mounted on the right side of the
saw blade (3).

« Set the rip fence (15) on top of the guide rail for rip fence
(14).

» On the guide rail for rip fence (14), there are 2 scales which
indicate the distance between the rip fence (15) and the saw
blade (3).

* Select the appropriate scale depending on whether the stop rail
(27) is rotated for processing thick or thin material:

High stop rail (thick material):

Low stop rail (thin material):

» Set the rip fence (15) to the desired level in the sight glass and
fix it with the eccentric lever for the rip fence (30).

* When mounting or adjusting the rip fence, ensure that the rip
fence is aligned parallel to the saw blade.

Transverse stop (fig. 18)

* Push the transverse stop (7) into a groove (31a/31b) of the saw
bench.

» Loosen the handle screw (32).

* Turn the cross stop (7) until the desired angle is set. The arrow
on the transverse stop is at the set angle.(0°-60°)

* Tighten the knurled screw (32) again.

* The stop bar (34) can be moved on the transverse stop (7).
Loosen the nuts (33).and push the stop rail (34) to the desired
position. Tighten the nuts (34) again.

Caution!

* Do not push.the stop rail (34) too far towards the saw blade.

* The distance between the stop rail (34) and saw blade (3)
should be about 2 cm:

Operation

Working instructions

After each new adjustment it is advisable to carry out a trial cut
in order to check the set dimensions. After switching on the saw,
wait for the blade to reach its maximum speed of rotation before
commencing with the cut.

Secure long workpieces against falling off at the end of the cut
(e.g. with a roller stand etc.)

Take extra care when starting the cut!

Never use the equipment without the suction function.

Regularly check and clean the suction channels.

Suitability of the saw blades:

— 24 teeth: soft materials, large chip depth, coarse cut profile

- 48 teeth: hard materials, small chip depth, fine cut profile

Making longitudinal cuts (Figure 19)

Longitudinal cutting (also known as slitting) is when you use the
saw to cut along the grain of the wood.

Press one edge of the workpiece against the parallel stop (15)
while the flat side lies on the saw table (1). The blade guard (4)
must always be lowered over the workpiece.

When you make a longitudinal cut, never adopt a working
position that is in line with the cutting direction.

* Set the parallel stop (15) in accordance with the workpiece
height and the desired width. (See 9.4)

+ Switch on the saw.

* Place your hands (with fingers closed) flat on the workpiece
and push the workpiece along the parallel stop (15) and into the
blade (3).

» Guide at the side with your left or right hand (depending on the
position of the parallel stop) only as far as the front edge of the
saw blade guard (4).

* Always push the workpiece through to the end of the splitter
(6).

* The offcut piece remains on the saw table (1) until the blade (3)
is back in its position of rest.

» Secure long workpieces against falling off at the end of the cut
(e.g. with a roller stand etc.) (e.g. roller table etc.)

Cutting narrow workpieces (Fig. 20)
Be sure to use a push stick (9) when making longitudinal cuts in
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workpieces smaller than 120 mm in width. A push block is Making cross cuts (Fig. 22)

supplied with the saw! Replace a worn or damaged push * Slide the cross stop (7) into one of the grooves (31a/b) in the table
stick immediately. and adjust to the required angle. (see 9.5). If you also want to tilt the
+ Adjust the parallel stop to the width of workpiece you blade (3), use the groove (31a) which prevents your hand and the
require. (see 9.4) cross stop from making contact with the blade guard.

« Feed in the workpiece with two hands. Always use the * Use the stop rail.

push stick (9) in the area of the saw blade. * Press the workpiece firmly against the cross stop (7).

« Always push the workpiece through to the end of the * Switch on the saw.

splitter. * Push the cross stop (7) and the workpiece toward the blade in order
Caution! With short workpieces, use the push stick from to make the cut.

the beginning. * Important:

Always hold the guided part of the workpiece. Never hold the part

Making angular cuts (Fig. 21) which is to be cut off. _ S

Angular cuts must always be made using the parallel stop ° Push the cross stop (7) forward until the-workpiece is cut all the way
through.

15).

E S(—lt the blade to the desired angle. (See 9.3) » Switch off the saw again. Do not remove the offcut until the blade

« Set the parallel stop (15) in accordance with the has stopped rotating.

workpiece width and height (see 9.4)
 Carry out the cut in accordance with the workpiece width
(see 10.1).

Cutting particle boards

To prevent the cutting edges from cracking when working with particle
boards, you should not'set the saw blade (3) more than 5mm greater
than the thickness of the workpiece (also see 9.2).

TRANSPORT

1. Turn off the power tool before any transport and disconnect it from the power supply.

2. Apply the power tool at least with two people, do not touch the table extensions.

3. Protect the power tool from knocks, bumps and strong vibrations, such as during transport in vehicles.
4. Secure the power tool against overturning and sliding.

5. Never use the safeté devices for handlini ortransiortini iurioses.

AMake sure that the machine is not live when carrying out maintenance work on the motor. Regularly clean the machine
housing with a soft cloth, preferably after each use. Keep the ventilation slots free from dust and dirt. If the dirt does not come off
use a soft cloth moistened with soapy water. Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These solvents may
damage the plastic parts.

The machine requires no additional lubrication.

If a fault occur, e.g. after wear of a part, please contact your local dealer’s service.

ENVIRONMENT PROTECTION

In order to prevent the machine from damage during transport, it is delivered in a sturdy packaging. Most of the
packaging materials can be recycled. Take these materials to the appropriate recycling locations. Take your unwanted
machines to your local dealer. Here they will be disposed of in an environmentally safe way.

[

Discarded electric appliances are recyclable and. should not be discarded in the domestic waste! Please actively support us in
conserving resources and protecting the environment by returning this appliance to the collection centres (if available).

Deutsch
Tischsége

Dieses Werkzeug ist bestimmt zum Sagen von Langsund Querschnitte in Holz mit geradem Schnittverlauf und Gehrungswinkel

bis 45°; mit entsprechenden Sageblattern kénnen auch Nichteisenmetalle, Leichtbaustoffe und Kunststoffe gesagt warden.
TECHNISCHE DATEN e e

Modell TS-2000B (M1H-ZP2-250) Schnitttiefe 65mm @ 45°; 85mm @90°
Stromspannung 220-240V~ 50Hz Hoéhenverstellung 0-85mm
Leistung S1:1800W, S6 25%: Neigungsbereich der Klinge | 0-45°

2000W
Leerlaufgeschwindigkeit 5000rpm Staubabsauganschluss Z35mm
KlingengréRe @250x @30x2.8mm x24T Schalldruckpegel Lpa=94,0 dB(A), Kra=3 dB(A)
Haupttischgréle 640x486x28mm Schallleistungspegel Lpa=107,0 dB(A), Kwa=3 dB(A)
BeistelltischgréRe 640x225x28mm Gewicht 19kgs
GroRe des hinteren Tisches 486x225x28mm

ERKLARUNG DER SYMBOLE
é Beachtung! oI~ Ziehen Sie den Netzstecker sofort heraus, wenn das

Netzkabel beschadigt, verwickelt oder durchtrennt ist.
Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie am Gerat
arbeiten.
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Lesen Sie das Handbuch.

Gehdrschutz tragen.

Augenschutz tragen

Atemschutz tragen

Schnittgefahr! Wichtig! Verletzungsgefahr. Niemals in das
@ Tragen Sie schnittfeste Handschuhe @ laufende Sageblatt greifen!
Elektrogerate durfen nicht mit dem Schutzklasse |l
E Hausmlll entsorgt werden. |:|
| |
PRODUKTELEMENTE (siehe Abb. 1 & 4
1 Sagebank 11 Ein / Aus Schalter 18 Kurze Mittelstrebe
2 Bankeinsatz 11a | Uberlastschalter 19 Sechskantschraube
3 Sageblatt 12 Handrad 20 Sechskantmutter
4 Sageblattschutz 13 Verriegelungsgriff 21 Sageblattschlissel
5 Saugschlauch 14 Fuhrungsschiene 21a Stutzstrebe lang
6 Riving Messer 15 Zaun zerreien 21b Stltzstrebe kurz
7 Queranschlag 16 Beine 21c Quertrager
8 Bankverlédngerung 16a | Gummifulle 22a Ringschlissel 10 / 21mm
9 Stick dricken 16b | Tragrahmen 22b Ringschlissel 10 / 13mm

10 Untergestell 17 Lange Querlatte
LIEFERUMFANG (siehe Abb. 4

Beine 4x (16) Quertrager 4x (21c)

Sageblattschutz (4)

Ringschlissel 10 / 13mm (22b)

Lange Querstange 2x (17) Stutzrahmen 2x (16b)

Queranschlag (7)

Sechskantschraube 36x (19)

Kurze Querstange 2x (18) Bankverlangerung 2x (8)

Saugschlauch (5)

Sechskantmutter 28x (20)

Stitzstrebe lang 2x (21b) GummifiRe 4x (16a)

Druckknopf (9)

Spaltmesser (6)

Stutzstrebe kurz 2x (21a)
SICHERHEIT

1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung—Unordnung im
Arbeitsbereich kann Unfalle zur Folge haben.

2 Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse—Setzen Sie
Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus.

—Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht.in feuchter oder nasser
Umgebung.

—Sorgen Sie fur gute Beleuchtungdes Arbeitsbereichs.
—Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

3 Schiitzen Sie sich vor.elektrischem Schlag—Vermeiden Sie
Kérperberuhrung mit geerdeten Teilen (z. B. Rohren,
Radiatoren, Elektroherden, Kuhlgeraten).

4 Halten Sie Kinder fernl—Lassen Sie andere Personen nicht
das Werkzeug oder das Kabel beruhren, halten Sie sie von
Ihrem Arbeitsbereich fern.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf-
Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem trockenen,
hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

6 Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht—Sie arbeiten
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug—Verwenden Sie
keine leistungsschwachen Elektrowerkzeuge fur schwere
Arbeiten.

—Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fur solche Zwecke, fur
die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie zum Beispiel keine
Handkreissdge zum Schneiden von Baumasten oder Holzschei-
ten.

—Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht zum
Brennholzsagen.

8 Tragen Sie geeignete Kleidung—Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck, sie kénnten von beweglichen Teilen
erfasst werden.

—Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert.

Reil3zaun (15)

Ringschlissel 10 / 21mm (22a)

—Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

9 Benutzen Sie Schutzausriistung—Tragen Sie eine
Schutzbrille.

—Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten eine
Atemmaske.

10 SchlieRen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an—Falls
Anschlisse zur Staubabsaugung und Auffangeinrichtung
vorhanden sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese
angeschlossen und richtig benutzt werden.

—Der Betrieb in geschlossenen R&aumen ist nur mit einer
geeigneten Absauganlage zuléssig.

11 Sichern Sie das Werkstiick—Benutzen Sie
Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock, um das
Werkstuck festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit
Ihrer Hand und erméglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

—Bei langen Werkstucken ist eine zusatzliche Auflage (Tisch,
Bdécke, etc.) erforderlich, um ein Kippen der Maschine zu
vermeiden.

—Drucken Sie das Werkstlck immer fest gegen Arbeitsplatte
und Anschlag, um ein Wackeln bzw. Verdrehen des
Werkstuickes zu verhindern.

12 Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung—Sorgen Sie
fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

—Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen, bei denen
durch ein plétzliches Abrutschen eine oder beide Hande das
Sageblatt beruhren kénnten.

13 Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt—Halten Sie die
Schneidwerkzeuge scharf und sauber, um besser und
sicherer arbeiten zu kénnen.

—Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

—Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung
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von einem anerkannten Fachmann erneuern.

—Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen regelméaRig und
ersetzen Sie diese, wenn sie beschéadigt sind.

—Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
14 Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose—Entfernen Sie
nie lose Splitter, Spane oder eingeklemmte Holzteile bei
laufendem Sé&geblatt.

—Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor der Wartung und
beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Ségeblatt, Bohrer,
Fraser.

15 Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken-Uberprifen
Sie vor dem Einschalten, dass Schlussel und Einstellwerkzeuge
entfernt sind.

16 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf-Vergewissern Sie
sich, dass der Schalter beim Einstecken des Steckers in die
Steckdose ausgeschaltet ist.

17 Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den Au-
Renbereich—Verwenden Sie im Freien nur dafur zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.
—Verwenden Sie die Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand.
18 Seien Sie stets aufmerksamm Achten Sie darauf, was Sie
tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

19 Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle
Beschiadigungen—Vor weiterem Gebrauch des
Elektrowerkzeugs missen Schutzvorrichtungen oder leicht be-
schadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemale Funktion untersucht werden.
—Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind.
Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb.des
Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.

—Die bewegliche Schutzhaube darf in geéffnetem/Zustand nicht
festgeklemmt werden.

—Beschéadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen
bestimmungsgemaRn durch eine anerkannte Fachwerkstatt
repariert oder ausgewechselt werden,soweit nichts anderes in
der Bedienungsanleitung angegeben ist.

—Beschadigte Schalter mussen bei einer Kundendienstwerkstatt
ersetzt werden.

—Benutzen Sie keine fehlerhaften oder beschadigten
Anschlussleitungen.

—Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der
Schalter nicht ein- und ausschalten lasst.

20 ACHTUNG!-Bei Doppelgehrungsschnitten ist besondere
Vorsicht geboten.

21 ACHTUNG!-Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehérs kann eine Verletzungsgefahr fur Sie
bedeuten.

22 Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug durch eine
Elektrofachkraft reparieren—Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen.
Reparaturen dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet werden;
anderenfalls kénnen Unféalle fur den Benutzer entstehen.

23 Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es
nicht bestimmt ist.—Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

1 Sicherheitsvorkehrungen— m Warnung! Beschéadigte,
rissige oder deformierte Sageblatter nicht verwenden.
—Tauschen Sie einen abgenutzten Tischeinsatz aus.
—Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Sageblatter, die
EN 847-1 entsprechen.m

Warnung! Achten Sie beim Wechseln des Sageblattes
darauf, dass die Schnittbreite nicht kleiner und die
Stammblattdicke des Sageblattes nicht gréRer ist als die
Dicke des Spaltkeiles!

—Achten Sie darauf, dass ein fur den zu schneidenden
Werkstoff geeignetes Ségeblatt ausgewahlt wird.

—Tragen Sie eine geeignete persénliche Schutz-
ausrustung.Dies schlie3t ein:Gehérschutz zur Verminderung
des Risikos schwerhérig zu werden,Atemschutz zur
Verminderung des Risikos gefahrlichen Staub einzuatmen.
—Tragen Sie beim Hantieren mit S&geblattern und rauen
Werkstoffen Handschuhe.

—Tragen Sie Sageblatter, wann immer praktikabel, in einem
Behaltnis.

—Tragen Sie eine Schutzbrille.\Wahrend der Arbeit
entstehende Funken oder aus dem Gerét heraustretende
Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
—SchlieRen Sie das Elektrowerkzeug beim Ségen von Holz an
eine Staubauffangeinrichtung an. Die Staubfreisetzung wird
unter anderem durch die Art des zu bearbeitenden Werkstoffs
die Bedeutung lokaler Abscheidung (Erfassung oder Quelle)
und die richtige Einstellung von
Hauben/Leitblechen/Fuhrungen beeinflusst.

—Verwenden Sie keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS-Stahl).

—Bewahren Sie den Schiebestock oder das Schiebeholz bei
Nichtbenutzung immer an dem Elektrowerkzeug in seinem
Halter auf.

2 Wartung und Instandhaltung—Ziehen Sie bei jeglichen
Einstell- und Wartungsarbeiten den Netzstecker.

—Die Larmverursachung wird von verschiedenen Faktoren
beeinflusst, unter anderem von der Beschaffenheit der
Sageblatter, Zustand von Sageblatt und Elektrowerkzeug.
Verwenden Sie nach Méglichkeit Sageblatter, die zur
Verringerung der Gerauschentwicklung konstruiert wurden,
warten Sie das Elektrowerkzeug und Werkzeugaufséatze
regelmaRig und setzen Sie diese gegebenenfalls instand, um
Larm zu reduzieren.

—Melden Sie Fehler an dem Elektrowerkzeug,
Schutzeinrichtungen oder dem Werkzeugaufsatz sobald diese
entdeckt wurden, der fiir die Sicherheit verantwortlichen
Person.

3 Sicheres Arbeiten—Verwenden Sie den Schiebestock oder
den Handgriff mit Schiebeholz, um das Werkstuck sicher am
Sageblatt vorbeizufihren.

—Stellen Sie sicher, dass immer der Spaltkeil verwendet wird
und dieser richtig eingestellt ist.

—Obere Sageblattschutzvorrichtung verwenden und richtig
einstellen.

—Verwenden Sie nur Sageblatter, deren héchstzulassige
Drehzahl nicht geringer ist als die maximale Spindeldrehzahl
des Einsatzwerkzeuges und die fir den zu schneidenden
Werkstoff geeignet sind.

—Falzen oder Nuten nicht durchfihren, ohne dass eine
geeignete Schutzvorrichtung, wie z. B. eine
Tunnelschutzvorrichtung, tber dem Sagetisch angebracht ist.
—Kreisséagen durfen nicht zum Schlitzen (im Werkstuck
beendete Nut) verwendet werden.

—Verwenden Sie beim Transportieren des Elektro-werkzeuges
nur die Transportvorrichtungen. Verwenden Sie niemals die
Schutzvorrichtungen fur Handhabung oder Transport.
—Achten Sie darauf, dass wahrend des Transportes der obere
Teil des Sageblattes abgedeckt ist, beispielsweise durch die
Schutzvorrichtung.

—Darauf achten, nur solche Distanzscheiben und Spindelringe
zu verwenden, die fur den vom Hersteller angegebenen
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Zweck geeignet sind.

—Der FuBboden im Umkreis der Maschine muss eben, sauber
und frei von losen Partikeln, wie z. B. Spanen und Schnittresten,
sein.

—Arbeitsstellung stets seitlich vom S&geblatt.

—Keine Schnittreste oder sonstige Werkstuckteile aus dem
Schnittbereich entfernen, so lange die Maschine 1auft und das
Sageaggregat sich noch nicht in der Ruhestellung befindet.
—Darauf achten, dass die Maschine, wenn irgend méglich,
immer an einer Werkbank oder einem Tisch befestigt ist.
—Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende des
Schneidvorgangs sichern (z. B. Abrollsténder oder Rollbock).
—m Achtung! Entfernen Sie nie lose Splitter, Spéne oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem S&geblatt.« Zum Beheben
von Stérungen oder zum Entfernen eingeklemmter

Holzstiicke die Maschine ausschalten.

- Netzstecker ziehen -

* Umrustungen, sowie Einstell-, Mess-, und Reinigungsarbeiten
nur bei abgeschaltetem Motor durchfuhren. - Netzstecker
ziehen -

+ Uberprifen Sie vor dem Einschalten, dass die Schlissel und
Einstellwerkzeuge entfernt sind.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann unter
bestimmten Umstanden aktive oder passive medizinische
Implantate beeintréachtigen. Um die Gefahr von ernsthaften oder
tédlichen Verletzungen zu verringern, empfehlen wir Personen
mit medizinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN UMGANG MIT
SAGEBLATTERN

1 Setzen Sie nur Einsatzwerkzeuge ein, wenn Sie den Umgang
damit beherrschen.

2 Beachten Sie die Héchstdrehzahl. Die auf dem
Einsatzwerkzeug angegebene Héchstdrehzahl darf nicht
Uberschritten werden. Halten Sie, falls angegeben, den
Drehzahlbereich ein.

3 Beachten Sie die Motor- Sageblatt- Drehrichtung.

4 Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge mit Rissen. Mustern
Sie gerissene Einsatzwerkzeuge aus. Eine Instandsetzung ist
nicht zulassig.

5 Reinigen Sie die Spannflachen von Verschmutzungen, Fett, Ol
und Wasser.

6 Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder -buchsen zum
Reduzieren von Bohrungen bei Kreissageblattern.

des Einsatzwerkzeuges den gleichen Durchmesser und
mindestens 1/3 des Schnittdurchmessers haben.

8 Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe parallel
zueinander sind.

9 Handhaben Sie Einsatzwerkzeuge mit Vorsicht. Bewahren
Sie diese am besten in der Originalverpackung oder
speziellen Behaltnissen auf. Tragen Sie Schutzhandschuhe,
um die Griffsicherheit zu verbessern und das
Verletzungsrisiko weiter zu mindern.

10 Stellen Sie vor der Benutzung von Einsatzwerkzeugen
sicher, dass alle Schutzvorrichtungen ordnungsgeman
befestigt sind.

11 Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das von
Ihnen benutzte Einsatzwerkzeug.den technischen
Anforderungen dieses Elektrowerkzeuges entspricht und
ordnungsgeman befestigt ist.

12 Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fur
Sagearbeiten in Holz, niemals zum Bearbeiten von Metallen.

Restrisiken

Das Elektrowerkzeug ist nach dem Stand der Technik
und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

* Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Verwendung
nicht ordnungsgemafger Elektro-Anschlussleitungen.

* Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkehrungen
nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise® und die ,Bestimmungsgemalie
Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt
beachtet werden.

* Belasten Sie die Maschine nicht unnétig: zu starker Druck
beim Sagen beschadigt das Sageblatt schnell. Dies kann zu
einer Leistungsverminderung der Maschine bei der
Verarbeitung und einer Verminderung der
Schnittgenauigkeit fuhren.

» Vermeiden Sie zufallige Inbetriebsetzungen der Maschine:
beim Einfuhren des Steckers in die Steckdose darf die
Betriebstaste nicht gedrickt werden.

* Verwenden Sie das Werkzeug, das in diesem Handbuch
empfohlen wird. So erreichen Sie, dass lhre Sage optimale
Leistungen erbringt.

» Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern, wenn die
Maschine in Betrieb ist. Bevor Sie Einstell- oder

Wartungsarbeiten vornehmen, schalten Sie das Geréat ab

7 Achten Sié darauf, dass fixierte Reduzierrinie zum Sichern und ziehen den Netzstecker.
U

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und Monta-
gearbeiten an der Kreissage ist der Netzstecker zu ziehen.
Legen Sie alle mitgelieferten Teile auf eine flache Oberflache.
Gruppieren Sie gleiche Teile.

Hinweis: Wenn Verbindungen mit einer Schraube
(Rundkopf/oder Sechskant), Sechskantmuttern und
Unterlegscheibe gesichert werden, muss die Unterlegscheibe
unter der Mutter angebracht werden.

Stecken Sie Schrauben jeweils von aufen nach innen ein,
sichern Sie Verbindungen mit Muttern von innen. Hinweis:
Ziehen Sie die Muttern und Schrauben wahrend der Montage
nur so weit an, dass diese nicht herabfallen kénnen.

Wenn Sie die Muttern und Schrauben bereits vor der
Endmontage an-/festziehen, kann die Endmontage nicht

durchgefuhrt werden.

Montage der Bankverlangerung (Abb. 5)
1. Die Sdge umdrehen und mit dem Tisch nach unten auf den
Boden stellen.

(8) (1)

2.Tischverbreiterung
ausrichten.

3. Tischverlangerung (8) mit den Sechskantschrauben (19)
und dem Quertrager (21c) auf den Sé&getisch (1) schieben.
Wiederholen Sie dies fur die gegenuberliegende Seite.

4. Schrauben Sie die Stlutzstreben (21a, 21b) mit den
Sechskantschrauben (19) und dem Quertréger (21c) an die
Tischverlangerungen (8).

5. Ziehen Sie anschlieRend alle Schrauben fest.

eben mit dem Sagetisch

Montage Gestell (Abb.6-7.1)
1. Die vier Standbeine (18) zusammen mit den Stltzstreben
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(22) und mit den Sechskantschrauben (19), den Federscheiben
(20a) und den Scheiben (20b) den an der Sdge anschrauben
(Abb. 6). Verwenden Sie hierfur den mitgelieferten
Sageblattschlissel (21a). (Abb.6).

2. Nun die GummifuRRe (16a) auf die Standbeine (16) aufstecken
(Abb. 6.1).

3. Jetzt die lange Mittelstrebe (18) und die kurze Mittelstrebe
(17) mit den Sechskantschrauben (19) und den
Sechskantmuttern (20) an den Standbeinen (16) verschrauben.
Achten Sie darauf, dass jeweils die gleichen Streben sich
gegeniiberliegen. Die langen Mittelstreben (18 - mit

»B“ gekennzeichnet) miissen parallel zur Bedienerseite der
Sige angebracht werden. (Abb. 7).

4. An den Bohrungen in den hinteren Standbeinen die
Standbugel (16b) mit jeweils 2 Sechskantschrauben (19),
Federscheiben (20a), Scheiben (20b) und Sechskantmuttern
(20) locker befestigen. (Abb.7.1)

Achtung!

Beide Standbiigel miissen an der Riickseite der Maschine
befestigt werden!

5. AnschlieRend samtliche Schrauben und Muttern des
Untergestells festschrauben.

Spaltkeil einstellen / montieren (Abb. 8-10)

Achtung! Netzstecker ziehen!Die Einstellung des Spaltkeils
(6) muss vor der Inbetriebnahme liberpriift werden.

1. Sageblatt (3) auf max. Schnitttiefe einstellen, in die 0°
Stellung bringen und arretieren.

2.Schraube (23) der Tischeinlage (2) mithilfe eines
Kreuzschraubendrehers |6sen und Tischeinlage herausnehmen
(Abb.8).

3.Der Abstand zwischen Sageblatt (3) und Spaltkeil (6) soll max.
5 mm betragen. (Abb. 9)

4. Die Befestigungsschraube (24) lockern und den Spaltkeil (6)
herausziehen bis auf der richtige Abstand

eingestellt ist (Abb.10)

5.Die Befestigungsschraube (24) wieder festziehen und
Tischeinlage (2) montieren.

Siageblattschutz montieren / demontieren (Abb. 11-12)

1. Sageblattschutz (6) samt:Schraube (25) von oben auf den
Spaltkeil (6) aufsetzen, so dass die Schraube fest.im Langloch
des Spaltkeils (6) sitzt.

2. Schraube (25) nicht zu fest anziehen; der Sageblattschutz (6)
muss frei beweglich bleiben.

3. Absaugschlauch (5) auf den Absaugadapter (26) und den

Absaugstutzen des S&geblattschutzes (4) stecken. Eine
geeignete Spaneabsauganlage am Absaugadapter (26)
anschlieRen.

4. Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung!
Vor Sdgebeginn muss der Sageblattschutz (4) auf das
Siagegut abgesenkt werden.

Tischeinlage austauschen (Abb. 8)

1. Bei Verschlei® oder Beschadigung ist die Tischeinlage (2)
zu tauschen, ansonsten besteht erhéhte Verletzungsgefahr.
2. Die Schraube (23) mithilfe eines Kreuzschraubendrehers
entfernen.

3. Die verschlissene Tischeinlage (2) herausnehmen.

4. Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

Montage/Wechsel des Sageblattes (Abb. 13)

1. Achtung! Netzstecker ziehen und Schutzhandschuhe
tragen.

2. Sageblattschutz (4) demontieren (siehe 8.4)

3. Die Tischeinlage (2) entfernen (siehe 8.5)

4. Mutter|ésen, indem man einen Sageblattschlussel (21a)
an der Mutter ansetzt und mit einem weiteren
Sageblattschlussel (21b) an der Motorwelle gegenhalt
(siehe Abb. 22).

5. Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sageblattes
drehen.

6. ‘AuReren Flansch abnehmen und altes Sageblatt inneren
Flansch abziehen.

7. Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Sageblattes sorgfaltig mit einer Drahtburste reinigen.

8. Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge wieder
einsetzen und festziehen.

Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnittschriage der

Zihne muss in Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen.
9. Tischeinlage (2) sowie Sageblattschutz (4) wieder
montieren und einstellen (siehe 8.4 und 8.5)

10. Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu prufen.

11. Uberprifen Sie nach dem Einbau, ob der
Sageblattschutz (4) ordnungsgeman funktioniert. Heben Sie
den Sé&geblattschutz an und lassen Sie ihn dann los. Der
Sageblattschutz sollte automatisch in seine

Ausgangsposition zurliickkehren.
Bedienung

Ein-,/Ausschalten (Abb.14)

-Durch Driicken des griinen Tasters | (11) kann die Sage
eingeschaltet werden. Vor Beginn des Sagens abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht hat.

-Um die Sage wieder auszuschalten, muss der rote Taster
,0“ (11) gedrickt werden.

Uberlastschalter (10)

Der Geratemotor ist mit einem Uberlastschalter (11a) gegen
Uberlastung geschitzt.

Bei  Uberschreitung des Nennstroms  schaltet der
Uberlastschalter (11a) das Gerét aus.

In diesem Fall gehen Sie wie folgt vor:

* Lassen Sie das Geréat einige Minuten abkuhlen.

* Driicken Sie den Uberlastschalter (11a).

* Schalten Sie das Geréat ein, indem Sie die grune Taste

L dracken.

Einstellen der Schnittiefe (Abb.14)

Durch Drehen des Handrades fur Héhenverstellung (12), kanr
das Sageblatt (3) auf die gewlinschte Schnitttiefe (stufenlos)
eingestellt werden.

-Entgegen dem Uhrzeigersinn: kleinere Schnitttiefe

-lm Uhrzeigersinn: gréfRere Schnitttiefe

Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines Probeschnittes.

Winkeleinstellung (Abb.14)

Mit der Tischkreissage kénnen Schragschnitte nach links von
0°-45° zur Anschlagschiene ausgefuhrt werden.

m Prufen Sie vor jedem Schnitt, dass zwischen der
Anschlagschiene (e), Querschneidlehre (13) und dem

Sageblatt (5) keine Kollision méglich ist.

-Feststellgriff (13) I6sen

-Durch Eindricken und Drehen des Handrades (12) das
gewilnschte Winkelmal an der Skala einstellen.
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-Feststellgriff (13) in gewlinschter Winkelstellung arretieren.

Arbeiten mit dem Parallelanschlag

Einstellen der Anschlaghohe (Abb. 15-16)

-Die Anschlagschiene (27) des Parallelanschlages (15) besitzt
zwei verschieden hohe Fuhrungsflachen.

-Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien muss die
Anschlagschiene (27) nach Abb. 16, fur dickes Material (Uber 25
mm Werkstlckdicke) und nach Abb. 15 fir diinnes Material
(unter 25 mm Werkstlckdicke) verwendet werden.

Anschlagschiene drehen (Abb. 15-16)

-Lockern Sie zum Drehen der Anschlagschiene (27) zuerst die
Flugelmuttern (28).

-Nun kann die Anschlagschiene (27) von der Flihrungsschiene
(29) abgezogen und mit der entsprechenden Fuhrung wieder
Uber diese geschoben werden.

-Ziehen Sie die Flugelmuttern (28) wieder an.

-Die Anschlagschiene (27) kann je nach Bedarf links oder rechts
von der Fuhrungsschiene (29) angebracht werden. Montieren
Sie hierzu nur die Schrauben von der anderen Seite der
Fuhrungsschiene (29)

Einstellen der Schnittbreite (Abb. 17)

-Beim Langsschneiden von Holzteilen muss der Paral-
lelanschlag (15) verwendet werden.

-Der Parallelanschlag (15) sollte auf der rechten Seite des
Sageblattes (3) montiert werden.

-Den Parallelanschlag (15) von oben auf die Fihrungsschiene
fur Parallelanschlag (14) setzen.

-Auf der Fihrungsschiene fur Parallelanschlag (14) befinden
sich 2 Skalen, welche den Abstand zwischen Parallelanschlag
(15) und Sageblatt (3) anzeigen.

-Wahlen Sie abhangig davon, ob die Anschlagschiene (27) fur
die Bearbeitung von dickem oder diinnem Material gedreht ist,
die passende Skala:

Hohe Anschlagschiene (dickes Material):

Niedrige Anschlagschiene (dinnesMaterial):
-Parallelanschlag (15) auf das gewunschte MaR am Schauglas
einstellen und mit dem Exzenterhebel fur Parallelanschlag (30)
fixieren.

Queranschlag (Abb. 18)

-Queranschlag (13).in eine Nut (31) des Sagetisches schieben.
-Griffschraube (32) lockern.

-Queranschlag (7) drehen, bis das gewlinschte Winkelmaf
eingestellt ist. Der Pfeil am Queranschlag zeigt den eingestellten
Winkel.

-Réndelschraube (32) wieder festziehen.

-Die’ Anschlagschiene (34) kann am Queranschlag (13)
verschoben werden. Losen Sie hierzu die Muttern (33) und
schieben die Anschlagschiene (34) in die gewinschte Position.
Ziehen Sie die Muttern (34) wieder an

Achtung!

-Anschlagschiene (34) nicht zu weit in Richtung Sageblatt
schieben.

-Der Abstand zwischen Anschlagschiene (34) und Sé&geblatt (3)
sollte ca. 2 cm betragen.

Betrieb

Arbeitshinweise

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir einen Probeschnitt,
um die eingestellten MalRe zu uberprifen.

Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis das Sageblatt
seine max. Drehzahl erreicht hat, bevor Sie den Schnitt

durchfuhren.

Lange Werkstucke gegen Abkippen am Ende des
Schneidvorganges sichern (z.B. Abrollstander etc.)
Achtung beim Einschneiden.

Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung. Uberprifen
und reinigen Sie regelmaRig die Absaugkanéle.
Eignung der Sageblatter:

- 24 Zahne: weiche Materialien, hohe Spanabnahme,
grobes Schnittbild

- 48 Zahne: harte Materialien, geringere Spanabnahme,
feineres Schnittbild

Ausfiihren von Langsschnitten (Abb.19)

Hierbei wird ein Werkstuckqn seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den
Parallelanschlag

(15) gedruckt, wahrend die flache Seite auf dem Séagetisch
(1) aufliegt.

Der S&ageblattschutz (4) muss immer auf das Werkstlck
abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in einer Linie
mit.dem Schnittverlauf sein.

-Parallelanschlag (15) entsprechend der Werkstickhéhe
und der gewunschten Breite einstellen. (siehe 9.4)

-S&ge einschalten

-Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werksttck
legen und Werksttick am Parallelanschlag (15) entlang in
das Sageblatt (3) schieben.

-Seitliche Fuhrung mit der linken oder rechten Hand (je nach
Position des Parallelanschlages) nur bis zur Vorderkante
des Sagelattschutzes (4).

-Werkstuck immer bis zum Ende des Spaltkeils (6)
durchschieben.

-Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1) liegen, bis
sich das Sageblatt (3) wieder in Ruhestellung befindet.
-Lange Werkstucke gegen Abkippen am Ende des
Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abrollstéander etc.)

10.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 20)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite von weniger
als 120 mm miussen unbedingt unter Zuhilfenahme eines
Schiebestockes (9) durchgefihrt werden. Schiebestock ist
im Lieferumfang enthalten. Verschlissenen bzw.

beschadigten Schiebestock umgehend austauschen.

» Den Parallelanschlag entsprechend der vorgesehenen
Werkstuckbreite einstellen. (siehe 9.4)

» Werksttck mit beiden Handen vorschieben, im Bereich
des Sageblattes unbedingt einen Schiebestock (9) als
Schubhilfe verwenden.

» Werkstuck immer bis zum Ende des Spaltkeils durch-
schieben.

Achtung! Bei kurzen Werkstlcken ist der Schiebestock

schon bei Schnittbeginn zu verwenden.

Ausfiihren von Schragschnitten (Abb. 21)
Schragschnitte werden grundsatzlich unter der Verwendung

des Parallelanschlages (15) durchgefuhrt.

--Sageblatt auf das gewlinschte Winkelmal einstellen.
(siehe 9.3)

-Parallelanschlag (15) je nach Werkstuckbreite und -héhe
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einstellen (siehe 9.4) -Achtung: Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick fest,

-Schnitt entsprechend der Werkstickbreite durchfihren (siehe nie das freie
10.1) Werkstiick, welches abgeschnitten wird.

-Queranschlag (7) immer so weit vorschieben, bis das
Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 22) Werkstuck vollstandig durchgeschnitten ist.
-Queranschlag (7) in eine der beiden Nuten (31a/b) des -S&age wieder ausschalten. Ségeabfall erst entfernen, wenn
Ségetisches schieben und auf das gewinschte WinkelmaR das Sageblatt stillsteht.

einstellen (siehe 9.5). Sollte das Sageblatt (3) zusatzlich schréag
gestellt werden, dann ist die Nut (31a) zu verwenden, welche [hre Schneiden von Spanplatten

Hand und den Queranschlag nicht mit dem Sageblattschutz in Um ein Ausbrechen der Schnittkanten beim Schneiden von
Kontakt kommen lasst. Spanplatten zu verhindern, sollte das Sageblatt (3) nicht

-Anschlagschiene verwenden. . " - .
Werkstick fest gegen den Queranschlag (7) driicken. hgher als 5 mm uber Werkstlickdicke eingestellt werden
(siehe auch Punkt 9.2).

-S&ge einschalten.
-Queranschlag (7) und Werkstuck in Richtung des Sageblattes
schieben, um den Schnitt auszuflhren.

WARTUNG

ATrennen Sie die Maschine vom Netz, wenn Sie am Mechanismus Wartungsarbeiten ausfuhren muissen.

Die Maschinen von sind entworfen, um wéahrend einer langen Zeit problemlos und mit minimaler Wartung zu funktionieren. Sie
Verlangern die Lebensdauer, indem Sie die Maschine regelmaRig reinigen und.fachgerecht behandeln.

Reinigen Sie das Maschinengeh&use regelmallig mit einem weichen Tuch; vorzugsweise nach jedem Einsatz. Halten Sie die
Lufterschlitze frei von Staub und Schmutz. Entfernen Sie hartnackigen Schmutz mit einem weichen Tuch, angefeuchtet mit
Seifen wasser. Verwenden Sie keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammonia, usw. Derartige Stoffe beschadigen die
Kunststoffteile.

Die Maschine braucht keine zusatzliche Schmierung.

Wenden Sie sich in Stérungsfallen, z.B. durch Verschlei? eines Teils, an lhren értlichen Vertragshandler.

HINWEISE ZUM UMWELTSCHUTZ
Um Transportschaden zu verhinderen, wird die Maschine in einer soliden Verpackung geliefert. Die Verpackung besteht
weitgehend aus verwertbarem Material. Benutzen Sie-also.die Méglichkeit zum Recyclen der Verpackung. Bringen Sie bei Ersatz
die alten Maschinen zu lhren é&rtlichen WORLD-PRO TOOLS Vertagshandler. Er wird sich um eine umweltfreundliche
Verarbeitung ihrer alten Maschine bemthen.

Alt-Elektrogerate sind Wertstoffe, sie gehéren daher nicht in den Hausmull!
Wir méchten Sie daher bitten; uns mit Threm aktiven Beitrag beider Ressourcenschonung und beim Umweltschutz zu
unterstitzen und dieses Gerat bei den-falls vorhandeneingerichteten Ricknahmestellen abzugeben.

Francais

banc de scie
INTRODUCTION

Cet outil est concu pour effectuer dans le bois des coupes droites longitudinales et transversales ainsi que des angles d’onglet
jusqu’a 45°, muni de lames de scie correspondantes, il est capable de scier des matériaux non-ferroux, des matériaux de

construction légers et des matiéres plastiques
SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Modéle TS-2000B (M1H-ZP2-250) Profondeur de coupe 65mm @ 45°; 85mm @90°
Tension 220-240V~ 50Hz Réglage de la hauteur 0-85mm
Pouvoir S1:1800W, S6 25%: 2000W Plage d'inclinaison de la lame | 0-45°
Vitesse a vide 5000rpm COrifice d'aspiration de &35mm
poussiére
Taille de la lame @250x B30x2.8mm x24T Niveau de pression Lra=94,0 dB(A), Kra=3 dB(A)
acoustique
Taille du tableau principal 640x486x28mm Niveau de puissance sonore Lpa=107,0 dB(A), Kwa=3 dB(A)
Taille de la table d'appoint 640x225x28mm Poids 19Kkgs
Taille de la table arriére | 486x225x28mm

EXPLICATION DES

secteur est endommagé, emmélé ou sectionné.
Retirez toujours la fiche secteur avant d'intervenir
sur l'appareil.

C Attention! O~ Retirez immédiatement la fiche secteur si le cable

17



Lisez le manuel.

Portez une protection auditive.

Portez des lunettes de protection

Porter une protection respiratoire

Risque de coupures! Portez des gants
résistants aux coupures

®

Important! Risqué de blessure. Ne mettez jamais la
main dans la lame de scie en marche!

Les appareils électriques ne doivent

Classe de protection I

O
it

pas étre jetés avec les ordures |:|
ménageres.
MENTS DE L’'OUTIL (voir fig.1-4
1 Banc de scie 11 Interrupteur marche / arrét 18 Attelle centrale courte
2 Insert de banc 11a | Interrupteur de surcharge 19 Boulon a téte hexagonale
3 Lame de scie 12 Volant 20 Ecrou a téte hexagonale
4 Protection de lame de scie 13 Poignée de verrouillage 21 Clé a lame de scie
5 Tuyau d'aspiration 14 Rail de guidage 21a Entretoise de soutien longue
6 Couteau diviseur 15 Clbture anti-déchirure 21b Entretoise de soutien courte
7 | Arrét transversal 16 Jambes 21c Membre transversal
8 Extension de banc 16a | Pieds en caoutchouc 22a Clé polygonale 10 / 21mm
9 Poussoir 16b | Cadre de support 22b Clé polygonale 10 / 13mm
10 | Pietement 17 Barre transversale longue

Scope of delivery (see fig. 4)

General power tool safety warnings

& AVERTISSEMENT! Lors de [lutilisation d’outils
électriques, il convient de toujours respecter les consignes
de sécurité de base afin.de réduire le risque de feu, de choc
électrique et de blessure des personnes, y compris les
consignes suivantes.

Lire I'ensemble de ces consignes avant toute utilisation de
ce produit et sauvegarder ces informations.

Travail en toute sécurité

Securite de la zone de travail

e Conserver la zone de travail propre et bien eclairee. Les
zones en desordre ou sombres sont propices aux accidents.

e Ne pas faire fonctionner les outils electriques en
atmosphere explosive, par exemple en presence de liquids
inflammables, de gaz ou de poussieres. Les outils electriques
produisent des etincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumees.

e Maintenir les enfants et les personnes presentes a I’ecart
pendant I'utilisation de I'outil. Les distractions peuvent vous
faire perdre le controle de I'outil.

Securite electrique

o |l faut que les fiches de I'outil electrique soient adaptees
au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque facon que
ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils a
branchement de terre. Des fiches non modifies et des socles
adaptes reduiront le risque de choc electrique.

Jambes 4x (16) Traverse 4x (21c) Protection de lame de scie | Clé polygonale 10 / 13mm
(4) (22b)

Barre transversale longue 2x | Cadre de support 2x (16b) Arrét transversal (7) Boulon a téte hexagonale

(17) 36x (19)

Barre transversale courte 2x | Extension de banc 2x (8) Tuyau d'aspiration (5) Ecrou a téte hexagonale 28x

(18) (20

Entretoise de support longue | Pieds en caoutchouc 4x | Poussoir (9) Couteau diviseur (6)

2x (21b) (16a)

Entretoise de support courte 2x | Guide de refente (15) Clé polygonale 10 / 21mm

21a 22a

e Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliees a
la terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les
cuisinieres et les refrigerateurs. Il existe un risque accru de
choc electrique si votre corps est relie a la terre.

e Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions
humides. La penetration deau a [linterieur d'un outil
augmentera le risque de choc electrique.

e Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon
pour porter, tirer ou debrancher I’outil. Maintenir le
cordon a I’ecart de la chaleur, du lubrifiant, des aretes ou
des parties en mouvement. Les cordons endommages ou
emmeles augmentent le risque de choc electrique.

e Lorsqu’on utilise un outil a I’exterieur, utiliser un
prolongateur adapte a I'utilisation exterieure. L'utilisation
d’un cordon adapte a I'utilisation exterieure reduit le risque

de choc electrique.

e Si 'usage d’un outil dans un emplacement humide est
inevitable, utiliser une alimentation protegee par un
dispositif a courant differentiel residuel (RCD). L'usage
d’'un RCD reduit le risque de choc electrique.

Securite des personnes

e Rester vigilant, regarder ce que vous etes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans l'utilisation de
I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous etes fatigue
ou sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de
edicaments.Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil peut entrainer des blessures graves des personnes.
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e Utiliser un equipement de securite. Toujours porter

une protection pour les yeux. Les equipements de securite
tels que les masques contre les poussieres, les chaussures de
securite antiderapantes, les casques ou les protections
acoustiques utilises pour les conditions appropriees reduiront
les blessures des personnes.

e Eviter tout demarrage intempestif. S’assurer que
I'interrupteur est en position arret avant de brancher I'outil
au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser ou de
le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur I'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en position marche est
source d’'accidents.

e Retirer toute cle de reglage avant de mettre I'outil en
marche. Une cle laissee fixee sur une partie tournante de l'outil
peut donner lieu a des blessures de personnes.

e Ne pas se precipiter. Garder une position et un equilibre
adaptes a tout moment. Cela permet un meilleur controle de
I'outil dans des situations inattendues.

e S’habiller de maniere adaptee. Ne pas porter de
vetements amples ou de bijoux. Garder les cheveux, les
vetements et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vetements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent etre pris dans des parties en mouvement.

e Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’equipements pour I’extraction et la recuperation des
poussieres, s’assurer qu’ils sont connectes et
correctement utilises. Utiliser des collecteurs de poussiere
peut reduire les risques dus aux poussieres.

Utilisation et entretien de I'outil

e Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapte a votre
application. L'outil adapte realisera mieux le travail et de
maniere plus sure au regime pour lequel il a ete construit.

o Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet pas de
passer de I'etat de marche a arret et vice versa. Tout outil qui
ne peut pas etre commande par l'interrupteur.est dangereux et il
faut le faire reparer.

e Debrancher la fiche de la source d’alimentation en
courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant tout
reglage, changement d’accessoires ou avant de. ranger
I'outil. De telles mesures de_securite preventives reduisent le
risque de demarrage accidentel de I'outil.

e Conserver les outils a I'arret hors de la portee des enfants
et ne pas permettre a des personnes ne connaissant pas
I'outil ou les presentes instructions de le faire fonctionner.
Les outils sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

e Observer la maintenance de I'outil. Verifier qu’il n’y a pas
de mauvais alignhement ou de blocage des parties mobiles,
des pieces cassees ou toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’'outil. En cas de dommages,
faire reparer I'outil avant de I'utiliser. De nombreux accidents
sont dus a des outils mal entretenus.

e Garder affutes et propres les outils permettant de couper.
Des outils destines a couper correctement entretenus avec des
pieces coupantes tranchantes sont moins susceptibles de
bloquer et sont plus faciles a controler.

e Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc,,
conformement a ces instructions, en tenant compte des
conditions de travail et du travail a realiser. L'utilisation de
I'outil pour des operations differentes de celles prevues pourrait
donner lieu a des situations dangereuses.

Maintenance et entretien

e Faire entretenir I'outil par un reparateur qualifie utilisant
uniquement des pieces de rechange identiques. Cela
assurera que la securite de I'outil est maintenue.

Consignes de sécurité pour les scies a table

Avertissements liés a la protection
a) Gardez les gardes en place. Les protections doivent étre
en ordre de marche et correctement montées. Un protecteur

desserré, endommagé ou qui ne fonctionne pas
correctement doit étre réparé ou remplacé.

b) Utilisez toujours le protege-lame de scie, le
couteau diviseur et pour chaque opération de
coupe. Pour les opérations de coupe a travers ou la
lame de scie coupe completement I'épaisseur de la
piéce, la protection et les autres dispositifs de
sécurité contribuent a réduire’le risque de blessure.
c¢) Aprés avoir terminé les procédures de travail ou
I'enlevement du couvercle de protection et/ ou du
couteau a riveter est.nécessaire (par exemple,
production de plis. et de rabattage, découpe de
rainures ou découpe avec retournement); le
systéme de protection doit étre immédiatement
remis en place. Le protecteur aide a réduire le
risque de blessure.

d) Assurez-vous.que la lame de scie n'entre pas en
contact avec la protection, le couteau diviseur ou la
piéce a travailler avant de mettre l'interrupteur en
position marche. Un contact accidentel de ces
articles avec la lame de scie peut provoquer une
situation dangereuse.

e) Réglez le couteau diviseur comme décrit dans ce
manuel d'instruction. Un espacement, un
positionnement et un alignement incorrects peuvent
rendre le couteau diviseur inefficace pour réduire la
probabilité de rebond.

f) Pour que le couteau diviseur fonctionne, il doit
étre engagé dans la piéce. Le couteau diviseur est
inefficace lors de la coupe de piéces trop courtes
pour étre engagées avec le couteau diviseur. Dans
ces conditions, un recul ne peut pas étre empéché
par le couteau diviseur.

g) Utilisez la lame de scie appropriée pour le
couteau diviseur. Pour que le couteau diviseur
fonctionne correctement, le diamétre de la lame de
scie doit correspondre au couteau diviseur
approprié et le corps de la lame de scie doit étre
plus fin que I'épaisseur du couteau diviseur et la
largeur de coupe de la lame de scie doit étre plus
large que I'épaisseur de le couteau diviseur.

Informations de sécurité pour le sciage

a) DANGER: ne placez pas vos mains et vos doigts dans
la zone de sciage ou prés de la lame de scie.

Un moment de négligence ou un glissement pourrait diriger
votre main vers la lame de scie et entrainer des blessures
graves.

b) Guidez la piéce uniquement contre le sens de rotation de
la lame de scie ou de l'outil de coupe. Le fait de guider la
piéce dans la méme direction que la direction de rotation de
la lame de scie au-dessus de la table peut entrainer la piece
et votre main dans la lame de scie.

c) Lorsque vous effectuez des coupes longitudinales,
n'utilisez jamais la butée d'onglet pour guider la piéce a
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travailler, et lorsque vous coupez transversalement avec la
butée d'onglet, n'utilisez jamais en plus la butée paralléle pour le
réglage longitudinal. Le guidage simultané de la piéce avec la
butée paralléle et la butée d'onglet augmente la probabilité de
coincement de la lame de scie et de rebond.

d) Lorsque vous effectuez des coupes longitudinales, appliquez
toujours la force d'avance a la piéce entre le rail de butée et la
lame de scie. Utilisez une tige de poussée si la distance entre le
rail de butée et la lame de scie est inférieure a 150 mm et un
bloc de poussée si la distance est inférieure a 50 mm. Ce type
d'aide au travail garantit que vos mains restent & une distance
s(re de la lame de scie.

e) Utilisez uniquement la tige de poussée fournie par le fabricant
ou une tige de poussée fabriquée conformément aux
instructions. La tige de poussée assure une distance suffisante
entre la main et la lame de scie.

f) N'utilisez jamais une tige de poussée endommagée ou
partiellement sciée. Une tige de poussée endommagée peut se
casser et entrainer le contact de votre main avec la lame de
scie.

g) Ne travaillez jamais a main levée. Utilisez toujours la butée
paralléle ou la butée d'onglet pour positionner et guider la piéce.
"A main levée" signifie supporter ou guider la piéce avec les
mains, plutét que d'utiliser la butée paralléle ou la butée
d'onglet. Le sciage a main levée entraine un alignement, un
coincement et un rebond incorrects.

h) Ne jamais atteindre autour ou au-dessus d'une lame de scie
rotative. Atteindre une piéce peut entrainer un contact
accidentel avec la lame de scie rotative.

i) Soutenez les piéces longues et / ou larges a l'arriere et / ou
sur le c6té de la table de scie, de sorte qu'elles restent
horizontales. Les piéces longues et / ou larges ont tendance a
s'incliner sur le bord de la table de sciage; cela‘entraine une
perte de contréle, un coincement de la lame de scie et un
rebond.

j) Guidez la piéce de fagon réguliére et réguliére. Ne pliez pas et
ne tordez pas la piece. Si la lame de scie se bloque, éteignez
immédiatement I'outil électrique, débranchez la fiche secteur et
corrigez la cause du bourrage. Sida lame de scie est coincée
par la piece, cela peut entrainer un rebond ou bloquer le moteur.
k) Ne retirez pas le matériau partiellement scié lorsque la scie
est en marche. Le matériau partiellement scié peut coller entre
la lame de scie et le rail d'arrét ou dans le couvercle de
protection, et peut entrainer vos doigts dans la lame de scie lors
du retrait. Eteignez.la scie et attendez que la lame de scie soit &
I'arrét, avant de retirer le matériau.

I) Pour les coupes longitudinales sur des pieces d'une épaisseur
inférieure a2 .mm, utilisez une butée paralléle supplémentaire
en contact avec la surface de la table. Les piéces fines peuvent
se coincer sous la butée paralléle et entrainer un rebond.
Kickback - causes et sécurité
correspondantes

Le recul est une réaction soudaine de la piéce a une lame
de scie qui s'accroche ou se coince, ou une coupure créée
dans la piéce a un angle par rapport a la lame de scie, ou si
une partie de la piéce se coince entre la lame de scie et la
butée paralléle, ou une autre objet stationnaire.

Dans la majorité des cas, avec un recul, la piéce est prise
par la partie arriére de la lame de scie, soulevée de la table
de scie et poussée en direction de l'opérateur. Le recul est
le résultat d'une utilisation incorrecte ou déficiente de la
scie circulaire a table. Il peut étre évité par des mesures de
précaution appropriées, comme décrit dans la suite.

a) Ne vous tenez jamais directement en ligne avec la lame de
scie. Tenez-vous toujours a c6té de la lame de scie sur laquelle
se trouve le rail de butée. Avec le recul, la piéce peut étre

consignes de

poussée a grande vitesse vers les personnes qui se tiennent
devant ou en ligne avec la lame de scie.

b) Ne jamais atteindre ou dépasser la lame de scie pour tirer
ou soutenir la piece. Cela peut entrainer un contact
accidentel avec la lame de scie ou un rebond peut entrainer
I'aspiration de vos doigts dans la lame de scie.

¢) Ne jamais tenir et pousser la piéce contre le rebond de la
scie tournante.

d) Alignez le rail d'arrét parallélement a la lame de scie.

Un rail d'arrét qui n'est pas aligné poussera la piéce contre la
lame de scie et créera un recul.

e) Avec des coupes de scie dissimulées (par exemple, des
plis, des rainures ou des fentes dans le processus de
tournage), utilisez un collier de poussée pour guider la piéce
contre la table et le rail d'arrét. En utilisant un collier de
poussée, vous étes en mesure de mieux contréler la piéce
en cas de rebond.

f) Soyez particuliérement prudent lorsque vous sciez des
piéces assemblées dans des zones invisibles. La lame de
scie plongeante peut scier dans des objets qui pourraient
provoquer un rebond.

g) Soutenez les grands panneaux afin d'éviter tout risque de
rebond dd a une lame de scie coincée. Les grands panneaux
peuvent 'se plier sous. leur propre poids. Les panneaux
doivent étre supportés dans toutes les zones ou ils
surplombent la surface de la table.

h) Soyez particulierement prudent lorsque vous sciez des
pieces tordues, nouées ou déformées, ou qui n'ont pas de
bord droit pouvant étre utilisé pour les guider avec une butée
d'onglet ou le long d'un rail de butée. Une piéce torsadée,
nouée ou déformée est instable et entraine un alignement
incorrect de la saignée avec la lame de scie, un coincement
et'un rebond.

i) Jamais vu plusieurs piéces empilées les unes sur les
autres ou les unes derriere les autres. La lame de scie
pourrait s'engager dans une ou plusieurs piéces et entrainer
un rebond.

J) Si vous souhaitez redémarrer une scie dont la lame de scie
est insérée dans une piéce, centrez la lame de scie dans la
fente de sciage afin que les dents de scie ne soient pas
accrochées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée, elle
peut soulever la piéce et provoquer un recul lors du
redémarrage de la scie.

k) Gardez toujours les lames de scie propres, tranchantes et
suffisamment fixées. N'utilisez jamais de lames de scie
déformées ou de lames de scie avec des dents fissurées ou
cassées. Les lames de scie tranchantes et correctement
réglées minimisent le coincement, le blocage et le rebond.

Consignes de sécurité pour l'utilisation des
scies circulaires a format

a) Eteignez la scie circulaire a table et débranchez-la de
I'alimentation électrique avant de retirer I'insert de table, de
changer la lame de scie, de mettre en ceuvre les réglages
sur le couteau diviseur ou le couvercle de protection de la
lame de scie, et si la machine est laissée sans surveillance .
Les mesures de précaution permettent de prévenir les
accidents.

b) Ne laissez jamais la scie circulaire a table tourner sans
surveillance. Eteignez I'outil électrique et ne le laissez pas
avant qu'il ne soit complétement arrété. Une scie en marche
sans surveillance présente un risque incontrélé.

c) Installez la scie circulaire a table dans un endroit plat et
bien aéré, ou elle peut se tenir en sécurité et rester
équilibrée. Le site d'installation doit offrir suffisamment
d'espace pour manipuler facilement la taille de vos piéces.
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Des zones de travail désorganisées et non éclairées et des sols
inégaux et glissants peuvent provoquer des accidents.

d) Eliminer réguliérement les copeaux et la sciure de bois sous
la table de sciage et/ ou du systéme d'extraction des
poussiéeres. La sciure accumulée est inflammable et peut
s'enflammer d'elle-méme.

e) Fixez la scie circulaire a table. Si une scie circulaire a table
n'est pas fixée correctement, elle peut bouger ou basculer.

f) Retirez les outils de réglage, les résidus de bois, etc.

de la scie circulaire a table avant de l'allumer. Les déviations et
les éventuels bourrages peuvent étre dangereux.

g) Utilisez toujours la bonne taille de lame de scie et un trou
d'emplacement approprié (par exemple en forme de diamant ou
rond). Les lames de scie qui ne s'adaptent pas avec les piéces
de montage de la scie seront excentrées et entraineront une
perte de contréle.

h) N'utilisez jamais de matériaux de montage de lame de scie
endommagés ou incorrects, tels que des brides, des rondelles,
des vis ou des écrous. Ces matériaux de montage de lame de
scie ont été spécialement congus pour votre scie, pour des
performances optimales et une sécurité de fonctionnement.

i) Ne vous tenez jamais debout sur la scie circulaire a table et
ne l'utilisez pas comme tabouret-marche. Des blessures graves
peuvent survenir si l'outil électrique bascule ou si vous entrez
accidentellement en contact avec la lame de scie.

j) Assurez-vous que la lame de scie est montée dans le bon
sens de rotation. N'utilisez pas de disques de meulage ou de
brosses métalliques avec la scie circulaire circulaire. Un
montage incorrect de la lame de scie ou [utilisation
d'accessoires non recommandés peut entrainer des blessures
graves.

Consignes de sécurité pour la manipulation des
lames de scie

1. N'utilisez que des outils que vous savez manipuler.

2. Faites attention a la vitesse maximale. l.a vitesse maximale
indiquée sur l'outil utilisé ne doit pas<étre dépassée. Restez
dans la plage de vitesse si une est spécifiee

3. Notez le sens de rotation du moteur et de la lame de scie.

4. N'utilisez aucun outil d'insertion avec des fissures. Triez les
outils d'insertion fissurés. lLes réparations ne sont pas
autorisées.

5. Nettoyez la graisse, I'huile et I'eau des surfaces de serrage.

6. N'utilisez pas d'anneaux de réduction ou de bagues laches
pour réduire les trous sur les lames de scie circulaire.

7. Assurez-vous que les bagues de réduction fixes pour fixer
l'outil d'insertion ont le. méme diamétre et ont au moins 1/3 du
diamétre de coupe.

8. Assurez-vous que les bagues de réduction fixes sont
paralléles les unes aux autres.

9. Manipulez les outils utilisés avec soin. |l est préférable de les
stocker dans leur emballage d'origine ou dans des conteneurs
spéciaux. Portez toujours des gants de protection pour
améliorer votre adhérence et réduire davantage le risque de
blessure.

dispositifs de protection sont correctement fixés.

11. Avant utilisation, assurez-vous que tous les outils que
vous utilisez satisfont aux exigences techniques de cet outil
électrique et sont correctement fixés.

12. La lame de scie fournie ne doit étre utilisée que pour
scier du bois et jamais pour travailler le métal.

13. Utilisez la lame de scie prévue pour le matériau a traiter.

14. Utilisez uniquement une lame de scie dont le diamétre
correspond aux spécifications de la scie.

15. Utilisez uniquement des lames de scie marquées avec
une vitesse de rotation égale ou supérieure a celle indiquée
sur l'outil électrique.

16. Utilisez uniquement des lames' de scie recommandées
par le fabricant et conformes a la norme EN 847-1, si elles
sont destinées a couper du bois ou des matériaux similaires.

17. Porter un équipement de protection individuelle
approprié, tel que: - une:protection auditive; - des gants de
protection lors de la manipulation des lames de scie.

18. Utilisez uniquement des lames de scie recommandées
par le fabricant' et conformes a la norme EN 847-1.
Avertissement! Lors du remplacement de la lame de scie,
assurez-vous que la largeur de coupe n'est pas inférieure et
que l'épaisseur de la lame de scie n'est pas supérieure a
I'épaisseur du fendeur.

19. Lorsque vous sciez du bois et du plastique, évitez de
surchauffer les dents de scie. Réduisez la vitesse
d'alimentation pour éviter la fusion du plastique.

Risques résiduels

Cet’ outil-. électrique  a été construit conformément aux
dernieres technologies et aux normes de sécurité
généralement reconnues. Néanmoins, il est possible que des
risques. résiduels individuels se produisent pendant le
fonctionnement.

* Risque électrique si des cébles de connexion électrique
inappropriés sont utilisés.

* De plus, des risques résiduels cachés peuvent étre
présents malgré toutes les précautions prises.

* Les risques résiduels peuvent étre minimisés en respectant
les «Consignes de sécurité» et «Utilisation conforme a
l'usage prévuy, ainsi que les instructions de service.

* N'exercez pas de contraintes inutiles sur la machine: une
pression excessive pendant le sciage endommagera
rapidement la lame de scie. Cela peut entrainer une
réduction des performances de la machine, ainsi qu'une
réduction de la précision de coupe.

« Evitez d'allumer la machine par accident: lors de l'insertion
de la fiche dans la prise, le bouton d'alimentation ne doit pas
étre enfoncé.

+ Utilisez I'outil recommandé dans ce manuel. Cela garantira
les performances optimales de votre scie.

« Eloighez vos mains de la zone de travail lorsque la machine
est en marche.

* Avant d'effectuer tout réglage ou entretien,
I'appareil et retirez la fiche secteur.

éteignez

10. Avant d'utiliser |'un des outils, assurez-vous iue tous les
0

Attention! Retirez la fiche secteur avant tout travail de
maintenance, de changement d’équipement et de montage
de la scie circulaire.

Placez tous les éléments fournis sur une surface plane.
Rassemblez les piéces similaires.

Remarque : Lorsque les liaisons sont effectuées par serrage a
I'aide d’'un boulon (a téte bombée ou a six pans), d’'un écrou a
six pans et d’'une rondelle, placez la rondelle sous I'écrou.
Mettez le boulon en place du cété extérieur et bloquez I'écrou

de l'intérieur.

Remarque: Pendant 'assemblage serrez les boulons et les
écrous juste assez pour qu'’ils ne puissent pas tomber.

Si vous bloquez les boulons et les écrous avant la fin du
montage, le montage final ne sera pas possible.

Monter la rallonge de table (Fig. 5)
1. Tournez et placez la scie avec la table dirigée vers le sol.
2. Alignez la rallonge de table (8) parfaitement avec la table
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de sciage (1).

3. Fixez, sans serrer, 'élargissement de table (8) sur la table de
scie (1) au moyen des vis a téte hexagonale (19) et des
rondelles élastiques (20a), des rondelles plates (20b) et des
écrous hexagonaux (20). Répétez cette opération sur le cété
opposé.

4. Vissez les barres d’appui (22) avec les vis a téte hexagonale
(19), les rondelles élastiques (20a), les rondelles plates (20b)
sur les élargissements de table (8).

5. Serrez ensuite toutes les vis.

Cadre de montage (Fig. 6-7)

1. Vissez les quatre jambes de soutien (18) ensemble avec les
barres de support (22) et avec les vis a téte hexagonale (19),
les rondelles élastiques (20a) et les rondelles plates (20b) sur la
scie (Fig. 6). Pour ce faire, utilisez la clé pour la lame de scie
fournie (21a). (Fig.6).

2. Posez ensuite les pieds en caoutchouc (16a) sur les jambes
de soutien (16) (Fig. 6.1).

3. Vissez maintenant I'entretoise centrale longue (18) et
I'entretoise centrale courte (17) avec les vis a téte hexagonale
(19) et les écrous hexagonaux (20) sur les pieds (16). Assurez-
vous que les barres identiques soient les unes en face des
autres. Les entretoises centrales longues (18, indiquées par
« B ») doivent étre montées parallélement au co6té
utilisateur de la scie. (Fig. 7)

4. Fixez, sans serrer, les étriers de support dans les taraudages
des jambes de soutien arriéres (16b) avec respectivement 2 vis
a téte hexagonale (19), les rondelles élastiques (20a), les
rondelles plates (20b) et les écrous hexagonaux (20). (Fig. 7.1)
Attention !

Tous les deux étriers de support doivent étre fixés sur
I'arriére de la machine !

5. Visses ensuite fermement les vis et les écrous de la
base/chassis.

Régler/monter le coin de fendage (Fig. 8-10)
Attention ! Débranchez le cordon d‘alimentation !
Le réglage du coin de fendage (6) doit étre vérifié

avant la mise en service.

1. Réglez la lame de scie (3) sur la profondeur de découpe
maximale, mettez-la en position 0° et verrouillez-la.

2. Dévissez la vis (23) de la plaque d'insertion (2) a I‘aide d‘un
tournevis cruciforme et retirez la plaque d‘insertion (22) (Fig. 8).
3. La distance entre la lame de scie (3° et le coin de fendage (6)
doit étre de 5 mm max. (Fig. 9)

4. Desserrez lavis de fixation (24) et sortez le coin de fendage
(6) jusqu’a ce qU’il soit réglé sur la distance correcte (Fig. 10)

5. Revissez la vis de fixation (24) et montez la plaque
d‘insertion.

Monter/démonter le protége-lame (Fig. 11-12)

1. Posez le protége-lame de scie avec la vis (25) vers le haut
sur le coin de fendage (6), de sorte que la vis soit bien dans
le trou ovale du coin de fendage (6).

2. Ne vissez pas trop fermement la vis (25). Le protége-lame
(6) doit pouvoir se déplacer librement.

3. Insérez le tube d‘aspiration (5) sur I'adaptateur d'aspiration
(26) et le tuyau d‘aspiration du protége-lame de scie (4).
Connectez un systéme d‘aspiration de copeaux approprié
sur I'adaptateur d‘aspiration (26).

4. Le démontage s‘effectue dans le sens inverse.

Attention !

Avant de commencer a scier, le protége-lame (4) doit

étre abaissé sur le matériau a scier.

Remplacer la plaque d‘insertion (Fig. 8)

1. En cas d‘usure ou de dommage, la plaque d‘insertion (2)
doit étre remplacée.Sinon, il y a un risque élevé de
blessures.

2. Dévissez la vis (23) a l'aide d‘un tournevis cruciforme.

3. Retirez la plaque d‘insertion usée (2).

4. Le montage de la nouvelle plaque d‘insertion s‘effectue
dans le‘'sens inverse.

8.6 Montage/remplacement de la lame de la scie (Fig. 13)
1. Attention ! Débranchez le cordon d‘alimentation et
portez des gants de protection.

2. Démontez le protége-lame (4) (voir chapitre 8.4).

3. Retirez la plaque d‘insertion (2) (voir chapitre 8.5).

4. Dévissez |‘écrou en placant une clé pour la lame de scie
(21a).sur I'écrou et en maintenant avec une autre clé pour la
lame de scie (21b) sur I'arbre du moteur.

5. Attention ! Tournez I'écrou dans le sens de rotation de la
lame de scie.

6. Retirez la bride extérieure et enlevez la bride intérieure de
I'ancienne lame de scie.

7. Nettoyez les brides de la lame de scie avec une brosse
métallique avant de monter la nouvelle lame de scie.

8. Insérez la nouvelle lame de scie dans le sens inverse et
fixez-la.

Attention ! Faites attention au sens de rotation.
L‘inclinaison de coupe des dents doit étre dans le sens

de la rotation, c.-a-d. vers l‘avant.
9. Remontez et réglez la plaque d‘insertion (2) et le protége-
lame (4) (voir les chapitres 8.4 et 8.5).

10. Avant de pouvoir retravailler avec la scie, vous devez
vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de sécurité

OPERATION

Marche/Arrét (fig.14)

- En appuyant sur le bouton-poussoir vert I (11), la scie est
mise en marche.

Avant de commencer a scier, attendre que la lame ait atteint
son régime maximum.

- Pour mettre la scie hors circuit, appuyez sur le bouton-
poussoir rouge ,0“(11).

Interrupteur de surcharge (10)

Le moteur de l'appareil est protégé contre les surcharges avec
un interrupteur de surcharge (11a).

En cas de dépassement du courant nominal, l'interrupteur de
surcharge (11a) arréte I'appareil.

Dans ce cas, procédez comme suit:

* Laissez I'appareil refroidir pendant plusieurs minutes.
* Appuyez sur l'interrupteur de surcharge (11a).
* Allumez l'appareil en appuyant sur le bouton vert «I».

Réglage de profondeur de coupe (Fig.14)

La hauteur de la lame (3) peut étre réglée a la position
désirée en tournant le volant (12), en tournant.

- Dans le sens antihoraire : petite profondeur de coupe

- Dans le sens horaire : grande profondeur de coupe.

Aprés chaque nouveau réglage, nous vous recommandons
d’effectuer une coupe d’essai pour Vérifier les cotes réglées.

Réglage d’angle (Fig.14)
Cette scie permet d’effectuer des coupes de biais en in
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clinant la lame de 0° a 45° vers la gauche par rapport au guide
paralléle.

Vérifiez avant d’'effectuer chaque coupe, que le guide d’angle
(13), le guide paralléle et la lame (5) n’entrent pas en collision.

» Desserrez la poignée de blocage (13)

* Réglez I'angle souhaité sur I'échelle en appuyant et en
tournant le volant (12)

* Bloquez la poignée de blocage (13) dans la position angulaire
désirée.

Travailler avec la butée paralléle.

Régler la hauteur de la butée (Fig. 15-16)

--La barre de butée (27) de la butée paralléle (15) présente
deux surfaces de guidage de hauteurs différentes.

-En fonction de I'épaisseur du matériau a couper, la barre de
butée (27) doit étre utilisée selon la Fig. 16 pour les matériaux
épais (épaisseur de la piéce a travailler supérieure a 25 mm) et
selon la Fig. 15 pour les matériaux fins (épaisseur de la piéce a
travailler inférieure & 25 mm).

Tourner la barre de butée (Fig. 15-16)

-Dévissez d'abord les écrous a oreilles (28) pour tourner la
barre de butée (27).

-La barre de butée (27) peut maintenant étre enlevée du tube de
guidage (26) et étre réinsérée avec le guide approprié sur le
tube de guidage.

-Revissez les écrous a oreilles (28).

-La barre de butée (27) peut en fonction du besoin étre mise &
gauche ou a droite du tube de guidage (29). Pour ce faire,
montez seulement les vis de I'autre cété du tube de guidage
(29).

Régler la largeur de coupe (Fig. 17)

-En cas de coupe longitudinale des piéces en bois, la butée
paralléle (15) doit étre utilisée.

-La butée paralléle (15) doit étre montée sur le.cété droit de la
lame de scie (3).

-Placez la butée paralléle (15) sur le-dessus du tube de guidage
pour la butée paralléle.

-Sur le tube de guidage pour la butée paralléle (14), vous
trouverez 2 échelles qui indiquent la distance entre la butée
paralléle (15) et la lame de la scie (3):

-Choisissez |'‘échelle appropriée en fonction de la rotation de la
barre de butée (27) pour travailler des matériaux épais ou fins :
Barre de butée haute (matériaux épais) :

Barre de butée basse (matériaux fins) :

-Réglez la butée parallele (15) sur la mesure souhaitée sur le
verre-regard et fixer avec le levier excentrique de la butée
paralléle (30).

Butée transversale (Fig. 18)

-Poussez la butée transversale (13) dans une rainure (31) de la
table de sciage.

-Dévissez la vis de la poignée (32).

-Tournez la butée transversale jusqu‘a ce que I'angle souhaité
soit réglé. La fléche sur la butée transversale indique I'angle
réglé.

-Revissez fermement la vis moletée (32).

-Les barres de butée (34) peuvent étre déplacées sur la butée
transversale (13). Pour ce faire, dévissez I'écrou (33) et
poussez les barres de butée (34) dans la position souhaitée.
Revissez les écrous (34).

Attention !
-Ne poussez pas trop loin les barres de butée (34) en direction
de la lame de scie.

-La distance entre les barres de butée (34) et la lame de scie
(3) étre d'env. 2 cm.

Fonctionnement

Conseils d’utilisation

Aprés chaque nouveau réglage, nous vous recommandons
d’effectuer une coupe d’essai pour vérifier les cotes réglées.
Aprés avoir mis la scie en marche, attendez que la lame de
scie ait atteint sa vitesse de rotation maximale avant
d’effectuer la coupe.

Les piéces longues doivent étre maintenues pour les
empécher de basculer a la fin de la coupe (par ex. servantes
a rouleau, etc.)

Faites attention au début de la coupe.

Utilisez I'appareil uniguement-avec un dispositif d’aspiration
connecté a l'appareil.

Contrélez et nettoyez réguliérement les canaux d’aspiration.
Types de lames :

- 24 dents : matériaux tendres, voie large, coupe grossiére

- 48 dents : matériaux durs, voie étroite, coupe fine

Exécuter des coupes longitudinales (fig.19)

La piéce a usiner est coupée de long.

Appuyer un cété de la pieéce a usiner contre le guide paralléle
(15), plaquer la piece sur la table (1). Le capot de protection
de lame de scie (4) doit toujours étre abaissé sur la piéce a
usiner.

Ne jamais se placer en face de la ligne de coupe lors d'une
coupe longitudinale.

* Réglez le guide parallele (15) conformément a la hauteur
de piece a usiner et de la largeur désirée. (cf. 9.4)

* Mettez la scie en marche.

* Posez les mains avec les doigts a plat sur la piéce a usiner
et poussez la piéce a usiner le long du guide paralléle (15)
vers la lame de scie (3).

* Guidage latéral avec la main gauche ou droite (en fonction
de la position du guide paralléle) uniquement jusqu’a l'aréte
avant du capot de protection de lame de scie (4).

» Poussez toujours la piéce a scier jusqu’'a I'extrémité du
couteau diviseur (6).

» Les chutes de coupe restent sur la table (1) jusqu’a ce que
la lame de la scie (3) soit totalement arrétée.

» Supportez les piéces longues pour les empécher de
basculer & la fin de la coupe ! (par. exemple a l'aide d’une
servante, etc.)

Coupe de piéces étroites (fig.20)

Les coupes longitudinales de piéces ayant une largeur
inférieure @ 120 mm doivent absolument étre réalisées a
l'aide d’'un poussoir (9). Le poussoir fait partie de la livraison.
Remplacez immédiatement tout poussoir usé ou détérioré.

* Réglez le guide paralléle a la largeur de piéce souhaitée
apreés la coupe.(voir 9.4)

» Poussez la piece a scier des deux mains vers l'avant, il est
impératif d’utiliser le poussoir (9) dans la zone de la lame de
scie.

» Poussez toujours la piéce a scier jusqu’a ce qu’elle ait
dépassé I'extrémité du couteau diviseur.

Attention! Pour les piéces courtes, le poussoir doit étre utilisé
dés le début de la coupe.

Exécuter des coupes en biseau (fig.21)

La coupe en biseau est principalement effectuée en utilisant
le guide parallele (15).

* Réglez la lame de scie a I'angle souhaité. (cf. 9.3)

* Réglez le guide paralléle (7) en fonction de la largeur et de
la hauteur de la piéce a usiner (voir 9.4)
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* Attention :

Vous devez toujours bien tenir la piéce et ne jamais scier
une piéce non maintenue.

» Poussez toujours guide d’angle (7) jusqu’a ce que la piece
soit complétement sciée.

» Mettez la scie a nouveau a I'arrét. Enlevez les sciures de
bois uniquement lorsque la lame est a I'arrét complet.

» Réalisez la coupe a la largeur souhaitée (voir 10.1)

Réalisation de coupes transversales (Fig. 22)

* Poussez le guide d’angle (7) dans I'une des deux rainures
(31a/b) de la table et le régler a I'angle souhaité. (voir 9.5) Si la
lame de scie (3) doit étre inclinée, il faut alors utiliser la rainure
(31a) pour que votre main ou le guide d’angle n’entre pas en
contact avec le capot de protection de lame de scie.

» Utilisez le guide (e).

* Pressez fermement la piéce contre le guide d’angle (7).

Coupe de panneaux de particules

Afin d’'éviter d’ébrécher les arétes de coupe lors de la découpe
* Mettez la scie en marche. de panneaux de particules, il ne faut pas régler la lame de scie
* Poussez le guide d’angle (7) et la piece a usiner en direction (3) a plus de 5 mm au-dessus de I'épaisseur de la piéce (voir

de la lame de scie iour réaliser la couie. 9.2i.

AAssurez—vous que la machine n’est pas sous tension si vous allez procéder a des travaux d’entretien

dans son systéeme mécanique.

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’'un chiffon doux, de préférence a Tissue de chaque utilisation. Veillez a ce que les
fentes d’aération soient indemnes de poussiére et de saletés.

En présence de saleté tenace, employez un chiffon doux humecté d’eau savonneuse. Proscrivez 'emploi de solvents comme
'essence, l'alcool, lammoniaque etc. car ces substances attaquent les piéces en plastique. Cette machine ne nécessite pas de
graissage supplémentaire.

En cas de panne survenue par exemple a la suite de 'usure d’'une piece, contactez votre distributeur local.

INFORMATIONS SUR LA PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Pour éviter les dommages liés au transport, la machine est livré dans un emballage robuste. L'emballage est
autant que possible constitué de matériau recyclable: Veuillez par-consequent destiner cet emballage au
recyclage.

Si vous allez changer de machines, apportez les machines usagées a votre distributeur local qui se chargera de
les traiter de la maniére la plus écologique possible.

Tout appareil électrique usé est une matiére recyclable et ne fait pas pas partie des ordures ménageres! Nous vous demandons
de bien vouloir nous soutenir en contribuant activement au management des ressources et a la protection de I'environnement
en déposant cet appareil dans sites de collecte(si existants).

Polski

Pita stotowa
WSTEP
Narzedzie to przeznaczone jest do wzdtuznego i poprzecznego ciecia drewna, cieciami prostymi i pod katem

do 45°; za pomocg odpowiednich brzeszczotow mozna cigé takze metale niezelazne, lekkie materiaty
budowlane i tworzywa sztuczne.

PARAMETRY TECHNICZNE

Model TS-2000B (M1H-ZP2-250) Gteboko$¢ ciecia 65mm @ 45° ; 85mm @90°
Napiecie 220-240V~ 50Hz Regulacja wysoko$ci 0-85mm

Moc S1:1800W, S6 25%: 2000W Zakres pochylenia ostrza 0-45°

Predko$¢ bez obcigzenia | 5000rpm Port zasysania kurzu @35mm

Rozmiar ostrza

@250x @30x2.8mm x24T

Poziom cisnienia
akustycznego

Lra=94,0 dB(A), Kra=3 dB(A)

AN

@

przerwany,

gniazdka.

gniazdka.

natychmiast wyciggnij
Przed
urzgdzeniu nalezy zawsze wyjgé wtyczke z

Gtéwny rozmiar stotu 640x486x28mm Poziom mocy akustycznej | Lpa=107,0 dB(A), Kwa=3 dB(A)
Rozmiar stolika 640%x225x28mm Waga 19kgs
bocznego
Rozmiar tylnego stotu 486x225x28mm
WYJASNIENIE SYMBOLI
Uwagal! Jesli kabel sieciowy jest uszkodzony, splgtany lub

wtyczke z
rozpoczeciem prac  przy

Przeczytaj instrukcje.

Nosi¢ ochrone stuchu.




Nosi¢ ochrone oczu

Nosi¢ ochrone drég oddechowych

Ryzyko przeciecial

Wazny! Ryzyko zranienia. Nigdy nie siegaj do
pracujgcej tarczy pity!

Nosi¢ rekawice odporne na przeciecie

O
&

Klasa ochrony Il

SCI SKEADOWE NARZEDZIA (fig. 1 &4

1 Widziatem tawke 11 Przetacznik wigcz / wytgcz 18 Krétka usztywniacz srodkowy

2 | Wkiadka do tawki 11a | Przetgcznik przeciazeniowy 19 Sruba z4bem szesciokgtnym

3 | Ostrze pity 12 Koto reczne 20 Nakretka szesciokatna

4 Ostona tarczy pity 13 Uchwyt blokujacy 21 Klucz do brzeszczotow

5 | Waz ssacy 14 Szyna prowadzaca 21a | Podpora dtuga

6 NéZ rozszczepiajacy 15 Rozerwaé ogrodzenie 21b | Wspornik krétki

7 Przystanek poprzeczny 16 Nogi 21c | Czionek krzyzowy

8 Przedtuzenie fawki 16a | Gumowe nozKi 22a | Kluez oczkowy 10/21mm

9 Pchnij drazek 16b | Rama no$na 22b | Kluez oczkowy 10/13mm

10 | Podstawa 17 Dtuga poprzeczka

Zakres dostawy (patrz rys. 4)

Nogi 4x(16) Poprzeczka 4x (21c) Ostona brzeszczotu (4) Klucz oczkowy (22b)

Poprzeczka dtuga 2x(17) Rama nosna 2x (16b) Ogranicznik poprzeczny (7) Sruba z tbem szesciokatnym
36x (19)

Poprzeczka krétka 2x (18) Przedtuzenie tawki 3x(8) Waz ssacy (5) Nakretka szeSciokgtna 28x
(20)

Wspornik dtugi 2x (21b) Gumowe nézki 4x (16a)

Popychacz (9) Néz rozszczepiajacy (6)

Wspornik krotki 4x (21a)

Ogodlne ostrzezenia
elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i dane techniczne
dotaczone do tego elektronarzedzia. Niezastosowanie sie¢ do
ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania
W przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” wystepujacy. w  ostrzezeniach
odnosi sie do . elektronarzedzia zasilanego z sieci
(przewodowego)  lub. elektronarzedzia zasilanego bateryjnie
(bezprzewodowego).

Ogrodzenie wzdtuzne (15

dotyczace bezpieczenstwa

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone.
Zagracone lub ciemne obszary. sprzyjaja wypadkom.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze zagrozonej
wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub
pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg
spowodowacé zapalenie pytu lub oparéw.

c) Trzymaj dzieci i osoby postronne z daleka podczas obstugi
elektronarzedzia. Rozproszenie uwagi moze spowodowaé
utrate kontroli.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wityczki elektronarzedzi muszg pasowaé do gniazdka.
Nigdy nie modyfikuj wtyczki w Zzaden sposéb. Nie uzywaj
zadnych przejécibwek z uziemionymi elektronarzedziami.
Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazdka zmniejszg
ryzyko porazenia prgdem.

b) Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi
jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Istnieje zwiekszone

Klucz oczkowy (22a)

ryzyko porazenia pradem, jesli ciato jest uziemione.

c) Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
wilgoci. Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie naduzywaj przewodu. Nigdy nie uzywaj przewodu do
przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania elektronarzedzia.
Trzymaj przewdd z dala od Zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi i ruchomych czesci. Uszkodzone Ilub splgtane
przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz nalezy
uzywaé przedtuzacza odpowiedniego do uzytku na zewnatrz.
Uzycie przewodu przeznaczonego do uzytku na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

f) Jezeli nie da sie unikngé uzywania elektronarzedzia w
wilgotnym miejscu, nalezy zastosowaé zasilanie zabezpieczone
wytacznikiem  réznicowoprgdowym (RCD). Zastosowanie
wytacznika réznicowoprgdowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Zachowaj czujnos¢, uwazaj, co robisz i kieruj sie zdrowym
rozsgdkiem podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jesteS zmeczony lub pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi  elektronarzedzia moze skutkowaé¢ powaznymi
obrazeniami ciata.

b) Stosowaé¢ Srodki ochrony osobistej. Zawsze no$ ochrone
oczu. Sprzet ochronny, taki jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie ochronne, kask lub ochronniki stuchu,
stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszg obrazenia
ciata.

c) Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Przed
podtgczeniem narzedzia do zrédta zasilania i/lub akumulatora,



podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia upewnij sie, ze
przetacznik znajduje sie w pozycji wytagczonej. Przenoszenie
elektronarzedzi z palcem na wigczniku lub podtgczanie
elektronarzedzi do zasilania, ktére majg wigczony wiacznik,
grozi wypadkiem.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usuh wszelkie klucze
regulacyjne lub klucze. Klucz lub klucz pozostawiony na
obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowaé
obrazenia ciata.

e) Nie przesadzaj. Przez caly czas utrzymuj wtasciwg
postawe i réwnowage. Umozliwia to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii.
Trzymaj wiosy i ubranie z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zostaé wciagniete
przez ruchome czesci.

g) Jezeli przewidziano urzgdzenia do podtgczenia urzgdzen
do odsysania i zbierania pytu, nalezy upewni¢ sie, ze sg one
podtgczone i prawidtowo uzywane. Stosowanie odpylacza
moze zmniejszyé zagrozenia zwigzane z pytem.

h) Nie pozwél, aby znajomo$é nabyta podczas czestego
korzystania z elektronarzedzi pozwolita ci popas¢ w
samozadowolenie i zignorowaé¢ zasady bezpieczenstwa
elektronarzedzi. Nieostrozne dziatanie moze spowodowaé
powazne obrazenia w utamku sekundy.

4) Uzywanie i pielegnacja elektronarzedzi

a) Nie uzywaj elektronarzedzia na site. Uzyj odpowiedniego
elektronarzedzia do swojego zastosowania. \Wtasciwe
elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej, przy
predkosci, do ktérej zostato zaprojektowane.

b) Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli witacznik nie wigcza go
ani nie wytgcza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna
sterowac za pomoca wytgcznika, jest niebezpieczne i nalezy
je naprawié.

c) Odtgcz wtyczke od Zrodta zasilania i/lub wyjmij akumulator,
jesli mozna go odigczyé, z elektronarzedzia przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang  czesci
elektronarzedzia lub przechowywaniem elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze s$rodki bezpieczenstwa zmniejszaja
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé poza
zasiegiem dzieci i nie pozwalaé¢ na jego obstuge osobom
niezaznajomionym z | elektronarzedziem  lub - niniejsza
instrukcjg. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Konserwacja elektronarzedzi i/ wktadanie narzedzi.
Sprawdz, czy. ruchome czesci nie sa wyréwnane lub
zakleszczone, czy nie sg uszkodzone lub czy nie wystepuja
inne _czynniki, ktére mogg mie¢ wplyw na dziatanie
elektronarzedzia. Jezeli jest uszkodzone, przed uzyciem
oddaj elektronarzedzie do naprawy. Wiele wypadkéw jest
powodowanych przez zle konserwowane elektronarzedzia.

f) Utrzymuj narzedzia tngce ostre i czyste. Prawidtowo
konserwowane narzedzia thgce z ostrymi krawedziami
thgcymi rzadziej sie zacinajg i sg fatwiejsze w obstudze.

g) Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriéw, koncéowek
narzedziowych itp. zgodnie z niniejszg instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i prace, ktéra ma by¢ wykonana. Uzycie
elektronarzedzia do prac innych niz zamierzone moze
spowodowacé niebezpieczng sytuacje.

h) Uchwyty i powierzchnie chwythe powinny byé suche, czyste
i wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge i kontrole
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis

a) Oddaj elektronarzedzie do naprawy wykwalifikowanemu
serwisantowi, ktéry uzywa wytgcznie identycznych czeéci
zamiennych. Zapewni to zachowanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

OSTRZEZENIE

To elektronarzedzie wytwarza podczas pracy pole
elektromagnetyczne. Pole to moze w pewnych warunkach
uszkodzié¢ aktywne lub pasywne implanty medyczne. Aby
zapobiec ryzyku powaznych lub $miertelnych obrazen, zalecamy,
aby osoby posiadajgce implanty medyczne przed uzyciem
elektronarzedzia skonsultowaty sie ze swoim lekarzem i
producentem implantu medycznego.

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace pit stolowych

Ochrona powigzanych ostrzezen

a) Trzymaj ostony na miejscu. Ostony musza by¢ sprawne i
prawidtowo zamontowane. Ostone, ktora jest poluzowana,
uszkodzona lub nie dziata‘prawidtowo, nalezy naprawi¢ lub
wymienié.

b) Zawsze uzywaj ostony brzeszczotu, klina rozdzielajgcego i
przy kazdej operacji ciecia przelotowego. W przypadku operacji
ciecia przelotowego, gdy brzeszczot catkowicie przecina
obrabiany przedmiot, ostona i inne urzadzenia zabezpieczajgce
pomagaja zmniejszyé ryzyko obrazen.

c) Po zakohczeniu czynnosci roboczych, podczas ktérych
konieczne jest zdjecie ostony ochronnej i/lub klina
rozszczepiajgcego (np. wykonanie fatd i wregéw, wyciecie
wpustéw lub ciecie z obrotem), nalezy niezwiocznie ponownie
zamontowac uktad zabezpieczajacy. Ostona pomaga zmniejszy¢
ryzyko obrazen.

d) Przed wigczeniem wytgcznika nalezy upewnic sie, ze
brzeszczot pity nie styka sie z ostong, klinem rozszczepiajgcym
ani obrabianym przedmiotem. Nieumysiny kontakt tych
przedmiotéw.z tarcza pity moze spowodowac zagrozenie.
e)Wyreguluj néz rozdzielajacy zgodnie z opisem w niniejszej
instrukcji obstugi. Nieprawidtowe rozmieszczenie, ustawienie i
wyréwnanie mogg sprawié, ze n6z rozdzielajgcy bedzie
nieskuteczny w zmniejszaniu prawdopodobienstwa odrzutu.

f) Aby klin rozszczepiajgcy dziatat, muszg byé zazebione w
obrabianym przedmiocie. N6z rozszczepiajacy jest nieskuteczny
przy cieciu przedmiotoéw, ktére sg zbyt krotkie, aby mozna byto je
potaczy¢ z nozem rozszczepiajgcym. W tych warunkach néz
rozdzielajacy nie moze zapobiec odrzutowi.

g) Zastosowac odpowiednig brzeszczot do noza rozdzielajgcego.
Aby Klin rozdzielajgcy dziatat prawidtowo, $rednica brzeszczotu
musi by¢ dopasowana do odpowiedniego klina rozdzielajgcego,
korpus pity musi by¢ ciefszy niz grubos$¢ klina rozdzielajacego, a
szeroko$¢ ciecia brzeszczotu musi by¢ wieksza niz grubosé klina
rozdzielajgcego. n6z rozszczepiajacy.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace pitowania

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie umieszczaj rgk ani palcéw w
obszarze ciecia ani w poblizu brzeszczotu.

Chwila nieuwagi lub poslizg moze skierowac reke w strone
brzeszczotu i spowodowaé powazne obrazenia.

b) Przedmiot obrabiany prowadzi¢ wytacznie w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu brzeszczotu lub narzedzia
tngcego. Prowadzenie przedmiotu obrabianego w tym samym
kierunku, co kierunek obrotu brzeszczotu nad stotem, moze
spowodowaé wciggniecie przedmiotu obrabianego i dtoni w
brzeszczot.

c¢) Przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych nigdy nie nalezy uzywac¢
ogranicznika ukosnego do prowadzenia przedmiotu
obrabianego, a przy cieciu poprzecznym z ogranicznikiem
ukosnym nigdy nie uzywa¢ dodatkowo ogranicznika
réwnolegtego do regulacji wzdtuznej. Jednoczesne prowadzenie
przedmiotu obrabianego za pomoca ogranicznika réwnolegtego
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i ogranicznika uko$nego zwieksza prawdopodobienstwo
zakleszczenia sie brzeszczotu i wystgpienia odrzutu.

d) Podczas wykonywania cie¢ wzdtuznych zawsze przyktadaj
site posuwu do obrabianego przedmiotu pomiedzy szyng
oporowa a brzeszczotem. Uzyj popychacza, jesli odlegtos¢
pomiedzy szyng ograniczajaca a brzeszczotem jest mniejsza
niz 150 mm, oraz popychacza, jes$li odlegtos¢ jest mniejsza
niz 50 mm. Ten rodzaj pomocy roboczej zapewnia
bezpieczng odlegtos¢ ragk od brzeszczotu.

e) Uzywaj wytgcznie popychacza dostarczonego przez
producenta lub popychacza wyprodukowanego zgodnie z
instrukcjg. Popychacz zapewnia wystarczajgcy odstep dfoni
od brzeszczotu.

f) Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub czesciowo
przepitowanego popychacza. Uszkodzony popychacz moze
peknaé i spowodowacé uderzenie dtoni w brzeszczot.

g) Nigdy nie pracuj ,od reki’. Do pozycjonowania i
prowadzenia przedmiotu obrabianego nalezy zawsze uzywac¢
ogranicznika réwnolegtego lub ogranicznika ukosnego.
,Odreczne” oznacza podpieranie lub prowadzenie
przedmiotu obrabianego rekami, zamiast korzystania z
ogranicznika réwnolegtego lub ogranicznika uko$nego.
Ciecie wolng reka prowadzi do nieprawidtowego ustawienia,
zakleszczenia i odrzutu.

h) Nigdy nie siegaj wokét ani nad obracajaca sie
brzeszczotem. Sieganie po obrabiany przedmiot moze
prowadzi¢ do przypadkowego kontaktu z obracajgcg sie
tarczg pity.

i) Dtugie i/lub szerokie przedmioty obrabiane nalezy
podeprze¢ z tytu i/lub z boku stotu pity, tak aby pozostawaty
poziome. Diugie i/lub szerokie przedmioty obrabiane majg
tendencje do przechylania sie na krawedzi stotu pity;
prowadzi to do utraty kontroli, zakleszczenia brzeszczotu i
odrzutu.

j) ProwadZ przedmiot obrabiany réwnomiernie i
réwnomiernie. Nie zginaj ani nie skrecaj przedmiotu
obrabianego. Jezeli brzeszczot sie zablokuje, natychmiast
wytacz elektronarzedzie, wyjmij wtyczke z gniazdka i usun
przyczyne zaciecia. Jesli brzeszczot zostanie zablokowany
przez obrabiany przedmiot, moze to spowodowac odrzut lub
zablokowanie silnika.

k) Nie usuwaj cze$ciowo przetartego materiatu podczas
pracy pity. Czesciowo przetarty materiat moze przylgnaé
pomiedzy brzeszczotem a szyng oporowa lub w osfonie
ochronnej i moze wciagng¢ palce w brzeszczot podczas
usuwania. Przed usunieciem materiatu wytacz pilarke i
poczekaj, az brzeszczot sie zatrzyma.

1) W przypadku cie¢ wzdtuznych przedmiotow o grubosci
mniejszej niz 2 mm nalezy zastosowac dodatkowy
ogranicznik réwnolegty stykajacy sie z powierzchnig stotu.
Cienkie elementy obrabiane moga zaklinowac sie pod
ogranicznikiem réwnolegtym i spowodowa¢ odrzut.

Odrzut — przyczyny i odpowiednie wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Odbicie to nagta reakcja przedmiotu obrabianego na
zaczepienie lub zakleszczenie brzeszczotu, naciecie
powstate w przedmiocie obrabianym pod katem do
brzeszczotu, lub cze$¢ przedmiotu obrabianego zakleszczy
sie pomiedzy brzeszczotem a ogranicznikiem réwnolegtym,
lub w inny sposéb obiekt stacjonarny.

W wiekszosci przypadkéw przy odbiciu przedmiot obrabiany
zostaje ztapany przez tylng czes¢ brzeszczotu, uniesiony ze
stotu pity i popychany w kierunku operatora. Odrzut jest
skutkiem nieprawidtowego lub wadliwego uzycia pity
tarczowej stotowej. Mozna temu zapobiec, stosujac

odpowiednie srodki ostroznosci, jak opisano ponize;.

a) Nigdy nie st6j bezposrednio w linii z brzeszczotem. Zawsze
stdj z tej strony brzeszczotu, na ktérej znajduje sie szyna
oporowa. W przypadku odrzutu obrabiany przedmiot moze
zosta¢ wyrzucony z duzg predkoscig w strone oséb stojgcych
przed tarczg pity lub w jej linii.

b) Nigdy nie siegaj nad lub za brzeszczot, aby ciggng¢ lub
podpieraé obrabiany przedmiot. Moze to spowodowaé
przypadkowy kontakt z brzeszczotem lub odrzut moze
spowodowacé wciggniecie palcdéw w brzeszczot.

c¢) Podczas ciecia nigdy nie trzymaj i nie dociskaj obrabianego
przedmiotu do obracajgcej sie brzeszczotu. Docisk przedmiotu
obrabianego do brzeszczotu podczas ciecia spowoduje
zakleszczenie i odrzut.

d) Ustawi¢ szyne oporowag réwnolegle do brzeszczotu.
Niewyréwnana szyna ograniczajgca bedzie dociska¢ obrabiany
przedmiot do brzeszczotu i powodowaé odrzut.

e) W przypadku ukrytych nacie¢ pity (np. zagie¢, rowkoéw lub
nacie¢ w procesie toczenia) nalezy zastosowac kotnierz
dociskowy, aby poprowadzi¢ przedmiot obrabiany do stotu i
szyny oporowej. Dzieki kotnierzowi oporowemu mozna lepiej
kontrolowaé obrabiany przedmiot w przypadku odrzutu.

f) Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas pitowania
zmontowanych elementéw w niewidocznych miejscach.
Zagtebiajaca sie brzeszczot moze wcigé sie w przedmioty, ktére
moga spowodowac odrzut.

g)Podeprzyj duze ptyty, aby unikngé¢ ryzyka odrzutu na skutek
zakleszczenia sie brzeszczotu. Duze panele mogg uginac sie
pod wiasnym ciezarem. Panele muszg byé podparte we
wszystkich obszarach, w ktérych wystajg z powierzchni stotu.
h) Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas pitowania
przedmiotéw, ktére sg skrecone, skrecone lub wypaczone, lub
ktére nie majg prostej krawedzi, ktéra mogtaby byé
wykorzystana do ich prowadzenia za pomocg ogranicznika
ukosnego lub wzdtuz szyny ograniczajgcej. Skrecony, sekaty
lub wypaczony przedmiot obrabiany jest niestabilny i skutkuje
nieprawidtowym ustawieniem naciecia wzgledem brzeszczotu,
zakleszczeniem i odrzutem.

i) Nigdy nie widziatem wielu przedmiotéw utozonych jeden na
drugim lub jeden za drugim. Brzeszczot moze zahaczy¢ o jednag
lub wiecej czesci i spowodowac odrzut.

j) Jezeli chcesz ponownie uruchomié pite, ktérej brzeszczot jest
witozony w obrabiany przedmiot, wysrodkuj brzeszczot w
szczelinie pity, tak aby zeby pity nie zaczepity sie o obrabiany
przedmiot. Jesli brzeszczot sie zablokuje, moze unie$é
obrabiany przedmiot i spowodowa¢ odrzut po ponownym
uruchomieniu pity.

k) Zawsze utrzymuj brzeszczoty w czystosci, ostre i
odpowiednio ustawione. Nigdy nie uzywaj wypaczonych
brzeszczotéw ani brzeszczotéw z popekanymi lub ztamanymi
zebami. Ostre i prawidtowo ustawione brzeszczoty minimalizuja
zakleszczanie, blokowanie i odrzut.

Instrukcja bezpieczenstwa obstugi pilarek tarczowych
stotowych

a) Przed wyjeciem wktadu stotowego, wymiang brzeszczotu,
dokonaniem ustawienh na klinie rozszczepiajgcym lub ostonie
ochronnej brzeszczotu oraz w przypadku pozostawienia
maszyny bez nadzoru, nalezy wytaczy¢ pite tarczowa i odtgczy¢
ja od zasilania . Srodki ostroznoéci stuzag zapobieganiu
wypadkom.

b) Nigdy nie pozostawiaj wigczonej pilarki stotowej bez nadzoru.
Wylacz elektronarzedzie i nie zostawiaj go, dopoki nie
catkowicie sie zatrzyma. Pracujaca pita bez nadzoru stwarza
niekontrolowane ryzyko.

c) Ustaw pilarke stotowg w réwnym i dobrze wentylowanym
miejscu, w ktérym bedzie mogta bezpiecznie sta¢ i zachowac
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réwnowage. Miejsce instalacji musi zapewnia¢ wystarczajgca
przestrzen, aby mozna byto fatwo manipulowac
przedmiotami o duzych rozmiarach. Niezorganizowane i
nieo$wietlone miejsca pracy oraz nieréwne i $liskie podtogi
mogg prowadzi¢ do wypadkow.

d) Regularnie usuwaj wiéry i trociny spod stotu pity i/lub z
systemu odsysania pytu. Nagromadzone trociny sg
fatwopalne i mogag ulec samozaptonowi.

e) Zabezpieczy¢ pite tarczowg stotowa. Jesli pita tarczowa
stotowa nie jest prawidtowo zabezpieczona, moze sie
poruszy¢ lub przewrécié.

f) Usungé narzedzia regulacyjne, resztki drewna itp.

z pity tarczowej przed jej wigczeniem. Ugiecia i mozliwe
zaciecia moga by¢ niebezpieczne.

g) Zawsze uzywaj brzeszczotu o odpowiednim rozmiarze i
odpowiednim otworze ustalajacym (np. w ksztatcie rombu lub
okragtym). Brzeszczoty, ktére nie pasujg do elementéw
montazowych pity, beda sie poruszac niecentrycznie, co
spowoduje utrate kontroli.

h) Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub nieprawidtowego
mocowania brzeszczotu

materiatéw, takich jak kotnierze, podktadki, sruby lub nakretki.
Te materiaty montazowe brzeszczotu zostaty zaprojektowane
specjalnie dla Twojej pity, aby zapewnié optymalng wydajnos¢
i bezpieczenstwo pracy.

i) Nigdy nie stawaj na pilze tarczowej i nie uzywaj jej jako
podestu. Jesli elektronarzedzie przewrdéci sie lub
przypadkowo dotkniesz brzeszczotu, moze doj$¢ do
powaznych obrazen.

j) Upewnij sie, ze brzeszczot jest zamontowany we
wiasciwym kierunku obrotu. Do pity stotowej nie uzywaj tarcz
szlifierskich ani szczotek drucianych. Nieprawidtowy montaz
brzeszczotu lub uzycie niezalecanych akcesoriéw moze
skutkowaé powaznymi obrazeniami.

Instrukcje bezpieczehstwa dotyczace obchodzenia sie z
brzeszczotami

1. Uzywaj wytgcznie narzedzi, z ktérymi wiesz, jak sie
postugiwac.

2. Zwré¢ uwage na maksymalng predkosé. Nie wolno
przekracza¢ maksymalnej predko$ci obrotowej podanej na
uzywanym narzedziu. Utrzymuj okre$lony zakres predkosci
3. Zanotuj kierunek obrotu silnika i brzeszczotu.

4. Nie uzywaj zadnych narzedzi do wktadania, ktére maja
pekniecia. Uporzadkuj popekane narzedzia do wktadania.
Naprawy sg niedozwolone.

5. Oczys¢ powierzchnie zaciskowe ze smaru, oleju i wody.
6. Do redukcji-otworéw w brzeszczotach pit tarczowych nie
nalezy stosowac luznych pierscieni redukcyjnych ani tulei.
7. Upewnij sie, ze state pierscienie redukcyjne do mocowania
narzedzia roboczego majag te sama Srednice i stanowiag co
najmniej 1/3 $rednicy ciecia.

8. Upewnij sie, ze state pierscienie redukcyjne sg ustawione
réwnolegle do siebie.

9. Z uzywanymi narzedziami nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.
Najlepiej przechowywac je w oryginalnych opakowaniach lub
specjalnych pojemnikach. Zawsze nos rekawice ochronne,

obrazen.

10. Przed uzyciem ktéregokolwiek narzedzia nalezy upewnié
sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg prawidtowo
zamocowane.

11. Przed uzyciem upewnij sie, ze wszystkie uzywane przez
Ciebie narzedzia spetniajg wymagania techniczne tego
elektronarzedzia i sg prawidtowo zamocowane.

12. Dostarczonego brzeszczotu nalezy uzywac wytgcznie do
ciecia drewna, a nigdy do obrébki metalu.

13. Uzywaj brzeszczotu przeznaczonego do obrabianego
materiatu.

14. Uzywaj wytacznie brzeszczotu o srednicy odpowiadajgce;j
specyfikacji pity.

15. Uzywaj wytacznie brzeszczotéw.0znaczonych predkoscia
obrotowg réwna lub wieksza niz oznaczona na
elektronarzedziu.

16. Jezeli sg przeznaczone do ciecia drewna lub podobnych
materiatéw, nalezy uzywaé wytgcznie brzeszczotéw zalecanych
przez producenta, zgodnych z normg EN 847-1.

17. Nos odpowiedni.sprzet ochrony. osobistej, taki jak:

- ochrona stuchu;

— rekawice ochronne podczas pracy z brzeszczotami pit.

18. Uzywaj wytacznie brzeszczotéw zalecanych przez
producenta i zgodnych z norma EN 847-1. Ostrzezenie! Przy
wymianie brzeszczotu nalezy zwréci¢ uwage, aby szeroko$é
ciecia nie byta mniejsza, a grubos¢ brzeszczotu nie byta
wieksza niz grubosé tuparki.

19. Podczas pitowania drewna i tworzyw sztucznych nalezy
unika¢ przegrzania zebow pity. Zmniejsz predko$¢ podawania,
aby unikngc¢ stopienia tworzywa sztucznego.

Ryzyko resztkowe

Niniejsze elektronarzedzie zostato skonstruowane zgodnie z
najnowszg technologia i ogélnie uznanymi przepisami
bezpieczenstwa. Niemniej jednak mozliwe jest, Zze podczas
eksploatacji moga wystapi¢ indywidualne zagrozenia
szczatkowe.

» Zagrozenie elektryczne w przypadku uzycia niewtasciwych
przewoddw elektrycznych.

* Ponadto, pomimo wszystkich podjetych srodkéw ostroznosci,
moze wystepowac ukryte ryzyko szczgtkowe.

* Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowaé, przestrzegajac
,Wskazbéwek bezpieczenstwa” i ,Uzytkowania zgodnie z
przeznaczeniem” oraz instrukcji obstugi.

* Nie obcigzaj maszyny niepotrzebnie: nadmierny nacisk
podczas ciecia szybko uszkodzi brzeszczot. Moze to skutkowaé
zmniejszeniem wydajnosci maszyny, a takze zmniejszeniem
doktadnosci ciecia.

* Unikaj przypadkowego wigczania urzgdzenia: podczas
wktadania wtyczki do gniazdka nie wolno wciskaé przycisku
zasilania.

» Uzyj narzedzia zalecanego w tej instrukcji. Zapewni to
optymalng wydajnos$¢ pity.

» Trzymaj rece z dala od obszaru roboczego, gdy maszyna
pracuje.

* Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac regulacyjnych lub
serwisowych nalezy wytgczy¢ urzadzenie i wyjgé wtyczke z

abE Eoirawié chwit i jeszcze bardziej zmnie'szié riziko iniazdka.

Wazny. Wyciggnij wtyczke zasilajgcg przed wykonaniem
jakiejkolwiek konserwacji, resetowania lub montazu pracy na
pity okragtej!

Umies¢ wszystkie czesci dostarczone na ptaskiej
powierzchni. Grupowanie réwnych czesci.

UWAGA: Jesli zwigzki z $rubg (okragte gtowe / lub
szesciokat), nakretki szesciokatne i podktadki sg tworzone,
pranie musi by¢ zamontowane pod nakretka. VWt6z $ruby od

zewnatrz do wewnatrz. Zabezpieczone potaczenia z nakretkami
wewnatrz.

UWAGA: Dokrec¢ nakretki i $Sruby podczas montazu tylko w takim
stopniu, w jakim nie moga upasé.

Jesli dokrecisz nakretki i $ruby przed kohcowym zespotem, nie
mozna wykona¢ ostatecznego zespotu.

Montaz przediuzenia tawki (ryc. 5)
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1. Obré¢ pite i umie$¢ jg na podtodze z tawka skierowang w
dot.

2. Wyréwnaj przedtuzenie tawki (8) z tawka pita (1).

3. Przedtuzenie tabeli (8) na tabele trawy (1) za pomocg $rub
szesciokatnych (19) i Cross Member (21C). Powtérz po
przeciwnej stronie.

4. Przekre¢ rozporki wsporcze (21a, 21b) do przedtuzenia
tabeli (8) za pomoca Srub szesciokatnych (19) i Cross
Member (21C).

5. Nastepnie dokre¢ wszystkie Sruby.

Stojak montazowy (ryc. 6-7)

1. Praza cztery nogi podporowe (16) wraz z rozp6rkami
podporowymi (21a, 21b) na pita ze Srubami szesciokgtnymi
(19) (ryc. 6). W tym celu uzy¢ klucza SAW Blade (21a), czes¢
zawartosci dostawy (ryc. 6).

2. Teraz umie$¢ gumowe stopy (16a) na nogach
podporowych (16) (ryc. 6.1).

3. Teraz wkreé dtugi sSrodkowy orteza (17) i krotki Srodkowy
orteza (18) na nogi (16) za pomoca Srub gtowy szesciokatnej
(19) i nakretek szesciokatnych (20). Upewnij sie, ze te same
aparaty ortodontyczne sg skierowane do siebie. Diugie
$rodkowe aparaty ortodontyczne (17 - oznaczone ,B”) muszg
by¢ zamontowane réwnolegle do strony pity operatora. (Ryc.
7).
4. Uzywajac dwdch $rub szesciokatnych (19) na kazdej, luzno
zabezpieczone nakretki szeSciokatne (20) w wiertarkach
tylnych nég podporowych ramy podporowej (16b) (ryc. 7.1).
Uwaga!

Obie ramki wsparcia muszg byé przymocowane z tytu
maszyny!

5. Nastepnie dokre¢ wszystkie nakretki i sSruby ramy dolnej:

Ustawienie / montaz noza do nurkowania (ryc. 8-10)
Ustalanie! Wyciagnij gtébwng wtyczke!
Ustawienie noza porodowego (6) nalezy sprawdzié przed
uruchomieniem. noza porodowego (6) nalezy sprawdzié
przed uruchomieniem.
1. Ustaw ostrze pity (3) na maks. Gteboko$¢ ciecia, przenies
go do pozycji 0 ° i zablokuj.
2. Odwr6¢ Srube (23) z wkiadki na tawke (2) za pomoca
Srubokreta Phillipsa i wyjmij wktadke tawki (22) (ryc. 8).
3. Odlegto$¢ miedzy ostrzem pity (3) a nozem rozbijajacym
(6) musi by¢ maksymalna. 5 mm. (Ryc. 9)
4. Poluzuj srube montazowa (24), aby wyciggnaé klin
podziat (6), az do regulacji prawej odlegtosci (ryc. 10).
5. Ponownie dokre¢ srube montazowa (24) i zamontuj
wktadke (2).
Operacja
Przetacznik wigczania/wytaczania (ryc. 14)
» Saw mozna wigczyé¢, naciskajac zielony pushbutton ,I”. (11)

Montaz / zsiadniecie straznika pity (ryc. 11-12)

1. Zamontuj straz ostrza pity (4) wraz z Srubg (25) na nozu
narastajgcym (6), aby Sruba mocno siedziata w gniezdzie noza
porodowego (6).

2. Nie wkrecaj zbyt mocno sruby (25); Pity Blade Guard (6)
musi sie swobodnie poruszaé.

3. Podtacz waz ssacy (5) do adaptera ssacego (26) i tgczacego
kawatka ostrza pity (4). Podtgcz odpowiedni kolektor szyny do
adaptera ssacego (26).

4. Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Ostroznosc¢!

Straz ostrza pity (4) musi zosta¢ opuszona na przedmiot
obrabiany przed rozpoczeciem opcji pitowania.

Zastapienie wktadki tawki (ryc.8)

1. W przypadku zuzycia lub uszkodzenia wktadka (2) musi
zosta¢ wymieniona; W przeciwnym razie istnieje zwiekszone
ryzyko obrazen.

2. Odwrd¢ Srube (23) za pomoca Srubokreta Phillipsa.

3. Wyjmij zuzyta wkiadke (2).

4. Instalacja nowej wktadki ha‘tawke odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

Instalowanie / wymiana ostrza pity (ryc. 13)

1. Uwaga! Wyciagnij gtéwng wtyczke i no$ rekawiczki
bezpieczenstwa.

2.Zetuntuj SAW Blade Guard (4) (patrz 8.4)

3. Wyjmij wktadke (2) (patrz 8.5)

4. Poluzuj nakretke, umieszczajac blade pity (22a) na nakretce,
przytrzymujgc kolejny klucz Blade Blade (22b) na wale
silnikowym (patrz ryc. 22).

5. Uwaga! Obréé nakretke w kierunku obrotu ostrza pity.

6. Wyjmij.zewnetrzny kotnierz i wyjmij stare wewnetrzne
kotnierz ostrza.

7. Doktadnie wyczys¢ kotnierz topaty pity za pomoca szczotki
drucianej przed montazem nowego ostrza pity.

8. Wi6Z nowe ostrze pity w odwrotnej kolejnosci i dokrec.
Ostroznos$c¢! Zwré¢ uwage na kierunek biegu, nachylenie ciecia
zebow musi znajdowaé sie w kierunku biegu, tj. Skierowanego
do przodu.

9. Ponowne ztozenie i dostosuj wktadke tawki (2) i tarte ostrza
(4) (patrz 8.4 8.5)

10. Zanim ponownie zaczniesz pracowac z pita, sprawdz
wiasciwe funkcjonowanie sprzetu bezpieczenstwa.

11. Po ztozeniu sprawdz, czy straz ostrza pity (4) dziata
poprawnie. Podnie$ straz ostrza pity, a nastepnie zwolnij go.
Straz ostrza pity powinna automatycznie wrécié¢ do pozycji
wyjsciowe;.

- przeciwnie do ruchu wskazéwek przeciwnych: mniejsza
gtebokos$é ciecia

» Czerwony przycisk ,0" (11) nalezy nacisng¢, aby wytaczy¢ - Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: wieksza gtebokosé

pita.

Przetacznik przecigzenia (10)

Silnik urzadzenia jest chroniony przed przecigzeniem za

pomocy przetacznika przecigzenia (11a).

W przypadku przekroczenia prgdu nominalnego przetgcznik Za pomocg stotu mozna wykona¢ przekaski po

przeciazenia (11a) wytgcza urzgdzenie.

Jesli tak sie stanie, postepuj w nastepujacy sposéb:
» Pozwdl urzadzeniu ostygna¢ przez kilka minut.

* Nacisnij przetacznik przecigzenia (11a).

* Wiacz urzadzenie, naciskajac zielony ,i”, ale.

Glebokosc¢ ciecia (ryc. 14)
Obré¢ okragly uchwyt (12),
wymagang gteboko$¢ ciecia.

aby ustawi¢ ostrze (3)

ciecia
Po kazdej nowej regulacji wskazane jest przeprowadzenie
ciecia probnego w celu sprawdzenia ustalonych wymiaréw.

Ustawienie kata (ryc. 14)

lewej
zorientowanej do paska stop od 0 ° do 45 °.

m Sprawdz przed kazdym cieciem, ze miedzy paskiem stop
(34), cross-stop (17) a ostrzem pity (5) kolizja nie jest mozliwa.
» Odkre¢ uchwyt mocujacy (13).

» Ustaw pozadany kat na skali, naciskajgc i obracajgc koto
reczne (12).

* Zamknij ponownie uchwyt mocowania (13) w wymaganej

na pozycji.

29



Praca z ogrodzeniem RIP

Ustawienie wysoko$ci zatrzymania (ryc. 15-16)

* Szyna Stop (27) ogrodzenia RIP (15) ma dwie powierzchnie
prowadzace o réznych wysokosciach.

* W zaleznosci od grubosci materiatu do ciecia, szyna stop
(27), jak pokazano na ryc. 16 musi by¢é uzywany do grubego
materiatu (okoto 25 mm grubosci przedmiotu obrabianego) i ten
pokazany na ryc. 15 dla cienkiego materiatu (mniej niz 25 mm
grubo$¢ przedmiotu obrabianego).

Obracanie szyny stop (ryc. 15-16)

* Poluzuj nakretki skrzydet (28) najpierw do obrécenia szyny
zatrzymania (27).

* Teraz szyna stop (27) mozna usunaé z szyny prowadzgcej
(29) i ponownie nad nig przecisng¢ za pomocg odpowiedniego
przewodnika.

* Ponownie dokre¢ nakretki skrzydet (28).

» Kolej zatrzymania (27) mozna w razie potrzeby naktadaé¢ po
lewej lub prawej stronie szyny prowadzgcej (29). W tym celu
zainstaluj Sruby tylko z drugiej strony szyny prowadzacej (29).

Ustawienie szerokosci ciecia (ryc. 17)

» Ogrodzenie RIP (15) musi by¢ uzywane do podtuznego ciecia
czesci drewna.

» Ogrodzenie RIP (15) powinno by¢ zamontowane po prawej
stronie ostrza pity (3).

* Ustaw ogrodzenie RIP (15) na kolei
ogrodzenia RIP (14).

* Na szynie prowadzacej dla ogrodzenia RIP (14) istniejg 2
skale, ktére wskazujg odlegto$¢ miedzy ogrodzeniem RIP (15)
a ostrzem pity (3).

* Wybierz odpowiednig skale w zaleznosci od tego, czy szyna
stop (27) jest obracana w celu przetwarzania /grubego lub
cienkiego materiatu:

Kolej wysokiego stop (gruby materiat):

Lowstop Rail (cienki materiat):

» Ustaw ogrodzenie RIP (15) na zgdany poziomw szkle
widokowym i napraw go za pomocg ekscentrycznej dzwigni dla
ogrodzenia RIP (30).

» Podczas montazu lub regulacji ogrodzenia RIP upewnij sie, ze
ogrodzenie RIP jest wyréwnane réwnolegle do ostrza pity.

prowadzacej dla

Stop poprzeczny (ryc. 18)

» Weisnij przystanek poprzeczny (7) w rowek (31a/31b) tawki
pity.

* Poluzuj $rube uchwytu (32).

» Obré¢ zatrzymanie krzyzowe (7), az zostanie ustawiony
zadany kat.-Strzatka na zatrzymaniu poprzecznym znajduje sie
pod katem ustawionym. (0.° -60°)

» Ponownie dokrec¢ Srube z radosci (32).

» Pasek stopu (34) mozna przesuna¢ na stop poprzeczny (7).
Poluzuj orzechy (33) i popchnij szyne zatrzymang (34) do
pozadanej pozycji. Znowu dokreci¢ orzechy (34).

Ostroznosc!

* Nie przepychaj kolejki zatrzymania (34) zbyt daleko w kierunku
ostrza pity.

*» Odlegto$¢ miedzy szyng Stop (34) a ostrzem SAW (3) powinna
wynosi¢ okoto 2 cm.

Operacja

Instrukcje robocze

Po kazdej nowej regulacji wskazane jest przeprowadzenie ciecia
prébnego w celu sprawdzenia ustalonych wymiaréw. Po
wigczeniu pity poczekaj, az ostrze osiggnie maksymalng
predkos¢ obrotu przed rozpoczeciem ciecia.

Bezpieczne diugie obrabiarki przed spadkiem na koncu ciecia
(np. Ze stojakiem na rolce itp.)

Zachowaj dodatkowg ostroznos¢, rozpoczynajac ciecie!
Nigdy nie uzywaj sprzetu bez ssania. Regularnie sprawdzaj i
wyczy$¢ kanaty ssace.

Przydatno$¢ pity:

- 24 Zeby: Materiaty miekkie, duza gtebokos¢ chipow,
gruboziarnisty profil ciecia

- 48 zebow: twarde materiaty, mata gteboko$¢ chipdw, profil
drobnego ciecia

Wykonanie cie¢ podtuznych (ryc. 19)

Krojenie podtuzne (znane réwniez jako odcinanie) ma miejsce,
gdy uzywasz pity do ciecia wzdtuz ziarna drewna.

Naciénij jedng krawedz przedmiotu obrabianego do
réwnolegtego stopu (15), podczas gdy ptaska strona lezy na
tabeli pity (1). Straz ostrzy (4) musi byé zawsze opuszczony nad
przedmiotem.

Kiedy wykonasz ciecie podiuzne, nigdy nie przyjmuj pozycji
roboczej, ktéra jest zgodna z kierunkiem ciecia:

» Ustaw réwnolegty stop (15) zgodnie z wysokoscig obrabia i
pozadang szerokoscig. (Patrz 9:4)

* Wiacz pite.

* Umie$¢ dtonie (z zamknietymi palcami) ptasko na obrabianie i
wepchnij przedmiot wzdtuz przystanku paralowego (15) i do
ostrza (3):

* Przewodnik z boku lewa lub prawa reka (odktadajac sie na
pozycji rownolegtego stopu) tylko do przedniej krawedzi ostony
ostrza pity (4).

e Zawsze przepychaj przedmiot do kohca rozdzielacza (6).

» Udkrytowany kawatek pozostaje na stole pity (1), az ostrze (3)
powréci w pozycje odpoczynku.

» Bezpieczne dtugie obrabiarki przed spadkiem na koncu ciecia
(np. Ze stojakiem na watke itp.) (Np. Stét rolkowy itp.)

Wycinanie waskich robakéw (ryc. 20)

Pamietaj, aby uzywac drazenia push (9) podczas wykonywania
dtugosci dtugosci dtugosci obrébki o szerokosci mniejszych niz
120 mm. Blok push jest dostarczany do pity! Natychmiast
wymien zuzyty lub uszkodzony push.

» Dostosuj réwnolegly przystanek do szerokos$ci potrzebnego
przedmiotu obrabianego. (patrz 9.4)

» Podaj obrabia dwoma rekami. Zawsze uzywaj drgzenia push
(9) w obszarze ostrza pity.

* Zawsze przepychaj przedmiot do korica rozdzielacza.
Ostroznos¢! W przypadku krétkich obrébek uzyj pchania od
samego poczatku.

Wykonywanie cieé¢ katowych (ryc. 21)
Kréj katowy nalezy zawsze wykonaé¢ za pomoca réwnolegtego
stopu (15).
» Ustaw ostrze pod pozgdanym katem. (Patrz 9.3)
» Ustaw réwnolegty stop (15) zgodnie z szeroko$cig i
wysokoscig przedmiotu obrabianego (patrz 9.4)
* Wykonaj ciecie zgodnie z szerokoscig przedmiotu
obrabianego (patrz 10.1).

Wykonywanie cieé¢ krzyzowych (ryc. 22)

* Wsun zatrzymanie krzyzowe (7) do jednego z rowkoéow
(31a/b) w tabeli i dostosuj do wymaganego kata. (Patrz 9.5).
Jesli chcesz réwniez przechyli¢ ostrze (3), uzyj groove (31a),
ktéry zapobiega kontaktowi z ostong ostrza.

» Uzyj kolejki stop.

» Naci$nij mocho obrabiany element na zatrzymanie krzyzowe
(7).

* Wiacz pite.

» Pchnij zatrzymanie krzyzowe (7) i przedmiot w kierunku
ostrza, aby zrobi¢ ciecie.

* Wazny:
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Zawsze trzymaj czesS¢ przewodnika przedmiotu obrabianego. Nigdy nie trzymaj czesci, ktéra ma zosta¢ odcieta.
* Pchnij zatrzymanie krzyzowe (7) do przodu, az obrabia zostanie przecieta przez catg droge.
» Ponownie wytacz pite. Nie usuwaj odrywalnego ostrza przestanie przestato sie obracacé.

Ciecie plyt czastek
Aby zapobiec pekanie krawedzi thacej podczas pracy z ptytami czgstek, nie nalezy ustawié topaty pity (3) wiecej niz 5 mm
wiekszej niz grubo$¢ przedmiotu obrabianego (patrz takze 9.2).

TRANSPORT

1. Wytacz narzedzie zasilania przed jakimkolwiek transportem i odtgcz go od zasilania.

2. Zastosuj elektrownie przynajmniej dwiema osobami, nie dotykaj rozszerzen stotu.

3. Chron zasilanie przed pukaniami, nieréwnosciami i silnymi wibracjami, takimi jak podczas transportu w Veithicles.
4. Zabezpiecz narzedzie elektryczne przed przewracaniem i przesuwaniem.

5. Nigdy nie uzywaj urzadzen bezpieczenstwa w celu obstugi lub transportu.

KONSERWACJA

A Upewnij sie, ze maszyna nie jest zyta podczas wykonywania prac konserwacyjnych na silniku.. Regularnie czysci¢
obudowe maszyny miekka szmatka, najlepiej po kazdym uzyciu. Utrzymuj szczeliny wentylacyjne wolne od pytu i brudu. JeSli
brud nie zejdzie, uzyj miekkiej tkaniny zwilzonej wodg z mydtem. Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol,
woda amoniaku itp. Rozpuszczalniki te mogg uszkodzi¢ czesci tworzyw sztucznych.

Maszyna nie wymaga dodatkowego smarowania.

Jesli wystapi usterka, np. Po noszeniu czesci skontaktuj sie z ustuga lokalnego dealera.

OCHRONA SRODOWISKA

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny podczas transportu, jest ona dostarczana w solidnym opakowaniu. Wiekszo$¢
materiatéw opakowaniowych mozna podda¢ recyklingowi. Przejdz te materiaty do odpowiednich lokalizacji recyklingu.
Zabierz swoje niechciane maszyny do lokalnego dealera. Tutaj zostang usuniete w sposob bezpieczny dla srodowiska.

r— Odrzucone urzgdzenia elektryczne podlegaja recyklingowi i nie nalezy ich odrzuci¢ w odpadach krajowych! Aktywnie
wspieraj nas w oszczedzaniu zasob6w i ochronie srodowiska, zwracajac to urzadzenie do centréw windykacyjnych
(jesli jest dostepne).
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Spare parts for TS-2000B

ltem no | Description QTY Item No. | Description QTY

1 Table insert 1 81 Bevel gear 2
2 Screw 1 82 Bushing - driving rod 1
3 Screw 8 83 actuating arm 1
4 Table 1 84 Rating label 1
5 Nut 44 85 Crank wheel 1
6 Carriage bolt 3 86 Screw 1
7 Chain bar 1 87 Bevel crank wheel 1
8 Scale 1 88 bevel gear wheel 1
9 C-ring 2 89 Spring 1
10 Bevel sharft 1 90 Spring pin 1
11 Bevel sharft support 2 91 Screw 2
12 Lock plate 2 92 Washer 5
13 Pin 1 93 bevel gear pad 1
14 End cap 2 94 elevation crank shaft 1
15 Socket screw 7 95 doublet nut 1
16 wing nut 6 96 Screw 4
17 parallel stop 1 97 Drive plate 2
18 Carriage bolt 2 98 Locknut 4
19 Stop rail 1 99 Hex bolt 2
20 self tapping screws 11 100 Riving knife clamp 1
21 Rip fence indicator 1 101 Riving knife 1
22 parallel stop 1 102 Riving knife bracket 1
23 eccentric lever 1 103 Right blade guard 1
24 End cap 2 104 Left blade guard 1
25 Miter gauge stop rail 1 105 self tapping screws 5
26 Carriage bolt 2 106 Carriage bolt 1
27 self tapping screws 1 107 Bevel scale 1
28 Miter handle 1 108 Nut 5
29 Miter gauge 1 109 Rack 1
30 self tapping screws 1 110 Screw 3
31 Miter gauge indicator 1 111 Capacitor 1
32 Rod - miter' gauge 1 112 Switch 1
33 Hex bolt 1 113 Switch box 1
34 motor end cap 1 114 Pad for cord clamp on switch box 1
35 self tapping screws 4 115 45 angle adjustment wheel 1
36 brush holder 2 116 90 angle adjustment wheel 1
37 Carbor brush 2 117 cord press plate 2
38 Screw 4 118 Cable sheath 1
39 Spring washer 1 119 Power cord 1
40 Washer 5 120 Cabinet 1
41 Motor house 1 121 Knob ring 1
42 Strain relief 1 122 Washer 1
43 motor connect line 1 123 Wrench A 1
44 bearing sleeve 1 124 Wrench B 1
45 Bearing 2 125 Hex bolt 40
46 Motor housing field 1 126 Square nut

assembly 8
47 self tapping screws 2 127 Cross struts B 2
48 Armature assembly 1 128 LegsA 4
49 Bearing 1 129 Foot 4
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50 baffle 1 130 Cross struts C 2
51 Gear housing 1 131 Stability bar 2
52 C-ring 1 132 Push stick 1
53 Gear 1 133 Table support bar 4
54 Screw 2 134 Extension table 2
55 Bearing 1 135 Pusch stick Block collections 1
56 Bearing cover plate 1 136 Knob end cap 2
57 Arbor 1 137 Spring washe 40
58 Flat key 1 138 Washer 40
59 Spring washer 3 139 Chain bar end cap(left) 1
60 Screw 3 140 Chain bar end cap(right) 1
61 Motor bracket 1 141 Rip fence front end cap 1
62 Lower blade guard 1 142 Rip fence back end cap 1
63 Inner blade flange 1 143 Set screw 1
64 Washer 1 144 Blade guard label 1
65 Blade 1 145 Cabinet llogo 1
66 Outter blade flange 1 146 Safe operation symbols 1
67 Hex bolt 1 147 Hex bolt 4
68 Dust chute 1 148 Cross self apping screws 1
69 Screw 4 149 Carriage bolt 1
70 Dust Extractor Hose 1 150 O ring 1
71 Lower blade guard plate 1 151 Press plate 1
72 Spring 1 152 Lock nut 1
73 Washer 4 153 Screw 1
74 bevel indicator 1 154 self tapping screws 4
75 mount plate 1 155 over-load protection 1
76 Washer 1 156 power cord 1
77 Spring 1

78 Bevel lock knob 1

79 Bracket - driving rod 1

80 Washer 1
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