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INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

Dziatanie TaFE);slé'
Informacje operacyjne 00.10.010
Struktura, oznaczenie 00.10.040
Srodki bezpieczenstwa 00.10.080
Zapobieganie wypadkom 00.10.120
Ochrona gumowych 00.10.160
gasienic Jazda po 00.10.240
zboczach Zatadunek 00.10.280
urzgdzenia Transport 00.10.320
urzgdzenia 00.10.360

Konserw
Wskazéwki  dotyczace 17.20.001
bezpieczenstwa 17.20.025
Poluzowanie naprezenia 17.20.050
toru w stosunku do toru 17.20.075
Gasienice napinajgce 17.20.086
Pakiet napinajgcy sprezyny 22.20.103
z napedem jezdnym Naped 22.20.128
kontroli oleju Naped jezdny 22.20.152
Lista czesci
Instrukcja 17.10.930
zamawiania 17.30.003
Kompletne podwozie 17.30.003
Wézek (6-rolkowy) 13.30.350
Rolka biezna 13.30.400
Pakiet zaciskowy kot 17.30.301
prowadzacych naped 35.32.269
trakcyjny - przektadnia 35.32.269
Silnik hydrauliczny z zaworem 99.00.202
Dane techniczne
Masa catkowita 00.10.642
Gtéwne wymiary 00.10.642
Gtéwne wymiary 00.10.642
Predkos¢ jazdy 00.10.642
Stopien doktadnosci 00.10.642
Cisnienie podtoza 00.10.643
Olej przektadniowy 00.10.643
Olej hydrauliczny 00.10.643
Smar do napinania 00.10.643
gasienic Temperatura 00.10.040

© Copyright by TFW - Technika jazdy

SPIS TRESCI
1.7/6/ 250/ 702C2K-MAG26

17.00.069




INSTRUKCJA OBStUGI TFW - FAHRTECHNIK AG

Zapoznaj sie ze wszystkimi
informacjami wymaganymi
do obstugi.

(C) Copyright by TFW - Fahrtechnik

O

- Niniejsza instrukcja obstugi i - .
konserwacji dotyczy
uruchomienia, eksploatac;ji i
konserwacji
i utrzymanie
TFW - podwozie ggsienicowe.

- Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
osoby ogdlnie zaznajomione z
obstugg i konserwacjg podwozia
przeczytaty i zrozumiaty
niniejszg instrukcje oraz scisle
ich przestrzegaty.

- Nalezy zapoznac sie z instrukcjg
obstugi.

- Ponadto nalezy przestrzegac¢
przepiséw krajowych (np.
przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom)

- Aby utrzymac woézki i napedy
jezdne w najlepszym stanie
technicznym, nalezy zawsze
pr7nc1r7ngnr’* \AIQ7yQﬂ(ir‘h

instrukciji.

: Ostroznie:
skazuje na mozliwos$é

obrazen i zagrozenia zycia,

oraz za
szkody materialne, jesli nie sg
przestrzegane instrukcje,
wskazowki i przepisy musi
by¢ prawidiowo
przestrzegany.

OBSLUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO 00.10.010




INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

Struktura, przeznaczenie
i przeznaczenie gasienicy

© Copyright by TFW - Technika jazdy

Serial - no.
Serial - no.
de série

1 gumowy pas ggsienicowy lub
Stalowy taincuch gasienicowy

2 belki poprzeczne

3 Naped trakcyjny

4 Watek

5 Koto prowadzgce

V Przéd, normalny kierunek jazdy
H Tyt, strona napedu trakcyjnego
W lewo

R Prawo

Numer seryjny znajduje sie po
wewnetrznej stronie, z przodu po
prawej stronie kota

prowadzgcego.

A Podwozie ggsienicowe
stuzy do przemieszczania
maszyn i urzgdzen
roboczych

Kazde inne wykorzystanie
Podwozie nie jest dozwolone.

Woézki moga by¢ obstugiwane i
konserwowane wytgcznie przez
osoby, ktdre sg do tego zdolne
fizycznie, psychicznie i
fizycznie.

i sg technicznie odpowiednie.

OBStUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO

00.10.040




INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

A Srodki bezpieczenstwa
przy ogolnym uzytkowaniu
gasienic gasienicowych

© Copyright by TFW - Technika jazdy

- Uwaga, nigdy nie zostawiaj

urzgdzenia niezabezpieczonego na s'!

pochytych terenach lub na
rampie!

- Jesli urzadzenie ma  by¢
zaparkowane na zboczu, nalezy je
zabezpieczy¢ klinami podtozonymi
pod kota i rolkami!

- Osobom nigdy nie wolno staé¢ pod
maszyng zaparkowang lub
poruszajgcg sie na stoku!

- Podczas normalnego zjazdu pod
gore naped trakcyjny powinien
znajdowac sie z tylu (w dét), a
podczas normalnego zjazdu z goéry
powinien znajdowa¢ sie z tytu (w
gore)! Przede wszystkim nalezy
zwréci¢ uwage na rozktad masy
maszyny!

- Podczas jazdy w dét zjazdu nalezy
unikac niekontrolowanego
przetaczania poprzez delikatng
obstuge dzwigni napedowych!

- Zmiana Briske z jazdy do przodu

na wstecz i odwrotnie Ilub
przecigzenie gasienicy moze
spowodowac uszkodzenie
podwozia lub napedu.

Otowiany!

- Prace kontrolne, konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywac tylko
przy zatrzymanym silniku. Jesli
kontrola lub konserwacja jest
mozliwa tylko podczas pracy
silnika, druga osoba musi mie¢
mozliwos¢ natychmiastowego
wytgczenia  silnika w  sytuacji
awaryjnej!

- Zrobcie wezesniej reczny sygnaf!

- Nigdy nie przeprowadzaé Zzadnych
kontroli ani prac pod lub miedzy
podwoziem przy pracujacym
silniku!

- Btedy w obstudze i nieodpowiednia
opieka/konserwacja prowadzg do
przestojow w pracy i napraw!

OBStUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO

00.10.080




INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

A Srodki zapobiegania
wypadkom przy stosowaniu
prowadnic gasienicowych

- Nieostroznos$¢ jest najczestsza
przyczyng wypadkéw. Dlatego
nigdy nie nalezy odwraca¢ uwagi
od pracy . Pod
warunkiem, ze operator zostat
zapoznany z urzgdzeniem przed
jego  uruchomieniem, nalezy

przestrzegaé nastepujgcych
wskazowek Przepisy
dotyczace zapobiegania
wypadkom sg absolutnie
niezbedne.

- Osobom nieupowaznionym nie
wolno  wchodzic w  strefe
zagrozenia podwozia
gasienicowego.

- Strefa zagrozenia woézka moze
by¢é wprowadzana tylko wtedy,
gdy silnik i urzadzenie robocze
nie pracuja.

- Wejscie do strefy zagrozenia
mozliwe jest tylko za wyrazng
zgoda uzytkownika urzgdzenia.

- Strefa zagrozenia musi by¢

oczyszczona przed
rozpoczeciem pracy lub jazdy.
- Podczas przegladdw i prac

serwisowych na podwoziu, silnik
napedowy musi by¢ zawsze
wytgczony, a podwozie
zabezpieczone przed
przetoczeniem.

Prace naprawcze i konserwacyjne
moga by¢é wykonywane tylko
wtedy, gdy uniesiona strona
gasienicy jest podparta
odpowiednimi srodkami
pomocniczymi. Podczas tej pracy
system podnoszenia (hydraulika)
musi by¢ catkowicie
roztadowany.

- Zatadunek urzadzen z

gasienicami moze by¢
przeprowadzany tylko przez
doswiadczony i wykwalifikowany
personel. Jesli maszyna ma byé
odstawiona na pochytosé, musi
by¢ zawsze zabezpieczona
przed przetoczeniem, nawet jesli
naped jezdny jest wyposazony
w mechaniczny hamulec
postojowy, kliny pod kota, belki
drewniane itp.

© Copyright by TFW - Technika
jazdy

OBStUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO

00.10.120




INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

Qe 1. 4 : L
OITUOURTUSUTUZTTUSUI

A przy stosowaniu
gumowych paséw
gasienicowych

Unikaj przejezdzania przez
materiaty o ostrych krawedziach,
takie jak wystajgce betonowe
zelazka, ostre narozniki i
wystepy.

- Nalezy unika¢ jazdy pod ptaskim
katem na chodnikach, schodach
lub rzutach $cian.

- Unikaj manewrow obrotowych z

uzyciem szczotek, poniewaz

stanowi to duze obcigzenie dla
gasienic.

Nalezy réwniez unika¢ szybkiego

kierowania na chropowatych

powierzchniach, takich jak beton,
asfalt itp. (o] wysokim
wspoitczynniku tarcia.

- Podczas przejezdzania nad
wystepami, progami i
krawedziami nie powinno sie
dokonywa¢ wiekszych zmian
kierunku.

- Unika¢ dtugotrwatego kontaktu
gasienic gumowych z benzyna,
silnikiem diesla Ilub olejem
hydraulicznym.

- Po uzyciu w stonej glebie (np.

wodzie  morskiej)  ggsienice

gumowe powinny by¢ dobrze

spryskane woda, poniewaz w

przeciwnym razie  metalowy

rdzehh zostanie zaatakowany i

moze oddzieli¢ sie od gumy.

Jesli urzgdzenie nie jest uzywane

przez dluzszy okres czasu,

podwozie nalezy wyczysci¢ i

wyregulowaé w  stosunkowo

suchym miejscu (garaz, wiata,
itp.).

- Nie wystawia¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych i
ciepta przez dtugi czas.

- Jesli pierscien napedowy jest

mocno  zuzyty, nalezy go

wymienié. Zuzyta obrecz zebata
powoduje nadmierne zuzycie
gumowych tasm gasienicowych,
co moze prowadzi¢ do ztamania

metalowego rdzenia. w

skrajnych przypadkach  ten

metalowy rdzen moze

zosta¢ wyrwany przez gumke.

© Copyright by TFW - Technika jazdy

OBStUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO

00.10.160




INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

Uwaga na

niebezpieczenstwo
wywrocenia sie podczas
jazdy na stoku Parking na
stoku

© Copyright by TFW - Technika jazdy

- Maksymalna dopuszczalna
zdolnos¢ do wspinania sie
wynosi 46 % / 25°.

- Na stokach tylko pod goére lub
Zejdz na dot.

- Nie jecha¢ w poprzek zbocza i
nie skreca¢ na nim, gdyz w
przeciwnym razie istnieje
niebezpieczehstwo
przewrocenia sie.

- Przed opuszczeniem agregatu
nalezy opusci¢ narzedzia
hydrauliczne i narzedzia
robocze.




INSTRUKCJA OBStUGI TFW - FAHRTECHNIK AG

- Przy parkowaniach na zboczach
nalezy zabezpieczy¢ maszyne /
podwozie gagsienicowe przed
przetoczeniem lub
zeslizgnieciem sie, np. klinem
lub odpowiednig tarcicg
kwadratowa.

A Podczas parkowania
nalezy koniecznie opuscic
wszystkie urzadzenia i
narzedzia hydrauliczne, np.
lemiesz spycharkowy, i
zmniejszy¢ cisnienie.

W przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo zranienia
w przypadku uszkodzenia
instalacji hydraulicznej.

OBSLUGA PODWOZIA R
GASIENICOWEGO 46 % 125 00.10.240




INSTRUKCJA OBStUGI

TFW - FAHRTECHNIK AG

Zatadunek maszyny z
podwoziem gsienicowym

© Copyright by TFW - Technika jazdy

-+ Szerokos¢ rampy co najmniej
1,5-krotnos¢ szerokosci
gasienicy.

- Dlugos¢ rampy (A) co najmniej
3,5 razy wieksza od
wysokosci zatadunku.

-« Mocowanie i podparcie
powierzchni fadunkowych i
ramp, jak pokazano na
rysunku.

-= Zabezpieczy¢ pojazd przed
toczeniem sie (1) i zaciggnaé
hamulec reczny.

-» Napedza¢ urzgdzenie przed
rampami i ustawiac je tak,
aby mozna byto wjechaé na
nie bez zmiany kierunku.

-+ Jedli konieczna jest zmiana
kierunku jazdy, nalezy

catkowicie wyfgczyc rampy i
ponownie ustawi¢ urzadzenie.

A Niebezpieczenstw
0 upadku!

Zatadunek urzadzenia jest
bardzo niebezpieczny, jesli
nie jest wykonywany
prawidtowo.

Do zatadunku pojazdéw
gasienicowych dopuszczony jest
wytgcznie doswiadczony i
wykwalifikowany personel.

Nie nalezy wtacza¢ ramp ani
zmienia¢ kierunku jazdy.

Zatadunek moze odbywac¢ sie tylko
na poziomym i twardym podtozu.

OBSLUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO

00.10.280
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TFW - FAHRTECHNIK AG

Transport maszyny z
podwoziem

Maszyna / pojazd
Transport

Transport maszyny na
gasienicach

gasienicowym

1

e R——

LI

(00)

Copyright (C) by TFW - Fahrtechnik

- Wysokos¢ maksymalna (A): w
zaleznosci od potozenia
transportowego urzgdzenia i
przestrzega¢ dopuszczalnej
wysokosci przeswitu.

- Wybra¢ minimalne wymiary
pojazdu transportowego w taki
sposéb, aby cate podwozie
znajdowato sie na powierzchni
tadunkowej.

- Ostroznie zabezpieczy¢ maszyne
taricuchami lub koralikami (2)
przed wywrdceniem sie i
wychyleniem. Lancuchy lub liny
napinajgce lub podobne
elementy mocujace.

- Gasienice klinowe (1).
Zabezpieczy¢ maszyne przed
poslizgiem bocznym za pomoca
kantéwki (3).

-~ ZamKknij drzwi Kabiny, aby nie
zatrzasnety sie w trakcie
podrozy.

A

£+ Zaladunek'itransport
urzgdzenia jest bardzo
niebezpieczny, jesli nie jest
ono prawidtowo obstugiwane.

Uwaga,
niebezpieczenstwo
upadku!

Pojazd transportowy nie
jest przecigzony.

TRANSPORT
URZADZENIA

00.10.320
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TFW - FAHRTECHNIK AG

Wytadunek maszyny z
podwoziem

gasienicowym

© Copyright by TFW - Technika jazdy

- Mocowanie i  podparcie
powierzchni tadunkowych i
ramp, jak pokazano na
rysunku.

- Zabezpieczy¢ pojazd przed
toczeniem sie i zaciggnaé
hamulec reczny.

- Przesung¢ urzadzenie przed
krawedz zatadunkowsa,
zatrzymac i sprawdzic
wyréwnanie.

- Powoli przejezdza¢ nad
parapetem zatadowczym, az
do opadniecia urzadzenia na
rampy.

- Zatrzymaj sie, sprawdz
wyréwnanie, jesli ok, to jedz
powoli w dét.

- Jesli konieczna bedzie zmiana

Kierunku Jazdy, nalezy Zwrocic
urzadzenie do strefy zatadunku
i ponownie je ustawic.

A Niebezpieczenst
wo upadku!

Wytadunek urzadzenia jest
bardzo niebezpieczny, jesli nie
jest wykonywany prawidtowo.

Tylko doswiadczony i
wykwalifikowany personel moze
roztadowywac pojazdy
gasienicowe.

Nie wigczajcie rampy. Zatadunek

musi by¢ na poziomie...
prawe i solidne podziemia
moze by¢ zrobione.

OBStUGA PODWOZIA
GASIENICOWEGO

00.10.360
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TFW - FAHRTECHNIK AG

Instrukcje
bezpieczenstwa

Stabilnos¢

(C) Copyright by TFW-Fahrtechnik

- Najpierw nalezy zapoznac sie z
instrukcjg konserwaciji, a
nastepnie wykonac¢ prace
konserwacyjne.

- Przeprowadzaé tylko opisang tu
konserwacje.

- Uzywaj tylko oryginalnych czesci
zamiennych TFW.

- Podwozie nalezy uruchomic

dopiero po pomysinym
zakohczeniu prac
Konserwacyjnych.

A Podczas pracy na lub pod
podwoziem konieczne jest
zapewnienie stabilnosci.
Opuscic¢ lub podpieraé

wszystkie narzedzia robocze

i lemiesz spycharkowy na

ziemi.

Zabezpieczy¢ wozek przed
toczeniem sie. Ostroznie
podnies¢ urzadzenie i umiescic
je pod nim za pomocg
odpowiednich srodkéw
pomocniczych.

Wytgczyc¢ silnik bez przerwy.
W przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo zranienia
w przypadku

Uszkodzenie uktadu
hydraulicznego.

A

KONSERWACJA |
SERWIS

17.20.001
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TFW - FAHRTECHNIK AG

. ienicowy /
tasma gasienicowa
Sprawdzi¢ napiecie

© Copyright by TFW - Technika jazdy

AL~

Ad=iaciat

YV PterwWSZe piecaziesigice;

oraz
potem co 50 godzin pracy.

Zdjgc¢ wozek z jednej strony
za pomocg odpowiednich
srodkéw pomocniczych
(patrz np. jak na ilustracji
powyzej).

zwis (A): ok. 10 - 30 mm (mierzony

miedzy rolkg a tasma)

W razie potrzeby poluzowaé
lub dokreci¢ tancuch
gasienicowy.

Patrz tabela 17.20.050

.050
17.20.075

17.20.050

17.20.075

17.20.075

A Nie wchodzi¢ pod
fancuch gasienicowy
ani miedzy fancuch
gasienicowy a rolki!

W przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo zgniecenia i
zranienia w przypadku
niezamierzonego opuszczenia
podwozia.

KONSERWACJA
I'SERWIS

17.20.025
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TFW - FAHRTECHNIK AG

Poluzowac tancuch
gasienicowy / tasme

gasienicowag

© Copyright by TFW - Technika jazdy

- Odkreci¢ pokrywe (1).

- Odkrecac¢ zawor napetniajacy (2)
do momentu, gdy
Ttuszcz wychodzi,
ok. 2 - 3 obroty.

- Nalezy pozwoli¢, aby smar
wydostawat sie na zewnatrz az
do momentu, gdy zwis (A)
tancucha gasienicowego
bedzie prawidiowy.

Patrz arkusz 17.20.025

- Dokreci¢ zawdr napetniajgcy (2):
Moment dokrecania ok. 40 - 60
Nm.

- Oczysci¢ zawor wlewowy (2) i
otoczenie oraz mewd7ir’~, czy

nie wydostaje sie z niego
smar.

- Przykreci¢ pokrywe (1) z
powrotem.na

A tancuch ggsienicowy
nie rozluzniajg sie
zbytnio.

W przeciwnym razie moze
wyskoczy¢ podczas jazdy.

KONSERWACJA |
SERWISOWANIE PODWOZIA

17.20.050




INSTRUKCJA OBStUGI TFW - FAHRTECHNIK AG

Napinanie tahcucha
gasienicowego / pasa
gasienicowego

© Copyright by TFW - Technika jazdy
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- Odkreci¢ pokrywe (1).

- Wcisngé smar do zaworu
wlewowego (2) za pomocg
smarownicy i sprzegta
Slizgowego (3) az do
uzyskania prawidtowego
zwisu (A) tancucha
zgrubnego.

Patrz arkusz 17. 20. 025
- Wyczysci¢ zawoér wiewowy (2) i

sprawdzi¢, czy nie wydostaje
sie z niego smar.

- W przypadku wydostania sie
smaru, zawor wlewowy
(2) dokreci¢: Moment

dokrecania 40 - 50 Nm.

- Przykreci¢ pokrywe (1) z
powrotem.

A tarncuch gasienicowy
nie przesadzajcie.

W przeciwnym razie czesci
podwozia bedg zuzywac sie
zbyt szybko.

KONSERWACJA |
SERWISOWANIE PODWOZIA 17.20.075
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TFW - FAHRTECHNIK AG

Pakiet zaciskowy
sprezynowy

Kontrola - i

Konserwacja - Informacje

~

O Kierunek zamykania

© Copyright by TFW - Technika jazdy

122

TSI ST IITIS.
—

O

- Caly pakiet zaciskdw sprezynowych
jest w zasadzie bezobstugowy.

- Jedli duzo jazdy odbywa sie w
gtebokim btocie, pakiety
napinajgce powinny by¢ jeszcze
raz raz w roku usuwane i
czyszczone na zewnatrz.

-aBJ)\/vaga! nigdy nie pozwoli¢,
Zdja¢ nakretke (4).

- Pakiety zaciskowe nalezy zawsze
obstugiwa¢ i podpiera¢ w taki
spos6b, aby w przypadku
nieoczekiwanego ztamania, np.
walu  gwintowanego (5), w
bezposrednim sgsiedztwie lub w
kierunku zacisku nie znajdowaty
sie zadne osoby.

- Aby sprawdzi¢ uszczelnienie (6),
nalezy wyciggng¢ tlok mocujgcy
).

- Sprezyna moze by¢ demontowana
tylko przez upowazniony do tego
personel. Prosze pytaé o

specjalne instrukcje!

A Ostroznie! Pakiety
zaciskowe sprezynowe zawsze

z

radzi¢ sobie z kims/czyms$
ostroznie

i nie upusé go!

Nigdy nie zdejmuj nakretki (4) !
W przeciwnym razie moze doj$¢ do
powaznych obrazen w przypadku
nieoczekiwanego pekniecia
elementu, np. watka
gwintowanego (5).

A

Uwaga!

KONSERWACYJNE |
SERWISOWE URZADZENIE

17.20.086
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TFW - FAHRTECHNIK AG

Sprawdz poziom oleju
co 250 godzin pracy

Poziom napetnienia

&

- Za$lepka gwintowana (2)
Odkrec to.

- Olej musi znajdowac sie
maksymalnie ponizej
otworu.

- W razie potrzeby odkrecié
Srube zamykajaca (1) i
uzupetnié olej przez ten
otwor.

- Wkreci¢ mocno wszystkie korki
Srubowe.

Zalecane oleje:

Patrz karta danych technicznych.

A Oleje syntetyczne nie z
Wymieszac olej mineralny.

KONSERWACJA |
SERWISOWANIE NAPEDU

17.20.103




INSTRUKCJA OBStUGI TFW - FAHRTECHNIK AG

Naped trakcyjny Wymiana
oleju
€0 1000 godzin pracy

Przestrzeganie ochrony
Srodowiska

(C) Copyright by TFW - Fahrtechnik

- Najpozniej po .
12 miesiecy

- Po raz pierwszy po 100
godzinach pracy.

- Dostarczy¢ pojemnik zbiorczy.

- Ustawi¢ maszyne w taki sposob,
aby oba sworznie blokujgce
zatrzymaly sie, jak pokazano na
Rys. 1.

- Korki $rubowe (1 2)
Odkrec to.

- Zebrac olej i zutylizowac
zgodnie z przepisami.

- Przesung¢ maszyne tak daleko,
aby oba otwory byty zgodne z
instrukcja.

Rys. 2 zatrzymuje sie.

- Nowy olej wlewac przez otwor
(4) az do osiggniecia
wiasciwego poziomu oleju (3).

- Korki srubowe (1 2)

WKre¢ go z powrotem
mocno. (pieczec z tasmg

teflonowsq)
Zalecane oleje [ ilos¢
napetnienia:
Patrz karta danych

technicznych.

A Oleje syntetyczne nie z
Wymieszac olej
mineralny.

Nie dopusci¢ do przedostania sie
oleju do gleby, wody Ilub
kanalizaciji.

KONSERWACJA |
SERWISOWANIE NAPEDU 702c2k | 17.20.128




INSTRUKCJA OBStUGI TFW - FAHRTECHNIK AG

Kontrola
gniazda sruby

© Copyright by TFW - Technika jazdy

(e D O

- Sprawdzi¢ sruby mocujgce - -
pierscieni napedowych (7):

- Moment dokrecania 65 Nm.
- Obie pokrywy skrzyni biegéw (9)

Odkrec.

- Sruby mocujace
Sprawdzi¢ napedy jezdne (8):

- Moment dokrecania 83 Nm.

Sruby do két A

Kontroluj
wszystko
250 godzin pracy

A

Po raz pierwszy po
50

KONSERWACJA |
SERWISOWANIE NAPEDU M 12 22.20.152




LISTA CZESCI LISTA CZESCI

KATALOG DE PIECES

TFW-FAHRTECHNIK AG

Lista czesci zami

ennych

© Copyright by TFW - Technika jazdy

G

G

- Przykiad zamodwienia:

- (Tabliczka znamionowa
17.30.003, poz. nr 8)

1 koto
napedowe
Najlepsze. N° 1007.
285

- Przy zamawianiu, konieczne jest
okresli¢ serie - nr podwozia

- UWAGA:
Czedci bez zamdwienia - Nie

sg dostepne jako pojedyncze
czesci zamienne!

ChcielibySmy zwréci¢ uwage,
ze z informacji zawartych w

tym katalogu czesci
zamiennych nie mozna
wywnioskowac zadnych

roszczen - zwlaszcza tych o
charakterze konstruktywnym.

Poniewaz nieustannie staramy
sie ulepsza¢ nasze podwozia,
mozliwe jest, Zze podwozie
moze posiada¢ innowacje,
ktére nie mogty byé wziete pod
uwage podczas drukowania
katalogu czesci zamiennych.

ZAMOWIE
NIE -

BONFIGLIOLI
702C2K-MAG26

17.10.930




LISTA CZESCI LISTA CZESCI KATALOG DE PIECES TFW-FAHRTECHNIK AG

PO |BEST.NR. |STK | STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA
NIE. |ORD. NIE. | QNT UWAGA, UWAGA
1220.113 1 URZADZENIE PODSUMOWANIE TRAKCJA SZENILA POS.1-3
WYPELNIAC WYPELNIAC WYPELNIAC
KORONOWY UKtLAD OCENA TRANSAKCIJI TRAKCJA SZENILA BONFIGLIOLI 17.30.003 /1
NAPEDOWY 6 - TYP ROLKI 6 - TYPU POULIE 702C2K-MAG26 . .




LISTA CZESCI

LISTA CZESCI

KATALOG DE PIECES

TFW-FAHRTECHNIK AG

(N 3
7

5
4

16 6 ® Copyright by TFW - Fahrtechnik
PO |[BEST.NR. |STK |STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA
NIE. |ORD. NIE. | QNT UWAGA, UWAGA
1171.0611 PODROZNIK KOMPLETNY RAMA BOCZNA TRAKCJA SZENILA POS.1-17
W LEWO TORU KOMPLETNA  KOMPLETNY GAUCHE
1171.0621 STATEK W LEWO TRAKCJA SZENILA
%Mé poczNA POS.1-17
CALKOWICIE PRAWO DROIT KOMPLETNY :
StUSZNIE KOMPLETNE
1131.399 LEWA BURTA STATKU, LEWA BURTA STATKU, LEWA BURTA .1171.11/1172.72
1131.400 PRAWY KADLUB STATKU RIGHTCAISSON DROITREF 0117111/ 1172.72
1 SRUBA Z tBEM COUNTERSUNK M 20 x 135
1018.10112 STOZKOWYM Z SCREW VIS NOYE DIN 7991 10.9
NIAZDEM
ZESCIOKATNYM
2  1018.600 12 MOTHER NUT ECROU A SZESC PATELNI M 20 DIN9856/8
3 1131.125 4 GLOBALNE SLIDE SKID PATINA GLISSANT REF. 1131.24
4  1019.154 12  PIERSCIEN MYCIE SPRZETU RONDELLE A RESSORT M 8 DIN 127
CPHNDINIC
5 1018.150 12 SCREW BOLT VIS A TETE SZESC M 8 x 25DIN 933 8.8
6 1131.104 2 OBEJMUJE OBEJMUJE POKRYWKA 121 x 66 mm
7  1018.100 4 EKRAN KONTRSU.SRUBA VIS NOYE M 8 x 12 DIN 963A 8.8
8  1007.285 2 DRIVE WHEEL Z14 SPROCKET 14 YANTE DENTEE REF. 1007.25.0.3
9 1018.041 18  SCREW ISEKA WSZYSTKIE EKRANY VIS A TROU SZESC M 12 x 20 DIN 7984 8.8
10 1131.171 2 POKRYWA GEARBOX OSLONA GEAR COUVERCLE D'ENGRENAGE REF. 1172.59.1.3
11  1018.151 8 SCREW BOLT VIS A TETE SZESC PATELNI M 8 x 20 DIN 933 8.8
12 1019.001 8 U-SCHEIBE WASHER RONDEL M 8DIN128
13 1018.030 18  SCREW ISEKA WSZYSTKIE EKRANY VIS A TROU SZESC PATELNI M 12 x 25 DIN 912 8.8
14 2 KOMPLETNA NAPED PLANETA POCIAGOWA TAF. FIG. PLAN.
JEDNOSTKA GASIENICOW ZAKONCZONA 35.32.269
NADENNA/A v
15 2 KOLO IDLER PRZEWODNIK TAF. FIG. PLAN.
PROWADZ COMPLETE PO TRASIE 13.30.400
ACE ZAKNONCZ7NONYV
15 2 KOMPLETNY PRZYRZAD DISPOSITIV DE SERRAGE TAF. FIG. PLAN.
PAKIET NASTAWCZY KOMPLETNY 17.30.301
NADINIA IACYV KNNMDI ETNIV
16 12 KOMPLETN WALEK WYPELNI TAF. FIG. PLAN.
A ROLKA KOMPLETN AJACA 13.30.350
RALUIRENICNH \% DIl Iy ADV
17 1012.053/D 2 GUMOWY PAS RUBBER CRAWLER  SZENILA KAUCZUKOWA 250 x 57 x 72 "DONGIL"
MNACICENIMNMAINV
KORONOWY UKLAD OCENA TRANSAKCJI TRAKCJA SZENILA BONFIGLIOLI 17.30.003 /2
NAPEDOWY 6 - TYP ROLKI 6 - TYPU POULIE 702C2K-MAG26 OV,




INSTRUKCJA OBSLUGI

INSTRUKCJA OBStUGI

INSTRUKCJA DE SERVICE

TFW - FAHRTECHNIK AG

3
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1
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PO |Najlepsze. STK | STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA, UWAGA,
NIE. |NR. ORD. ONT UWAGA
1002.0101 WALEK KPL. ROLLER CPL. POULIE COMPLETEREF .1001.02
POS.1-7
11002.6002 SZKLO POKRYWAJACE WASHERRONDELLEREF . 1002.06
POLIAMID @ 64 x 7
21021.5022RADIAL SEALJOINT D'ETANCHEITE®@ 55/ 30 x 10
31019.3532 PIERSCIEN OSADCZY Z PANEWKA Z RETENUE® 55
41021 .0022 £OZYSKO KULKOWE t0ZYSKO KULKOWE A BILLE6006 2 RS
51019.4024PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY DO PIERSCIENIA ZABEZPIECZAJACEGO PANNEAU DE RETENUE® 30
61002. 2001 POLEROWANIE WALECZKOWE REF . 1002.04
@ 130
71002 4001 WAVEAXLEESSIEUREF . 1002.05
& 30 x 88

ROLLER @130

REF. 1001.02

ROLLER @ 130
REF. 1001.02

POULI E @130
REF. 1001.02

13.30.350




LISTA CZESCI

LISTA CZESCI

KATALOG DE PIECES

TFW-FAHRTECHNIK AG
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PO |[BEST. NR. | STK | STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA
NIE. |ORD. NIE. | QNT UWAGA, UWAGA
1004.010 1 KOLKO POMYSLOWE IDLER RUE DE GUIDE POS.1-9
1 1019.502 2  DOM SPANIAJACY ADAPTOR SLEEVE DOUILLE DE SERRAGE 10 x 50
2 1004.500 2  SKRZYNKA WSPORNIK PODPORA DE PALIER 82 x 50 x 30
3 1004.300 2  OBEJMUJACA WASHER RONDEL REF. 1005.08
NDYSKRYFIKAC.JA
4 1021.501 2 PROMIENIOWY OIL SEAL D'ETANCHEIT STAWOWY B1SL/35/62x7
5 1019.352 2 PIERSCIEN CIRCLIP ANNEAU DE RETENUE @ 62
6 1019.401 2  PIERSCIEN CIRCLIP ANNEAU DE RETENUE @35
BEZPIECZENSTWA
7  1021.001 2  BALL BEARINGS BALL BEARING RULETKA A BILLE 6007 2 RS
8  1004.100 1 KOLO PROWADZACE IDLER RUE DE GUIDE @ 290
9  1004.200 1 SHAFT AXA ESSIEU @ 45 x 160
KOLKO POMYSLOWE IDLER RUE DE GUIDE
1004.04 1004.04 1004.04 13.30.400
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LISTA CZESCI

KATALOG DE PIECES

TFW-FAHRTECHNIK AG
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PO |BEST. NR. | STK | STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA
NIE. |ORD. NIE. QNT UWAGA, UWAGA
1135.004 1 PAKIET ZACISKOWY URZADZENI DISPOSITIV DE SERRAGE KI.1.7/poz.1-8
KPL. E
DECILILTLIA
1 1018.606 1 SICH. STAL MOTHER ZAMEK - NAKRETKA  ECROU A SZESC PATELNI M 16 DIN 980V /8.8
2 1135.133 1 SPREZYNY WIOSNA DZIAL NAPIECIA @ 18 x 250
3 1135.110 1 RURA CYLINDERA RURA CYLINDERA TUYAU DE CYLINDRE
4 1015.451 1 NUTRING U - RING BAGUE DE RAINUREE @#30/38x9
5 1015.500 1 WIPER ZAMKNIECIE RAKLER SEGMENTOWY ?30/38,6x5,3
6 1135.120 1 TLOK NAPINAJACY NAPIECIE TLOKA BOULON DE TENSION
7 1019.451 1 SMOCZEK DO NIPPLE NIPPLE G3/8"x37mm
8 1135.100 1 WIDELEC DO KOt TABLICA IDLERALNA FOURCHETTE DE ROUE Ref. 1135. 22
PROWADZACYCH GUIDAGE
9 1022.004 1 SPRZEGLO Zk ACZE AGRAFE HYDRAULIKA M22/M10x1
PRZESUWNE GLOWICY
L7 ,MAIE
KLASA URZADZENIE DISPOSITIV DE SERRAGE
4 18-25 | 17.30.301
KONSTRUKCJI REGULACYJNE CLASSE DE CONSTR. 1.7




LISTA CZESCI

LISTA CZESCI

KATALOG DE PIECES

TFW-FAHRTECHNIK AG

® Copyright by TAN- Fahtechni AG

POS. [BEST. NR. | STK | STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA
NIE. |ORD.NIE. | QNT UWAGA, UWAGA
1007.135 1 NAPED TRAKCYJNY KPL. GASIENICOWY  ENGRENAGE PLANETAIRE ~ POS.1-3
Z z AVEC
SILNIK HYDRAULICZNY  SILNIK MOTEUR HYDRAULICZNY
ORAZ | KONTROLA ET
NAPED - ZAWOR \éV:SATr\J%SoC\:N A SEKCJA DE SOUPAPE
HAMULCOWY
11 SPRZET PLANETARNY SPRZET ROSLINNY ~ ENGRENAGE PLANETAIRE
KPL. BEZ SILNIKA KPL. BEZ SILNIKA SANS
HYDRAULICZNEGO HYDRAULICZNEGO  MOTEUR HYDRAULICZNY
21 SILNIK SILNIK MOTEUR HYDRAULIKA
HYDRAULICZNY HYDRAULICZNY KOMPLETNA
KOMPLETNY KOMPLETNY
31DRIVE - ZAWOR ROWNOWAZACY ZAWORU SEKCJA DE SOUPAPE
HAMULCOWEGO
KOMPLETNA NAPED MEKANISME DE BONFIGLIOLI 35.32 269
JEDNOSTKA GASIENICOW TRANSLATION 702C2K-MAG26 DL




LISTA CZESCI LISTA CZESCI KATALOG DE PIECES TFW-FAHRTECHNIK AG

* Normale Fnhmchtung
Reinlrcirasiog FRO“T
normale

/

- Normale Fahmichtung

FRONT :oms o i

Direction de roulement
normale

© Copyright by TFW - Technika jazdy

PO |BEST. STK | STOSOWANIE OPIS OPIS UWAGA
NIE. [Nie. ORD. QNT UWAGA, UWAGA
1 1130.413 1 PRAWO FRONTUSKIE D
1 1130.415 1 PRAWO AR
1 1130.417 1 FRONT DROITE F
1 1130.410 1 NORMALNE (RIGHTING) NL
DIIDIAUTIN,
21130 4141 PRZOD LEWY
21130 .4161 PRZOD LEWYGB
21130 4181 PRZERZUTKA CZOLOWA
21130 /4111 RIJRICHTING NORMALNY
(LEWY) NL
31130 4022
URZADZENIE DO NAPINANIA GASIENICOWEGO
OSTRZEGAWCZE
31130 .4032C NAPINACZ SZYN OSADOWYCH
31130 4072AVISF TENDERUR OF THE CHENILLE
31130 J4082LET OP! NL

NAPINACZ PASKA NACIEC

41130 4042
OSTRZEZENIE D

41130 .4052 OSTRZEZENIE E
41130 4062 PUBLIKACJA F
41130 .4092

WAARSHUWING NL

1-41130 4261 PLYTY (ZESTAW) D
1-41130 4271 LABLESY (ZESTAW) E
1-41130 A281ETYKIETY (ZESTAW) F
1-41130 4291 NAKLEJKI (ZESTAW) NL

ZNAKI INFORMACYJNE | LABLES WYMAGANIA SPR - SPV 99.00.202
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INSTRUKCJA OBStUGI

INSTRUKCJA DE SERVICE

TFW - FAHRTECHNIK AG

Waai._miarv i
g7 J

Dane dotvczace waai
J a4 T

Puszki wymiarv i
7 J P4

Dane dotyczgce wymiaréw i wydajnosci prestiz
wydajnosci
Waga Waga Pudet
Max. Waga operacyjna Maksymalny ciezar roboczy Maksymalny ciezar roboczy 6000Kg
Komplikacja podwozia. Podwozie kompletne Rydwan zakonczony 420Kg
1 gumowy pas gasienicowy 1 Ggsienica gumowa 1 Chenille caoutchouc 79Kg
Gtéwne wymiary Podstawowe wymiary wymiary
Catkowita dtugos¢ Catkowita dlugos¢ Catkowita dlugos¢
L . 1915mm
gasienic nad zespotu toru podwozia
Catkowita wysokos¢ Catkowita wysokos¢ toru Hauteur total train de che- 382mm
gasienicy nad nilles
Odlegtos¢ osi Dtugos¢ srodka Odlegtos¢ entre essieux 1544mm
Srodek A - koto/$rodkowe Koto zebate do kofa zebatego| Centre couronne / Przewodnik
Szerokos¢ koralika Gagsienica gumowa o duzej Largeur gang caoutchouc 250mm
Predkosc¢ Predkosé¢ Predkosc¢
| etap 1. etap podrozy 1lére vitesse 2,1 km/ h
drugi etap 2. etap podrézy 2 ére vitesse 4,2 km/ h
Przy maksymalnym Z maksymalnym przeptywem| Z maksymalnym przeptywem 43 /min
przeptywie oleju oleju oleju
Max. Wyjsciowy moment Max. wyjsciowy moment Max. couple de sortie 3329 Nm
obrotowy obrotowy (Engrenage planétaire) 190 Bar
Mozliwosé Max. Gradient Gradient max. Z 6'000 kg
| etap 1. etap podrozy lére 429%/22°
drugi etap 2. etap podrozy 2 ére 13%/7°
Przy cisnieniu roboczym Poprzez cisnienie robocze Z naciskiem 190 Bar

Cisnienie gruntowe

nacisk naziemny

pressure sur le sol

Waga wlasna1800 kg
Masa catkowita 6000 Kg

Masa maszyny1800 Kg
Masa robocza 6000 Kg

Ptuczki netto1800 Kg

Ptuczki og6tem6000 Kg

0,233 Kg/cm2
0,770 Kg / cm2

© Copyright by TFW - Driving technology AG04

.04.2011

SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE
1.7-2.2/6/250

1.7-2.2/6 /250

SPECYFIKACJA. TECHNIKI

BONFIGLIOLI
702C2K-MAG26

00.10.642
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INSTRUKCJA DE SERVICE

TFW - FAHRTECHNIK AG

Qlej hydrauliczny, srodek

Oleai
A4 >

Huile hydrauliqu

e et Enqrenage
~J ~J

smarny i temperatura
robocza

hvdrarhieznyv
TyoraancZTy,

J

Smarowego

temperatura robocza oleju

Temperatura pracy

@

Olej przektadniowy

Olej przekfadniowy

Planeta Engrenage. huile

Identyfikacja Identyfikacja Identyfikacja
APl -GL5 APl -GL 5 APl -GL5
MIL - L - 2105 B MIL-L-2105B MIL -L-2105B
lub lub ou
MIL -L-2105C MIL -L-2105C MIL -L-2105C
Lepkos¢é Lepkosc¢ Lepkosc¢
Klimat arktyczny Klimat arktyczny Climat arctique SAE 80 W - 90
Umiarkowany Klimat Climat tempéré SAE 90
klimat umiarkowany Climat SAE 140
Umiarkowany Klimat tropikalny tropikalny ISO VG 150
llo$¢ napetnienia / litr Pojemnosci / Litry Capacité / Litry 0,6
Wskazana ilos¢ napetnienia Wskazana ilos¢ jest Podana ilos¢ jest
jest wartoscig orientacyjna. wartoscig orientacyjna. wartoscig nominalna.
Zalecany poziom jest Wymagany poziom Poziom orientacyjny
zawsze decydujgcy. jest decydujacy. jest decydujacy.

Olej hydrauliczny olej hydrauliczny huile hydrauliczne
Identyfikacja Identyfikacja Identyfikacja
Olej mineralny DIN 51524 Olej mineralny DIN 51524 Huiles minéral DIN 51524 ISO VG 46
Lepkosc¢ Lepkos¢ Lepkos¢ 20 - 70 mm2/s
Max. temperatura oleju Max. Temperatura oleju Temp. max. huile 80°C
Filtrowanie Filtrowanie Filtrage 20 - 25 pm

‘ Temperatura pracy

‘ Temperatura pracy

Temperatura pracy

| -25°Cdo+55°C

| -25°Cdo+55°C

-25°Ca+55°C

© Copyright by TFW - Technika jazdy

DANE TECHNICZNE
CTM-2035/CF - 702C2K

DANE TECHNICZNE
CTM-2035/CF - 702C2K

SPECYFIKACJA.
TECHNIKI CTM-2035/CF -

26,3/13,4

00.10.643




TFW-Fahrtechnik AG

Deklaracja wtaczenia WE dla maszyny nieukonczonej

(Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatgcznik Il, podsekcja B)

Producent: TFW - Fahrtechnik AG
Adres: Speerstrasse 26, CH-8853 Lachen / Szwajcaria

Nazwisko osoby upowaznionej do sporzgdzenia odpowiedniej dokumentacji technicznej:
Frei Theodor, Speerstrasse 26, CH-8853 Lachen /

Szwajcaria

Niniejszym oswiadczamy, ze w przypadku czesciowo ukonczonej maszyny

Opis: Gasienice i ggsienice
Facet: projekty ogdlne z gumowymi lub stalowymi gasienicami

-» Obowigzujg i sg przestrzegane nastepujgce zasadnicze wymogi dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE)

2.1,23.16,25.2,2.7

-« opracowano specjalng dokumentacje techniczng zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢ B, ktoéra jest
przesytana organom krajowym pocztg lub drogg elektroniczng na uzasadniony wniosek

-+ | ta czesciowo ukonczona maszyna jest zgodna z odpowiednimi przepisami nastepujgcych
innych dyrektyw UE:

ISO 10265:2008-02 (E) / 6.2 Uktad hamulca postojowego

Ponadto oswiadczamy, ze

-+ maszyna nieukohczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku, dopoki maszyna, do ktérej ma zostaé
wigczona, nie zostanie uznana za zgodng z przepisami dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn

Miejsce, data: Sygnatariusz:

CH-8853 Smiech, 02.01.2010 Theodor Frei (dyrektor

_______ T N A N



TFW-Fahrtechnik AG

Instrukcja montazu zgodnie z
zatacznikiem VI

Podczas montazu
maszyny czesciowo
ukonczonej

"Podwozie
gasienicowe
z gumowymi lub stalowymi
gasienicami "

muszg byc¢ spetnione
nastepujgce warunki,

tak aby mogty by¢é
uzywane prawidtowo i bez

Naruszenie bezpieczenstwa i
zdrowie 0s6b z innymi
czesciami do

kompletha maszyna
zmontowana

moze byé¢:

>

>

>» >

>

>

Podczas montazu podwozia nalezy przestrzegaé
wszystkich obowigzujgcych przepiséw zawodowych i
technicznych.

wszystkie potgczenia za pomocg spawania, $rub itp. muszg
by¢ wykonane zgodnie z ogdlnie obowigzujgcymi
przepisami.

kompletne przytgcza maszyny i podwozia muszg byc¢
zgodne z ogdlIinymi dyrektywami maszynowymi.

nos$nosc¢ sprzegta musi by¢ ogdlnie sprawdzona.

sgsiadujgca konstrukcja musi tworzy¢ zesp6t z maszyng na
kohcu, aby zapewni¢ zachowanie sztywnosci skretnej dwoch
gasienic wzgledem siebie.

hydrauliczne elementy sterowania maszyny z
hydraulicznymi elementami napeddw jezdnych
musi absolutnie pasowac.

Przytgcza przewodu oleju wyciekowego z przytgczem
podnos$nika hamulca nigdy nie moga by¢ podtgczone w
niewfasciwy sposob.

wszystkie przytgcza i przeguby hydrauliczne muszg byé
prawidtowo podfgczone zgodnie z ich funkcja.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego natezenia przeptywu
oleju i maksymalnego ci$nienia roboczego na naped jezdny
lub silnik hydrauliczny.

A po ukonczeniu, kompletna maszyna musi
muszg by¢ badane razem z podwoziem i musi by¢
zapewnione, ze hamulce podwozia sg uruchamiane w
stanie bezcisnieniowym.

stan uktadu hydraulicznego kompletnej maszyny
moze bezpiecznie utrzymacé sie na wzniesieniu.

po zakonczeniu pracy maszyny na podwoziu muszg byé
umieszczone tablice ostrzegawcze i informacyjne

W instrukcji obstugi kompletnej maszyny nalezy zwrécié
uwage na to, aby w przypadku poruszajgcej sie maszyny
nie byto oséb w poblizu maszyny gasienicowe;.

Przy ruchomym podwoziu ggsienicowym obecno$¢ osab i
zwierzat z przodu i z tytu podwozia jest bardzo
niebezpieczna. W tej dziedzinie istnieje najwieksze ryzyko
wypadkow dla ludzi i zwierzat.

W przypadku ruchomej szyny ggsienicowej nalezy zadbac o
to, aby nikt nie dostat sie w obszar otwartej szyny
gasienicowej, rolek, kota prowadzgcego i kota napedowego.
W tej dziedzinie istnieje najwieksze ryzyko wypadkow dla
ludzi i zwierzat.

Ksztatt. 2010 / Instrukcja montazuData: 13.02.2010
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TFW-Fahrtechnik AG

Srodki bezpieczenstwa

A do ogdlnego stosowania ggsienic ggsienicowych

(EC-RL 2006/42/WE)

Przy oddaniu do uzytku

Urzadzenie z

Podwozie
gasienicowe z

Gumowe lub stalowe
gasienice

muszg by¢ przestrzegane
nastepujgce srodki

bezpieczenstwa:

A zanim uruchomisz silnik, zréb
Chodnik inspekcyjny wokét catego urzgdzenia

A Przed uruchomieniem silnika nalezy upewni¢ sie,
ze nikt nie znajduje sie w kanale serwisowym pod
urzadzeniem.

A nigdy nie uruchamia¢ silnika, gdy ktos jest pod
podwoziem z podniesieniem.

A Przed uruchomieniem silnika nalezy upewnié sie, ze w
obszarze toru ggsienicowego nie sg wykonywane
zadne prace ani dziatania.

A przed jazdg maszyna nalezy upewnié sie, ze w
poblizu podwozia ggsienicowego nie znajdujg sie
zadne osoby

A podczas jazdy maszyng w bezposrednim sgsiedztwie
podwozia ggsienicowego nie mogg znajdowac sie
zadne osoby

A pobyt 0sdb i zwierzat z przodu - za i obok podwozia
jest bardzo niebezpieczny.

A W tym obszarze istnieje najwieksze ryzyko wystgpienia

wypadkow dla
Cztowiek i zwierze.

A W przypadku ruchomego toru ggsienicowego
nalezy uwazac, aby nikt nie dostat sie w obszar
otwartego toru ggsienicowego, rolek, kota zebatego
i napedowego.

A W tym obszarze istnieje najwieksze ryzyko wystgpienia

wypadkow dla
cztowiek i bestia

A Ostroznie, nigdy nie zostawiaj urzgdzenia
niezabezpieczonego na rampie lub na ziemi.

A Jesli urzgdzenie musi by¢ zaparkowane na zboczu,
musi by¢ zabezpieczone przed przetoczeniem sie
klinami podtozonymi pod kota.

A Nigdy nie sta¢ pod maszyng zaparkowang lub
poruszajgcg sie na pochytosci

A Nigdy nie przeprowadzaé¢ zadnych kontroli ani prac

pod lub miedzy podwoziem przy pracujgcym silniku!

Ksztatt. 2011 / Data bezpieczenstwa: 01.03.2011




R“,’BBER TRACKS TFW

D

OBStLUGI |

INSTRUKCJA |
KONSERWACJI

© Copyright by TFW - Fahrtechnik Szwajcaria

przy stosowaniu

Srodki ostroznosci |
gasienic gumowych

rozdarcie

Zuzycie i |
| uszkodzenie

Gasienice
gumowe
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INSTRUKCJA DE SERVICE

TFW - FAHRTECHNIK AG

&

Zuzywac sie i
Uszkodzenia gasienic

gumowych

Rys. 1 Peknigcia splotow stalowych

-« Nadmierne naprezenie tasm
gagsienicowych moze doprowadzic¢
do zerwania stalowej oprawy

PSRt . .
USWITUTTIIOWT].

Rys. 2 Pekniecia / przeciecia w

profilu

-+ Wynikajgce z czynnikow
zewnetrznych, takich jak :

-+ jechac¢ po materiale o osfrych
krawedziach

-+ przejecha¢ nad wystajgcymi
elementami stalowymi, ptytami
stalowymi lub zelazem betonowym.

Unikaj przejezdzania
przez  materialy o  ostrych
krawedziach, takie jak wystajgce

owe zelazka, ostre narozniki
i wystepy.
W  przypadku  zauwazalnego
oporu podczas jazdy nalezy
najpierw wyjasnic¢ przyczyne, a nie
kontynuowac jg na site.
Zimg, jesli istnieje ryzyko
wystgpienia mrozu, nalezy
jezdzi¢ maszyng z gumowymi
gasienicami na drewnianych
deskach.

© Copyright by TFW - Technika jazdy
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&

Zuzywac sie i
Uszkodzenia ggsienic

gumowych

Rys. 3 Zuzycie i pekniecia

- Zuzycie pretow bieznika lub
peknigcia po zewnetrznej stronie
pasa gasienicowego sg
spowodowane nastepujgcymi
okoliczno$ciami:

-+ bardzo trudne warunki pracy na
nierownym terenie, skalistym lub
kamienistym.

-+ o0g0lna jazda i kierowanie na
rozsadzonej lub rozbitej skale.

-+ boczne podejscie do krawedzi,
wystepow i przeszkod.

Rys. 4 Peknigcia u podstawy profilu

-+ Powsta¢ pod wptywem czynnikow
zewnetrznych, takich jak :

-+ bardzo trudne warunki pracy na
nierownym terenie, skalistym lub
kamienistym.

-+ jazda i pokonywanie ostrych lub
wysokich przeszkad.

-+ ze starymi, mato uzywanymi pasami

moze to by¢ rowniez spowodowane
zmeczeniem materiatu.

A A

Podczas pokonywania
wysokich przeszkdd na ostrych
zakretach nalezy zawsze
zapewni¢ kwadratowe drewno, aby
zmniejszy¢ wysokos$¢ podjazdu.

Podczas  przejezdzania przez
wystepy, progi i krawedzie nie
nalezy dokonywac zadnych
wiekszych zmian kierunku.

© Copyright by TFW - Technika jazdy
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INSTRUKCJA OBStUGI INSTRUKCJA OBStUGI
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&

Zuzywac sie i
Uszkodzenia ggsienic

gumowych

Rvs_ 5 Pekniecia-zewnetrzne W
A A 4 A 4 A4

Kierunek wzdtuzny
-+ Moze by¢ spowodowane przez
czynniki zewnetrzne, takie jak :

-+ jesli urzadzenie jest napedzane
pod katem ptaskim przez
przeszkody takie jak krawezniki
lub stopnie.

-+ podczas skrecania w dot, gdy
gasienica jest mocno wcisnieta
na boki i dociskana do
wewnetrznego stalowego
rdzenia.

Rys. 6 Zuzycie profilu

-+ Ciezko zuzyty profil, ale wcigz
uzyteczny.

-+ Jesli wyglad jest w zasadzie
normalny, predzej czy pézniej
doprowadzi to do wymiany pasm,
gtéwnie ze wzgledu na rézne
obszary zastosowan.

-» W zaleznosci od zastosowania,
paski muszg by¢é wymieniane. W
zasadzie mozna jednak jezdzic,

—_dopokinie jestwidoczny zaden
profil.

Unikaj réwniez szybkiego
ierdwania na  chropowatych
powierzchniach, takich jak beton,
asfalt itp. o] wysokim

wspoétczynniku tarcia.

Przy bardzo zimnych warunkach
pracy maszyna  musi by¢
zasadniczo eksploatowana
ostroznie;j. Gumowy pas
gasienicowy staje sie sztywniejszy
i w zwigzku z tym mniej
elastyczny, dzieki czemu moze by¢
szybciej niszczony przez czynniki

zewnetrzne.

© Cop
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Zuzywac sie i
Uszkodzenia ggsienic

gumowych

stronie rdzenia
metalowego
-+ Moze mie¢ najbardziej
zréznicowane pochodzenie:
-+ Jazda z cigezkim ciezarem lub

ciatem obcym pomigdzy rolkami a
pasem ggsienicowym.

-« Nie majg one jednak zasadniczo
wptywu na dziatanie.

Rys. 8 Zuzycie rdzeni stalowych

-+ Normalne zuzycie, spowodowane
przez naped i przeniesienie napedu
przez koto napedowe.

-« Stalowy rdzen moze by¢
zginany przez bardzo duze
zuzycie i prowadzi¢ do peknigé.

-« Jednakze, ze wzgledu na wygiecie,
rdzen stalowy moze by¢ réwniez
wyrwany z tasmy ggsienicowe;.

Jesli pierscien napedowy
jest mocno =zuzyty, nalezy go

wymieni¢. Zuzyta zebatka
powoduje nadmierne  zuzycie
gumowych pasow
gasienicowych, co moze

prowadzi¢ do ztamania metalowego
rdzenia.

Jesli urzgdzenie nie jest uzywane
przez dtuzszy czas, nalezy
wyczysci¢ obudowe i umiescic¢ je
w stosunkowo suchym miejscu.
(garaz, schronienie itp.)

© Copyright by TFW - Technika jazdy
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INSTRUKCJA DE SERVICE

TFW - FAHRTECHNIK AG

@

Zuzywac sie i
Uszkodzenia ggsienic

gumowych

Rys. 9
1

Rys. 9/ 10Tasma gasienicowa
Widoki

Rys. 9 /10 Zdjecia gasienic gumowych

WYMIENNY TYP

Rys. 9/ 10 Figurka szenilowa
Cao |_tehgu.g—

przekrojowe

1 podstawa pasa ggsienicowego

2 Otwor na krzywki kot napedowych
3 Kuty rdzen stalowy

4 belka bieznika

5 nitek stalowych

6 Warstwa posrednia, tkanina
syntetyczna

7 Podpory -/ krzywki prowadzgce

1 Gumowa obudowa gasienicy
2 Otwor na koto zebate

3 Wbudowany metal

4 Lug

5 Linka stalowa

6 Potno posrednie

7 Przewodnik

1 szenila caoutchouc basique

2 Uwertura wgniecenia kronowe
3 Ame en acier forge

4 Profil

5 Acier cablé

6 Toaleta intermédiaire

7 Przewodnik

A Informacje ogélne oraz
Srodki ostroznosci

Unikac dtugotrwatego
oddziatywania ggsienic gumowych
na benzyne, silniki wysokoprezne
lub olej hydrauliczny.

Nie wystawia¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych i
pogody przez dlugie okresy
nieuzywania. Guma starzeje sie
wczesniej pod wpltywem $wiatta
stonecznego i czynnikéw
atmosferycznych.

Po uzyciu w $rodowisku stonym,
gagsienice gumowe powinny by¢
dobrze spryskane wodg, poniewaz
W przeciwnym razie metalowy
rdzen zostanie zaatakowany i
moze oddzieli¢ sie od gumy.

A

A

Normalna temperatura pracy
wynosi zwykle od - 25°C do +
55°C.
© Copyright by TFW - Technika jazd
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