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/A OSTROZNIE!

» Podczas obstugi maszyny nalezy postepowac niezwykle OSTROZNIE. Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny
nalezy doktadnie zapoznac si¢ z jej instrukcjg obstugi. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie ze
swoim przetozonym lub lokalnym dealerem przemystowym firmy Nilfisk.

* W przypadku nieprawidtowego dziatania maszyny nie nalezy probowa¢ wykonywac napraw bez polecenia przetozonego.
Niezbedne naprawy sprzetu powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego mechanika zaktadowego lub
upowaznionego pracownika serwisu dystrybutora firmy Nilfisk.

* Podczas obstugi maszyny nalezy postepowac niezwykle ostroznie. Nalezy pamigtac, ze luzne ubrania, diugie wiosy i
elementy bizuterii moga zostac przytrzasniete przez ruchome czesci maszyny. Przed przystapieniem do serwisowania
maszyny wigcznik nalezy przestawi¢ w pozycje wytaczenia (OFF) i wyjac¢ kluczyk magnetyczny. Nalezy postepowac
zgodnie ze zdrowym rozsadkiem i zasadami bezpieczenstwa oraz zwraca¢ uwage na zotte naklejki ostrzegawcze na
maszynie.

« Na powierzchniach pochytych nalezy utrzymywac niewielkg predkosé. Na pochytosciach NIE NALEZY wykonywaé
skretow; nalezy jezdzi¢ prosto w gore lub w dét wzniesienia.

* Maksymalny dopuszczalny kat nachylenia powierzchni szorowanej wynosi 12,2% (7°). Maksymalny dopuszczalny kat
nachylenia podczas transportu wynosi 18,5% (10,5°).
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WSTEP

Ponizsza instrukcja bedzie pomocna w efektywnej eksploatacii jezdzacej maszyny szorujacej firmy Nilfisk. Przed uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie
zapozna€ sie z instrukcja.

Uwaga: Pogrubione liczby w nawiasach okragtych wskazuja pozycje przedstawione na stronach C-6 i C-9.

Ten produkt nie jest przeznaczony do uzytku domowego.

CZESCI | OBSLUGA

Niezbgdne naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane centrum serwisowe firmy Nilfisk, ktére dysponuje odpowiednio wyszkolonym personelem oraz
oryginalnymi czeSciami i akcesoriami Nilfisk.

Aby uzyska¢ pomoc serwisowa, nalezy skontaktowac sie telefonicznie z DEALEREM FIRMY NILFISK (adres ponizej). W trakcie rozmowy prosze poda¢ model i
numer seryjny maszyny.

MODYFIKACJE

Bez uprzedniej pisemnej zgody ze strony firmy Nilfisk A/S klientowi ani uzytkownikowi nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji ani uzupetniet maszyny
czyszczacej, ktore mogtyby wywiera¢ wptyw na jej wydajno$¢ lub bezpieczenstwo pracy. Niezatwierdzone modyfikacje moga by¢ przyczyng uniewaznienia
gwaranciji i naktadajg na klienta odpowiedzialno$¢ z tytutu wszelkich wyniklych w ten sposéb wypadkdw.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Numer modelu (znany réwniez jako numer katalogowy) i numer seryjny znajdujg sie na tabliczce znamionowej, zlokalizowanej na kolumnie kierowniczej maszyny.
Informacje o numerach potrzebne sg podczas zamawiania cze$ci zamiennych do maszyny. Ponizej prosze wpisa¢ numer modelu i numer seryjny maszyny, do ew.
wykorzystania w przysztosci.

NR KATALOGOWY

NR SERYJNY

WYJMOWANIE MASZYNY ZE SKRZYNI

Po dostarczeniu maszyny nalezy uwaznie sprawdzic, czy opakowanie transportowe i maszyna nie s uszkodzone. W razie obecnosci widocznych uszkodzen
nalezy zachowac pudtfo transportowe (jesli dotyczy) do wgladu. W celu ztozenia reklamacji zwigzanej z uszkodzeniem przesytki nalezy niezwtocznie skontaktowac
sie z dziatem obstugi klienta firmy Nilfisk. Informacje dotyczace roztadunku maszyny z palety znajdujg sie w instrukcji dotyczacej rozpakowywania dotgczonej do
maszyny.

TRANSPORT MASZYNY
/\ OSTROZNIE!

Przed przewiezieniem maszyny ciezaréwka lub na przyczepie nalezy upewnic sie, ze: . .

*  Wszystkie zbiorniki sa opréznione.

*  Wszystkie drzwiczki kontrolne sg zamknigte w sposdb pewny.

*  Maszyna jest umocowana w sposéb pewny — patrz: lokalizacja punktéw zamocowan (25).

*  Hamulec elektromagnetyczny maszyny jest wiaczony (nie zostat wytaczony recznie).

o ZespOt szorujacy oraz zbierak zostaty opuszczone oraz zostat nacisniety wytacznik awaryjny (U) lub odtaczone zostaty akumulatory, w celu uniemozliwienia
podniesienia tych elementdw w czasie gdy maszyna jest wytaczona.

*  Maszyna jest wylgczona, a kluczyk magnetyczny jest z niej wyjety.
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PRZESTROGI | OSTRZEZENIA
SYMBOLE

Nilfisk uzywa ponizszych symboli aby zaznaczy¢ potencjalnie niebezpieczne sytuacje. Nalezy zawsze uwaznie zapoznac sie z informacjami i podja¢
niezbedne $rodki zabezpieczajace personel i sprzet.

Maszyna ta jest przeznaczona do uzytku komercyjnego, do stosowania na przyktad w hotelach, szkotach, szpitalach, zaktadach pracy, sklepach i
biurach, nie nadaje sie do sprzatania zwyklych mieszkan.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Hasto to oznacza sytuacje niebezpieczng, ktéra spowoduje powazne obrazenia ciata lub sSmier€.

/N OSTRZEZENIE!

Hasto to zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze spowodowac¢ powazne obrazenia ciata.

A\ OSTROZNIE!

Hasto to zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny i innego sprzetu.

EE] A Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcie.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Charakterystyczne oznaczenia — Ostroznie! i Ostrzezenie! — zamieszczone zostaty w celu ostrzezenia przed potencjalnym
zagrozeniem, obrazeniami ciata lub uszkodzeniem maszyny.

A OSTRZEZENIE!

Tq maszyna powinny kierowac¢ wytgcznie odpowiednio przeszkolone i upowaznione do tego osoby.

* Maszyna ta nie moze by¢ obstugiwana przez osoby (wigcznie z dzie¢mi) o ograniczonych zdolno$ciach psychicznych,
czuciowych lub umystowych ani przez osoby wykazujace sie brakiem niezbednego doswiadczenia lub wiedzy, o ile
osoby te nie zostang objete nadzorem lub instruktazem ze strony oséb odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.

» Dzieci muszg przebywac pod nadzorem, aby zagwarantowac, ze nie bedg bawity sie maszyna.

* Podczas uzytkowania maszyny w obecnos$ci dzieci konieczne jest zachowanie szczegoinej ostroznosci.

* Podczas wjazdu maszyng na rampy oraz inne powierzchnie nachylone nalezy unika¢ nagtych zatrzyman. Unikac¢
nagtych, ostrych skretow. W dét nalezy zjezdzac bardzo powoli.

*  Czynnosci wywotujace iskrzenie musza by¢ wykonywane z dala od akumulatora, podobnie nie wolno do akumulatora
zbliza¢ zadnych otwartych ptomieni ani materiatdw dymigcych. Podczas normalnej pracy maszyny wydzielane sg gazy
wybuchowe.

* Podczas tadowania akumulatoréw wytwarzany jest silnie wybuchowy gaz — wodor. Akumulatory tadowac tylko w
miejscu o dobrej wentylacji, z daleka od otwartego ognia. Nie pali¢ podczas fadowania akumulatoréow.

* Podczas pracy w poblizu czesci elektrycznych nalezy zdja¢ wszelkg bizuterig.

*  Przed przystgpieniem do serwisowania podzespotow elektrycznych nalezy wytaczy¢ maszyne, wyjaé kluczyk
magnetyczny i odtgczy¢ akumulatory.

* Nigdy nie nalezy pracowa¢ pod maszyng bez wcze$niejszego podparcia jej za pomocg bloczkéw zabezpieczajacych
lub innych podpor.

* Nie wolno stosowac tatwopalnych srodkow czyszczacych ani uzytkowa¢ maszyny w poblizu takich substancji. Nie
wolno tez pracowa¢ w miejscach, w ktorych znajdujg sie ciecze tatwopalne.

*  Pulpitu sterowniczego, panelu bezpiecznikdéw automatycznych, ani akumulatoréw nie wolno czysci¢ myjka cisnieniowa.

* Nalezy uzywac wytacznie szczotek dostarczonych wraz z urzadzeniem lub okreslonych w instrukcji obstugi.
Stosowanie innych szczotek moze ujemnie wptywaé na bezpieczenstwo.

* Podczas przetadunku, jazdy, podnoszenia lub podpierania maszyny nalezy przestrzegac¢ ograniczen zwigzanych z
dopuszczalng masg catkowitg (DMC) maszyny.

* Na obszarach, na ktorych wystepuje prawdopodobieristwo zranienia operatora przez spadajace obiekty nie wolno
postugiwac sie maszyna, ktora nie jest wyposazona w kabine bezpieczng typu FOPS (zabezpieczong przed
spadajacymi obiektami).
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A OSTRZEZENIE!

Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru nie majgc pewnosci, ze maszyna nie moze przemiescic sie w sposob
niezamierzony.

*  Kluczyk magnetyczny maszyny ma w sobie wbudowany magnes. W poblizu kluczyka nie umieszcza¢ przedmiotéw
wyposazonych w paski magnetyczne (takich jak karty kredytowe, klucze elektroniczne, karty telefoniczne).
Wbudowany w kluczyk magnes moze spowodowac uszkodzenie lub skasowanie danych zapisanych na paskach
magnetycznych.

A OSTROZNIE!

Ta maszyna nie jest dopuszczona do uzytku na Sciezkach i drogach publicznych.

* Tamaszyna nie nadaje sie do zbierania pytow niebezpiecznych.

* Nie wolno stosowac¢ tarcz zrywajacych lub $ciernych. Firma Nilfisk nie przyjmuje odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni posadzki spowodowane przez tarcze zrywajace i $cierne (uzywanie tarcz moze réwniez
doprowadzi¢ do uszkodzenia uktadu napedowego szczotki).

* Podczas obstugi maszyny nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo oséb trzecich, szczegdinie dzieci.

*  Przed przystgpieniem do czynno$ci obstugowych nalezy uwaznie zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami
dotyczacymi danej funkgii.

* Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru bez jej uprzedniego wytaczenia i wyjecia z niej kluczyka
magnetycznego.

* Przed wymiang szczotek oraz przed otworzeniem drzwiczek rewizyjnych nalezy wytaczy¢ maszyne i wyjaé kluczyk
magnetyczny.

* Nalezy zastosowac odpowiednie srodki ostroznosci, aby unikng¢ pochwycenia wioséw, bizuterii lub luznej odziezy
przez ruchome czesci maszyny.

* Podczas jazdy maszyng w temperaturach ponizej zera nalezy zachowac szczegolng ostrozno$¢. Woda w roztworze,
w zbiornikach wody zebranej i detergentu oraz w przewodach moze zamarza¢, powodujgc uszkodzenie zawordw i
ztaczek. Ptukac ptynem do spryskiwaczy do szyb.

* Przed wyztomowaniem maszyny nalezy wyja¢ z niej akumulatory. Utylizacje akumulatorow nalezy przeprowadzi¢ w
bezpieczny sposob, zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska.

* Nie nalezy uzywa¢ maszyny na powierzchniach o nachyleniu przekraczajgcym warto$¢ podang na maszynie.

*  Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny nalezy zatozy¢ wszystkie drzwiczki i pokrywy w sposdb wskazany w
instrukcji obstugi.

*  Kluczyk magnetyczny maszyny ma w sobie wbudowany magnes. W poblizu kluczyka nie umieszcza¢ przedmiotéw
wyposazonych w paski magnetyczne (takich jak karty kredytowe, klucze elektroniczne, karty telefoniczne).
Whbudowany w kluczyk magnes moze spowodowac uszkodzenie lub skasowanie danych zapisanych na paskach
magnetycznych.

POWYZSZE INSTRUKCJE PROSIMY ZACHOWAC DO PRZYSZLEGO
WYKORZYSTANIA
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BUDOWA MASZYNY

Zgodnie z wczesniejszg informacja, w tekscie beda zamieszczone pogrubione liczby lub litery w nawiasach okragtych — na przyktad: (2). O ile nie okre$lono
inaczej, numery te odnosza sie do pozycji przedstawionych na kolejnych stronach. W razie konieczno$ci nalezy wréci¢ do tych stron, aby doktadnie ustali¢
potozenie wspomnianego w tekscie elementu. UWAGA: Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat kazdego z elementdw przedstawionych na kolejnych 4
stronach, nalezy zapoznac sie z instrukcjq techniczna,

1  Pokrywa zbiornika wody zebranej 9 Drazek podporowy fotela operatora
2  Fotel operatora (regulowany) 10 Zacisk akumulatora maszyny
3 Pedat gazu, kierunku jazdy/przyspiesznika 11 Reflektory (opcja)
4  Kolo jezdne i skretne 12 Wbudowana tadowarka akumulatora (wyposazenie opcjonalne)
5 Koto tylne 13 Uchwyt na napoje
6 Komora akumulatora 14 Ostona uchwytu bezpiecznika (bezpiecznik gtéwny 150 A)
7  Pojemnik na odpadki 15 Drzwiczki boczne zespotu szorujacego
8 Whkiad z detergentem (tylko modele EcoFlex) 34 Uchwyt drzwi po lewej stronie
35 Stopien
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BUDOWA MASZYNY

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Drzwiczki boczne zespotu szorujacego

Uchwyt regulacji pochylenia kolumny kierowniczej
Pokrywa filtra oraz sita wody zebranej

Kosz filtra siatkowego

Czujnik zapetnienia zbiornika wody zebranej
Przewéd spustowy zbiornika wody zebranej

Gatka pokretta demontazu zbieraka

Pokretto regulacji nachylenia zbieraka

Pokretto regulacji wysokosci zbieraka

Zespot zbieraka

25
26
27
28
29
30
Ky
32
33
36

Rozmieszczenie punktow do mocowania

Zasobnik (tylko cylindryczny)

Zespot szorujacy

Panel sterowania

Filtr roztworu detergentu

Zawor odcinajacy przeptyw roztworu

Przewéd spustowy zbiornika z roztworem detergentu
Wiew zbiornika z roztworem detergentu

Waz zbieraka

Hak zbieraka

4/2016
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PANEL STEROWANIA
A Czytnik kluczyka inteligentnego M Wiacznik reflektoréw (wyposazenie opcjonalne)
B  Wiacznik zasilania N Przelacznik ogranicznika predkosci
C Wyswietlacz O Przetacznik montazu szczotek
D Przycisk informacyjny oraz przyciski nawigacyjne P Wiacznik filtra przeciwpytowego Dust Guard™
E Jednoprzyciskowy wiacznik sekwencji szczotek szorujacych One-Touch™ (wyposazenie opcjonalne)
F  Przelacznik zwigkszania docisku szczotek szorujacych Q Przycisk dozowania detergentu
G Przefacznik zmniejszania docisku szczotek szorujacych R Wiacznik skrzydetkowy terowanego czasowo
H Przelacznik dozowania roztworu detergentu dozowania roztworu
J  Przelacznik zwigkszania intensywnos$ci dozowania roztworu Q Wiacznik skrzydetkowy systemu EcoFlex
K  Przefacznik zmniejszania intensywnosci dozowania roztworu T Wiacznik skrzydetkowy sygnatu dzwiekowego
L Przefacznik odkurzania/sprzatania recznego U  Wytacznik awaryjny
V  Wylacznik automatyczny obwodu sterowania
W Inteligentny kluczyk magnetyczny

- Niebieski = Uzytkownik
- Zotty = Pracownik nadzoru
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PANEL STEROWANIA - C.D.

C1 Licznik mth (godz. prowadzenia maszyny) C12 Wskaznik stupkowy sily docisku szczotki
C2 Kody aktywnych bedow PIERWSZY = Regularny
C3 Wskaznik akumulatora DRUGI = Wysoki
C4 Wskaznik poziomu roztworu w zbiorniku TRZECI = Ekstremalny
C5 Predkosé (w km/h) BRAK = Docisk szczotek wylaczony
C6 Wskaznik poziomu detergentu (jezeli jest na wyposazeniu) C13 Wskaznik zapetnienia zbiornika wody zebranej
C7 Wskaznik procentowej zawartosci detergentu C14 Wskaznik poziomu natadowania akumulatoréw
C8 Wskaznik stupkowy wskaznika stezenia detergentu C15 Wskaznik EcoFlex (wylacznie modele EcoFlex)
PIERWSZY = Tryb minimalnego stezenia detergentu C16 Wskaznik podci$nienia
DRUGI = Tryb maksymalnego stezenia detergentu C17 Wskaznik sprzatania recznego
BRAK = Dozowanie detergentu wylaczone C18 Wskaznik montazu szczotek
C9 Wskaznik przeptywu roztworu C19 Wskaznik ptukania systemu dozowania detergentu
C10 Wskaznik stupkowy natezenia strumienia roztworu (wytacznie modele EcoFlex)
PIERWSZY = Niski C20 Wskaznik uaktywnienia wiacznika awaryjnego
DRUGI = Srednie C21 Wskaznik braku kluczyka
TRZECI = Wysokie C22 Wskaznik btedu odczytu kluczyka (patrz: Diagnostyka)
CZWARTY = Ekstremalne C23 Wskaznik kluczyka uzytkownika o ograniczonym dostepie
BRAK = Przeptyw detergentu wylaczony (patrz: Diagnostyka)
C11 Wskaznik docisku szczotek szorujacych C24 Wskaznik btedu krytycznego
C25 Kod btedu (krytycznie waznego)
C26 Wskaznik zablokowania maszyny po kolizji (patrz: str. 11)
T A B-B08 | —©
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WYSWIETLACZ MENU INFORMACYJNEGO

Wyswietlacz menu
Naciéniecie przycisku informacyjnego (D) powoduje przemieszczenie
do ukazanego ponizej menu, ktore pozwala operatorowi zmienic¢

Menu
ustawienia maszyny i zebra¢ informacje na temat jej statusu. W N
obrebie menu mozna sie przemieszcza¢ postugujac si¢ czterema Faults
przyciskami nawigacyjnymi ze strzatkami (D1) (w gore, w dot, w g%son .
prawo, w lewo). Opuszczenie menu umozliwia nacisniecie na przycisk T Exit _=»Select
informacyjny.
Poziom menu .
Uwagi
1 2
Mth Wyswietla rézne mth systemowe
Czas wigczenia Wyswietla liczbe mth wigczenia
Czas prowadzenia Wyswietla liczbe mth prowadzenia maszyny (poza mth ustawieniem systemu
maszyny jezdnego w potozeniu neutralnym)
Czas szorowania Wyswietla liczbe mth szorowania/wiaczenia pracy szczotek
Czas pracy systemu e . o . .
. . . Wyswietla liczbe mth wigczenia pracy systemu zbierania wody zebranej/odsysania
zbierania wody zebranej y ¢ A pracy sy y yorsy
Btedy**
Btedy aktywne Wyswietla wykaz bledéw aktywnych wraz ze znacznikiem czasu oraz opisem
Historia btedow Wyswietla wykaz historii btedéw wraz ze znacznikiem czasu oraz opisem
Kluczyki
Odczytuje numer seryjny kluczyka, rodzine oraz typ kluczyka umieszczonego w
Odczytaj kluczyk uchwycie
- jezeli jest to kluczyk uzytkownika, pozwala to pracownikowi nadzoru doda¢ go do
wykazu kluczykow
Wykaz Kluczykow Wyswietla aktualny wykaz zatwierdzonych uzytkownikéw kluczykéw,

pracownik nadzoru moze usuna¢ wybrany kluczyk z wykazu

**Patrz wySwietlacz kodow btedow

Poziom menu

2

Uwagi

Opcje

Opcje do wyboru przez uzytkownika

Jezyk

English*
Italiano
Deutsch
Portuguese
Frangais
Espafiol

Menu wy$wietlania jezyka

Podtoga

Standardowa*

Gladka Typ podtogi

Poczatek szorowania

Lekki

Ciezki
Ekstremalny
Ostatnio uzywany*

Poziom zespotu szorujacego przy starcie

Maksymalny poziom
szorowania

Lekki
Ciezki Maksymalny dozwolony poziom szorowania
Ekstremalny*

*Ustawienia fabryczne
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INSTRUKCJA OBSLUGI POLSKI - C
WYSWIETLACZ MENU INFORMACYJNEGO - C.D.
Poziom menu .
Uwagi
1 2 3
Opcje Opcje do wyboru przez uzytkownika
Tryb dozowania roztworu — natezenie przeptywu
roztworu wzrasta wraz ze zwiekszaniem predkosci
Proporcjonalny* maszyny. Ustalony — natezenie przeptywu roztworu
Roztwor Ustalon pozostaje na tym samym poziomie niezaleznie
UK y od predkosci maszyny. Na terenie UK (w
Zjednoczonym Krélestwie) — natezenie przeptywu
roztworu jest zmniejszone w celu oszczgdzania
i wody.
Dozowanie roztworu Nie* Czy podczas jazdy wstecz dozowanie roztworu ma
podczas jazdy wstecz Tak by¢ wigczone?
Zablokowanie dozowania | Nie* Czy zablokowa¢ regulacje stezenia procentowego
detergentu Tak detergentu dla uzytkownika?
Wh.* .
Reflektory Wyt Reflektory przy starcie wh./wyt.
min = 60" Rozpieto$¢ czasowa trybu doczyszczania (BOP =
Tryb doczyszczania (ws) | maks. =300 Burst of Power) (s) EcoFlex
krok = 60
o min = 50 " -~ .
Maksymalna predkos¢ maks. = 100% Maksymalna predkos¢ jazdy w przdd jako udziat
jazdy w przod (%) Kok ~ 10 procentowy dozwolonej predkosci maksymalnej
Zablokowanie Nie* Czy zablokowa¢ ograniczenie predkosci dia
ograniczenia predkosci Tak uzytkownika podczas szorowania?
min =1
Czas braku aktywnosci maks. = 30 Czas braku aktywno$ci zanim maszyna przejdzie w
(min) krok = 1 tryb uspienia (min)
domyslinie = 15
Status detekgji kolizji
Rejestr — Kolizja zostata zarejestrowana
Wytaczona* Blokada — Kolizja zostata zarejestrowana, a
Detekcja kolizji Rejestr uzytkownik nie ma dostepu do funkcji szorowania.
Blokada (Do czasu zresetowania za pomoca kluczyka
pracownika nadzoru, na wy$wietlaczu ukazuje sie
wskazanie (C26)).
Poziom czutosci detekcji kolizji. Jezeli pojawi sie
Wysoki* ucigzliwe wigczanie si¢ tego czujnika
Poziom kolizji O (np. podczas przejazdu przy zmianie podiogi),
Niski
woéwczas ustawienie to nalezy wyregulowaé na
niskie
System
Soﬁ;ﬁg?,vngowame Wyswietla aktualng wersje oprogramowania
Numer seryjny Wyswietla fabryczny numer piyty drukowanej
Wyswietla wykaz kolizji z podaniem maksymalne;
warto$ci, znacznika czasu oraz identyfikatora
Rejestr kolizj uzytkowplka (tylko jezeli funkcja taka jest
uaktywniona).
- widok pojedynczej pozycji bedzie wskazywat
maksymalne wartosci dla kazdej osi (X, V. z)
*Ustawienia fabryczne
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INTELIGENTNY KLUCZYK MAGNETYCZNY

Do obstugi maszyny niezbedny jest inteligentny kluczyk magnetyczny (W). Nacisniecie na przycisk wigcznika bez kluczyka umieszczonego w
czytniku inteligentnego kluczyka (A) spowoduje chwilowe wtaczenie maszyny i zapalenie sie wskaznika Brak Kluczyka (C21).
Istniejg dwa rodzaje inteligentnych kluczykéw magnetycznych (W).
1. Niebieski kluczyk uzytkownika pozwala na podstawowy poziom dostepu do menu informacyjnego (nalezy nacisngé przycisk
informacyjny (D)).
2. Z6tty Kluczyk pracownika nadzoru pozwala na uzyskanie dostepu na dodatkowym poziomie informacyjnym. Menu serwisowe pozwala
na sprawdzenie parametrow obstugowych i parametréw uzytkownika. Menu konfiguracyjne pozwala na skorygowanie ustawien
maszyny. W celu uzyskania wiekszej ilosci szczegdtdw, patrz instrukcja serwisowa.

AKUMULATORY

Jezeli maszyna jest dostarczana wraz z akumulatorami, wowczas nalezy:

*  Sprawdzi¢, czy akumulatory sg podtaczone do maszyny.

*  Nacisna¢ przycisk wigcznika (B) i sprawdzi¢ wskaznik natadowania akumulatoréw (C3). Jesli wskaznik jest catkowicie wypetiony, oznacza
to, ze akumulatory sg gotowe do uzycia. Je$li wskaznik nie jest catkowicie wypetniony, wowczas przed przystapieniem do uzytkowania
maszyny nalezy akumulatory dotadowaé. Aby uzyska¢ wigcej informaciji, nalezy zapoznac sie z trescig rozdziatu ,£adowanie akumulatoréw”.

«  WAZNE!: JEZELI MASZYNA MA WBUDOWANA LADOWARKE AKUMULATOROW, WOWCZAS ABY UZYSKAC INFORMACJE
ODNOSNIE USTAWIEN DOT. TYPU AKUMULATORA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA DOLACZONA PRZEZ JEJ
PRODUCENTA.

Jezeli maszyna jest dostarczana bez akumulatoréw, nalezy:

*  Skontaktowac si¢ z autoryzowanym dealerem firmy Nilfisk w celu uzyskania informacji na temat zalecanych akumulatoréw.

*  ZamontowaC akumulatory zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

«  WAZNE!: JEZELI MASZYNA MA WBUDOWANA LADOWARKE AKUMULATOROW, WOWCZAS ABY UZYSKAC INFORMACJE
ODNOSNIE USTAWIEN DOT. TYPU AKUMULATORA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA DOLACZONA PRZEZ JEJ
PRODUCENTA.

MONTAZ AKUMULATOROW
/N OSTRZEZENIE!

W trakcie obstugi akumulatoréw nalezy zachowac szczegoing ostrozno$¢. Kwas siarkowy znajdujacy sie w akumulatorach
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen, jezeli dojdzie do jego kontaktu ze skorg lub oczami. Przez otwory w zaslepkach
akumulatora wydostaje sie silnie wybuchowy wodér. Przyczyng zapalenia gazu moze byc tuk elektryczny, iskra lub
ptomien. Nie montowa¢ akumulatora kwasowo-otowiowego w szczelnym pojemniku ani w obudowie. Wodor uwalniajacy
sie podczas przecigzenia musi mie¢ mozliwo$¢ ulotnienia sie.

Podczas obstugi akumulatora...

Nalezy zdja¢ catq bizuterie

Nie wolno pali¢

Nalezy nosi¢ okulary ochronne, gumowe rekawice i gumowy fartuch

Praca musi sie odbywa¢ w dobrze przewietrzanym miejscu

Nie wolno dopuscic, aby narzedzia jednocze$nie dotykaty wiecej niz jednego zacisku akumulatora

Aby unikna¢ iskrzenia, podczas wymiany akumulatoréw ZAWSZE jako pierwszy nalezy odtacza¢ przewdd ujemny (uziemiajacy).

Podczas montazu akumulatorow ZAWSZE przewdd ujemny nalezy podiaczaé jako ostatni.
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AKUMULATORY -.C.D.
A OSTROZNIE!

W przypadku niewtasciwego montazu lub nieprawidtowego podtaczenia akumulatordw czesci elektryczne maszyny mogq zosta¢ powaznie
uszkodzone. Akumulatory powinny by¢ instalowane przez pracownika firmy Nilfisk lub wykwalifikowanego elektrotechnika.

1

2
3

10
"

Wyja¢ akumulatory ze skrzyni transportowej i uwaznie obejrze¢, czy nie sg peknigte lub uszkodzone. W przypadku widocznych uszkodzen
nalezy skontaktowac sie z dostawca akumulatoréw lub producentem w celu sporzadzenia reklamaciji zwigzanej z uszkodzeniem przesyiki.
Nacisna¢ przycisk wytacznika (B) i wyja¢ kluczyk magnetyczny.

Unies¢ kolumne kierowniczg do pozyciji catkowicie wyprostowanej. Przewroci¢ fotel operatora w przéd i podeprze¢ za pomocg drazka
podporowego (9).

Zdemontowac poprzeczke, a takze gorng ostone, jezeli takowa jest zainstalowana.

Wymontowac¢ zbiornik wody zebranej z maszyny. UWAGA: Odtaczy¢ przewody elektryczne wiacznika uktadu odsysania oraz silnika pompy
prézniowej i wyciagna¢ z maszyny zbiornik, podnoszac go prosto do gory.

Maszyna wyposazona jest fabrycznie w przewody umozliwiajace poditaczenie szesciu akumulatoréw 6 V. W dwie (2) osoby, za pomocg
odpowiedniego pasa ostroznie umiesci¢ akumulatory w komorze i podtaczy¢ je doktadnie tak, jak przedstawiono na RYSUNKU 1.
Zamocowa¢ akumulatory jak najblizej przodu maszyny po prawej stronie. Aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie akumulatorow w komorze
nalezy postuzy¢ sie separatorami dystansowymi. W przypadku instalowania akumulatora w postaci monobloku nalezy postuzy¢ sie suwnicg
(w celu zainstalowania akumulatora monolitycznego, wspornik podporowy fotela operatora musi zostaé tymczasowo zdemontowany).
Podtaczy¢ przewody akumulatora we wskazany sposéb. Rozmiescié przewody tak, aby w tatwy sposdb mozna byto zdja¢ zaslepki
akumulatora, w celu przeprowadzenia czynnosci serwisowych.

WAZNE!: Kotpaki ochronne kotkéw dostarczonych akumulatoréw musza na nich pozostaé lub musza byé zatozone ponownie tak,
aby catkowicie przykry¢ te czes¢ kotkow, ktore nie beda chronione przez ostony zaciskéw kabli potaczeniowych. Ma to réwniez
zastosowanie do ostony wbudowanej oprawki bezpiecznika.

Ostroznie dokreca¢ nakretke kazdego zacisku akumulatora, az zacisk przestanie sie obraca¢. Nie dokrecaé¢ nadmiernie zaciskow, w
przeciwnym razie ich odkrecenie w przysztosci bedzie bardzo trudne.

Pokry¢ zaciski sprayem do zaciskdw akumulatoréw (dostepnym w wigkszosci sklepow z cze$ciami samochodowymi).

Na kazdy z zaciskéw zatozy¢ ostone gumowg i podtaczy¢ zacisk akumulatora (10).

Nalezy sprawdzi¢, czy ostona oprawki bezpiecznika (14) przykrywa catg oprawke, koncdwke kabla i zacisk akumulatora (10), tak dalece, jak
to jest tylko mozliwe. Kotpaki ochronne dostarczone wraz z akumulatorami nalezy pozostawi¢ na miejscu lub zatozy¢ je ponownie tak, aby
catkowicie przykry¢ te cze$¢ kotkow, ktore nie bedg chronione przez ostony zaciskdw kabli potaczeniowych.

Przed przystapieniem do wymiany akumulatora lub tadowarki, prosimy skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym centrum
serwisowym w celu dokonania prawidtowych nastawiet akumulatora, fadowarki oraz maszyny, co pozwoli unikng¢ uszkodzen

akumulatora.
RYSUNEK 1
MAX 420 AH @ 20HR RATE
MAX 3805 LB /365 KG
MAX (6) [F3)
T
6V = ev+ + + +
7¢7A 6V 6V 6V
+ O= - - - 36V
6V = 6V + — — <
7 = |\ & =T =5
tev —C,(-i-{ + N+ N+, = +97]

255 AH (EU) 420 AH (US) 180 AH (EV)
310 AH (US) 312 AH (US)
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MONTAZ SZCZOTEK (UKLAD TARCZOWY)
/A  OSTROZNIE!

Przed przystapieniem do wymiany szczotek oraz przed otworzeniem jakichkolwiek drzwiczek rewizyjnych nalezy wytaczy¢
maszyne za pomocg wytgcznika zasilania.
1 Upewnic sig, ze zespot szorowania jest ustawiony w pozycji PODNIESIONEJ. Sprawdzi¢, czy przycisk wytacznika (B) znajduje sie w pozycji wytaczenia
2 Zwolni¢ zatrzask i odchyli¢ boczne drzwiczki rewizyjne zespotu szorujgcego (15).
3 Patrz rysunek 2. Zdemontowa¢ oba zespoly listew bocznych zbieraka (AA). UWAGA: Listwy zamocowane sg za pomoca duzej gatki (BB). Odkreci¢ gatki,
lekko wysuna¢ zespolty listew (AA) do przodu, a nastepnie wyjac je z zespotu szorujacego.
4a  Aby recznie zainstalowa¢ szczotki:
Unies¢ szczotki (DD) (lub uchwyty padow), wpasowaé wystepy szczotki w otwory ptyty montazowej, a nastepnie obréci¢ do zablokowania (przekreci¢
zewnetrzng krawedz szczotki w kierunku przodu maszyny w sposéb przedstawiony za pomocg strzatki (EE)).
4b  Funkcja automatycznej instalacji szczotek:
i. Nacisna¢ pret prowadnicy (CC) w przéd, jednoczesnie wsuwajac szczotke pod zespot szorujacy i zatrzymaé wsuwanie w momencie, gdy szczotka wejdzie
w kontakt z obiema nézkami preta prowadnicy. Powyzszg czynno$¢ powtorzy¢ w stosunku do drugiej strony zespotu szorujgcego. UWAGA: Nie powodowaé
za pomocaq drugiej szczotki wypchniecia pierwszej szczotki ze swojej pozycji.
ii. Wigczyé maszyne za pomoca przycisku wiacznika (B). (SYSTEM SZORUJACY MUSI BYC WYEACZONY a UKLAD NAPEDOWY MASZYNY W
POLOZENIU NEUTRALNYM)

/N OSTROZNIE!

Rece i stopy muszg znajdowac si¢ z dala od spodniej czesci zespotu szorujgcego. Nalezy zastosowac¢ odpowiednie $rodki
bezpieczenstwa, aby unikng¢ pochwycenia wloséw, bizuterii i luznej odziezy przez ruchome czeséci maszyny.
iii. Na wyswietlaczu nacisna¢ przetacznik montazu szczotek (O). W tym momencie powinien ukaza¢ wskaznik montazu szczotek (C18). Nastepnie nalezy
odczekaé, az sekwencja montazu szczotek dobiegnie do korca.
5  Ponownie zamontowac¢ listwy boczne i zamkna¢ boczne drzwiczki rewizyjne zespotu szorujacego. UWAGA: Szczotki podczas szorowania powinny obracac
sig w kierunku wskazanym przez strzatke (FF).

RYSUNEK 2
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MONTAZ SZCZOTEK (MODEL WALCOWY)
A OSTROZNIE!

Przed przystapieniem do wymiany szczotek oraz przed otworzeniem jakichkolwiek drzwiczek rewizyjnych nalezy wytaczy¢

maszyne za pomocg wytgcznika zasilania.

Upewnic sie, ze zespot szorowania jest ustawiony w pozycji PODNIESIONEJ. Sprawdzi¢, czy przycisk wylacznika (B) znajduje sie w pozycji wytaczenia
Zwolni¢ zatrzask i odchyli¢ boczne drzwiczki rewizyjne zespotu szorujacego (15).

Patrz rysunek 3. Zwolni¢ zaczep i odchyli¢ oba zespoty listew bocznych zbieraka (AA).

Zwolni¢ zatrzask (AB) znajdujacy sie w gornej czesci zespotu kot posrednich (AC) i zdemontowac je.

Wsunag¢ szczotke do obudowy, lekko unies¢, pchna¢ i obrécié taki sposob, aby skrzydetka piasty napedu weszlty w wyciecia w szczotce. UWAGA: W celu
redukcji wibracji, koto posredniczace zostato zaprojektowane z pasowaniem suwliwym. Ponownie zainstalowaé zespoty két posrednich (AC) i sprawdzi¢,
czy skrzydetka kot posrednich weszty do wnetrza konstrukcji spawane;j (tak jak to zostato ukazane na rysunku 3). Zabezpieczy¢ za pomocg zaczepu (AB).
Zamknac i zatrzasna¢ zespoty listew (AA) oraz drzwiczki rewizyjne zespotu szorujacego (15).

RYSUNEK 3

OB~ WON -
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NAPELNIANIE ZBIORNIKA ROZTWOREM DETERGENTU

Patrz rysunek 4. Napeti¢ zbiornik roztworu detergentu roztworem czyszczacym w ilo$ci maksymalnie 190 litrdw (50 galondw). Nie napetnia¢
zbiornika z roztworem powyzej 5 cm (2 cale) od dolnej czesci wlewu roztworu (32). Roztwdr powinien by¢ mieszaning wody i wtasciwego ze
wzgledu na okre$lone zadanie $rodka chemicznego. Zawsze nalezy postepowac w sposob zgodny z instrukcjg rozciericzania zamieszczong na
pojemniku ze $rodkiem chemicznym. UWAGA: Maszyny EcoFlex moga by¢ wykorzystywane w typowy sposéb albo przy wykorzystaniu zbiornika
napetnionego juz wczesniej wymieszanym roztworem detergentu, albo mozna uzy¢ uktadu dozowania detergentu. Uzywajac systemu dozowania
detergentu nie nalezy miesza¢ detergentu w zbiorniku; nalezy uzywa¢ czystej wody.

/A OSTROZNIE!

Uzywac tylko $rodkdw stabo pienigcych, niepalnych ciektych srodkéw czyszczacych przeznaczonych do zastosowania w
maszynie. Temperatura wody nie powinna przekracza¢ 54,4 stopni Celsjusza (130 stopni Fahrenheita).
RYSUNEK 4

/: /S
f—l—y

[

WSKAZNIK POZIOMU ROZTWORU W ZBIORNIKU

Patrz rysunek 5. Zbiornik roztworu jest wyposazony w czujnik poziomu napetnienia, ktéry ma cztery punkty pomiarowe. Wskaznik poziomu
roztworu w zbiorniku (C4) wys$wietla poziom (1-4) roztworu w zbiorniku. W przypadku opréznienia zbiornika roztworu, na wy$wietlaniu zaczyna
migotaC wskaznik oproznienia zbiornika z roztworu (C26).

RYSUNEK 5

- .
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MONTAZ ZBIERAKA

1 Patrz rysunek 6. Nalezy sprawdzi¢, czy listwa zbieraka (AA) jest wolna od $mieci i czy jest prawidiowo zainstalowana w zespole zbieraka
(24). Unie$¢ zespot zbieraka za pomoca uchwytdw (AB), wsunaC do zamocowania zbieraka (AC) i dokreciC nakretki skrzydetkowe
zbieraka (21).

2 Podtaczy¢ przewdd wody zebranej (33) zamocowania zbieraka (AC).

3 Opuscic zbierak, przemie$cié maszyne nieco w przéd. Sprawdzic, czy listwy zbieraka dotykajq podiogi w sposéb réwnomierny na cate;
szerokosci i czy sg lekko odgiete, tak jak to zostato przedstawione na przekroju (AD). W razie potrzeby wyregulowa¢ ustawienie tylnej
listwy zbieraka na prawidtowg wysoko$¢ i pod wiasciwym katem, wykonujac kroki opisane w tresci rozdziatu ,Regulacja zbieraka*“.

RYSUNEK 6
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PRZYGOTOWANIE | UZYCIE UKLADU DOZOWANIA DETERGENTU (WYLACZNIE MODELE
ECOFLEX)

Wktad z detergentem (8) jest zlokalizowany pod fotelem operatora. Napetni¢ wktad detergentem, maksymalnie iloscig wynoszaca 1 galon (4 litry). UWAGA SERWISOWA: Aby uniknac

rozlania detergentu na maszyne, przed przystapieniem do napetniania wkfad detergentu nalezy wyjac z pojemnika detergentu.

Zaleca sie stosowanie osobnego wkfadu dla kazdego typu detergentu, jaki ma zosta¢ uzyty. Na wktadach detergentu umieszczone sg biate plakietki, na ktérych mozna zanotowaé

nazwe detergentu, co pozwoli unikna¢ pomytek. W przypadku montazu nowego wktadu, nalezy zdja¢ z niego fabryczna zakretke i umiesci¢ wktad w maszynie. Zatozy¢ zakretke

uszczelniajaca (AA) w sposob przedstawiony na rys. 7.

Przed uzyciem innego detergentu uktad nalezy przeptuka¢. UWAGA SERWISOWA: Przed oczyszczaniem przesuna¢ maszyne nad otwor odptywowy w podtodze, poniewaz podczas

procesu pewna ilos¢ roztworu wydostanie sie z maszyny.

Ptukanie przy zmianie detergentu (SYSTEMY SZOROWANIA ORAZ DOZOWANIA ROZTWORU MUSZA BYC WYLACZONE):

1 Odftaczy¢ wkiad detergentu i wyjac go.

2 Umiesci¢ inteligentny kluczyk magnetyczny (W) w czytniku kluczykow inteligentnych (A). Przycisk wiacznika przestawi¢ w pozycje wiaczenia (B). Odczekaé kilka sekund na
zakonczenie sekwencji rozruchu.

3 Wecisna¢ i przytrzymac przez 2 sekundy jednoczesnie wcisnigte przyciski: dozowania roztworu (H) oraz dozowania detergentu (Q). Zwolni¢ przyciski w momencie, gdy na
wyswietlaczu pojawi sie wskaznik ptukania detergentu (C19) (zapalone beda kontrolki dozowania detergentu (Q1) oraz dozowania roztworu (H1). UWAGA: Proces plukania trwa
po uaktywnieniu 20 sekund. Aby anulowa¢ proces ptukania przed uptywem 20 s nalezy wcisna¢ jednoczesnie oba przyciski (H) i (Q). Nalezy zapozna€ si¢ z na zamieszczong na
nastepnej stronie ilustracja przedstawiajaca wskazniki uktadu dozowania detergentu. Zazwyczaj do oczyszczenia uktadu wystarcza jeden cykl ptukania.

W celu przeprowadzenia ptukania ,,raz w tygodniu” (SYSTEMY SZOROWANIA ORAZ DOZOWANIA ROZTWORU MUSZA BYC WYLACZONE):

1 Odtaczy¢ wkiad detergentu i wyja¢ go. Zamontowac i podtaczy¢ wktad wypetniony czystg woda.

2 W celu przeprowadzenia procedury ,Ptukanie przy zmianie detergentu” nalezy wykona¢ kroki 2 i 3.

Jezeli poziom detergentu zbliza sig do dolnej czesci wktadu, konieczne jest ponowne napetnienie wktadu lub jego wymiana.
UWAGA SERWISOWA: JeZeli maszyna ma by¢ odstawiona na diuzszy czas, wowczas nalezy wykona¢ powyzsze instrukcje ,Plukanie raz w tygodniu”.

Stezenie procentowe detergentu (SYSTEM SZOROWANIA MUSI BYC WLACZONY):

Detergent nie jest dozowany dopoki nie zostanie uaktywniony zespét szczotek szorujacych oraz system dozowania detergentu i nie zostanie nacisniety pedat przyspiesznika (3).
+  Jezeli w maszynie zainstalowany jest system dozowania detergentu, wéwczas podczas pracy maszyny w trybie szorowania, na wySwietlaczu zapalony jest wskaznik
dozowania detergentu (C6).
+  Po wlaczeniu systemu dozowania detergentu, na wskazniku stezenia procentowego detergentu (C7) wy$wietlane jest wybrane stezenie procentowe .
Praca systemu EcoFlex mozliwa jest w czterech trybach:

1A. Czyszczenie za pomoca czystej wody - W celu przejécia na szorowanie wytacznie wodg, ukiad dozowania detergentu podczas szorowania mozna w kazdej chwili
wytaczy¢ poprzez nacisnigcie na przetacznik podawania detergentu (Q). Wskaznik stezenia procentowego detergentu (C7) bedzie pusty, a wskaznik stupkowy
wskaznika stezenia detergentu (C8) nie bedzie wyswietlat zadnych stupkéw. Kontrolka dozowania detergentu (Q1) bedzie wéwczas wygaszona.

2A. Tryb minimalnego stezenia detergentu — Ukfad ten uaktywnia sig poprzez naci$nigcie przycisku dozowania detergentu (Q) w momencie, gdy jest on wytaczony
(powtdrne nacisniecie powoduje ponowne przetaczenie w tryb maksymalnego dozowania detergentu, a kolejne z powrotem do minimalnego). Wskaznik stezenia
procentowego detergentu (C7) bedzie wskazywat aktualny minimalny dozwolony poziom napetnienia detergentem, a wskaznik stupkowy wskaznika stezenia detergentu
(C8) bedzie wyswietlat pierwszy stupek. W tym momencie bedzie sig pali¢ kontrolka dozowania detergentu (Q1). Patrz ponizsze kroki: ,Zaprogramowanie minimalnego
poziomu napetnienia detergentem”.

3A. Tryb maksymalnego stezenia detergentu — Uktad ten uaktywnia sie poprzez nacisniecie przycisku dozowania detergentu (Q) w momencie, gdy jest on nastawiony
na tryb dozowania minimalnego (powtérne naciéniecie powoduje ponowne przetaczenie w tryb minimalnego dozowania detergentu, a kolejne z powrotem do
maksymalnego). Wskaznik stezenia procentowego detergentu (C7) bedzie wskazywat aktualny maksymalny dozwolony poziom napetnienia detergentem, a wskaznik
stupkowy wskaznika stezenia detergentu (C8) bedzie wyswietlat wypetniony stupek po prawej i lewej stronie. W tym momencie bedzie sig pali¢ kontrolka dozowania
detergentu (Q1). Patrz ponizsze kroki: ,Zaprogramowanie maksymalnego poziomu napetnienia detergentem”. Nie wolno stosowa¢ stezen detergentu przekraczajacych
zalecenia jego producenta.

4A. Tryb czyszczenia EcoFlex — Aby zwiekszy¢ przez 1 minute wstepnie zaprogramowane stezenie procentowe do ,stezenia maksymalnego® (tak jak to zostato podane
w ponizszej instrukcji programowania), nalezy pociagna¢ przetacznik skrzydetkowy (S) EcoFlex. Jezeli system dozowania detergentu bedzie wytaczony, wowczas
zostanie przestawiony na ,stezenie minimalne“. Spowoduje to réwniez zwigkszenie natezenia strumienia przeptywu roztworu do nastepnego poziomu oraz podniesienie
o jeden poziom stopnia docisku szczotek. Wskaznik EcoFlex (C15) zacznie pulsowaé na wyswietlaczu przez minute, a 60 sekundowy sterownik czasowy bedzie
odliczat czas do zera. Aby anulowac tryb EcoFlex nalezy przed uptywem 60 s ponownie pociagna¢ przetacznik skrzydetkowy (S). llo$¢ czasu w trybie EcoFlex
(doczyszczania) jest regulowana (patrz: ,Wy$wietlacz menu informacyjnego”, podmenu ,Opcje).

Zaprogramowanie maksymalnego stopnia stezenia detergentu.
1. W celu uaktywnienia systemu szorowania nalezy nacisna¢ przetacznik jednoprzyciskowego wtaczenia funkcji szorowania OneTouch™ (E).
2. Przycisk dozowania detergentu (Q) nalezy cyklicznie naciskac i zwalnia¢, az do momentu wejscia w tryb maksymalnego stezenia detergentu (na wskazniku (C8) lewo- i
prawostronne stupki beda wypetnione).
3. Nacisna¢ i przytrzymaé w stanie wcisnietym przez ok. 2 s przycisk dozowania detergentu, do momentu, az zacznie migota¢ kontrolka stezenia procentowego (C7).
4. Podczas gdy kontrolka stezenia procentowego bedzie migotaé, kolejne nacisniecia i zwolnienia przycisku dozowania detergentu bedg powodowaty cykliczne przetaczanie
kolejnych dostepnych warto$ci steZenia procentowego detergentu w sekwencji: 0,25%, 0,3%, 0,4%, 0,5%, 0,66%, 0,8%, 1%, 1,5%, 2,0%, 3,0%,).
5. Poukazaniu sig na wy$wietlaczu zadanej wartosci stezenia procentowego naciskanie nalezy przerwac, a po uptywie 3 s wybrana warto$¢ zostanie ustalona.
6.  Jezeli maksymalne dozwolone stezenie detergentu zostanie nastawione na warto$¢ mniejsza niz wynosi aktualne minimalne stezenie zaprogramowane, wowczas
ustawienie domysine stezenia minimalnego bedzie rowne maksymalnemu stezeniu detergentu nastawionemu przez operatora.
Zaprogramowanie minimalnego stezenia detergentu
1. W celu uaktywnienia systemu szorowania nalezy nacisna¢ przetacznik jednoprzyciskowego wtaczenia funkcji szorowania OneTouch™ (E).
2. Przycisk dozowania detergentu (Q) nalezy cyklicznie naciskac i zwalnia¢ az do momentu wejscia w tryb minimalnego stezenia detergentu (na wskazniku (C8) lewo- i
prawostronne stupki beda wypetnione).
3. Nacisna¢ i przez ok. 2 s przytrzymaé w stanie wcisnietym przycisk dozowania detergentu, do momentu, az zacznie migota¢ kontrolka stezenia procentowego (C7).
4. Podczas, gdy wskaznik stezenia procentowego migocze, kolejne naciskanie i zwalnianie przycisku dozowania detergentu spowoduje cykliczne przetaczanie poprzez
dostepne stezenia procentowe (Uwaga: dostepne beda tylko stezenia procentowe, ktére beda nizsze lub réwne maksymalnemu ustawieniu stezenia maksymalnego.
5. Powyswietleniu sie zadanej wartoSci stezenia procentowego na wyswietlaczu, naciskanie nalezy przerwac, a po uptywie 3 s wybrana warto$¢ zostanie ustalona.

Po ustawieniu, natezenie przeptywu detergentu wzrasta i maleje automatycznie wraz z natgzeniem przeptywu roztworu, jakkolwiek warto$¢ stezenia procentowego detergentu
pozostaje taka sama.
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PRZYGOTOWANIE | UZYCIE UKLADU DOZOWANIA DETERGENTU (WYLACZNIE MODELE
ECOFLEX)
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Tryb czyszczenia za pomoca czystej wody / dozowanie Tryb minimalnego stezenia detergentu

detergentu wytgczone
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Tryb maksymalnego stezenia detergentu Tryb doczyszczania

Ptukanie

W celu przeprowadzenia ptukania
nalezy przyciski (H) i (Q) nacisnag¢ i
przytrzymacé je w stanie wcisnigtym
przez 2 s.
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OBSLUGA MASZYr:lY
/A QSTRZEZENIE!

Nalezy upewnic sie, Ze elementy uktadu sterowania sg znane, a ich funkcje oczywiste.
Podczas podjazddw obcigzong maszyng na rampy oraz inne powierzchnie pochyte nalezy unika¢ zatrzyman. Unika¢ nagtych, ostrych

skretow. W dét nalezy zjezdzaé bardzo powoli.

Aby szorowac...

Nalezy postepowa¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do pracy”.

1 Patrz rysunek 8. Po zajeciu miejsca na fotelu operatora, w celu zapewnienia sobie komfortu pracy nalezy za pomoca elementéw nastawczych umieszczonych na siedzisku i kolumnie
kierowniczej (uchwyt regulacji pochylenia kolumny kierowniczej (16)) odpowiednio wyregulowaé ustawienie fotela i kierownicy.

2 Umiesci¢ inteligentny kluczyk magnetyczny (W) w czytniku kluczykow inteligentnych (A). Przycisk wiacznika nacisna¢ w pozycje wiaczenia (B). To spowoduje uaktywnienie wyswietlacza
(C). Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ wskaznik stanu natadowania akumulatoréw (C3) oraz licznik mth (C1).

3 Aby doprowadzi¢ maszyne do miejsca pracy, nalezy przytozy¢ réwny nacisk stopa na przednig cze$¢ pedatu hamulca (3), (jadac w przdd) lub na tylng cze$¢ pedatu, (jadac wstecz). Aby
uzyska¢ pozadang predkos$¢ nalezy odpowiednio zmienia¢ nacisk stopy na pedat przyspiesznika.

4 Aby wstepnie zmoczy¢ podioge nalezy nacisnag i przez 5 sekund przytrzymac wcisnigty przetacznik dozowania roztworu (H). UWAGA: Wstepne zwilzenie pozwoli unikng¢ porysowania
powierzchni podtogi suchymi szczotkami w chwili rozpoczecia szorowania. Czynno$¢ te nalezy wykonaé przed nacisnieciem przetacznika wiaczania pracy w trybie jednoprzyciskowego
wiaczenia funkcji szorowania One-Touch™ (E).

5 W celu rozpoczecia zwyktego szorowania, przetacznik wiaczania pracy w trybie jednoprzyciskowego wigczenia funkcji szorowania One-Touch™ (E) nalezy nacisna¢ jeden raz. Aby
wiaczy¢ tryb normalnego szorowania, przycisk zwigkszania docisku szczotek szorujacych (F) wystarczy nacisna¢ eden raz. Aby wiaczy¢ tryb ekstremalnie mocnego szorowania nalezy
uczyni¢ to dwukrotnie. Ustawienia natezenia przeptywu wspétgraja z dociskiem szczotek i zmieniajq sie réwniez wraz ze zwigkszaniem lub zmniejszaniem docisku.

UWAGA: Poprzez naciskanie przycisku zwigkszania natgzenia dozowania roztworu (J) lub przycisku zmniejszania natezenia dozowania roztworu (K) strumien natezenia roztworu
moze zosta¢ zwigkszony lub zmniejszony w sposéb niezalezny od stopnia docisku szczotek. Wskazania nalezy obserwowac na wskazniku stupkowym natezenia przeptywu strumienia
roztworu (C10). Dalsze ustawianie nacisku szczotki spowoduje zresetowanie natezenia przeptywu do wartoci domysinej.

6 Po nacisnieciu przetacznika jednoprzyciskowego wtaczenia funkcji szorowania One-Touch™ (E) szczotki i zbierak sg automatycznie opuszczane na podtoge. Uktady szorowania,
odsysania, dozowania roztworu i detergentu (modele EcoFlex) sg wiaczane po nacisnieciu na pedat przyspiesznika (3). Poszczegdine uktady mozna wytgcza¢ lub ponownie wiaczac,
naciskajac na ten przetacznik w dowolnej chwili podczas szorowania.

UWAGA: Gdy maszyna jedzie do tytu, zbierak podnosi sie w sposéb automatyczny.

7 Ruszajac prosto do przodu z predkoscia zwyktego marszu rozpocza¢ szorowanie i przy kazdym przejezdzie robi¢ 2-3 calowe (50-75 mm) zaktadki. W razie konieczno$ci nalezy predkosg
jazdy maszyny oraz ilo$¢ podawanego roztworu detergentu dopasowac¢ do aktualnego stanu zabrudzenia podtogi. Aby tymczasowo wytaczy¢ dozowanie roztworu przed dojazdem do
punktu zwrotnego, nalezy pociagna¢ przetacznik skrzydetkowy sterowanego czasowo wytacznika dozowania roztworu (R). Wskaznik stupkowy natezenia strumienia roztworu (C10)
zostanie na okres 5 s zastgpiony licznikiem sterownika czasowego, wskazujacego jak dtugo dozowanie roztworu bedzie wytaczone. Aby anulowa¢ wstrzymanie dozowania roztworu
nalezy ponownie pociagna¢ za przetacznik skrzydetkowy.

UWAGA: Maksymalna predko$¢ maszyny podczas szorowania mozna ustawi¢ za pomoca naciskania na przetacznik ogranicznika predkosci (N). Predko$¢ maszyny mozna
wyregulowa¢ do warto$ci pozadanej postugujac sie pedatem przyspiesznika (3), a nastepnie naciskajac na przetacznik ogranicznika predkosci (N). W tym momencie operator moze
naciskac pedat przyspiesznika przez caly czas nie zwigkszajac przy tym predkosci maszyny, co przyczynia sie do zmniejszenia jego zmeczenia. Predko$¢é maszyny (C5) jest ukazywana
na wys$wietlaczu.

A\  OSTROZNIE!

Aby unikna¢ uszkodzen podtogi, w czasie gdy szczotki obracajg sie, nalezy utrzymywaé maszyne w ruchu.

Podczas szorowania, co jaki$ czas nalezy spojrze¢ w tyt, za maszyne, aby sprawdzi¢, czy roztwor jest zbierany w sposob doktadny. Jezeli za maszyng pozostaje smuga wody, istnieje
mozliwo$¢, ze dozowana jest zbyt duza ilo$¢ roztworu detergentu, zbiormnik wody zebranej jest przepetniony lub ze zbierak wymaga regulacii.

9 Ustawienia domysine maszyny odpowiadaja ostatnio stosowanemu trybowi roboczemu Maksymalnego lub Minimalnego stezenia detergentu (jezeli system dozowania detergentu zostat
zainstalowany i uaktywniony). W celu anulowania biezacego trybu roboczego i dokonania tymczasowego zwigkszenia docisku szczotek szorujacych, natezenia przeptywu roztworu oraz
stezenia procentowego roztworu (jezeli stezenie nie jest maksymalne), nalezy pociagna¢ przetacznik skrzydetkowy EcoFlex (S). Spowoduje to migotanie przez jedng minute wskaznika
EcoFlex (C15), wraz z wy$wietlaniem licznika sterownika czasowego odliczajacego pozostaly czas do zera. Nastapi tez zwigkszenie predkosci przeptywu roztworu oraz warto$ci docisku
szczotek szorujacych do nastepnego poziomu, a takze zwiekszenie stezenia procentowego detergentu do poziomu maksymalnego (jezeli system detergentu byt wytaczony wéwczas
wiaczy sig on na poziomie minimalnym).

UWAGA: Powtarzalnie naciskajac i zwalniajac przetacznika dozowania detergentu (Q) nastepuje przetaczenie pomigdzy stezeniem maksymalnym, stezeniem minimalnym i wytaczenien
dozowania. System EcoFlex bedzie funkcjonowat tylko wtedy, gdy bedzie uaktywniony system szorowania (E).

10 W przypadku bardzo zabrudzonych podtdg jedno przejécie czyszczace moze nie wystarczy¢ i zachodzi¢ bedzie potrzeba zastosowania metody ,podwéjnego szorowania”. Metoda ta w
zasadzie nie rozni si¢ od metody ,jednoprzejsciowej” za wyjatkiem tego, ze przy pierwszym przejsciu zbierak jest podniesiony (nalezy nacisna¢ wiacznik odsysania/sprzatania recznego
(L), aby podnies¢ zbierak). Aby podnies¢ listwy boczne nalezy otworzy¢ oboje drzwiczek bocznych (15) i nacisnaé na dzwignig ponoszenia opuszczania listwy bocznej (AA). Dzieki temu
roztwor detergentu pozostaje diuzej na podtodze i moze diuzej oddziatywa¢. Ostatnie przej$cie odbywa sie po tej samej powierzchni, z tym Ze zbierak i listwy sg opuszczone i zbierajg
nagromadzony roztwdr. W tym celu nalezy ponownie nacisna¢ na dzwignie (AA), aby zbierak opuscic.

11 Zbiornik wody zebranej wyposazony jest w odcinajacy czujnik ptywakowy (19), ktéry po napetnieniu zbiornika WYLACZA WSZYSTKIE uktady, za wyjatkiem uktadu napedowego. W
momencie gdy czujnik zostanie uaktywniony, zbiornik wody zebranej musi zosta¢ oprézniony. Po uaktywnieniu sie czujnika maszyna nie bedzie zbierata wody ani szorowata podtogi.
UWAGA: W momencie, gdy zostanie uaktywniony czujnik ptywakowy, wowczas na panelu wyswietlacza wiacza sie wskaznik napetnienia zbiornika wody zebranej (C13), a znika
wskaznik szorowania, dozowania roztworu oraz dozowania detergentu.

12 Jezeli operator chce zatrzyma¢ szorowanie lub zbiornik wody zebranej bedzie zapetniony, nalezy raz nacisna¢ przycisk jednoprzyciskowego wiaczenia funkcji szorowania One-Touch™
(E). Spowoduje to automatyczne zatrzymanie szczotek szorujacych i dozowania roztworu detergentu oraz podniesienie zespotu szorowania. Po krotkim opéznieniu zbierak zostanie
podniesiony i po dodatkowej chwili zatrzymane zostanie odsysanie (umozliwia to zebranie reszty wody bez konieczno$ci ponownego wiaczania odsysania).

13 Pokierowaé maszyne do wyznaczonego miejsca ,ZRZUTU SCIEKOW" i oprézni¢ zbiornik wody zebranej. Aby oproznié zbiomik, nalezy wyciagnaé przewod spustowy (20) z miejsca jegd
przechowywania z tytu zbiornika, nastepnie zdja¢ korek (dla unikniecia nagtego, niekontrolowanego wyptywu wody lub $ciekow przytrzymac koniec przewodu nad poziomem wody w
zbiorniku). Napetni¢ ponownie zbiornik roztworem detergentu i kontynuowac szorowanie.

UWAGA: Upewnic sig, ze pokrywa zbiornika wody zebranej (1) i korek przewodu spustowego zbiornika wody zebranej (20) sa zatozone w sposob wiasciwy. W przeciwnym razie maszyna nie

bedzie prawidtowo zbierata wody.

Jezeli akumulatory wymaga¢ beda natadowania, wtaczony zostanie wskaznik niskiego napiecia akumulatora (C14), zatrzymaja sie szczotki szorujace i przeptyw roztworu, a zespét szorowania

zostanie podniesiony. Po krétkiej zwloce czasowej zbierak zostanie podniesiony i po uptywie dodatkowej chwili zatrzymane zostanie odsysanie. W tym momencie nalezy przetransportowa¢

maszyne do miejsca wykonywania czynno$ci serwisowych i natadowa¢ akumulatory zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale dotyczacym akumulatora w niniejszym podreczniku.
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ODKURZANIE NA MOKRO

Podczas przytaczania do maszyny wyposazenia dodatkowego, stuzacego do odkurzania na mokro, nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizszg instrukcja.

1 Odigczy¢ przewodd wody zebranej (33) od zamocowania na zbieraku. Podtaczy¢ ztaczke i waz z zestawu elementdw do recznego sprzatania do przewodu
zbiornika wody zebrane;j.

2 Zalozy¢ na waz odpowiednie narzedzie do zbierania wody. (W ofercie firmy Nilfisk dostepny jest zestaw elementow do recznego odkurzania PN56116355).

3 Umiesci¢ inteligentny kluczyk magnetyczny w czytniku kluczykdw inteligentnych (A) i nacisnac przycisk wigcznika (B). Stojac wzdtuz maszyny (bez
zasiadania w fotelu) nacisna¢ przycisk odsysania/sprzatania recznego (L). Silnik i pompa uktadu odsysania bedq pracowaé w sposob ciagty do momentu,
kiedy wiacznik zostanie nacisniety ponownie w celu ich wytaczenia. Na wyswietlaczu wyswietlany bedzie wskaznik sprzatania recznego (C17). UWAGA:
Nacisnigcie na przycisk odsysania/sprzatania recznego (L) przez operatora siedzacego w fotelu spowoduje opuszczenie zbieraka i uruchomienie silnika
(-6w) uktadu odsysania w czasie, gdy maszyna porusza¢ sie bedzie do przodu. Wyswietlany bedzie wskaznik uktadu odsysania (C16).

UWAGA SERWISOWA: Aby uzyska¢ szczegotowe informacje na temat dziatania wszystkich elementéw sterowania i opcji programowych, nalezy

zapoznac sie z instrukcja techniczna.
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PO ZAKONCZENIU PRACY

Po zakonczeniu szorowania nalezy nacisna¢ przycisk jednoprzyciskowego wigczenia funkcji szorowania One-Touch™ (E). Spowoduije to automatyczne

podniesienie, schowanie i zatrzymanie wszystkich elementéw maszyny (szczotek, zbieraka, odsysania, dozowania roztworu i detergentu (modele EcoFlex)).

Nastepnie maszyne nalezy skierowac do miejsca, w ktdrym beda przeprowadzane codzienne czynno$ci konserwacyjne i sprawdzié, czy nie jest potrzebna

naprawa innych czesci.

Aby oproézni¢ zbiornik z roztworem detergentu, nalezy wyciagna¢ przewdd spustowy zbiornika z roztworem (31) z zacisku przytrzymujacego. Skierowaé

przewod do wyznaczonego miejsca zrzutu Sciekow i wyjac korek. Przeptukac zbiornik czystg woda,

W celu oproznienie zbiornika wody zebranej nalezy wyciagnaé przewdd spustowy zbiornika wody zebranej (20) z miejsca jego przechowywania.

Skierowac przewdd do wyznaczonego miejsca zrzutu Sciekdw i wyjaé korek (aby unikna¢ nagtego, niekontrolowanego wyptywu wody lub $ciekdw, nalezy

koniec przewodu trzymac nad poziomem wody w zbiorniku). W celu wyregulowania przeptywu przewdd spustowy zbiornika wody zebranej moze zostaé

odpowiednio zacisniety. Wyptukac zbiornik wody zebranej czystg woda. Sprawdzi¢ przewody zbiornika z roztworem detergentu i przewody odsysania. Jezeli

beda splatane lub uszkodzone wymieni¢ na nowe.

Zdja¢ szczotki lub uchwyty padéw. Przemy¢ szczotki lub pady ciepta wodg i powiesic, zeby wyschty.

Zdjac zbierak, przeptuka¢ w cieptej wodzie i zainstalowa¢ ponownie w zamocowaniu lub powiesi¢ z tytu zbiornika wody zebranej.

W przypadku uktadéw walcowych zdjaé kosz i doktadnie go wyczysci¢. Otworzy¢ listwy boczne z kazdej strony maszyny, poprzez otwarcie drzwiczek zespotu

szorujacego, odhaczenie listew i odchylenie ich i przechyli¢ kosz do géry, a nastepnie wysunaé go z obudowy i wyciagnag.

Sprawdzi¢ zamieszczony ponizej harmonogram konserwacii i przed zaprowadzeniem maszyny do magazynu przeprowadzi¢ wymagane czynnosci

konserwacyjne.

Maszyne trzyma¢ wewnatrz pomieszczen, w miejscu czystym i suchym. Nie dopusci¢ do zamarznigcia. Zbiorniki zostawic otwarte w celu przewietrzenia.

Wytaczy¢ maszyne poprzez naci$nigcie wytacznika (B) i wyjecie kluczyka magnetycznego.

Akumulatory stanowig najbardziej kosztowny element wymienny w maszynie. Aby jak najlepiej wykorzysta¢ zainwestowane pienigdze i uzyska¢ mozliwie

duzg liczbe cykli pracy akumulatoréw nalezy pamieta¢ o nastepujacych zasadach:

+ Akumulatory beda lepiej utrzymywac napiecie jezeli beda catkowicie natadowane.

+ Akumulatory zainstalowane w tej maszynie nie maja za zadanie podtrzymywania pamigci.

+ Akumulatory beda lepiej utrzymywac napiecie i wytrzymaja wieksza liczbe cykli tadowania, jezeli beda tadowane przy kazdej sposobnosci.

+ tadowarka akumulatoréw nie moze tadowa¢ ich nadmiernie lub nie moze tadowac ich w sposéb niecatkowity.

+Akumulatory, jezeli bedg przechowywane w stanie roztadowanym, przedwczesnie zawioda,

+ Kazdego dnia po uzyciu maszyny tadowarka akumulatoréw musi zosta¢ wtaczona i musi wykona¢ peten cykl tadowania w celu catkowitego natadowania
akumulatoréw.

HARMONOGRAM KONSERWACJI

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE | Codziennie | Razwtygodniu | Razw miesiacu | Razw roku

tadowanie akumulatorow X

Sprawdzanie / czyszczenie zbiornikdw i wezy

Sprawdzanie / czyszczenie / obracanie szczotek / padow

Sprawdzanie / czyszczenie zbieraka

Oproznianie/czyszczenie pojemnika wychwytujacego odpady w
zbiorniku wody zebranej

Sprawdzanie / czyszczenie filtrow piany uktadu odsysania

x| > x| X[ x| X

Czyszczenie kosza (w przypadku uktadu walcowego)

Sprawdzanie poziomu wody w akumulatorach

Przeglad listew obudowy zespotu szorujacego

Przeglad i czyszczenie filtru roztworu

Czyszczenie rynny z roztworem detergentu (w przypadku uktadu
walcowego)

x| X| X[ X| X

Czyszczenie uktadu dozowania detergentu (tylko modele EcoFlex)

Smarowanie — patrz: ,Smarowanie maszyny* X

* Sprawdzenie szczotek weglowych X

* Szczotki weglowe silnika uktadu odsysania powinny by¢ sprawdzane przez dealera firmy Nilfisk co 1200 mth pracy (co 2000 mth pracy uktadu odsysania nalezy
wymieni¢ silnik).
UWAGA: Wigcej szczegdtowych informacji dotyczacych konserwacji i wykonywania napraw zawiera instrukcja techniczna.

C-22 SC6000 - 56091167 4/2016




INSTRUKCJA OBSLUGI

POLSKI - C

SMAROWANIE MASZYNY

Raz w miesigcu nalezy wttoczy¢ niewielkg ilos¢ smaru do kazdej smarowniczki tak, aby smar wyciekt z tozyska. Patrz rysunek 10.

Umiejscowienie zlaczek do smarowania (lub miejsca natozenia smaru) (AA):

+  0S$ kota samonastawnego zbieraka i przegub

+  Przegub Cardana watu kierownicy

+  tancuch uktadu kierowniczego

«  Gwinty pokretta regulacyjnego mocujacego zbierak

Smarowac (AB) nalezy raz w miesiacu, lekkim olejem maszynowym lub syntetycznym srodkiem

smarnym w sprayu:
+  Gwinty ogranicznika mechanizmu opuszczania listew bocznych

RYSUNEK 10

HAMULEC
ELEKTROMAGNETYCZNY

/A  OSTROZNIE!

Aby uniknagg¢ niekontrolowanego ruchu

maszyny, przed zwolnieniem hamulca
elektromagnetycznego nalezy zablokowac kofa
jezdne i upewnic sie, ze maszyna jest ustawiona

na dobrze wypoziomowanej powierzchni.

Patrz rysunek 11. Zesp6t kota jezdnego (4) ma
wbudowany hamulec elektromagnetyczny, ktéry wiacza sie
za kazdym razem po wytgczeniu zasilania w maszynie lub
w czasie, gdy pedat przyspiesznika (3) nie jest naciskany,
maszyna znajduje si¢ w potozeniu neutralnym. W razie
potrzeby mozliwe jest reczne wytgczenie hamulca,
poprzez wiozenie $redniego lub duzego wkretaka z tytu za
jarzmo (AC) w sposob przedstawiony na ilustracji. Nalezy
wykonywacé tylko w przypadku koniecznosci pchania lub
ciagniecia maszyny.
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LADOWANIE AKUMULATOROW Z CIEKLYM ELEKTROLITEM

Akumulatory nalezy fadowac za kazdym razem po uzyciu maszyny lub jezeli wskaznik poziomu natadowania akumulatora (C3) wskazywac bedzie niecatkowite
natadowanie.

/N OSTRZEZENIE!

Przed tadowaniem nie nalezy napetnia¢ akumulatoréw nadmiernie. Nalezy sprawdzi¢ jedynie, czy ptyty sq catkowicie zanurzone w
elektrolicie.

Akumulatory fadowa¢ w miejscu o dobrej wentylacji. Jezeli kwas z akumulatora wejdzie w kontakt ze skéra, woéwczas nalezy skazone
miejsce przeptukiwaé przez 5 minut obfitg iloscig wody, a RYSUNEK 12
nastepnie zasiegna¢ porady lekarskiej.

Nie pali¢ podczas obstugi akumulatoréw.
Podczas obstugi akumulatora...
. Nalezy zdja¢ calq bizuterig
. Nie wolno pali¢
Nalezy nosi¢ okulary ochronne, gumowe rekawice i gumowy fartuch
Praca musi sig odbywa¢ w dobrze przewietrzanym miejscu
Nie wolno dopusci¢, aby narzedzia jednocze$nie dotykaty wiecej niz jednego
zacisku akumulatora
Aby uniknag iskrzenia, podczas wymiany akumulatoréw ZAWSZE jako
pierwszy nalezy odtgczac przewdd ujemny (uziemiajacy).
Podczas montazu akumulatorow ZAWSZE przewdd ujemny nalezy podigczaé
jako ostatni.
Jezeli maszyna jest dostarczana wraz z wbudowang tadowarka
akumulatorowa, nalezy:
1 Wiaczy¢ maszyne za pomoca przycisku wigcznika (B).
2 Patrz rysunek 12. Unies¢ kolumne kierownicza do pozycji catkowicie

)
N\

wyprostowanej. W celu uzyskania dostepu do akumulatora i tadowarki
oraz w celu dobrego przewietrzania fotel operatora nalezy przewréci¢
w przdd i podeprze¢ za pomoca drazka podporowego (9).

3 Odwina¢ przewdd elektryczny wbudowanej tadowarki i podtaczy¢ do
odpowiednio uziemionego gniazda. Aby uzyskac¢ bardziej szczegdtowe
instrukcje na temat obstugi fadowarki, nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg,
dofaczong do niej przez jej producenta. Po wigczeniu napiecia pradu
przemiennego do wbudowanej tadowarki, wszystkie funkcje maszyny
zostang zablokowane.

4 Wskaznik poziomu natadowania akumulatora (C19) zacznie wskazywa¢ stan natadowania akumulatorow. Oznacza to, ze rozpocza} sie cykl fadowania. W miare
postepu cyklu tadowania, wskaznik poziomu natadowania akumulatoréw bedzie sie zapetniat.

5 W momencie, gdy wskaznik poziomu natadowania akumulatora (C19) bedzie juz catkowicie zapetniony, maszyna wyczuje, ze akumulatory s natadowane,
jakkolwiek proces tadowania moze nie by¢ kompletny. Aby potwierdzi¢, ze akumulatory sg kompletnie natadowane nalezy opieraé sie na wskazaniach tadowarki
(12) (oraz podreczniku producenta sprzgtu oryginalnego). Taki proces moze zaja¢ kilka godzin, w zaleznosci od stanu akumulatoréw przed rozpoczeciem ich
tadowania.

6  Po catkowitym zakoriczeniu tadowania nalezy wtyczke tadowarki wyja¢ z gniazda i zwina¢ kabel zasilajacy (12A). Po wytaczeniu tadowarki z sieci, a przed
wigczeniem maszyny, nalezy odczekac 10 s.

Jezeli maszyna jest dostarczana bez wbudowanej tadowarki akumulatorowej, wéwczas nalezy:

1 Wiaczy¢ maszyne za pomoca przycisku wigcznika (B).

2 Patrz rysunek 12. Unies¢ kolumne kierowniczg do pozycji catkowicie wyprostowanej. W celu uzyskania dostepu do akumulatora i tadowarki oraz w celu dobrego
przewietrzania fotel operatora nalezy przewroci¢ w przod i podeprze¢ za pomocg drazka podporowego (9).

3 Odtaczy¢ akumulatory od maszyny i podiaczy¢ ztacze tadowarki do zaciskéw akumulatora (10). Postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi na tadowarce
akumulatora. UWAGA SERWISOWA: Nalezy pamieta¢ o podtaczeniu tadowarki akumulatora do ztgcza dotaczonego do akumulatorow.

/A OSTROZNIE!

Aby unikna¢ uszkodzenia powierzchni podtogi, po tadowaniu zebra¢ wode i kwas z gorne; powierzphni akumulatoréw. Niedotadowywanie
lub przecigzanie skroci zywotnos¢ akumulatora i obnizy jego wydajno$¢. Nalezy PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI DOTYCZACYCH
SPOSOBU tADOWANIA!

SPRAWDZANIE POZIOMU WODY W AKUMULATORACH

Poziom wody w akumulatorach nalezy sprawdza¢ co najmniej raz w tygodniu.

W tym celu nalezy zdja¢ korek odpowietrzajacy i sprawdzi¢ poziom elektrolitu w kazdej z cel akumulatora. Uzywajac wody destylowanej lub demineralizowanej w
dozownikach do uzupetniania akumulatoréw (dostepnej w wigkszo$ci sklepéw z czgSciami samochodowymi) uzupetni¢ poziom elektrolitu w kazdej celi do poziomu
wskaznika (lub tak, aby siegat 0,39°/10 mm powyzej ptyt oddzielajacych). NIE przepetnia¢ akumulatoréw!

/A OSTROZNIE!

W przypadku przepetnienia, kwas moze rozla¢ sie na podtoge.
Dokreci¢ zaslepki odpowietrznikow. Przemy¢ gérne powierzchnie akumulatoréw roztworem sody oczyszczonej i wody (2 tyzki stotowe sody oczyszczonej na 1 litr wody).
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LADOWANIE AKUMULATOROW ZELOWYCH/AGM (KWASOWO-OLOWIOWYCH)
Akumulatory nalezy tadowa¢ za kazdym razem po uzyciu maszyny lub jezeli wskaznik poziomu natadowania akumulatora (C3) wskazywac¢ bedzie niecatkowite
natadowanie.

/N OSTRZEZENIE!

tadowa¢ akumulatory w miejscu o dobrej wentylacji. JeZeli kwas z akumulatora wejdzie w kontakt ze skéra, woéwczas nalezy
skazone miejsce przeptukiwaé przez 5 minut obfitg iloScig wody, a nastepnie zasiegnaé porady lekarskiej.
Nie pali¢ podczas obstugi akumulatoréw.

Podczas obstugi akumulatora... RYSU NEK 12
. Nalezy zdja¢ catq bizuterie
. Nie wolno pali¢

Nalezy nosi¢ okulary ochronne, gumowe rekawice i gumowy fartuch
Praca musi si¢ odbywac w dobrze przewietrzanym miejscu

Nie wolno dopusci¢, aby narzedzia jednocze$nie dotykaty wigcej niz
jednego zacisku akumulatora

Aby uniknag iskrzenia, podczas wymiany akumulatoréw ZAWSZE
jako pierwszy nalezy odtacza¢ przewod ujemny (uziemiajacy).
Podczas montazu akumulatoréw ZAWSZE przewod ujemny nalezy
podiaczac jako ostatni.

/A  OSTROZNIE!

Akumulator otowiowo-kwasowy ze stabilizacjg napiecia
(VRLA) bedzie bardziej wydajny i trwaty TYLKO
WTEDY, GDY BEDZIE PRAWIDLOWO tADOWANY!
Niedotadowywanie lub przecigzanie skraca zywotno$¢
akumulatora i obniza jego wydajnos¢. Nalezy
PRZESTRZEGAC INSTRUKCJI DOTYCZACYCH
SPOSOBU LADOWANIA! NIE PODEJMOWAC PROB
OTWIERANIA AKUMULATORA! Otwarcie akumulatora
kwasowo-otowiowego spowoduje utrate ciSnienia, a
elektrody utlenig sie. OTWARCIE AKUMULATORA —
POWODUJE UNIEWAZNIENIE GWARANCJI.

Jezeli maszyna jest dostarczana wraz z wbudowana fadowarka akumulatorowa, wowczas nalezy:

1 Wiaczy¢ maszyne za pomoca przycisku wigcznika (B).

2 Patrz rysunek 12. Unie$¢ kolumne kierownicza do pozyciji catkowicie wyprostowanej. W celu uzyskania dostepu do akumulatora i tadowarki oraz w celu
dobrego przewietrzania fotel operatora nalezy przewrdci¢ w przod i podeprze¢ za pomocq drazka podporowego (9).

3 Odwing¢ przewdd elektryczny wbudowanej tadowarki i podtaczy¢ do odpowiednio uziemionego gniazda. Aby uzyskac bardziej szczegotowe instrukcje
na temat obstugi tadowarki, nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg dotaczong do niej przez jej producenta. Po wigczeniu napiecia pradu przemiennego do
wbudowanej tadowarki wszystkie funkcje maszyny zostang zablokowane.

4 Wskaznik poziomu natadowania akumulatora (C19) zacznie wskazywac stan natadowania akumulatoréw. Oznacza to, ze rozpoczaf si¢ cykl tadowania. W
miare postepu cyklu tadowania, wskaznik poziomu natadowania akumulatoréw bedzie sie zapetniat.

5 W momencie, gdy wskaznik poziomu natadowania akumulatora (C19) bedzie juz catkowicie zapetniony maszyna wyczuje, ze akumulatory sg natadowane,
jakkolwiek proces tadowania moze nie by¢ kompletny. Aby potwierdzi¢, ze akumulatory sg kompletnie natadowane nalezy opiera¢ sie na wskazaniach
tadowarki (12) (oraz podreczniku producenta sprzgtu oryginalnego). Taki proces moze zaja¢ kilka godzin, w zalezno$ci od stanu akumulatoréw przed
rozpoczeciem ich tadowania.

6  Po catkowitym zakoriczeniu tadowania nalezy wtyczke tadowarki wyja¢ z gniazda i zwing¢ kabel zasilajacy (12A). Po wytaczeniu tadowarki z sieci, a przed
wigczeniem maszyny, nalezy odczekac 10 s.

Jezeli maszyna jest dostarczana bez wbudowanej tadowarki akumulatorowej, wowczas nalezy:

1 Wiaczy¢ maszyne za pomoca przycisku wigcznika (B).

2 Patrz rysunek 12. Unie$¢ kolumne kierownicza do pozyciji catkowicie wyprostowanej. W celu uzyskania dostepu do akumulatora i tadowarki oraz w celu
dobrego przewietrzania, fotel operatora przewrdci¢ w przdd i podeprze¢ za pomoca drazka podporowego (9).

3 Odtaczy¢ akumulatory od maszyny i weisna¢ ztacze tadowarki do ztacza akumulatora (10). Postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi na
tadowarce akumulatora. UWAGA SERWISOWA: Nalezy pamieta¢ o podigczeniu tadowarki akumulatora do ztacza dotaczonego do akumulatorow.

WAZNE: Nalezy upewni¢ sig, ze tadowarka, jaka ma by¢ uzyta, jest odpowiednia do akumulatoréw zelowych. Nalezy postugiwag si¢ wytacznie

tadowarkami z ,,regulacja napiecia“ lub z ,,ograniczeniem napiecia“. Uzywanie standardowych tadowarek ze stata lub nachylong charakterystyka

pradowa NIE JEST dozwolone. Zaleca sie uzywanie tadowarki z czujnikiem temperatury, poniewaz reczna regulacja nie zapewnia odpowiedniej
dokfadnosci i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia akumulatora kwasowo-otowiowego.
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KONSERWACJA ZBIERAKA

Jesli zbierak pozostawia smugi lub niewielkie ilosci wody, moze to oznacza¢ zabrudzenie lub uszkodzenie listew. Zdja¢ zbierak, przeptukaé go
ciepta woda i ponownie obejrze¢ listwy. Listwy zbieraka mozna odwrécic, a jesli bedg przeciete, podarte, nieréwne lub zuzyte w inny sposéb —
wymieni¢ na nowe.

Aby odwrécié lub wymienié tylna listwe wycierajaca zbieraka...

Patrz rysunek 13. UnieS¢ zbierak z posadzki i odtaczy¢ srodkowy zatrzask (AA) zbieraka.

Zdja¢ tasme napinajaca (AB).

Zsunac tylng listwe z kotkéw ustalajacych.

Listwy zbieraka majg 4 krawedzie robocze, co przedstawiono na rysunku. Obroci¢ listwy tak, aby czysta, nieuszkodzona krawedz skierowana
byta do przodu maszyny. Jezeli wszystkie 4 krawedzie listew bedg wyszczerbione, podarte lub zuzyte na duzej czesci tuku, nalezy je
wymieni¢ na nowe.

Zamontowac listwy, wykonujac powyzsze kroki w odwrotnej kolejno$ci i wyregulowaé nachylenie zbieraka.

Aby odwrécié lub wymienié przednig listwe wycierajaca zbieraka...

1 Unie$¢ zbierak z podtogi, poluzowaé (2) nakretki skrzydetkowe (21) znajdujace sie w gérnej cze$ci zbieraka i zdjaé zbierak z zamocowania.

2 Poluzowa¢ nakretke skrzydetkowg mechanizmu usuwania przedniej listwy zbieraka (AC), a nastepnie zdja¢ tasme napinajaca (AD) i listwe
przednia.

3 listwy zbieraka majg 4 krawedzie robocze, co przedstawiono na rysunku. Obréci¢ listwy tak, aby czysta, nieuszkodzona krawedz skierowana
byta do przodu maszyny. Jezeli wszystkie 4 krawedzie listew bedg wyszczerbione, podarte lub zuzyte na duzej czesci tuku, nalezy je
wymienic.

4 Zamontowac listwy z powrotem, wykonujac powyzsze kroki w odwrotnej kolejno$ci i wyregulowa¢ nachylenie zbieraka.

REGULACJA ZBIERAKA

Zbierak mozna regulowaé na dwa sposoby — poprzez zmiane kata i wysoko$ci ustawienia.
Kat zbieraka nalezy regulowac za kazdym razem po odwrdceniu lub wymianie listew lub je$li zbierak nie zbiera wody do sucha.

Zaparkowa¢ maszyne na poziomej i rownej posadzce.

Opusci¢ zbierak, przesungé maszyne lekko do przodu i wyregulowa¢ nachylenie i wysoko$¢ zbieraka, postugujac sie pokrettem regulacii
nachylenia zbieraka (22) i pokrettami regulacji wysoko$ci zbieraka (23), tak aby tylna listwa zbieraka dotykata podtogi rownomiernie na catej
dlugosci i byta lekko zakrzywiona w sposéb przedstawiony na przekroju zbieraka.

Wysoko$¢ zbieraka jest wstepnie ustalona w fabryce lecz moze wymagac okresowej regulacji w miare zuzycia kot jezdnych. Prawidtowa
wysoko$¢ ustawienia zbieraka jest uzyskiwana w momencie, gdy przednia listwa znajduje sie w kontakcie z podtoga, lecz nie jest zgieta.

a. Poluzowaé pokretto regulacji wysokosci (23).

b. Kétko jezdne (AE) nalezy wedle potrzeby podkrecié na gwincie w gore lub w dot, tak aby uzyska¢ prawidtowa wysoko$¢ i upewnic sie, ze
ustawienie listwy z lewej i prawej strony jest takie samo.

c. Dokreci¢ ogranicznik kétka jezdnego (AF) do zamocowania zbieraka (AG).

d. Dokreci¢ pokretto regulacji wysokosci zbieraka (23) do zamocowania, tak aby zablokowa¢ mozliwo$¢ regulacii.

Pokretto regulacji nachylenia zbieraka (22) jest wykorzystywane do regulacji kata nachylenia zbieraka w celu uzyskania jednolitego kontaktu
od $rodka wierzchotka listwy.

a. Poluzowa¢ pokretto ogranicznika przechytu (AH).

b. Obracac¢ pokrettem w taki sposdb, aby uzyska¢ prawidtowa regulacje.

c. Dokreci¢ pokretto ogranicznika pochylenia zbieraka (AH) do zamocowania, tak aby zablokowa¢ mozliwo$¢ regulacji.
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KONSERWACJA LISTWY BOCZNEJ

Listwa boczna kieruje zuzyta wode do zbieraka i pomaga w zbieraniu wody na trasie czyszczenia maszyny. Listwy po uplywie pewnego czasu
zwyktego uzywania ulegajq zuzyciu. Operator moze zauwazy¢ niewielkg iloS¢ wody wyciekajaca spod listew bocznych. Mozna w prosty sposéb
wyregulowac wysoko$¢ listew (obnizajac je), tak aby zbierak zbierat catg wode.

Aby odwrdci¢ lub wymieni¢ listwy boczne uktadu szorowania nalezy...

1 Zwolni¢ zatrzask i otworzy¢ boczne drzwiczki rewizyjne zespotu szorujgcego (15).

2 Patrz rysunek 14-1. Odhaczy¢ pasek przytrzymujacy (AA), a nastepnie zdemontowac pasek i listwe.

3 Gféwna listwa ma 4 krawedzie robocze, co przedstawiono na rysunku. Obrécic listwy tak, aby czysta, nieuszkodzona krawedz skierowana byta do $rodka
maszyny. Aby wykorzysta¢ pozostate dwie krawedzie, lewa i prawa listwe nalezy zamieni¢ pomigdzy soba,. Jesli krawedzie listew bedg wyszczerbione,
podarte lub zuzyte w takim stopniu, Zze nie mozna ich wyregulowaé, wéwczas nalezy wymieni¢ wszystkie 4 listwy jako zestaw.

4 Ponownie zainstalowac listwe w taki sposob, aby wykazywata prawidtowy kontakt z podtoga i zabezpieczy¢ poprzez zahaczenie paska przytrzymujacego
(AA). Wyregulowac listwy tak, aby po opuszczeniu zespotu szczotek w potozenie szorowania stykaty sie z posadzkg w sposob wiasciwy.

REGULACJA WYSOKOSCI LISTWY BOCZNEJ

1 W celu skompensowania zuzycia listwy bocznej nalezy wyregulowaé ogranicznik ruchu w dot.
Nalezy upewni¢ sig, czy maszyna jest zaparkowana na poziomym podfozu.

3 Obnizy¢ zespdt szorujacy poprzez nacisniecie przetacznika wigczania pracy w trybie jednoprzyciskowego wiaczenia funkcji szorowania One-Touch™ (E) i
przemieszczenie maszyny w przod na krotki dystansie, aby listwy rozwinely sie.

4 Otworzy¢ drzwiczki boczne zespotu szorujacego (15) i zaobserwowaé, czy listwy odpowiednio roziozyly sie.

5  Aby je wyregulowaé nalezy odkreci¢ pokretto blokady regulacii listy bocznej (AB). Przekreci¢ pokretto regulacyjne (AC) (w gore lub w dot), tak aby listwy
ledwo co zaczynaly sie wyginac; zapewni to doktadne zbieranie wody wewnatrz zespotu szorujacego podczas szorowania. UWAGA: Aby uzyska¢ dobrg
skuteczno$¢ zbierania wody, nalezy dokona¢ niewielkich regulacji. Nie opuszczac listwy nadmiernie, tak aby nie wygiety sie one zbyt mocno, gdyz spowoduje
to nadmierne zuzycie. Dokreci¢ pokretto blokady regulacii listy bocznej (AB), tak aby zablokowac blokade.

REGULACJA DOCISKU LISTWY BOCZNEJ

1 Listwy boczne zespotu szorujgcego majg dwa ustawienia docisku w dot.

2 Patrz rysunek 14-2. Pozycja 1 (AE) oznacza zwykly docisk przy $cieraniu, co jest zalecane jako ustawienie wyj$ciowe. Pozycja 2 (AF) oznacza mocny
docisk przy $cieraniu, co jest zalecane, gdy jako$¢ zwyktego wycierania nie jest zadowalajgca. UWAGA: Pozycja nr 2 bedzie powodowata szybsze Scieranie
sie listew.

3 Aby zamieni¢ pomigdzy sobg ustawienia nalezy pociagna¢ za dzwigienke (AG). Po obu stronach maszyny ustawienia musza by¢ takie same.

POZYCJA SZOROWANIA PODWOJNEGO

1 Patrz rysunek 14-3. W celu podniesienia listwy nalezy nacisng¢ na dzwignie ponoszenia/opuszczania listwy bocznej (AH). UWAGA: Ta pozycja moze by¢
réwniez wykorzystana do zainstalowania/zdemontowania szczotek.

2 W momencie, gdy podwojne szorowanie za pomocg maszyny zostanie zakoriczone, nalezy ponownie nacisna¢ na dzwignie (AH) lub pociagna¢ dzwigienke
zwalniajaca (AJ) w celu ponownego opuszczenia listwy z powrotem do zwyklej pozycji robocze;.
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KONSERWACJA LISTWY BOCZNEJ
RYSUNEK 14-1

RYSUNEK 14-2

RYSUNEK 14-3 7

-‘ll. q
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DIAGNOSTYKA OGOLNYCH PROBLEMOW Z MASZYNA

Niewyregulowany zbierak

Problem Potencjalna przyczyna Srodki zaradcze
Niedostateczne zbieranie | Zuzyte lub podarte listwy zbieraka Odwrécic lub wymieni¢
wody Wyregulowac tak, aby listwy stykaty sie z posadzka réwnomiernie

na catej szerokoSci

Petny zbiornik wody zebranej

Oprdzni¢ zbiornik wody zebranej

Nieszczelny przewdd spustowy zbiornika wody
zebrangj

Przymocowa¢ lub wymieni¢ korek przewodu spustowego

Nieszczelna uszczelka pokrywy zbiornika wody
zbieranej

Wymieni¢ uszczelke / prawidtowo osadzi¢ pokrywe

Zanieczyszczenia w zbieraku Oczysci¢ zbierak
Uszczelka zbieraka zatkana lub brakuje jej Uszczelke zbieraka wyczySci¢ lub wymieni¢ na nowg
Zablokowany przewod uktadu odsysania Usuna¢ zanieczyszczenia

Zbyt duze zuzycie roztworu

Ograniczy¢ przeptyw za posrednictwem przycisku regulacji
przeptywu roztworu na panelu sterowania

Nieprawidlowo osadzona pokrywa filtra piany

Prawidlowo osadzi¢ pokrywe

Staba skutecznosé

Zuzyta szczotka lub pad

Obréci¢ lub wymieni¢ szczotki

roztworu detergentu
lub brak roztworu

szorowania 5 gi i ;
Niewlasciwy typ szczotki lub padu zﬁgglfultowac sie z Autoryzowanym Centrum Serwisowym firmy
Niewlasciwy §rodek czyszczacy Elli(l;)iglfultowac sig z Autoryzowanym Centrum Serwisowym firmy
Za szybka jazda Zwolni¢
Za malo roztworu Zwigkszy¢ przeptyw za pomo_cq przycisku regulacji przeptywu
roztworu na panelu sterowania
Nieprawidlowy przeptyw Pusty zbiornik roztworu detergentu Napetni¢ zbiornik roztworem detergentu

Zablokowane przewody roztworu, zawory, filtr lub rynna

Przeptukaé¢ przewody, rynne i oczyscié filtr roztworu

Uktad dozowania detergentu WYLACZONY

Wiaczy¢ przeptyw za posrednictwem przycisku regulacji przeptywu
roztworu na panelu sterowania

Zawor elektromagnetyczny dozowania roztworu
zatkany lub uszkodzony

Wyczysci¢ lub wymieni¢ zawor
(skontaktowac sie z Autoryzowanym Centrum Serwisowym
firmy Nilfisk)

Brak napiecia zasilania w
maszynie

Rozigczone ztacze (10) akumulatora maszyny.

Zresetowa¢ wytacznik zatrzymania awaryjnego.
Ponownie podiaczy¢ ztacza akumulatora

Wyzwolony wytacznik automatyczny 10 A (V)

Znalez¢ i usuna¢ zwarcie w obwodzie i zresetowac wytacznik
automatyczny

Przepalony bezpiecznik gtéwny 150 A (14)

Wymieni¢ bezpiecznik gtéwny 150 A

Niemozliwa jazda do
przodu/do tytu

Sterownik predkosci jazdy

Sprawdzi¢ kody usterek
(skontaktowa¢ sie z Autoryzowanym Centrum Serwisowym
firmy Nilfisk)

Uaktywniony zostat wytacznik zatrzymania awaryjnego
(U), na wyswietlaczu ukazuje Wskaznik uaktywnienia
wigcznika awaryjnego (C20).

Zresetowac wytacznik zatrzymania awaryjnego.

Niska skuteczno$¢
zamiatania
(uktad walcowy)

Petny kosz samowytadowczy

Oprozni¢ i wyczysci¢ kosz

Zuzyte szczotki

Wymieni¢ szczotki

Jednostronnie wytarte wiosie

Odwrdci¢ szczotki

Brak przeptywu
detergentu (tylko modele
EcoFlex)

Pusty wkiad detergentu

Napetni¢ wkiad detergentem

Przewéd przeptywu detergentu zatkany lub zaplatany

Wyczysci¢ uktad i wyprostowa¢ przewody, aby zlikwidowac zagiecia

Korek uszczelniajacy wktadu detergentu nieszczelny

Ponownie natozy¢ korek uszczelniajacy wktadu detergentu

Nie dziata pompa detergentu

Sprawdzi¢ pompe, okablowanie oraz przewody

Btad inteligentnego
kluczyka magnetycznego

Wskaznik braku kluczyka (C21).
-Brak inteligentnego kluczyka magnetycznego w
czytniku inteligentnego kluczyka (A).

Umiesci¢ odpowiedni inteligentny kluczyk magnetyczny w czytniku
kluczykéw inteligentnych.

Wskaznik btedu odczytu kluczyka (C22).
- Inteligentny kluczyk magnetyczny w czytniku
inteligentnego kluczyka (A) nie moze by¢ odczytany.

Postugujac sie miekka Sciereczka oczysci¢ zaréwno inteligentny
kluczyk jak i jego czytnik. Trzymajac inteligentny kluczyk pomiedzy
kciukiem a palcem wskazujacym, sprawdzi¢ czy istnieje mozliwosé
przesuwu magnesu.

Wskaznik kluczyka uzytkownika o ograniczonym
dostepie (C23).

Inteligentny kluczyk magnetyczny w czytniku
inteligentnego kluczyka (A) nie zostat zaprogramowany
do uzycia w tej maszynie.

Umiesci¢ w czytniku inteligentny kluczyk magnetyczny
zaprogramowany do uzycia w tej maszynie.
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WYSWIETLACZ KODOW BLEDOW

Na panelu sterowania beda wyswietlane wszystkie kody
bteddw, wykrytych przez sterowniki, w miare, jak beda,
sie one pojawiac. Jezeli aktywny bedzie wigcej niz jeden
btad, wyswietlacz bedzie wyswietlat sekwencje kodow
aktywnych btedéw w jednosekundowych interwatach. Btad
bedzie wyswietlany obok symbolu klucza maszynowego
F , ktéremu bedzie towarzyszyt czterocyfrowy kod.
Kody btedow wyswietlane sg w formacie X-YYY, gdzie:

X = numer systemu (1 - plyta gtéwna, 2 - modut zasilania,
3 - sterownik napedu).

YYY = numer kodu btedu

Np. ﬁ 1-101 oznacza zwarcie w zaworze dozujgcym
roztwor.

C2 Kod aktywnego btedu

C24 Wskaznik btedu krytycznego

C25 Kod btedu (krytycznie waznego)

€3

\

S B-88iQ

A B-B0E —

_@

Kod btedu Opis Kod biedu Opis
E2 Bfedy sterownika gféwnego Bfedy modutu zasilania E3

1-001 K1 otwarty obwod cewki 2-001 Btad przeterminowania (timeout) E3

1-002 K1 zwarcie w obwodzie cewki 2-011 Niepowodzenie fadowania wstepnego

1-003 K1 Przypalenie stykow 2-012 Przecigzenie obwodu K2

1-010 Szyna CAN Bus 0 2-013 Przypalenie stykow w obwodzie K2

1-011 Szyna CAN Bus 1 2-014 Otwarty obwod K2

1-101 Zwarcie w obwodzie L1 2-017 Odcigcie przepieciowe

1-102 Zwarcie w obwodzie L2 2-018 Odcigcie podnapieciowe

1-103 Zwarcie w obwodzie H2 2-021 Otwarty obwéd M1

1-104 Zwarcie w obwodzie LP1,2 2-022 Otwarty obwéd M2

1-105 Zwarcie w obwodzie H1 2-023 Otwarty obwéd M3

1-106 Zwarcie w obwodzie M8 2-024 Otwarty obwéd M4

1-107 Zwarcie w obwodzie M9 2-025 Otwarty obwéd M5

1-201 Czujnik poziomu napetnienia 2-026 Otwarty obwéd M6

1-560 Konfiguracie EEPROM 2-027 Otwarty obwod M7

1-561 Opcje EEPROM 2-028 Otwarty obwod M10

1-562 Warto$ci EEPROM Sys 2-031 Przecigzenie obwodu M1

1-563 Btad logowania EEPROM 2-032 Przecigzenie obwodu M2

1-564 EEPROM wykaz uzytkownikow 2-033 Przecigzenie obwodu M3

kuczyko ; T 2-034 Przecigzenie obwodu M4

1-565 EEPROM rejestr kolizji
2-035 Przecigzenie obwodu M5
2-036 Przecigzenie obwodu M6
2-037 Przecigzenie obwodu M7
2-038 Przeciazenie obwodu M10
2-041 Przetezenie w obwodzie M1
2-042 Przetezenie w obwodzie M2
2-043 Przetezenie w obwodzie M3
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WYSWIETLACZ KODOW BLEDOW C.D.
Kod bledu | Opis Kod bledu Opis
Btedy modutu zasilania E3 c.d. E4 Bledy sterownika napedu
2-044 Przetezenie w obwodzie M4 3-001 Btad przeterminowania (timeout) E4
2-045 Przetezenie w obwodzie M5 3-012 Kontrola przetezenia
2-046 Przetezenie w obwodzie M6 3-013 Czujnik pradu
2-047 Przetgzenie w obwodzie M7 3-014 Niepowodzenie tadowania wstepnego
2-048 Przetezenie w obwodzie M10 3-015 Ostra zbyt niska temperatura
2-051 Zwarcie w obwodzie M1 na tranzystorze Mosfet 3-016 Ostra nadmierna temperatura
2-052 Zwarcie w obwodzie M2 na tranzystorze Mosfet 3-017 Ostre zbyt niskie napiecie
2-053 Zwarcie w obwodzie M3 na tranzystorze Mosfet 3-018 Ostre przepiecie
2-054 Zwarcie w obwodzie M4 na tranzystorze Mosfet 3-022 Ograniczenie spowodowane nadmierng temperaturg
2-055 Zwarcie w obwodzie M5 na tranzystorze Mosfet 3-023 Ograniczenie spowodowane zbyt niskim napieciem
2-056 Zwarcie w obwodzie M6 na tranzystorze Mosfet 3-024 Ograniczenie spowodowane przepieciem
2-057 Zwarcie w obwodzie M7 na tranzystorze Mosfet 3-025 Biad +5V
2-058 Zwarcie w obwodzie M10 na tranzystorze Mosfet 3-028 Ograniczenie spowodoivifnrﬁanadmlernqtemperaturq
2-061 Czujnik pradu w obwodzie M 3-029 Czujnik temperatury silnika
2-062 Czujnik pradu w obwodzie M2 3-031 Blad obwodu cewki K3
2-063 Czujnik pradu w obwodzie M3 3-032 Btad hamulca elektromagnetycznego
2-064 Czujnik pradu w obwodzie M4 3-036 Blad urzadzenia kodujacego
2-065 Czujnik pradu w obwodzie M5 3-037 Przerwa w obwodzie silnika
2-066 Odcigcie spowodowane nadmierng temperaturg, 3.038 Przypalone styki w obwodzie K3
2-067 Odciecie spowodowane zbyt niskg t(_emperaturq 3039 Otwarty styk w obwodzie K3
2071 Zadziatanie wy}qczgtl)lzvzrdzzeign;\vﬂﬁrzemqzen|owego w 3041 Otwarty obwod pedalu przyspiesznika
2.072 Zadziatanie wylacznik przgmwprzemqiemowego w 3-042 Zwarcie w obwodzie pedatu przyspiesznika
2073 Zadziatanie wy’chz%lljllNr?rdzZ%gnz\vApzrzeC|azen|owego W 3-045 Przetezenie pF)tgncjometru Low
obwodzie M3 3-046 Btad pamieci EEPROM
2.074 Zadziafanie wyiqczntl)k pr(jzgcn;\v&rzequenmwego w 3047 Blad HPD
2075 Zadzialanie wy#qcz?\llygrzgglwprzemqienlowego w 3-049 Zmiana parametru
obwodzie M5 3-051 Pedat przyspiesznika nieaktywny

2-076 Utknigcie silnika M6 5056 Zbyt niski poziom natadowani akumulatorow na
2-077 Utknigcie silnika M7 wskaznikutadowania |
2-078 Utkniecie silnik M10 3-057 Typ hamulca elektromagnetycznego
2081 Blad pamieci EEPROM 3-068 Blad VCL
2-082 Blad przeterminowania (timeout) PDO 3-069 Btad zasilania
2-083 Szyna CAN Bus 3-071 Blad ogolny systemu operacyjnego
2084 Blad przeterminowania sitownika 3-072 Bfad przeterminowania (timeout) PDO
2-086 Ograniczenie spowodowane nadmierng temperatura, 3073 Utknigcie
2-087 Ograniczenie spowodowane zbyt niska temperaturg 3077 Blad nadzoru
2-088 Otwarty obwod cewki K2 3-078 Niekompatybilny nadzér
2-091 Blad M1 HW 3-087 Charakterystyka silnika
2.092 Blad M2 HW 3-088 Btad impulsu urzadzenia kodujacego
2-093 Blad M3 HW 3-089 Typ silnika
2-094 Blad M4 HW 3-091 Niedopasowanie VCL/OS
2-095 Blad M5 HW 3-092 Brak wiaczenia hamulca elektromagnetycznego
2-096 Zmiana parametru 3-093 Urzadzenie kodujace LOS
2-097 Czujnik temperatury w obwodzie M6
2-098 Czujnik temperatury w obwodzie M7
2-101 Czujnik pradu w obwodzie M10
2-102 Czujnik termiczny
2-103 Zwarcie w obwodzie cewki K2
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HISTORIA KODOW BLEDOW

Kazdy kod btedu, ktory powstaje w maszynie jest przez nig rejestrowany i zapisywany w rejestrze historii bledéw. Patrz rys. 15A-15D. Aby
zobaczy¢ historig bledéw nalezy nacisna¢ przycisk informacyjny (D) i wywotaé menu informacyjne. W obrebie menu mozna przemieszczaé
sig postugujac sie czterema przyciskami nawigacyjnymi ze strzatkami (D1) (w gére, w dét, w prawo, w lewo). Opuszczenie menu umozliwia
nacisniecie na przycisk informacyjny.

Menu nalezy przewing¢ w dét do Bledow i wybra¢ z pomoca strzatki skierowanej w prawo.

RYSUNEK 15A (D1)

Menu [Menu]
Mth [Hours]

P Btedy [Faults]
Kluczyki [Keys]
Opcie [Options]

Wyjscie [i Exit]

#’Wybierz [Select]

Options
i Exit

<»Select

Menu nalezy przewina¢ w dot do Historii Btedéw i Zgdany btad wybra¢ z pomocg nacisnigcia

na strzatke skierowang w prawo. RYSUNEK 15B

P Btedy [Faults
Btedy aktywne [Active Faults]

P Historia btedow [Fault History]

»Faults

Active Faults
» Fault History

AWstecz [Back] & PWybierz [Select]

«Back +»Select

Wyswietlony zostanie wykaz wszystkich btedéw wraz odpowiednimi znacznikami czasu. W
celu wyboru okreslonego btedu nalezy przewing¢ w gore lub w dét. Naciskajac strzatke w
prawo mozna uzyskac wigcej informacji.

RYSUNEK 15C

P> Historia btedéw [Fault History] »» Fault History (1/5)
P Kod bledu Mth prowadzenia maszyny »1-003 0007.7
3-001 0005.2
3-001 0005.2
3-001 0004.3
{Back S»Select
4 Wstecz [Back] #’Wybierz [Select]

Btad jest wyswietlany wraz podaniem znacznika czasu i opisu. Liste bledow mozna przewina¢

postugujac sie strzatkami w gére i w dot.

RYSUNEK 15D

PP Historia bledéw [Fault History] »»» Fault History (15)
Kod btedu Mth prowadzenia maszyny 1-003
Opis kodow bledow K1 Contact Weld
A «Back <Scroll
AWstecz[Back| W Przewin [Scroll]
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wykorzystaniem maszyny:

AKCESORIA / WYPOSAZENIE OPCJONALNE

W uzupetnieniu elementéw standardowych maszyna moze by¢ wyposazona w nastepujacy osprzet/wyposazenie opcjonalne zgodnie ze specyficznym

Szczotki 0 bardziej twardym lub miekkim wiosiu

Zestaw ostony stdp operatora

Zbierak oraz listwy boczne z rznych materiatéw

Zestaw do podtrzymania sygnatu alarmowego

Podwojny zestaw silnikowy uktadu odsysania

Zestaw do podci$nieniowego sprzatania recznego

Zestaw obrotowego $wiatta ostrzegawczego

Zestaw reflektorow

Zestaw komfortowego fotela operatora

Zestaw ostony zbieraka

Zestawy oston gtowy operatora

Zestaw ostony przeciwpytowej

Zestaw pasow bezpieczenstwa

Zestaw dozowania detergentu

Zestaw ostrzegawczy zbyt niskiego napiecia
akumulatora

Zestaw wzmocnionego zderzak przedniego

Zestaw weza do zmywania

Zestaw uchwytu na mopy

Zestaw docigzajacy

Zestaw zigcza USB

Zestaw do $ledzenia czystosci

Zestaw miotet bocznych

Zestaw do automatycznego napetniania roztworem

Zestaw wbudowanej tadowarki

W celu uzyskania wiekszej ilosci informacji na temat powyZzszych akcesoriow prosimy skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem naszych produktow.

Skiad materiatowy i zdatnos¢é do recyklingu
Typ % masy maszyny % zdatnosci do recyklingu
Aluminium 4% 100%
Czesci elektryczne / silniki elektryczne / silniki
spalinowe - rézne 12% 90%
Metale zelazne 47% 100%
Wigzki kablowe / kable 1% 80%
Ciecze 0% 0%
Tworzywa sztuczne - nienadajace sie do recyklingu 7% 0%
Tworzywa sztuczne - zdatne do recyklingu 4% 100%
Polietylen 24% 100%
Guma 1% 0%

Wartosci standardowego natezenia przeptywu

NATEZENIE PRZEPLYWU ROZTWORU

Wartosci recznie
nastawianego natezenia

roztworu’ przeplywu roztworu**
1 bar 2 bary 3 bary 4 bary
910 model walcowy 07253%?;?” / 0'8;1931;:?,:?” / 1v03?79|8/‘mn / 2159(),493:}:;:“ /
860 model tarczowy 07253%?;?” / 03;33%@ / 1v03?79|8/‘mn / 2159?493mn /
1050 mode tarczowy 0'8;, T 1'03?7931}:?;?” : 1'55?6931}:?;?” : 2159(),4931}{;:“ :

“Wartosci te odpowiadajq trybowi o statym natezeniu przeptywu przy petnym zbiorniku roztworu.
**To sg maksymalne dozwolone wartoci przy zbiorniku napetnionym roztworem.
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DANE TECHNICZNE (PO ZAINSTALOWANIU, POMIARY W URZADZENIU)

uktad walcowy

Model SC6000 910C SC6000 860D SC6000 1050D
Nr modelu 56116003 56116005 56116004
56116013 56116012
Napiecie akumulatoréw \ 36V 36V 36V
Pojemno$¢ akumulatoréw (maks.) Ah C5 320 320 320
Stopien ochrony, operacyjny Klasa 3 Klasa 3 Klasa 3
Stopien ochrony, operacyjny, fadowanie Klasa 1 Klasa 1 Klasa 1
Poziom ci$nienia akustycznego
wg |IEC 60335-2-72: z poprawka z r. 2002 1:2005, ISO dB(A)/ 20 pPa 69 69 69
11203, 1SO 3744
Poziom ci$nienia akustycznego — KpA
(IEC 60335-2-72, 1SO 11203) niepewnosé dB(A) 30 30 30
Catkowita masa dopuszczalna pojazdu* funtow/kg 2359/1070 2359/1070 2359/1070
Masa transportowa™ funtow/kg 1784 /810 1784 /810 1784 /810
Maksymalny nacisk kot na podioge (Srodek przéd) psi / kg/cm? 120/8,43 104 /7,31 120/8,43
l;/l;(l;zy)lmalny nacisk kot na podtoge (strona prawa psi / kgfem? 1281899 121/850 128/8,99
Maksymalny nacisk kot na podtoge (strona lewa przod) psi / kg/cm? 110/7,73 109 /7,66 110/7,73
Drgania recznych urzadzen sterujgcych (ISO 5349-1) m/s? <25 <25 <25
Drgania siedzenia (EN 1032) m/s? <0,04 <0,02 <0,02
Transportowa zdolnos¢ pokonywania wzniesien z R R R
zestawem dociazajacym 20,9% (11,8°) 20,9% (11,8°) 20,9% (11,8°)
Transportowa zdolno$¢ pokonywania wzniesien bez R . R
zestawu dociazajacego 18,5% (10,5°) 18,5% (10,5°) 18,5% (10,5°)
Zdolno$¢ pokonywania wzniesien z zestawem R R R
docigzajacym (przy czyszczeniu) 16,9% (9,6°) 16,9% (9,6°) 16,9% (9,6°)
Zdolno$¢ pokonywania wzniesien bez zestawu . . .
docigzajacego (przy czyszczeniu) 12.2% (7°) 12.2% (7°) 12.2% (7°)
Diugo$¢ maszyny cale/cm 70/178
Wysokos$¢ maszyny cale/cm 62,3 /158
Wysoko$¢ maszyny (z ostong glowy) cale/cm 82/208
Wysoko$¢ maszyny (z krétka ostong glowy) cale/cm 79/200
Szeroko$¢ maszyny cale/cm 46 /117 39/99 46 /117
Szeroko$¢ maszyny ze zgarniakiem cale/cm 485/123 K" 43/109 ,J* 485/123 K"
Minimalna szeroko$¢ zawracania w korytarzu cale/cm 79,5/202
Pojemno$¢ zbiornika na roztwér Galonéw / litrow 50/190
Pojemno$¢ zbiornika wody zebranej Galondw / litrow 50/190
Predkos¢ transportowa (maks. w przéd) m/godz. / km/h 56/9,0
Predkos¢ transportowa (maks. wstecz) m/godz. / km/h 2,6/4.2
Rozmiary komory na akumulator (w przybl.)
Wysoko$¢ (maks.) cale/cm 17,25/43,8
Szeroko$¢ (maks.) cale/cm 22/559
Diugo$¢ (maks.) cale/cm 24161
Wielko$¢ szczotek do szorowania.
Zewngtrzna $rednica szczotek szorujgcych -
walcowych cale/cm 7,1/18 — —
(Rdzen wewn. Wynosi 3,5 cala / 8,9 cm)
Dlugos¢ szczotek szorujacych - uktad walcowy
(dwie szczotki na maszyne) cale / cm 35,58/904 - -
Srednica szczotki - uktad tarczowy cale/cm — (llo$¢ 2 szt.) 17/43 (llos¢ 2 szt.) 20/51
Obroty szczotek | Uktad walcowy obroty 760 — —
szorujacych Uktad tarczowy obr/min — 250 250
Pojemno$¢ pojemnika - uktad walcowy cale®/ | 744112,2 — —
Szeroko$¢ Sciezki czyszczenia ($ciezki szorowania) cale/cm 36/914 34/86,3 40/101,6
Sciezka zamiatania z opcjonalng szczotka boczng -
cale /cm 43/109 — —

*Catkowita masa dopuszczalna pojazdu Maszyna standardowa, bez wyposazenia opcjonalnego, petny zbiornik roztworu i pusty zbiornik wody zebranej, ze zdejmowalnymi szczotkami
szorujacymi, przy zainstalowanych akumulatorach i masie operatora - 75 kg
**Masa transportowa: Maszyna standardowa, bez wyposazenia opcjonalnego, pusty zbiornik roztworu oraz zbiornik wody zebranej, przy zainstalowanych akumulatorach i bez

operatora.
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Exemplary list for Scrubber Dryers
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NAMEPLATE

The Model Number (also known as Part Number) and Serial Number of your machine are shown on the Nameplate, located on the machine.
Date of Manufacture “Date Code” is marked on the nameplate. Date Code: A16, means January 2016.

This information is needed when ordering repair parts for the machine. Use the space below to note the Part Number and Serial Number of your
machine for future reference.

PART NO.

SERIAL NO.




EU/EK; UE/CE; EU/EC; EU/CE; EE/EE; EL/EK; ES/EK; UE/KE; EU/EB; EC/EK; EY/EK: AB/AK

CepTudumkar 3a cboTBeTCTBUE
Osvédceni o shodé
Konformitatserklarung
Overensstemmelsescertifikat

MoTotoinTikd GUPPGPPWONG
Megfelel6sségi nyilatkozat
Potvrda sukladnosti
Dichiarazione di conformita

Certifikat stuladu

Deklaracja zgodnosci
Certificat de conformitate
Overensstammelsecertifikat

Declaracion de conformidad Atitikties deklaracija Certifikat o ustreznosti
Vastavussertifikaat Atbilstibas deklaracija Uskladenost ceptudmkat
Déclaration de conformité Konformitetssertifisering Uyumluluk sertifikasi

Yhdenmukaisuustodistus
Conformity certificate

Conformiteitsverklaring
Declaragéo de conformidade
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| "Erog kataokeurig / Gyartasi év / Godina izgradnje / Anno di costruzione / Pagaminimo metai / IzgatavoSanas gads / Byggear / Bauwjaar / Ano de fabrico / Rok
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@ [onynognucaHnat NnoTBbpXAaBea, ve

ropecrnomeHaTvsiT Mogen e Npou3sefeH B
CbOTBETCTBUE CbC CEeAHUTE AUPEKTUBU
1 CTaHaapTU. TexHnYeckusT ann e
CbCTaBeH OT NPOU3BOAUTENSI.

Nize podepsany stvrzuje, Ze vyse
uvedeny model byl vyroben v souladu
s nasledujicimi smérnicemi a normami.
Autorem technického listu je vyrobce.

Der Unterzeichner bestatigt hiermit dass
die oben erwéhnten Modelle gemafl

den folgenden Richtlinien und Normen
hergestellt wurden. Die technische
Dokumentation wird vom Hersteller erstellt.

Undertegnede attesterer herved, at
ovennavnte model er produceret i
overensstemmelse med fglgende
direktiver og standarder. Den tekniske fil er
udarbejdet af fabrikanten.

El abajo firmante certifica que los modelos
arriba mencionados han sido producidos
de acuerdo con las siguientes directivas

y estandares. El fasciculo técnico esta
redactado por el fabricante

Allakirjutanu kinnitab, et tlalnimetatud
mudel on valmistatud kooskélas jargmiste
direktiivide ja normidega. Tehnilise
dokumentatsiooni koostab tootja.

Je soussigné certifie que les modéles ci-
dessus sont fabriqués conformément aux
directives et normes suivantes. Le dossier
technique est rédigé par le fabricant.

Allekirjoittaia vakuuttaa etta ylldmainittu
malli on tuotettu seuraavien direktiivien ja
standardien mukaan. Valmistaja kaantaa
teknisen tiedoston.

The undersigned certify that the above
mentioned model is produced in
@ accordance with the following directives
and standards. The technical file is

compiled by the manufacturer.

O KATWOI UTTOYEYPANPEVOG TTIOTOTTOIET OTI N
TTOPAYWYT TOU TTPOavVaPEPBEVTOG HOVTEAOU
yiveTal oUp@wva Pe TIG akOAoUBEg

odnyieg kal TTPdTUTTA. TO TEXVIKO apXEio
OUVTAOOETAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH).

Alulirottak igazoljuk, hogy a fent emlitett
modellt a kévetkez6 iranyelvek és
szabvanyok alapjan hoztuk létre. A
mUszaki fajlt a gyartd készitette.

Potpisani potvrdujem da gore spomenuti
model proizveden u skladu sa sljedeéim
direktivama i standardima.Tehnicku
dokumentaciju sastavlja proizvodac.

Il sottoscritto dichiara che i modelli sopra
menzionati sono prodotti in accordo con le
seguenti direttive e standard. Il fascicolo
tecnico é redatto dal costruttore.

Toliau pateiktu dokumentu patvirtinama,
kad minétas modelis yra pagamintas
laikantis nurodyty direktyvy bei standarty.
Techning bylg sudaré gamintojas.

Ar 3o tiek apliecinats, ka augstakminétais
modelis ir izgatavots atbilstosi $adam
direktivam un standartiem. Tehnisko
aprakstu ir sastadijis razotajs.

Undertegnede attesterer att ovennevnte
modell &r produsert i overensstemmelse
med félgende direktiv og standarder. Den
tekniske filen er opprettet av produsenten.

Ondergetekende verzekert dat de
bovengenoemde modellen geproduceerd
zijn in overeenstemming met de volgende
richtlijnen en standaards. Het technische
bestand is door de fabrikant samengesteld.
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A presente assinatura serve para declarar
que os modelos supramencionados

sao produtos em conformidade com as
seguintes directivas e normas. A ficha
técnica é redigida pelo fabricante.

Nizej podpisany zaswiadcza, ze
wymieniony powyzej model produkowany
jest zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami
i normami. Dokumenty techniczne zostaty
przygotowane przez producenta.

Subsemnatul atest ca modelul sus-
mentionat este produs in conformitate cu
urmatoarele directive si standarde. Fisierul
tehnic este redactat de catre producator.

Undertecknad intygar att ovannamnda
modell ar producerad i éverensstammelse
med féljande direktiv och standarder.

Den tekniska filen &r sammanstélld av
tillverkaren.

Dolu podpisany osved¢uje, Ze hore
uvedeny model sa vyraba v sulade s
nasledujicimi smernicami a normami.
Technicky subor vytvoril vyrobca.

Spodaj podpisani potrjujem, da je zgoraj
omenjeni model izdelan v skladu z
naslednjimi smernicami in standardi.
Spis s tehni¢no dokumentacijo pripravi
izdelovalec.

[one notnucanun notephyjem Aa cy
rope NOMeHyT! MOAen je npousseaeH
y cknagy ca cneaehvm gnpektnesama
1 cTaHgapavma. TexHudka dajn je
cacTaBrbeH of CTpaHe npoussohava.

Asagida imzasi olan kisi, yukarida
bahsedilen model cihazin asagida verilen
direktiflere ve standartlara uygunlukta imal
edildigini onaylar. Teknik dosya Uretici
tarafindan derlenmistir.

2006/42/EC

EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 60335-2-72:2012

2014/30/EU

EN 55012:2007+A1:2009, EN 61000-6-2:2005
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