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PlastCoat PC 830 WAENER

UWAGA'!

Maszyny do natrysku mas tynkarskich mog osiagaé

A

wysokie @nienia pracy.

Uwaga — niebezpiecaestwo zranienia

Nie wkiadat palcow lub rak w strumien natryskowy!

Nie kierowaé¢ lancy natryskowej w strore innych osob!

Materiaty natryskowe s zrace lub drazniace!

Chroni¢ oczy oraz skoég!

Przed kazdorazowym uzyciem urzadzenia przestrzegé ponizszych
warunkow bezpieczéstwa:

- nie przekracza dopuszczalnego énienia pracy

- sprawdzat szczelnéé wszystkich pohczen

Z calg surowascig przestrzega regularnego czyszczenia i obstugi
maszyny.

Przed wszelkimi pracami z lub przy maszynie oraz my kazdej
przerwie w pracy przestrzeg& ponizszych punktéw:

- pamietaé o ,czasiezycia” mieszanek dwukomponentowych

- odciaza¢ urzadzenie i lan@ natryskowsa

- wytaczat pompe podajaca

Bezpieczaéstwo przede wszystkim.
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1.Wskazéwki bezpieczastwa

Ponisze techniczne warunki bezpiefigiva dla pomp podagych (maszyn do natryskiwania
zapraw budowlanychphsuregulowane przez potsize przepisy:
Uregulowania odnimie technicznych wymagaezpieczastwa dla pomp podagych (maszyn
do podawania zapraw budowlanych) zawagters
a) zawodowe rozpogtdzenia bezpiecistwa, przepisy zapobiegania wypadkom
~Podstawy prewencji” (BGV Al) wraz z uzupetnieniaBGR Al.
b) BG 183, regulacje budowlanych z&kow zawodowych odrsaie pomp do podawania
zapraw budowlanych i agregatéw tynkarskich.
c) DIN EN 12001: 2004-05 Maszyny do podawania betomas tynkarskich.
Wymagania dotycice bezpieczestwa.
Wersja niemiecka EN 12001:2003.

W celu bezpiecznegaytkowania pomp podagych naley przestrzegaw szczegolngci

ponizszych wskazowek :

Zastosowanie pomp podajcych.

Pompa podafa PlastCoat-830 przeznaczona jestyazmie do podawania materiatow
pokryciowych wyszczegdlnionych w rozdziale 2.2 ajazej instrukcji.

Niedopuszczalne jest inne jej zastosowanie.

Urzadzenie mae by uzytkowane tylko w przepisanej dla niego przestrzeni.

Silnik nagdowy nie mae by myty przy pomocy strumienia wody. Woda recspowodowa
niebezpieczéstwo poraenia padem poprzez wnikgcie wody do uzwojé silnika i przebicie
pradowe. Za ewentualne szkody powstate w taki spos®bdpowiada dostawca udzenia.
Ryzyko z tym zwazane bierze na siebie tylko i vggiznie wytkownik sprztu. Wiaciwe
uzytkowanie urgdzenia zapewnia przestrzeganie wskazowek zawawnyiastrukcji obstugi i
stosowanie gido przepisoéw inspekcyjno-obstugowych. Instrukdjatagi powinna znajdowa
sie w miejscu przechowywania wdzenia i by tatwo dosgpna.

Agregat tynkarski PlastCoat-830 peoby¢ uzytkowany tylko z manometrem. Jest on
dostarczany przez dostagweraz z odpowiednim gkem do zaprawy.

Uzywaé tylko odpowiednich wzy do zapraw z oznaczeniengmienia min. 40 baréw.
Ochrona osobista.

Stosowa wiasciwe srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, ubraniaocze, ¢kawice,

obuwie, ochronne kremy do ciata itd.
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Nie odhcza weza podagcego, o ile urgdzenie jest pod émieniem. Zwracauwag: na

manometr. Nosiokulary ochronne. Nie kierowdancy natryskowej w str@nosob.
Chroni stuch — nosi ochronniki.

Przy transporcie maszynyywa¢ specjalnego obuwia ochronnego.

Maski ochronne.

Dla ochrony przed mineralnymi pytamiywa¢ masek ochronnych. Patrz odpowiednie
przepisy i regulacje prawne.

.Regulacje dla wyposania w uradzenia ochronne” (BGV190)

.Przerabianie materiatow pokryciowych” (BGV D25)

Przylcze pgdowe tylko poprzez specjalny punkt praygeniowy np. rozdzielacz budowlany z
ochrory ponizej 30 mA.
Unika¢ zabrudzenia wtyczki zestawu do zdalnego sterowania

Niebezpieczéstwo zranienia poprzez wyptywaaly materiat roboczy.
A Przy pracujcej pompie nie wkladar¢ki w strumier natryskowy.
Nie uruchamia pompy przy odiczonym osprecie lub przy

zdemontowanyrflimaku pompy.

ﬁ Niebezpieczéstwo zgniecenia przy pagizaniu wza materiatu ze wzgtlu na

wysokie umiejscowienie maszyny na podstawie.

Nie wywaé maszyny przy otwartyrslimaku.

Nie dotyka slimaka urzdzenia gdy jest on w ruchu. Niebezpiatt@/o
zgniecenia. Uwac¢ na diugie wiosy. Pracowaylko w przylegajcej

odziey ochronnej.

Czyszczenie i obstuga.

Nie odhcza weza podajgcego pod éinieniem. Przed rozpinaniem zwréciwag na
manometr.

Przy czyszczeniu i pracach obstugowychagyght kategorycznie agregat, wygna¢ wtyczke
z gniazdka i pilnowaaby ktad postronny nie wijczyt zasilania.
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Nie my¢ przy pomocy strumienia wody lub pary poénieniem silnika nagdowego i osprau

sterugcego uradzenia. Istnieje niebezpiedmtwo zwarcia przy kontakcie @i elektrycznych
Z Wodh.

Wyposazenie elektryczne.

Wszelkie prace prowadzone przy elektrycznymydzenia mae prowadzi tylko odpowiednio
przeszkolony i uprawniony personel. Systematycdolonywa przeghdow wyposaenia
elektrycznego urdzenia.

Wszelkie uszkodzenia, 2ne pohczenia, bardzo brudne przewody rgleatychmiast usuwa

Utrzymywaé w czystdci i czytelne naklejki na pompie podagcej.

Przy kadorazowym zatrzymaniu mechanicznym pompy lub peryiku zasilania
A pradowego nalgy przehcznik ustawt w potazenie AUTO — wyhczone. Zwraca
uwag; aby whczenia nie dokonywaty osoby postronne

w najmniej oczekiwanym momen€eozi to zranieniem i utratzdrowia.

Praca na pochyitej powierzchni.

Przednia cgs¢ pompy powinna by skierowana w dot, tak aby nie doprowaddo przesuwania

pompy.

2. Wprowadzenie do pracy z urgdzeniem PlastCoat PC 830
Agregat do natrysku mas tynkarskich PlastCoat R Sidnstruowany jest jako zestaw do
podawania gotowych, zmieszanych zapraw i tynkowenaimych.

Nie mazna go uywaé jako maszyny do czyszczenia lub mycia.
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2.1. Funkcje urmdzenia PlastCoat PC 830.
Transport materiatu uzyskujeepoprzez efekt jego zasysania przez peéipakowy z
zasobnika maszyny. Po gpeniu materiat jest transportowany przegzypodagcy do lancy
natryskowej. Do lancy oprécz materiatu roboczegprdewadzone jest tespkzone powietrze
dla odpowiedniego uksztattowania strumienia matieriazieki uktadowi zdalnego sterowania
urzadzenia mana je whcza i wytagcza oraz regulowailos¢ podawanego materiatu.
Dzigki stopniowaniu iléci podawanego materiatu uzyskuje siickki, rownomierny strumig
natryskowy.
2.2. Zakres stosowanych materiatébw pokryciowych.

- systemy klejowe mineralne i syntetyczne

- tynki zywiczne o granulacji do 3 mm

- tynki silikatowe o granulacji do 3 mm

- tynki zywiczne silikonowe o granulacji do 3 mm

- tynki mineralne o granulacji do 3 mm

- lekkie systemy tynkarskie o granulacji do 3 mm

- tynkiizolacyjne

- systemy izolacyjne klejowe mineralngywiczne

- tynki renowacyjne

- tworzywa kwarcowe

- materiaty do pokr§ dachowych

- systemy ochrony przeciwparowej

- emulsje bitumiczne

- mineralne materiaty uszczelniap

- plynne tapety

- gruntyzywiczne

- szpachle wzmacniage

- elastyczne materiaty pokryciowe

- sztuczne tynki do izolacji akustycznej

- masy szpachlowe maszynowe

ye < Przy pomocy lancy pneumatycznejina podawa materiaty

1 | ogranulacjido 2 mm.
J

Wszystkie materiaty pokryciowe muszacthgyzeznaczone do podawania

maszynowego.



PlastCoat PC 830
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Prosimy o zapoznawaniezsi kartami technicznymi wyrobow przed ickygiem z naszym
urzadzeniem.

Stosowanie innych materiatdw do podawaniadzeniem PlastCoat PC 830 jestatiee po

uzyskaniu zgody przedstawiciela f-my WAGNER.

3. Dane techniczne.
Napiccie zasilania

230 V zmienne 50 Hz

Zabezpieczenie 16 A

Przewod zasilapy dt. 5m, 3x1,5 mfm
Moc silnika 1,8 kW

Max. wydajné¢ (na wodzie) 12 I/min.

Max. cinienie pracy 40 bar

Max. wielkas¢ ziarna materiatu K 3 mm
Wymiary LxBxH 1100x550x820 mm
Zasobnik 48 |

Masa 52 kg

Cisnienie powietrza w kotach 2,5 bara

Stopier ochrony IP 55

Poziom hatasu 70 dB(A) *

Przylcze powietrza rozpylagego

Max. c. powietrza rozpylacego

szybkoztzka DN 7,2 mm
10 bar

Srednie ziycie powietrza 280 I/min.
Waz podajcy materiat 30 m ( pejcz 2,5 m)
Max. wysoka¢ podnoszenia 20m

* miejsce pomiaru — odlegié 1m od uradzenia i 1,6 m nad posadzk

4. Rysunki objasniajgce urzadzenie PlastCoat PC 830

1 — wyposaenie sterujce

2 - czerwona lampka kontrolna (wskazujgdolv urzdzeniu)

3 — lampka pracy zielona (zasilaniagowe)

4 — pole sterowania (przgekznik rodzaju pracy, regulator fia materiatu)

5 — przedcznik whicz / wylgcz

6 — przyhcze sp¢zonego powietrza z kompresora (tylko dla wersjircdgoneumatyczi)

7 — przyhcze spgzonego powietrza lancy pneumatyczne;j

9
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8 —wozek z kotami

9 — whcznik funkcji zdalnego sterowania
10 — przyjcze zdalnego sterowania

11 — przyhcze zewnrtrznego sterownika
12 — wgz materiatu i powietrza kpl

13 — lanca natryskowa

14 — zasobnik

15 — klucz specjalny

16 — pompa podaga

17 — manometr

18 — szybkozjczka weza materiatu

10
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4.1.Wyposaenie sterujgce i wskaniki na urzadzeniu.

1 - Regulator iléci podawanego materiatu O - 10

2 - Wiacznik wyboru rodzaju pracy

3 - Lampka kontrolna (hd)

4 - Lampka pracy ugzizenia (zasilanie)

5 - Whcznik whcz / wyhcz

6 - Wigcznik aktywacji funkcji zdalnego sterowania

® | \
>

POWER ERROR

4 —9@
Toes
5 1

Rickansicht

ELEC
PNEUM REMOTE
Controler Control

6

Przy pomocy regulatora doi podawanego materiatu riiea bezstopniowo, w skali od 0 do 10

regulowa ilos¢ podawanego materiatu roboczego.

M ) Przy pomocy oddzielnie dostarczanego zdalnegowstema uradzeniem meéna

L | sterowa iloscig materiatu wygodnie, bezp@dnio z lancy natryskowe;.
. J/

11
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Przy pomocy wyjcznika (rys.3.2) mina ustawia rodzaj pracy urgdzenia:

F Pozycja ,A” — automatycznie.
A @) Podstawowa pozycja dla sterowaniazgaiem lancy automatycznej, lancy

pneumatycznej lub zdalnego sterowaniadzeniem.

F Pozycja ,F” — eczne zadczanie urgdzenia.
A @ Taka pozycje nalg wybra: przy:

- demontau uktadu pompowego

Z uyciem lancy pneumatycznej:
- przy przeptukiwaniwia materiatu

- przy czyszczeniu agzenia

F Pozycja ,R” — ruch wsteczny (aéza po zatrzymaniu ).
A @ Ta pozycja wicznika stosowana jest przy:
- odcigzaniu ukfadu z énienia

- montau uktadu sscego

Wyijasnienie do sposobu postugiwania gwytacznikiem.

Poz. wyhcznika ,A”, mazna wyhczye | wkaczy¢ agregat PC 830 zaworem materiatu przy lancy
natryskowej w obu wersjach, pneumatycznej i autgozae;.

W sytuacji nie zamontowanej lancy natryskowej (mpntaz/demonta ukfadu sgcego)

wiaczy€ urzadzenie mana w poz. wydcznika ,,F” a wyhczy¢ w poz. ,A”.

Przy czyszczeniu g¢a materiatu konieczne jest pragkenie spgzonego powietrza z
kompresora przez co nie dziata funkcja sterowardgdaeniem przez zawor przy lancy

natryskowej. W takim przypadku gdzenia maszyny natg dokona przy poz. wdcznika ,F”.

Wazne: Sterowanie ugglzeniem przez wytznik wyboru rodzaju pracy jak i przez
A zawor przy lancy jest rownocenne. Adarazowo jednak trzeba przety¢ z poz.

,A” (sterowanie przez zawor) na poz. ,F’ (sterowawytgcznikiem).

Dlatego urmzenie nalgy obstugiwa samodzielnie.

Lampka pracy (zielona, rys. 3,4) pokazuje got@tuarzadzenia do pracy, zasilaniegdowe

wiaczone.

12
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Lampka kontrolna (czerwona, rys. 3,3) pokazuijgl ¥ dziataniu maszyny. Opis mawvych

bteddéw w rozdziale ,Pomoc przy uszkodzeniach”.

Przy pomocy wycznika (rys. 3,6)mina wybierg micdzy wewrgtrznym lub zewatrznym
systemem sterowania ydzeniem.

Pozycja ,I” wylagcznika powoduje mdiwos¢ sterowania PC 830 z panelu stgcgjgo maszyny.
Pozycja ,II" wylacznika powoduje aktywowanie funkcji zdalnego stemnia i maliwosé
sterowania pracmaszyny za jego pomac

< W przypadku niemznosci zahczenia urgdzenia przy pozycji ,F’ przgtznika

-~
[

1 rodzaju pracy nalg/ na krotko przejczy¢ na poz. ,A” i potem powtérnie na poz. ,F".

\.

Ponowt préb; wigczenia maszyny.

Przefacznik wiacz / wylacz.

Przez nadniccie tego whcznika mana natychmiast wytzy¢ urzadzenie. W celu jego
ponownego uaktywnienia nalenim przekeci¢. Urzadzenie w dalszym ggu pozostaje
wytaczone. W celu jego ponownegoawtenia nalgy przehcznik rodzaju pracy na krétko

przehczye w poz. ,A” i potem z powrotem w poz. ,F’. \3zy¢ urzadzenie.

4.2. Napd.
Przy przecizeniu najgpd pompy wyhczy st automatycznie (Zavieci sk czerwona lampka).
Przehcznik wigcz/wylacz (rys. 3,2) ustawiw poz. ,A” i wyja¢ wtyczke z gniazdka. Regulator
ilosci materiatu (rys.3,1) ustawiv poz. ,0”".

Po ok. 5 min. mzna urzdzenie ponownie wkzy¢ i ustawt zadarg ilos¢ podawanego
materiatu. Silnik nagdowy rozgrzewa gi
W czasie pracy ugzlzenia. Jest to
normalne zjawisko nie powodige ztych

nastpstw w pracy maszyny.
4.3. Sprzarka (akcesoria)
VKM 592 wydajnai¢ 590 dni/min.

Wskazéwka: Sprarki wzywaé tylko wg

jej instrukcji obstugi.
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4.4. Waz materiatu do lancy pneumatyczne.
1 - przyhcze materiatu od strony pompy
podajcej

2 - przyhcze powietrza rozpylagego (zasilanie
Sprezonym powietrzem)

3 - przyhcze materiatu do lancy natryskowej
4 - waz materiatu

5 - przyhcze spgzonego powietrza do lancy

natryskowej

4.5. Lanca natryskowa pneumatyczna.
1 — przyhcze powietrza rozpylagego

2 — dysza strukturalna

3 — zespo6t zaworu (materiat i powietrze)

4 — przyhcze materiatu

Do lancy natryskowej mma stosowarozne dysze do materiatdw strukturalnych. Widlko
dyszy naley dobr& odpowiednio do stosowanego materiatu (wiétkaiarna) oraz

oczekiwanego wygbu natryskiwanego medium.

14
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4.6. Waz materiatu do lancy automatyczne,.

1 - przybcze materiatu od strony pompy pogitag)
2 - przyhcze przewodu steragego (kontrola)

3- przyhcze powietrza rozpylagego (zasilanie
Sprezonym powietrzem)

4- przyhcze materiatu do lancy natryskowej

5- wgz materiatu

6- przyhcze powietrza rozpylagego do lancy
natryskowej

7 - przyhcze przewodu steragego do lancy

automatycznej

4.7. Lanca natryskowa automatyczna.

1 - przyhcze materiatu

2 - tuleja whczapca (w- | wyhczanie urgdzenia przez przewod stegay)

3 - dysza strukturalna

4 - zawor powietrza

5 - zawOr materiatu (otwarte gazka w kierunku przewodu, zamkte — nczka pod ktem 90
stopni do przewodu)

6 - przyhcze przewodu steragego

7 - przyhcze powietrza rozpylagego

Do lancy natryskowej mma stosowarozne dysze do materiatdw strukturalnych. Widlko
dyszy naley dobr& odpowiednio do stosowanego materiatu (wiétkaiarna) oraz

oczekiwanego wygbu natryskiwanego medium.

15
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5. Transport.
5.1. Przewdenie.
Zwing¢ przewdd zasilagy i odgczye waz materiatu. Uchwyt (rys.4,1) odryglowapociagnaé
ku gorze, zablokowdg go w gérnym potzeniu. Urzdzenie przesuwdub ciagma¢ przy

pomocy uchwytu. Dla ponownego z&mia uchwytu nabey go przekecic i pociaggna¢ w dot.

A Na schodach ugzlzenie przenositylko w dwie osoby.

5.2. Transport przy pomocy dwigu..
Urzadzenie transportowégprzy pomocy pasow lub linek (nieywaé lin stalowych). Zaczepi

je jak pokazano na rys.zaj.
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5.3. Transport samochodowy.

Przy przewaeniu uradzenia samochodem najgie zabezpieczyprzed przesuwaniem przy
pomocy odpowiednich materiatdw mogeych (t&my, opaski, linki)

. ) W celuunikngcia wycieku resztek materiatu z pompy rglegregat wczaniej

1 ) dobrze wyczycic | zabezpieczy otwdr ssania materiatu.

\,

6. Uruchamianie.

6.1. Miejsce przeznaczenia.

Pompa podafra wraz z pojemnikiem materiatu musichymiejscowiona na pewnym , ptaskim
gruncie. Naley je ponadto zabezpieozprzed przesunciem lub przewrdceniem.

6.1.1. Przyhczanie do sieci elektrycznej — przeditacz.

Przylczenie urgdzenia do sieci elektrycznej moodby sie tylko przez specjalny przedtacz

wyposaony w wylkcznik przepgciowy o nagzeniu pgadu poniej 30 mA.
Przedtiacz tak utay¢ aby nie potyké si¢c o niego.
A Chroni go przed uszkodzeniami, np. przejechaniem.

f Parametry przewodu przedhcza — min. 3x1,5 mmPrzewéd musi hycatkowicie

rozwinigty. Zwraca& uwag; na dobry stan gniazda i wtyczki.
* przed przyyczeniem do sieci upewhsic 0 zgodnéci napkcia sieci i urazdzenia.

6.2. Pierwsze uruchomienie.
Maszyna jest dostarczana w paym zestawieniu.
* Kkpl agregat z nagglem, wyposzeniem sterujcym i podstaw z kotami
e wyposaenie pompowe kpl
» pakiet wezy (opcja)
* Kklucz specjalny
* lanca natryskowa (opcja)

* $rodek pglizgowy do pompy

6.2.2. Monta (rys.5).
Pocbgna¢ do siebie bolec zabezpiecaay (1) w celu poluzowania zabezpieczenia
transportowego. Odgyng¢ zaczepy (2) i odsuad w bok.
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Sciagna¢ z rotora (4) wyposanie pompowe (3) wraz ze zbiornikiem. Ogli¢ kluczem z
zestawu nakitke mocupca (5), rozhczy¢ rure pompy (6).

Sprysk& stator (7) specjalnydrodkiem pglizgowym.

Wsurg¢ stator (7) do rury pompy (6) Az do pewnego zaczeipi Zbow.

Ponownie przykgci¢ rurg pompy kluczem specjalnym do pompy (3).

Spryské rotor (4) specjalnyndrodkiem pdlizgowym (nr kat. 9992 824).
18
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Whacznik (8) ustawd w poz. ,A”, regulator ildci materiatu (9) ustawiw poz. ,0".

Wiozy¢ wtyczke do gniazdka. Lampka kontrolna (10) powinna sygoaia® gotowa¢
urzadzenia do pracy.

Odigczyc sterowanie zewgtrzne i zdalne sterowanie ydzeniem.
A Zespo6t pompowy musi ldymontowany przeztsam osolz, ktéra steruje
urzadzeniem. Nie slywa¢ maszyny przy otwartym rotorze. Nie dotygka
rotora o ile jest on w ruchu. Niebezpigste/o zgniecenia. Ostiaie przy
dtugich wtosach obstugrggo. Pracowatylko w przylegagcej do ciata
odzigy ochronnej.
Wsumgé¢ zespdt pompowy w szyny prowagte i wprowadzi na swoje miejsce na rotor.
Dobrze zamocowacaly zespot pompowy wraz ze zbiornikiem materiatu.
Regulator ildci materiatu (9) ustawiw poz. 1 lub 2.
Wiacznik rodzaju pracy (8) ustaéwv poz. ,R” i przytrzymaé do czasuapompa zacznie
pracowa w ruchu wstecznym. Wtedy automatycznie pompa wejda rotor.
Wiacznik (8) zwolné w momencie gdy pompa aghie swoje potgenie kaicowe.
Zatozy¢ obydwa haki (2) i zaczepbolec zabezpieczajy (1) w celu pewnego umocowania

zespotu pompowego na wozku.

s | Po montau zespotu pompowego dagnaé przy pomocy klucza specjalnego ngke

1 mocupca (5). Nasgpnie po wdcénigciu przycisku ,F” whczye urzadzenie i wolno

\. J
wejs¢ w cykl pracy.

LANCA AUTOMATYCZNA.
6.3. Przyhczanie weza podajacego.
e sprawdzt zamocowanie wypogania pompowego
* przylaczy¢ waz materiatu (rys.
7 poz.l) i zabezpiecéygo @
napinaczem (rys.7 poz.2) 1
* podiczy¢ waz sprzonego
powietrza przy wzu materiatu
do odpowiedniego przytza
Sprzonego powietrza (np.
sprezarki — akcesoria)

Nastpnie dopiero mazna podyczy¢

do sieci przewod zasikgy.
19
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6.4. Sprzarka (akcesoria).

Wykorzystupc spezarke nalery ja umiejscowé w poblizu pompy podajcej, w bezpiecznym
miejscu i podiczy¢ do pydu.

Wskazéwka:

Kompresora glywac tylko zgodnie z zaleceniami jego instrukcji obstug

6.5. Przyhczanie lancy natryskowej (rys.10).
» Zamontowa do lancy natryskowej dys=strukturala (1) w kierunku natrysku.
* Wielkos¢ dyszy zaley od wielkdci ziarna materiatu.
Przyktad: Tynk syntetyczny ziarno 3 mm - dysza wiglk@0 mm.
* Zalozy¢ lanc (2) na wz i zabezpiecz§ napinaczem (3).
» Zamkm¢ zawdr materiatu (4). #zka zaworu pod katem 980 weza.
* Przykrci¢ wtyczke (5) zdalnego sterowania do przewodu st@erjo przy wzu
materiatu.
* Przyhcze powietrza rozpylagego (6) podiczy¢ do weza zasilagcego przy wzu
materialowym.
* Przewdd stergpy przy wezu materiatu podiczy¢ do dolnego przycza pompy
(rys.11).

* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,A”.

LANCA PNEUMATYCZNA.
6.3. Przyhczanie weza podajacego.
e sprawdzt zamocowanie wypogania pompowego
* przylaczy¢ waz materiatu (rys. 7 poz.1) zegezkg redukcyjry i zabezpieczy go
napinaczem (rys.7 poz.2)
* podiczye waz powietrza -
rozpylagcego przy wzu
materiatu do przedniego

przylacza przy gczce uchwytu

(rys. 8, poz.1) i wz

Sprzonego powietrza do

tylnego przydcza przy gczce uchwytu (rys.8, poz.2) (np. eparki — akcesoria)
Nastpnie dopiero mana podiczy¢ do sieci przewodd zasilgy.
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6.4. Sprzarka (akcesoria).

Wykorzystupc spezarke nalery ja umiejscowé w poblizu pompy podajcej, w bezpiecznym
miejscu i podiczye do pydu.

Wskazéwka:

Kompresora glywac tylko zgodnie z zaleceniami jego instrukcji obstug

6.5. Przyhczanie lancy natryskowej (rys.12).

« wybrat odpowiedra do wielkdsci ziarna dysg (ziarno delikatne — dysze niebieska
(3mm), czerwona (4mmyjotta (5mm) , ziarno grube — dysze czarna (6mmjoaae
(7mm).

e Zamocowa dysz (1) z przodu lancy (2) i dogyna¢ piescieniem (3).

* Przykeci¢ lanc; poprzez ziczke redukcyjr (4) do weza materiatu (5) i zabezpieazy
napinaczem(6).

e Zamkmy¢ zawor materiatu (7). &zka do tytu.

* Pohczy¢ przylacze powietrza rozpylagego (8) z wzem materiatu.

* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,A”.

LANCA AUTOMATYCZNA.

@ L — L L
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6.6. Zdalne sterowanie (akcesoria / dogine na osobne zamowienie).
Dzieki zdalnemu sterowaniu, bez podchodzenia dgda@nia mana zmienié rodzaj pracy
(rys.13, 1) i iled¢ podawanego materiatu (rys. 13, 2).

Zdalne sterowanie ugdzeniem jest podgie poprzezgcznik z lang natryskovd.

6.6.1. Monta zdalnego sterowania.
* Upewnt si¢ , ze wylacznik rodzaju pracy (rys. 15,2) ustawiony jest ve.p@d\” oraz, ze
wyciagnigta jest wtyczka z gniazda.
» Przyhczy przylgcze przewodu (rys.14,1) do gérnejcki (rys.14,2).
*  Wiozy¢ wtyczke do gniazda.

* Nacism¢ wiacznik 11 (rys.14,3) w celu aktywacji funkcji zdalge sterowania.

s N W przypadku wypadgcia przewodu przyczeniowego z pompy, zatrzymag sina w

1 ] Ssposob automatyczny.

LANCA PNEUMATYCZNA.

6.6. Zdalne sterowanie (akcesoria / dogine na osobne zamdwienie).
Dzieki zdalnemu sterowaniu, bez podchodzenia dgeda@nia mana zmienié rodzaj pracy
(rys.13, 1) i ila¢ podawanego materiatu (rys. 13, 2).

Zdalne sterowanie ugdzeniem jest podgie poprzezgcznik z lang natryskovd.
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6.6.1. Montaz zdalnego sterowania.
* Upewnt si¢ , ze wylgcznik rodzaju pracy (rys. 15,2) ustawiony jest ve.p@\” oraz, ze
wyciagnigta jest wtyczka z gniazda.
*  Przylczy przylacze przewodu (rys.14,1) do gornejcki (rys.14,2).
*  Wiozy¢ wtyczke do gniazda.

* Nacism¢ wiacznik 11 (rys.14,3) w celu aktywacji funkcji zdalge sterowania.

W przypadku wypadgcia przewodu przgczeniowego z pompy, zatrzymg sina w

N
/

1 ] spos6b automatyczny.

@ 12 3

1

LANCA AUTOMATYCZNA.
6.7 Przygotowanie uradzenia do pracy (rys.15)
Polecandrodki paslizgowe do w¢zy podagcych.

Woda jest niedobryrsrodkiem pdlizgowym.
A Niebezpieczastwo zatkania wza.

Uzywa¢ klejow celulozowych (np. kleju do tapet Metylankat. 2312136)
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* Napelint zbiornik 2-3 litrami odpowiedniego kleju i pragzy¢ urzadzenie do sieci
zasilania. Zéwieci sk zielona lampka zasilania.

Przy kadym wigczaniu uradzenia upewrdi sie, ze zamkngty jest zawor materiatu.
A Zawor zamyké przy kadorazowej przerwie w pracy.

*  Wiacznik (2) ustawd w poz. ,A”.
* Regulator iléci materiatu (3) ustawiw poz. 3.

Nie dopuszczado zaginania vy materiatu. Chrordi przed uszkodzeniem,
przejechaniem, ostrymi kradziami i keacami innych nargdzi lub maszyn.

Lanc; natryskowy skierowa& w kierunku zbiornika.

Otworzy¢ zawor materiatu (rys.16,3) na lancy (papia¢ za gczke w dot). Maszyna

jest zajczona i pracuje.

Zamkm¢ zawor materiatu (rys.16,3) po przepompowaniu k{ejczka zaworu pod

katem 9@ do lancy).

Napetnt zbiornik materiatem roboczym.

1 Przy pracy z materiatem mineralnym zbiornik napetgiko do potowy.

e Lanc natryskovd skierowa w kierunku zbiornika z odpadami.

Otworzy¢ zawor materiatu na lancy. (rys.16,3).

Zamkmy¢ zawOr materialu w momencie pojawienia sirumienia materiatu roboczego.

Urzadzenie jest napetnione materiatem roboczym i gotdaveracy.
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6.7.1 Napetnianie zbiornika bezpfrednio z worka.

» Potazy¢ worek bezpérednio na poéitce ugrdzenia, strompdo otwierania w kierunku
zbiornika
* Rozch¢ worek

* Wyla¢ materiat z worka do zbiornika
Niebezpieczastwo zgniecenia.
A Nie wktad& rak lub palcéw pod walce wyciskgje.

* Wycism¢ walcami materiat roboczy z worka do zbiornika.

(~ « ) Przy pracy z materiatem mineralnym zbiornik napetgiko do potowy.

1

\. J

* Resztki materiatu wybtaszpachelk.

LANCA PNEUMATYCZNA.
6.7 Przygotowanie uradzenia do pracy (rys.15)

Polecandrodki palizgowe do wzy podajcych.
Woda jest niedobryrsrodkiem pdlizgowym.
Niebezpieczéstwo zatkania wra.
Uzywaé klejow celulozowych (np. kleju do tapet Metylankat. 2312136

1

* Napelint zbiornik 2-3 litrami odpowiedniego kleju i pragzy¢ urzadzenie do sieci
zasilania. Z&wieci sk zielona lampka zasilania.

f Przy kadym wigczaniu uragdzenia upewrdi sie, ze zamkngty jest zawor materiatu.
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Zawor zamyka przy ka&dorazowej przerwie w pracy.

*  Wiacznik (2) ustawd w poz. ,A”.
* Regulator iléci materiatu (3) ustawiw poz. 3.

*  Wylaczy¢ kompresor.

Nie dopuszczado zaginania ¥y materiatu. Chrori przed uszkodzeniem,
przejechaniem, ostrymi kradziami i keacami innych nargzi lub maszyn.

e Lanc natryskovd skierowa& w kierunku zbiornika.

* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,F".

« Otworzy zawér materiatu (rys.17,1) na lancyad?ka zaworu 90w stosunku do
lancy.

* Po napehieniu ugdzenia, wza i lancy klejem zamkgé zawor materiatu poggajac za
raczke ku gorze lancy.

* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,A”.

* Napeint zbiornik materialem roboczym.

* Lanc natryskowy skierowa& w kierunku zbiornika z odpadami.

* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,F".

» Otworzy zawor materiatu (rys.17,1) na lancy.

e Zamkmy¢ zawOr materialu w momencie pojawienia sirumienia materiatu roboczego.

*  Wiaczy¢ kompresor.

» Urzadzenie jest napetnione materiatem roboczym i gotdavpracy.

6.7.1 Napetnianie zbiornika bezpfrednio z worka.
» Potazy¢ worek bezpérednio na péice ugrzenia, stromdo otwierania w kierunku

zbiornika
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* Rozch¢ worek
* Wyla¢ materiat z worka do zbiornika
Niebezpieczistwo zgniecenia.

Nie wkiad& rak lub palcéw pod walce wyciskgje.

* Wycism¢ walcami materiat roboczy z worka do zbiornika.

(o ) Przy pracy z materiatlem mineralnym zbiornik napetgiko do potowy.

* Resztki materiatu wybtaszpachelk.

LANCA AUTOMATYCZNA.
6.8. Rozpocecie natryskiwania.
» Otworzy zawor powietrza (rys.16,2) i zawor materiatu (tgsl).
* W celu uzyskania optymalnego strumienia natryskeganmateriatu wyregulowalosé¢

materiatu (rys.15,3) i strumigpodawanego powietrza (rys.16,2).

o ) W celu zachowania trwadoi zaworu materiatu nie dokonywwaim regulacji. Do

L ) regulaciji ilgsci podawanego materiatu ghjuregulator.

6.9. Zakaiczenie natryskiwania.
e Zamkmy¢ zawOr materiatu (rys. 16,3).

e Zamkmy¢ zawor powietrza (rys.16,2).

Kazdorazowo przy zakiazeniu pracy zamykazawor materiatu.

LANCA PNEUMATYCZNA.
» Otworzy zawor materiatu na lancy (rys.17,1).

e Przy pomocy regulatora (rys.15,3) wyregulgvilas¢ podawanego materiatu.

o ) W celu zachowania trwadoi zaworu materiatu nie dokonywaim regulacji. Do

L ) regulacji ilgsici podawanego materiatu ghjuregulator.
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6.9. Zakaiczenie natryskiwania.

e Zamkmy¢ zawor materiatu (rys. 17,1).

Kazdorazowo przy zakiazeniu pracy zamykazawor materiatu.

7. Ogolne wskazowki pracy z urgdzeniem.

7.1. Technika natrysku.

W czasie natrysku materiatu najeutrzymywa stah odlegtaé¢ od obiektu w granicach

30 — 60 cm. Nie utrzymywanie tej odleggdskutkuje nierbwnomiernym strumieniem natrysku.
Strumier natryskowy uzaleniony jest od: rodzaju materiatu, jego lepkip wielkosci uzytej

dyszy, ilgci podawanego materiatu orazstd spkzonego powietrza.

Przyktad:

Drobna struktura - wieksza ilo§¢ powietrza rozpylajacego

Gruba struktura - mniejsza ilosé powietrza rozpylajacego

Duza ilos¢ podawanego materiatu - wjksza ilas¢ powietrza rozpylajacego

Nalezy zawsze przeprowadzprébny natrysk w celu ustawienia parametrow nétrys
Granica strumienia natrysku nie jest zbyt ostratedjo naley zachowa odpowiedni
odlegta¢ lancy od obiektu.

Strumiexr natryskowy powinno gistopniowo rozlaniaé, tak , aby przy ostatnim przeju na
obiekcie pozostawitaka sam struktug.

Lance natryskowtrzyma w miar prostopadle do obiektu aby uzyskak najmniejszy

rozprysk materiatu.
Wskazéwka:

Ziarno i pigmenty o ostrych krayziach wptywag na szybsze zycie czs$ci magcych z nimi

stycznd¢: takich jak pompa, wee, zawor materiatu i dysze.
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8. Wylaczenie z pracy i czyszczenie.

Nie czysci¢ na mokro silnika nagglowego i wyposzenia sterujcego.
Nie natryskiw& na nie strumienia wody lub pary.

Niebezpieczastwo przebicia przez kontaktgzi elektrycznych z wogl

8.1. Czyszczenie gza podajacego.
* Podstawt pod pompg pusty zbiornik
Wazne: nie dopuszczado pracy pompy ,nha sucho”.
*  Wylaczy€ urzadzenie i kompresor.
e Zamkm¢ zawér materiatu.
e Zdemontowa z lancy dysg strukturalna i wyczicic ja.
* Do zbiornika nalawody, lang skierowa& nad zbiornik z odpadami.
Wazne: nie dopuszczado pracy pompy ,na sucho”. Przy czyszczeniu w @bku musi
znajdowd si¢ niezlzdna ilas¢ wody.
* Regulator il¢ci materiatu ustawiw poz. ,5".
* Przy wywaniu lancy automatycznej otwokzgawoOr materiatu, przyaywaniu lancy
pneumatycznej wgkznik rodzaju pracy ustaww poz. ,F”.
*  Wypompowa& materiat z wza i lancy, do momentu pojawieniag svody.
* Przy wywaniu lancy automatycznej zangérzawoOr materiatu, przyaywaniu lancy
pneumatycznej wkznik rodzaju pracy ustaww poz. ,A”.
Waz materiatu musi b odchzony, bez dnienia.
Ewentualnie ustawina krétko przejcznik biegu na ,R” (obieg).
Zwroci¢ uwag na manometr — wskazanie 0 bar.
Nosiokulary ochronne.
* Odigczy¢ waz materiatu od pompy, zglf z weza lane.
*  Wiozy¢ do weza materiatu kulk czyszczca i ponownie zamontowawaz.
* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,F".
* Po paru sekundach kulka zostanie wypetanz weza.
» Parokrotnie przeprowadzcykl czyszczenia przy pomocy kulki.
Waz materiatu musi b odcgzony, bez dnienia.
Ewentualnie ustawina krétko przejcznik biegu na ,REV” (obieg).
Zwroci¢ uwag na manometr — wskazanie O bar.

Nosiokulary ochronne.
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* Wiacznik rodzaju pracy ustawiv poz. ,A”.

* Odhaczy¢ waz materiatu od pompy.

s N Dalsze maliwosci czyszczenia przy pomocy specjalnego adapterzesakia).

1 Adapter jest dajczany za pomacspecjalnego ztza z vezem wody lub
J/

zaworem wody. Podobnie wprowadz&asike czyszcaca do weza materiatu i
czyci uktad przy pomocy wody.
8.2. Czyszczenie agregatu i wymiana ptaszcza pompystatora.
* Wyczysci¢ urzgdzenie. W tym celu przepompodvpomp specjalnysrodek myacy
zmieszany z wadd
Waz materiatu musi by odcigzony, bez dnienia.
Ewentualnie ustawina krétko przejcznik biegu na ,R” (obieg).
Zwrdci¢ uwag na manometr — wskazanie 0 bar.
Nosiokulary ochronne.
Odigczyc sterowanie zewgtrzne i zdalne sterowanie.
A Osprzt pompowy mae by odlaczany z urzdzenia tylko przez oselobstugujca
urzadzenie. Ze wzgdow bezpieczgstwa obstuga powinna by

jednoosobowa.

*  Wiacznik rodzaju pracy (1)
ustawt w poz. ,A”, regulator
ilosci materiatu (2) w poz. ,0".

* Poluzow& nakrtke mocupcs z
uzyciem specjalnego klucza.

* Pochgng¢ sztyft zabezpieczagy
(3) zwalniagc zabezpieczenie.

» Zdja¢ haki mocugce i odiay¢ na
bok.

* Regulator ilgci materiatu
(2)ustawé w pozycji ,1’ lub ,2".

e Mocno trzyma jedm reka za
zbiornik. Drug, reka ustawe
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pozycg ,F” wtgcznika rodzaju pracy i pozostawiPo uwolnieniu zespotu pompowego

wiagcznika rodzaju pracy ustaéwv poz. ,A” i odlaczy¢ zespdt pompowy.

*  Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

*  Wykreci¢, wczeniej poluzowugc, przy pomocy specjalnego kluczagrpompy (6) z
zespotu pompowego (5).

*  Wyjac z rury stator (7).

Czyszczenie zespotu pompowego.

Po wygciu rury pompy z zespotu pompowego (5)4ma dokoné czyszczenia obudowy
pompy przy pomocy strumienia wody i szczotki do rmymutelek.

Strumieniem wody wymyzbiornik roboczy (8). Wyczyic¢ siatke ochronn.

Doktadnie wyczycic¢ rotor (9), stator (7) i r¢rpompy (6) podobnie strumieniem wody i
szczotly do mycia butelek. Po wyczyszczeniu sprysteaczsci srodkiem palizgowym.
Wyczysci¢ powierzchng uszczelniajca (10).

Bardzo wana jest czysta gwintdéw rury i obudowy pompy dla zachowaniapi@jszej
szczelnéci ukiadu.

Montaz.
Wiozy¢ stator (7) do rury pompy (6xa@o wegcia trzpienia statora weby rury. Dokecié rure

do zespotu pompowego (5) przy pomocy specjalnegczkl.

8.3. Czyszczenie lancy natryskowe,;.
* wyczysci¢ dusz strukturaln
* Przy pomocy igly do czyszczenia dysz wyazy otwory powietrzne w dyszy

* Lanc wewmtrz wyczyci¢ przy pomocy szczotki do butelek
9. Obstuga.

bezwzgtdnie wyp¢ wtyczke z gniazdka zasilania.

f UWAGA: Przed kadymi pracami obstugowymi przy wdzeniu naley

Napraw mae dokonywa tylko odpowiednio przeszkolony personel. Padey

naprawie urgdzenie powinno hysprawdzone przez specjatigiektryka.
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Pompa podafa jest tak skonstruowana aby do minimum ogragiczynndgci obstugowe.

Regularnie naley wykonywa ponizsze prace i sprawdeazgsci sktadowe maszyny.

9.1. Obstuga mechaniczna.

* Utrzymywa w czystdci gwinty obudowy pompy i rury pompy, gédyganieczyszczenia
mog prowadzt¢ do przeciekow z petzer gwintowych. Pajczenia gwintowe mma
uszczelnt tasmga teflonowy lub cienkimi konopiami.

» Uszczelnienia pagtzen i zaciskow nalgy sprawdza na szczeln&. Zuzyte
uszczelniacze natg wymienia na nowe.

* Przed kadym wyciem sprawdzaczy nie § uszkodzone:

- Wwaz materiatu

- przewdd zasilacy

- wypos&aenie sterujce

- przedhzacz do wyposeenia sterujcego

9.2. Obstuga elektryczna.

o Utrzymywa w czystdci silnik nagdowy i zwigzane z nim otwory wentylacyjne. Nie

czysci¢ wodg. Niebezpieczestwo przebicia.
9.3. Dhuzsze przechowywanie.
Przed dhlaszym przechowywaniem pompy najga gruntownie wyczici¢ i zabezpieczy

przed korozj przez zassanie oleju np. wrzecionowego.

. ) Zdemontowa zespot pompowy dla unikgtia zakleszczenia rotora w statorze.

1

\, J

9.4. Wymiana rotora (rys. 20).
*  Wykrecic¢ $érube mocupca (1) i zdp¢ stary rotor (2).
e Zamontowa nowy rotor i zakgci¢ srube mocupca.

* Przed zakyceniemsrube posmarowéaklejem Loctite 243.

fjﬁ Uzywaé tylko i wytacznie kleju Loctite 243.

32



PlastCoat PC 830

10.Pomoc przy uszkodzeniach.

WIA\ENER —

Uszkodzenie

Maliwa przyczyna

Usuwanie

Pompa podafa nie
pracuje.

Swieci sk zielona lampka

Regulator iléci materiatu w
pOZIHOH

Przewdod stergpy lancy

Podwyzszy¢ ilos¢ podawanego
materiatu.

Sprawdzt przewod sterugy.

kontrolna. natryskowej nie podtzony
lub uszkodzony.
Przy wywaniu zdalnego Nacisry¢ przycisk w poz. | dla
sterowania: jest ono aktywacji zdalnego sterowania lub
wytaczone (wyhcznik 6 rys. | podigczy¢ zdalne sterowanie.
3 w poz. ll)
lub jest ono nie podézone
Pompa podaga nie Uszkodzone zasilanie - Wihozy¢ wtyczke do gniazdka.
pracuje. pradowe. - Sprawdzt przewod zasilagy i

Nie swieci sk zielona

lampka kontrolna.

ewentualnie wymieina nowy.
- Sprawdzt napkcie w sieci

zasilania.

Pompa podaga nie

Przegrzana pompa

Zamkaawor materiatu, wyg
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pracuje.
Swieci sk czerwona

lampka kontrolna.

nadmiernym obazeniem.

wtyczk z gniazda i odczekak. 5
minut. Po czym ponownie wdzy¢
urzadzenie.

Nie daje s} wigczye
maszyny poprzez zdalne

sterowanie.

Nie wigczone zdalne

sterowanie.

Nie podhczony przewdd
zdalnego sterowania lub jeg

uszkodzenie.

Aktywowac funkcije zdalnego
sterowania poprzez ndnigcie
przycisku 6 w poz. | (rys.3).
Podhczye przewdd zdalnego
csterowania, sprawdzpolgczenia,
sprawdzé przewdd w kierunku

uszkodzé.

Nie mazna whczye ruchu

rotora maszyny

Rotor zablokowany w
statorze maszyny. Pompa n
byta zabezpieczorsodkiem
paslizgowym.

Na krétko whcza: maszyr do
euchu w przéd (przycisk ,F”) iw
tyt (przycisk "R”).

W przypadku braku reakciji
maszyny na takie dziatanie
skontaktowa si¢ z serwisem
WAGNER-a.

Pompa wytwarza énienie
w wezu materiatu, jednak
materiat nie jest podawan

przez lang.

Zastopowanie materiatu w
wezu. Przez wz nie byt
yrzepompowanyrodek
paslizgowy — dyspersja
syntetyczna lub klej

celulozowy.

Przez obmacanie zlokalizowa
miejsce zatkania gga. Odcyzy¢
waz — ustawg przehcznik biegu w
potozenie ,R” (do tytu).

Z powrotem sprobowa
przepompowamateriat do

zbiornika.

A\

ZwrQci¢ uwag ha manometr —

Waz materiatu musi
by¢ odchzony, bez

cisnienia.

wskazanie 0 bar.

Nosi okulary ochronne.
Odigczy€ waz i recznie usupé
zatkanie. Wyptukawaz wods.
Napeint waz dyspersj
syntetyczg lub klejem

celulozowym. Zatay¢ waz
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Zbyt maty rozmiar dyszy do

danego materiatu roboczeqc

Zatkana dysza strukturalna
przez brak czyszczenia lub
ziarno materiatu.

Pompa zasysa powietrze.

ponownie.

Uzy¢ wigkszej dyszy,
odpowiedniej do wielkéri ziarna
materiatu — wielké¢ dyszy to
potréjnasrednica ziarna.
Wytaczy¢ urzadzenie. Zamkagt
zawor materiatu. Odkci¢ dysz i
WYCZ)SCIC.

Napeint zbiornik roboczy i
ponowi proke natrysku.

Uwaga:

Zawsze stakasie aby nie dopfci¢
do braku materiatu roboczego w
zbiorniku. Pompa nie nie
pracowa ,na sucho”. Grzeje i
wtedy i doprowadza to do

zablokowania maszyny.

Natrysk z przerwami —

pulsacja strumienia.

Brak materialu w zbiorniku.

Pompa zasysa powietrze.

Materiat nie obsuwa siw

zbiorniku — tworzy si lej.

Uzupeint materiat w zbiorniku.
Usurg¢ z materiatu pcherze
powietrza.

Uwaga: Nie dopuszczalo pracy
pompy ,na sucho”.

Pompa mee st wtedy zagrzai
doprowadzt do zaschricia
materiatu.

Wytaczy¢ kategorycznie ponp
Patrz wskazowki bezpieczstwa.
Potem uptynrid materiat - pewne

zasysanie przez pomp

Raptowne zatrzymanie

natrysku

Zatkanie dyszy przez
zaschngty materiat lub zbyt

dwze ziarno zaprawy

Wytaczy¢ pomp.

Zamkrg¢ zawOr materiatu na
lancy. Zdp¢ dysz i wyczyscic.
Uzy¢ ewentualnie wikszej dyszy.
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Wielkos¢ dyszy —$rednica ziarna
x 3.

Nieréwnomierny strumie

natryskowy.

Zatkane kanaty powietrzne \

dyszy.

Zle ustawiona wartg ilosci
podawanego materiatu.
Zle wyczyszczone

urzadzenie.

WVytaczy¢ pompg.

Zamkrg¢ zawOr materiatu na
lancy. Zdp¢ dysz i wyczyscic.
Zwroci¢ uwag szczegolnie na
kanaty powietrzne.

Ustawic prawidtowng wartasé.

Gruntownie wyczyci¢ maszyg.

Manometr wskazuje
cisnienie powyej 40

barow

Zbyt maty przekroj wza
materiatu.

Zbyt dtugi wgz materiatu.
Zbyt wysoka lepké& uzytego

materiatu.

Zastopowanie materiatu w
wezu. Przez wz nie byt
przepompowanyrodek
paslizgowy — dyspersja
syntetyczna lub klej

celulozowy.

Wymieni¢c na wgz 0 wigkszym
przekroju.
Zastosowa krotszy wgz.

Rozcieiczye materiat roboczy.

Odcigzy¢ waz — ustawé
przehcznik biegu w poteenie ,R”
(do tytu).
Z powrotem sprébowa
przepompowamateriat do
zbiornika.
Waz materiatu musi
by¢ odchzony, bez
énienia.
ZwrQci¢ uwag ha manometr —
wskazanie 0 bar.
Nosi okulary ochronne.
Odigczyc waz i recznie usuné
zatkanie. Wyptukawaz wods.
Napeint waz dyspersj
syntetyczg lub klejem

celulozowym
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Pompa podaje
niedostatecznilos¢

materiatu.

Ustawiona zbyt mata ikg
podawania materiatu.
Zbyt maty przekroj wza
materiatu.

Zuzyty ptaszcz pompy.

Zmienit ustawienie na wksz
ilosé.

Wymienic na wyz 0 wigkszym
przekroju.

Zamontowa nowy ptaszcz i w
razie potrzeby nowylimak.
Natrysra¢ srodek palizgowy.

Zbyt mata dysza strukturaln@Wymienic dysz na weksz.

Materiat wydostaje giz
otworu kontrolnego (1).

i 11

A

Zuzyte uszczelnienie radzy
zespotem pompowym a

nagdem.

Wymieni¢c uszczelniacz. Nie
dopuszczado pracy z takim
defektem, gdy materiat
natryskowy mae doprowadz do

zniszczenia silnika.

W przypadku nieprawidtowdei prosimy o kontakt z naszym serwisem firmowym.
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11.Lista czsci zamiennych PlastCoat PC 830.

Poz. Nr kat. Nazwa

1 0342 314 Uszczelniaczagka M27

2 2305 009 Zcze M27 kpl

2313 540 Manometr kpl

4 2316 812 Kacowka rury pompy kpl

5 2304 954 Stator

6 2312 822 ZAczka hczaca rury pompy kpl

7 2315521 Uszczelka zbiornika

8 2315 856 Zbiornik materiatu roboczego

9 2304 986 Rotor

10 2314 480 @prowadaca

11 2304 989 Uszczelka osi poz. 10

12 2306 946 Sruba mocujca (1)

13 2316 816 Koto jezdne z kapturkiem

14 2309 124 Zaczep moauay (prawy) kpl

15 2309115 Zaczep moauy (lewy) kpl

16 2309 572 Whwicznik przeptywu kpl (wersja pneumatyczna)
17 2316 814 Uchwyt prawy (wraz geibs i nakrtka)
18 2316 815 Uchwyt lewy (wraz Zeubg i nakretka)
19 2307 792 Zespot sterowania i kontroli

20 2310 653 Walec wyciskggy

21 3904 042 Sruba mocujca (1)

22 9920 134 Podktadka (1)

23 9910 205 Naktka (1)

24 2313 231 Ptaszczyzna do wyciskania materiatorkéw
25 2308 535 Klucz specjalny
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12. Lista czs$ci zamiennych lancy natryskowej automatycznej.

Poz. Nr kat. Nazwa casci
0348 241 Lanca natryskowa automatyczna
0348 904 Zestaw przediajacy 500 mm (materiat i powietrze)
0348 923 Zestaw przechajacy 800 mm (materiat i powietrze)
1 9910 208 Nakitka széciokatna M8
2 9920 102 Podktadka 8,4
3 0348 243 Bczka zaworu
4 3051 679 O-ring 35x2
5 0348 354 Przewod powietrza 100 mm
0348 921 Przewod powietrza 800 mm
0348 942 Przewod powietrza 500 mm
6 0348 355 Gtowica dyszy
7 0268 779 Dysza strukturalna 4
0348 915 Dysza strukturalna 5
0268 780 Dysza strukturalna 6
0348 916 Dysza strukturalna 7
0268 781 Dysza strukturalna 8 (standard)
0348 917 Dysza strukturalna 9
0268 782 Dysza strukturalna 10
0342 327 Dysza strukturalna 12
8 0342 350 Podktadka uszczelgcg
9 0342 351 Naktka mocugca
10 0348 346 Przewod materiatu 100 mm
0348 922 Przewod materiatu 800 mm
0348 943 Przewod materiatu 500 mm
11 9902 309 |Sruba specjalna 4,2x16
12 0348 460 Pokrywka
13 0348 216 Przewod elektryczny
14 0348 244 Tuleja przytza
15 3105 540 O-ring 26x2
16 0348 461 Plytka
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17 9920 104 Podktadka 4,3
18 0268 338 Zawor kulowy
19 9983 237 Dwuztzka 3/4” — 17
Dwuzhczka 3/4” —gwint okggty 32x1/8
20 0342 313 Szybkomtza przyhcze V 27*
21 9991 112 Zawor kulowy*
22 0268 604 Przewod powietrzny*

* Loctite 222
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13. Lista czsci zamiennych lancy natryskowej pneumatycznej.

Poz. Nr kat. Nazwa cesci lancy o df. 100 mm

2310 475 Lanca natryskowa kpl
2312 569 Zawor kulowy kpl (e%ci 1,2,3,4,5,6,7,10,11)

8 2312 571 Szybkoaztze *

9 2312 568 Przewod powietrzny *

12 2312 570 Nalkgtka mocugca

13 9264 140 Dysza strukturalna niebieska (3mm)
9264 141 Dysza strukturalna czerwona (4mm)
9264 142 Dysza strukturalaétta (5mm)
9264 143 Dysza strukturalna czarna (6mm)
9264 144 Dysza strukturalna zielona (7mm)

* -do pohczenia ay¢ kleju Loctite 243
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14.Akcesoria PlastCoat PC 830

Poz.

1
2

10

11

Nr kat.
0348 241
0268 779
0348 915
0268 780
0348 916
0268 781
0348 917
0268 782
0342 327
0268 905
2310 475
9264 140
9264 141
9264 142
9264 143
9264 144
0342 916
0342 330
0342 331
0342 329
9992 824
0342 215
0342 241
0342 948

0342 255

0342 706
0348 930
0348 912
0348 946

Nazwa
Lanca natryskowa automatyczna
Dysza strukturalna 4 do lancy automaigjcz
Dysza strukturalna 5 do lancy automatjczn
Dysza strukturalna 6 do lancy automajczn
Dysza strukturalna 7 do lancy automajczn
Dysza strukturalna 8 do lancy automasjcatandard)
Dysza strukturalna 9 do lancy automatjczn
Dysza strukturalna 10 do lancy automaigjcz
Dysza strukturalna 12 do lancy automaigjcz
Zestaw dysz 4,6,8,10
Lanca natryskowa pneumatyczna
Dysza strukturalna niebieska (3mm) doylgneumat.
Dysza strukturalna czerwona (4mm) doyl@meumat.
Dysza strukturalaatta (5mm) do lancy pneumat.
Dysza strukturalna czarna (6mm) do lgmgumat.
Dysza strukturalna zielona (7mm) do lgmogumat.
Igty do czyszczenia dysz
Kulka do czyszczenigaa DN 19
Kulka do czyszczenigxa DN 25/27
Szczotka do mycia lancy z zgtnn
Srodek pdlizgowy do pompy 500 ml
Uchwyt naax
Adapter do czyszczenia M 27 - GK
Adapter do czyszczenia M 35 - GK
Waz materiatu (wraz z wzem powietrznym i przewodem
sterupcym do lancy automatycznej 0348 241)
Wz materiatu DN 19 dt. 2 m, przydze V27 — gwint okr.
M32x1/8
Wz materiatu DN 19 dt. 10 m, pradze V27
Wz materiatu DN 19 dt. 2 m, przygze V27
Wz materiatu DN 27 dt. 10 m, pradze V27
Wz materiatu DN 35 dt. 13,3 m, pragze V27
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12

13

14

15
16

17
18
19
20
21
22

0342314

0342 736
0342 737
0342 738

2311 632
0342 912

0268 726
2311921

2308 417
2316 811
0348 960
2309 961
2311 692
2312 136

WIA\ENER _
Uszczelniaczekki fix M27
Waz materiatu (wraz z wzem powietrznym do lancy
pneumatycznej 2310 475)
VYz materiatu DN 19 dt. 10 m, praydze V27
WYz materiatu DN 27 di. 10 m, pradze V27
Yz materiatu DN 19 dt. 2 m, przydze V27-gwint okr.
M32x1/8
WYz materiatu DN 25 dt. 10 m, pradze V27
Lanca do podktadu 200 U
Zespo6t dysz do lancy specjalnej 14316,1
Kompresor VKM 592, 230V, 50 Hz
Wydajnas¢ 590 I/min.
Zespot zdalnego sterowania
Prasa do wyciskania materiatu z workéw
Lanca do natrysku materiatdw nawieripetnych
Przedbacz do zdalnego sterowania 15 m (nie pokazany)

Przewaod stegay do lancy automatycznej 14 m (nie pokazany)

Srodek palizgowy do weza materiatu 125 ml (klej Metylan)
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SPRAWDZENIE AGREGATU

Sprawdzanie agregatow do podawania i natryskiwigmiedw na podstawie wytycznych
Zwigzkow zawodowych.

Agregat powinien by sprawdzany przez rzeczoznawmd wzgédem bezpieczestwa
uzytkowania kadorazowo, jeeli zachodzi taka potrzeba, nie rzadziej jednakaz do roku.
Agregaty wyhczone z ruchu powinny Bysprawdzane przed kolejnym uruchomieniem.
Uzytkownik jest zobowgzany do zgtoszenia wdzen do sprawdzenia.

Zwracajcie s} Paistwo do serwisu f-my WAGNER.

WSAKAZOWKI UTYLIZACJI.
Zgodnie z europejskimi przepisami 2002/96/EG dajggmi utylizacji uradzen elektrycznych
oraz pastwowymi uregulowaniami w tym zakresie tego typuegat musi podledga
recyklingowi i nie mae by traktowany jak odpad.

Dlatego w przypadku konieczém utylizacji starego urgdzenia nalgy je E
dostarczy bezpdrednio do f-my WAGNER lub jej przedstawicielstwa. o

Prosimy zwrdai si¢ w takim przypadku bezgeednio do f-my WAGNER lub jej

przedstawicielstwa handlowego.

UWAGI DOTYCZ ACE ODPOWIEDZIALNO S$CI ZA PRODUKT

Na podstawie obowrujacych przepisow producent udzenia ponosi za nie odpowiedzialio
tylko wtedy, gdy wszystkie ¢%ci i podzespoty wyrobu pochoglpd tego producenta.
Stosowanie przezzytkownika wyposaenia i czsci zamiennych nie pochoglzych od
producenta wyrobu zwalnia tego producenta catkanliddb czsciowo za wadliwe dziatanie
urzadzenia.

W ekstremalnych przypadkach wtave wladze mogwydat zakaz aytkowania catego
agregatu.

Uzywajac oryginalnego ospetu i czesci zamiennych f-my WAGNER macie Rswo

gwarancg niezawodnéci i bezpieczastwa pracy agregatu.
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Deklaracja zgodnaci CE.

Niniejszym deklarujemy, ze wdzenie do natrysku mas tynkarskich typ:
WAGNER PC 830, 230 V, 50 Hodpowiada poriszym uregulowaniom prawnym:

2006/42 EG, 2004/108 EG, 2006/95 EG
W szczegolnéci zastosowano zharmonizowane normy:

EN ISO 12100-1/-2, EN 12001, EN 60204-1, EN 550E4 61000-3-2 : 06,
EN 61000-3-3 : 08, EN 61000-6-1 : 07, EN 61000-643.

Uwzgledniono narodowe specyfikacje techniczB&R 183
Podpisy nieczytelne:
V-ce prezydent Biuro projektowe:

Planowanie i strategia produktu J. Ulbrich (Mr.)
T. Jeltsch (Mr.)
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