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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Ringkrebs
Typ: RK-1
Artikel-Nr.: 5720.0030
Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.com

www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlagigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollmachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

(Eric Wilhelm, Geschaftsfiihrer)

5720.0030 \'Y DE


mailto:info@probst-handling.com
http://www.probst-handling.com/

Sicherheit 4/19

—probst

handling equipment

2  Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder
Sachschdden die Folge sein.

Verbot!
Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

Wichtige Informationen oder niitzliche Tipps zum Gebrauch.

~0Qb

2.2 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmale des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifgiter): e st das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmafd zusammen.

Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die Hohe der
Greifarme des Gerates.

Gerdt: e ist die Bezeichnung fiir das Greifgerat.

Produktmal: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Ldnge, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e st das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerates.

Tragfahigkeit (WLL *): e gibt die héchstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit
2.3  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs-, und Reparaturarbeiten an diesem Gerat diirfen nur vom Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereiche, soweit es fiir dieses fir Mechanik
Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: e fiir Hydraulik

e  flir Pneumatik
e  flr Elektrik

5720.0030 V7 DE
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2.4 Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
2904.0213 @30 mm
Es diirfen keine konischen Greifgiiter gegriffen werden. 2904.0212 250 mm
2904.0211 @ 80 mm
2904.0210 @30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 @50 mm
2904.0204 @ 80 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
2904.0221 30 X 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 X 50 mm
2904.0107 80 x 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den 2904.0665 @30 mm
Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben. 2904.0666 @50 mm
BEDIENUNGSHINWEISE
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
xs2smme¢ | Abstand ,,x“ zwischen fester Backe und Rohr darf nicht gréRRer als
”[ f‘>jf5mf'"f?;x ca. 25 mm sein. Ist der Abstand groRer, muss die Bohrung rechts 2904.0691 100 X 35 mm
T daneben benutzt werden.
5720.0030 V7 DE
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2.5 Personliche Sicherheitsmanahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerat und alle tibergeordneten Gerate in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

e Esdirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

2.6  Schutzausriistung

e  Schutzkleidung

Die Schutzausriistung besteht gemdl den

sicherheitstechnischen Anforderungen aus: *  Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

2.7 Unfallschutz

e  Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitraumig absichern.

e Vorsicht bei Gewitter!

Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Geréat bei Witterungsverhaltnissen unter 3 °C (37,5 °F) ist verboten!
Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch N&dsse oder Vereisung.

oop

2.8  Funktions- und Sichtpriifung

2.8.1  Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.

e  Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung diirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mdngeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Méngelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

Bei jeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerdtes, muss
sofort jegliche Nutzung des Gerdtes gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

e Das am Gerdt angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

~Bp

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

5720.0030 \'Y DE
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1  Aligemeines

e Die Arbeit mit dem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.
Das Schwenken des Gerates tiber Personen hinweg ist untersagt.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Das manuelle Fiihren ist nur bei Geraten mit Handgriffen erlaubt.

e Wahrend des Betriebes ist der Aufenthalt von Personen im Arbeitsbereich verboten!
Es sei denn es ist unerldsslich, bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren
des Gerates (an Handgriffen).

e Ruckartiges Anheben oder Absenken des Gerdtes mit und ohne Last ist verboten, sowie das schnelle
Fahren mit dem Tragergerdt/ Hebezeug Giber unebenes Geldnde!

Generell darf mit angehobener Last mit dem Tragergerat/Hebezeug (z.B. Bagger) nur mit
Schrittgeschwindigkeit gefahren werden - unnétige Erschiitterungen sind zu vermeiden.

Gefahr: Last kénnte herabfallen oder Lastaufnahmemittel beschadigt werden!

Die Gliter niemals auRermittig aufnehmen (stets im
Lastschwerpunkt), ansonsten Kippgefahr.

Das Gerat darf nicht gedffnet werden, wenn der
Offnungsweg durch einen Widerstand blockiert ist.

e Die Tragfahigkeit und Nennweiten des Gerdtes diirfen
nicht tiberschritten werden.

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen,

solange das Gerat mit Ladung belastet ist und muss die
Ladung immer im Blick haben.

e Festsitzende Lasten nicht mit dem Gerat losreil3en. m

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten
kénnten dadurch Teile des Gerates beschadigt werden No OK
(siehe Abb. A ).

SQOP> 09

Abb. A

N

.9.2  Trégergerdte [ Hebezeuge

e Das eingesetzte Tragergerat | Hebezeug (z.B. Bagger) muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerdt / Hebezeug bedienen.

e Der Bediener des Tragergerates [ Hebezeuges muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen
erfiillen.

Die maximal erlaubte Traglast des Trégergerdtes /| Hebezeuges und der Anschlagmittel darf unter keinen
Umstédnden iiberschritten werden!

Q '~
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3  Allgemeines

3.1  Bestimmungsgemafler Einsatz

5720.0030

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemafRen Einsatz,
unter Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden
gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemaf und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:
e das Gerat fiir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist

e sich im ordnungsgemdfen Zustand befindet

e die zu hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind

In Zweifelsfallen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

Dieses Gerat (Ringkrebs RK) ist ausschliefSlich zum Greifen und Versetzen von Schachtringen (auch fir
Schachtringe nach DIN 4034, Teilt) und Betonrohren geeignet.

Durch rein mechanische Arbeitsweise kann dieses Gerat an jedes beliebige Hebezeug/Tragergerat angehdngt
werden.
Dieses Gerdt ist serienmalig mit folgenden e  Einhdngedse fur Kranhaken

Elementen ausgeriistet: ,  \yechselautomatik zur vollautomatischen Umschaltung
von ,,voll auf ,,leer*

Die Greifbereiche und die Tragfahigkeit des Gerdtes (Ringkrebs RK) diirfen nicht iiberschritten werden!
(siehe ,, Technische Daten*).

ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen (= Kapitel
y»Sicherheit im Betrieb*)!

v7
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NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit (WLL) und Nennweiten/Greifbereiche des Gerdtes diirfen nicht liberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerét sind strengstens untersagt:

e das Transportieren von Menschen und Tieren.

e das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen,
Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser Betriebsanleitung
beschrieben sind.

e das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an dem Ger3t,
aufer an den daflir vorgesehenen Einhangedsen/-bolzen.

e das Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e das Greifen von Greifgiitern mit behandelten Oberfldchen (wie
Lackierung, Beschichtung u. dergleichen), da dies zur Verminderung
des Reibwertes zwischen Greifbacken und Greifgut fiihrt.
Abgleitgefahr!

e das Greifen und Transportieren von konischen und runden
Greifglitern, da dabei Abgleitgefahr besteht.
(Abbildung rechts) =

e Steinlagen, die ,,FiiRe“, ,,Bduche‘ oder ,,blinde Abstandshalter*
haben.

5720.0030 \'Y DE
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3.2 Ubersicht und Aufbau

Wechselautomatik

Normflanschplatte

Umlenkrolle

Zentriergabel

Greifklaue

3.3 Technische Daten

Die genauen technischen Daten (wie z.B. Tragfahigkeit, Eigengewicht, etc.) sind dem Typenschild / Datenblatt zu

entnehmen.

5720.0030 \%
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

Nur Original-Probst-Zubehor verwenden, im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerdtes/Hebezeuges darf durch die Last des Gerdtes, der Anbaugerdte
(Drehmotor, Einstecktaschen etc.) und die zusatzliche Last der Greifgiiter nicht tiberschritten werden!

Greifgerdte miissen immer kardanisch aufgeh@ngt werden, so dass sie in jeder Position frei auspendeln
kénnen.
Auf keinen Fall diirfen die Greifgerdte auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerdt verbunden werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhangung fiihren. Tod, schwerste Verletzungen und Sachschaden
kénnen die Folge sein!

4.1.1 Anbauvarianten

Beim Anbau des Gerdtes an einen Gabelstapler muss die Platte mit Transportring von der Flanschplatte
abgeschraubt werden. Je nach Einsatzfall, kann auf die Flanschplatte ein Drehkopf/Drehmotor befestigt
werden. Dieser wird entweder an einer Einstecktasche oder an einem Kranausleger befestigt.

4.1.2 Normflanschplatte

Das Gerat wird mittels einer Normflanschplatte oder einer nach Kundenwunsch ausgefiihrten Flanschplatte
an das Tragergerat angebaut.

Bei der mechanischen Installation des Gerates ist darauf zu achten, dass alle 6rtlich geltenden
Sicherheitsvorschriften eingehalten werden.

4.1.3  Einhdngedse [ Einhdngebolzen

Das Gerat ist mit einer Einhdngedse | Einhdngebolzen ausgeriistet und kann somit an verschiedenste
Tragergrate/Hebezeuge angebracht werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Einhdngedse [ Einhdngebolzen sicher mit dem Anschlagmittel (Kranhaken,
Schlupf etc.) verbunden ist und nicht abrutschen kann.

4.1.4 Lasthaken und Anschlagmittel

Das Gerat wird mit einem Lasthaken oder einem geeigneten Anschlagmittel am Tragergerat/Hebezeug
angebracht.

Es ist darauf zu achten, dass die einzelnen Kettenstrange nicht verdreht oder verknotet sind.

Bei der mechanischen Installation des Gerates ist darauf zu achten, dass alle 6rtlich geltenden
Sicherheitsvorschriften eingehalten werden.

5720.0030 \'Y DE
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4.1.5  Einstecktaschen (optional)

Um eine Verbindung zwischen dem Gabelstapler und der Einstecktasche herzustellen, féhrt man mit den

Gabelstapler-Zinken in die Einstecktaschen hinein.

Danach arretiert man diese entweder mittels der Arretierungsschrauben, welche durch eine vorzusehende
Bohrung in den Zinken gesteckt wird, oder mittels einer Kette oder eines Seils, das durch die Ose an den

Einstecktaschen und um den Gabeltrdger gelegt werden muss.

Diese Verbindung muss hergestellt werden, da sonst die Einstecktasche beim Staplerbetrieb von den

Gabelstapler-Zinken rutschen kann. UNFALLGEFAHR!

1 Stapler-Zinke
2 Arretierungsschraube
3  Einstecktasche

4  Seil oder Kette

4.1.6  Drehkopfe (optional)

5720.0030

Beim Einsatz von Drehképfen muss zwingend eine Freilaufdrossel verbaut sein.
Damit ein stoRartiges Beschleunigen und Stoppen der Drehbewegungen ausgeschlossen wird, da diese

sonst das Gerdt innerhalb kurzer Zeit beschadigen kénnen.

v7
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4.1.7  Kranausleger (optional)

Der Kranausleger verfiigt tiber 4 Einhangedsen (A), um diesen
mit geeigneten Ketten/Hebeb&ndern (mit Hilfe eines
entsprechenden Hebezeuges) anzuheben - zur Positionierung
am Gabelstapler, an welchem er spater montiert werden soll.

Beim Anheben und Transportieren des
Kranauslegers dirfen sich keine Personen in
unmittelbarer Ndhe befinden. Der Aufenthalt
unter schwebender Last ist verboten!

Achtung bei Montagearbeiten Quetschgefahr der
Hande!

Um den Kranausleger am Gabelstapler zu montieren, positioniert
man das Hubschild (1) des Gabelstaplers unter die oberen
Befestigungspratzen (2) des Kranauslegers und befestigt
anschlieRend die unteren Befestigungspratzen (3) am Hubschild
(D), mit den beiliegenden Befestigungsschrauben.

Achtung: maximal zuldssiges Drehmoment der
Befestigungsschrauben beachten!

Bei der Montage des Kranauslegers ist darauf zu achten, dass
dieser (soweit wie méglich) mittig am Hubschild (1) positioniert
wird und dass die Verrutschsicherung (4) in die nachst méglichen
Nut (5) am Hubschild (1) zum Einsatz kommt.

4.1.8  Lastschwerpunkt

®

3

t-——-—w——_—-—-__.

o
RY
T T\
l'___?______

e Beider Dimensionierung des Staplers geht man davon aus, dass im normalen Fahrbetrieb der
Aufhangepunkt ganz eingezogen ist und somit nur ein geringer Lastschwerpunktabstand vorhanden ist.

e Durch Anbaugerate und vor allem durch den Einsatz einer Verschiebeausriistung VA, wird der
Lastschwerpunktabstand vergroBert, wodurch die Tragfahigkeit des Gabelstaplers reduziert wird.

e Lediglich mit Last ~10 cm tiber einer Abstellfldche (z.B. Ladeflache eines LKWs) und bei Stillstand des
Staplers, darf der Aufhdngepunkt hydraulisch nach vorne verschoben werden, um das Paket abzusetzen.

e Nach dem Absetzen muss der Aufhangepunkt (die Verschiebeausriistung VA) sofort wieder eingezogen

werden.

5720.0030 \%
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5 Bedienung

5.1  Einstellarbeiten

e  Mit dem Gerat (RK) kénnen verschieden groRe Greifgiiter (Schachtringe oder Betonrohre) durch
Veranderung des Greifbereichs (fiir Nennweite NW) gegriffen werden.

e Das Trigergerat/Hebezeug muss auf die geforderte Tragfahigkeit des Gerdtes (RK) abgestimmt sein!

Bevor die Greifgiiter angehoben und versetzt werden kénnen, muss der entsprechende Greifbereich fiir
die Nennweite (NW) eingestellt werden.

5.1.1 Einstellung Greifbereich

e Die Federstecker/Splinte aus den Rohren der Nennweitenverstellung herausziehen.

e Rohre verschieben, bis die entsprechende Offnungsweite/-bereich fiir die Nennweite (NW) des zu greifenden
Greifgutes eingestellt ist.

e Federstecker/Splinte wieder hineinstecken, eventuell die Rohre ein wenig verschieben, bis der Federstecker/Splint
einrastet.

e Dadas Gerdt nur mit zwei Greifklauen ausgestattet ist, hat man die M&glichkeit, mit einer Zentriergabel die beiden
Greifklauen mittig (iber dem Greifgut zu positionieren.

29040691

Rohr
(verstellbar)

X £ ~25 mm </
| | x>~25mmXE&

—lo o o

Federstecker

Federriegel

Zentriergabel

Abstand ,,x“ zwischen fester Greifbacke und Schachtring darf nicht groBer als ca. 25 mm sein. Ist der Abstand groRer,
muss die Bohrung rechts daneben benutzt werden.

5720.0030 \%
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5.1.2

5.2

Einstellung Zentriergabel

Den Federriegel zur Seite drehen, bis er von Hand
angehoben werden kann.

Zentriergabel soweit herausziehen, bis die
entsprechende Nennweite (NW) des zu greifenden
Greifgutes eingestellt ist.

Zentriergabel wird somit als Ersatz fir dritten
Greifarm verwendet.

Federriegel wieder in Ausgangsposition
zurlickdrehen und Zentriergabel solange
verschieben, bis der Bolzen des Federriegels
einrastet.

Gerdtebedienung

Das Gerat (Ringkrebs RK) mittig auf dem Greifgut (Schachtring oder das Betonrohr) auflegen und anheben, dabei
schlieBen sich die Greifklauen und das Greifgut kann komplett angehoben werden.

Beim Wiederabsetzen des Greifgutes 6ffnet sich das Gerat (RK) selbsttétig und die Wechselautomatik verriegelt
so, dass das Gerdt, ohne sich zu schlieBen, angehoben werden kann.

Wird das Gerédt (RK) wieder auf das nachste Greifgut aufgelegt, so entriegelt die Wechselautomatik und das
nachste Greifgut kann angehoben und versetzt werden.

5720.0030 \%
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5.3 Darstellung der Wechselautomatik

Das Gerét ist mit einer Wechselautomatik ausgeriistet, das heit das OFFNEN und SCHLIESSEN der Greifarme erfolgt durch
das Absetzen und Anheben des Gerates.

Bildliche Darstellungen der Schaltpositionen der Wechselautomatik:

i

e Gerdt ist durch das Tragergerat
angehoben

e Greifarme sind ge6ffnet

e Gerdt wird auf das Greifgut abgesetzt |e Gerat wird durch das Tragergerat
angehoben

e Greifgut ist gespannt und kann nun zum
Bestimmungsort transportiert werden

e Greifarme sind ge6ffnet

¢ Bei Fehlschaltung muss der
Umschalter manuell (z.B. mit
Schraubendreher) wieder zuriick

gedriickt werden "

e Gerat ist mit dem Greifgut auf Boden abgesetzt * Gerdt ist durch das Tragergerat
angehoben

e Greifarme sind ge6ffnet
(Abstellposition des Gerdtes auf
Boden)

¢ Greifarme werden gedffnet

1) Sonst kann es zu Fehlschaltungen und dann beim Absetzen der Last zur Verformung oder Zerst6rung der
Wechselautomatik kommen.

Ruckartiges Anheben oder Absenken des Gerates, sowie auch schnelles Fahren mit dem Tragergerat/
Hebezeug liber unebenes Geldnde ist verboten!

5720.0030

ist unbedingt darauf zu achten, dass die Schlitze der
beiden Spannstifte immer nach unten zeigen.

Die Position der Schlitze darf sich keinesfalls oben ode
in der Mitte befinden, da sonst die Gefahr besteht, dass
die Wechselautomatik beim Umschalten klemmt!

Beim Auswechseln einer defekten Wechselautomatik ¢ §

v7
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6 Wartung und Pflege

6.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewabhrleisten, sind die
@ in der unteren Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen
l durchzufihren.

Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Alle Arbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!
Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlieRen kann.
Verletzungsgefahr!

6.1.1 Mechanik

WARTUNGSFRIST Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen

25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die

Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. > 1)

e Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrdder auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e  Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e  Ober- und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr e Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
(bei harten Einsatzbedingungen Verschleil3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

1) /“
TN X @
OK NO

WECHSELAUTOMATIK

Die Wechselautomatik darf niemals mit Fett oder Ol geschmiert werden!
Bei sichtbarer Verschmutzung mit Hochdruckreiniger reinigen!

5720.0030 \'Y DE
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6.2  Stérungsbeseitigung

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Die Klemmkraft ist nicht
ausreichend, die Last rutscht ab

(optional)

Die Greifbacken sind abgenutzt

Greifbacken erneuern

(optional)

Traglast ist groRer als zuldssig

Traglast reduzieren

Greifbereichs-Einstellung
(optional)

Es ist der falsche Greifbereich eingestellt

Greifbereich entsprechend der zu
transportierenden Giiter einstellen

(Material-Eigenschaften)

Die Materialoberflache ist verschmutzt
oder der Baustoff ist nicht fiir dieses
Gerat geeignet [ zuldssig

Materialoberfldche priifen oder
Ricksprache mit Hersteller, ob Baustoff
fir dieses Gerat zuldssig ist

Das Gerat hangt schief

Die Zange ist einseitig belastet

Last symmetrisch verteilen

Greifbereichs -Einstellung
(optional)

Der Greifbereich ist nicht symmetrisch
eingestellt

Einstellung des Greifbereichs priifen und
korrigieren

Wechselautomatik funktioniert
nicht

Mechanik

6.3 Reparaturen

5720.0030

Wechselautomatik funktioniert nicht

v7

Wechselautomatik mit Hochdruckreiniger
reinigen

Fehlschaltung korrigieren (- siehe
Kapitel ,,Darstellung der
Wechselautomatik‘)

Einsatz der Wechselautomatik
austauschen

e Reparaturen am Gerat diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

e Vorder Wiederinbetriebnahme muss eine auBerordentliche Priifung durch einen Sachverstandigen
durchgefiihrt werden.

DE
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6.4 Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerdt mindestens jéhrlich durch einen Sachkundigen
gepriift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe DGUV Vorschrift 1-54 und DGUV
Regel 100-500).

’Expert‘inspec‘t‘ion i
Néchste Priifung

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitatserklarung sind zu

beachten!

¢ Die Durchfiihrung der Sachkundigenpriifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH erfolgen.
Kontaktieren Sie uns unter: service@probst-handling.com

e  Wirempfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Madngelbeseitigung des Gerdtes die Priifplakette _;;q;;t
»Sachkundigenpriifung |/ Expert inspection‘ gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv- B

Aufkleber mit Jahreszahl).

Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma

6.5 Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerét stets mit
anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.
Die maximale Tragkraft darf nicht Giberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerét (z.B. Kran,
Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu berlcksichtigen.

= p rObSt XXXXXXXX

handling equipment
ESap Artikel-Nr. 53100130

Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50 - 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strafte 6 Eintauchtiefe 130 mm

71729 Erdmannhausen |||I |”I ”“m"l c €
Made in

Germany
123456"789012"  Germany

Tel.: +49 (0) 7144 3309-0
www.probst-handling.de 0

Beispiel:

6.6 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Gerdten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!

5720.0030 \'Y DE
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss

unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).
1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geratetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.: Baujahr:

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Stempel
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany
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Instrukcja Obstugi

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Mechaniczny chwytak do kregéw

RK-I
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1 CE- Deklaracja zgodnosci

NAZWA:
e RK-|
Nr zamodwienia:
5720.0030
Producent: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRRe 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.com
www.probst-handling.com

Wyzej wymieniona maszyna jest zgodna z odnosnymi wytycznymi nastepujgcych dyrektyw UE:
2006/42/CE (dyrektywa maszynowa)

Zastosowano nastepujgce normy i specyfikacje techniczne:
DIN EN ISO 12100

Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania - Ocena i redukcja ryzyka (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Bezpieczeristwo maszyn — Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych (I1SO 13857:2008)

Autoryzowac osoba dla EC- Dokumentacja :

Nazwisko: J. Holderied
Adres: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Podpis, informacje na temat osoby podpisujacej: N

Erdmannhausen, 13.01.2020 . .cccciereieiniennirinetineinseeneiesseeseneessseeseneessneesans
(Eric Wilhelm, Prezes Zarzadu)

5720.0030 \'Y PL
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazowki bezpieczeristwa

Niebezpieczeristwo dla zycia!
Oznacza niebezpieczeristwo. W przypadku, gdy nie bedzie unikane, nastepstwem moze by¢ smier¢ lub
ciezkie zranienie.

Sytuacja niebezpieczna!
Oznacza sytuacje niebezpieczng. W przypadku, gdy nie bedzie unikana, nastepstwem mogg by¢ ciezkie
zranienia lub szkody materialne.

Zakaz!
Oznacza zakaz. W przypadku nieprzestrzegania nastepstwem mogg by¢ smier¢, ciezkie zranienie lub szkody
materialne.

Wazne informacje lub przydatne wskazdwki dotyczace uzycia.

~0Q@b

2.2 Definicje terminéw

e  Zakres uchwytu: Okresla minimalne i maksymalne wymiary materiatu, ktéry mozna uchwycic¢ tym
urzadzeniem.
e Trzymany materiat Chwytany badz transportowany materiat.
(materiaty):
e Szerokos¢ otwarcia: Sktada sie na nig zakres uchwytu i obszar manewrowania.

Zakres uchwytu + Obszar manewrowania = Zakres otwarcia

Gtebokos¢ opuszczania: | Odpowiada maksymalnej wysokosci uchwytu trzymanego materiatu, zalezng od wysokosci
ramion urzadzenia chwytajgcego.

e Urzadzenie: Okresla urzgdzenie chwytajace.

e  Wymiary wyrobu: Wymiary trzymanego materiatu (np. dtugos¢, szerokosé, wysokos¢ wyrobu).

e (Ciezar wtasny: Ciezar wtasny urzadzenia (bez trzymanego materiatu).

e Udzwig (WLL *): Okresla maksymalne dopuszczalne obcigzenie urzadzenia (podnoszenie trzymanych

materiatéw).

*= WLL - (english:) Working Load Limit
2.3 Definicja personelu fachowego [ osoby wykwalifikowanej

Prace instalacyjne, konserwacyjne i naprawy urzadzenia moga by¢ wykonywane wytacznie przez fachowy personel lub
osobe wykwalifikowang w danej dziedzinie!

Personel fachowy lub osoby wykwalifikowane muszg dysponowac niezbedna wiedza mechanika
zawodowa z nastepujacych dziedzin, o ile odnoszg sie one do tego urzadzenia: e hydraulika

e pneumatyka

e elektryka

5720.0030 \'Y PL
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2.4 Znaki bezpieczenistwa

ZNAKI ZAKAZU

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢

2904.0213 @30 mm

Przenoszenie nie prostokatnych towardw jest zakazane! 2904.0212 @50 mm

2904.021 @80 mm

; . . . oo - . . 2904.0210 0
Nigdy nie stawa¢ pod wiszacymi ciezarami. Niebezpieczeristwo dla 904 ©30 mm
sy 2904.0209 @50 mm
zycia!
2904.0204 @80 mm
ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢
2904.0221 30 X 30 mm
Niebezpieczeristwo zgniecenia rak. 2904.0220 50 X 50 mm

2904.0107 80 x 80 mm

ZNAKI NAKAZU

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢

Kazdy operator musi przeczytad i zrozumied instrukcje obstugi dla 2904.0665 @30 mm
urzadzenia i zawarte w niej przepisy bezpieczenstwa. 2904.0666 @50 mm

WSKAZOWKI DOTYCZACE OBSLUGI

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢

ﬂ[“’”iiii ::g:g O'(.jleg’ros'c' "x" po,miqdzy szs%e.;kq st"?\%ag arura nif? mo?el by¢ wieksza
H{ e nizok. 25 mm. Jesli odlegtos¢ jest wieksza, nalezy uzy¢ otworu po 2904.0691 100 X 35 mm
~ ~ prawejstronie.

5720.0030 \'Y PL



Bezpieczeristwo

—probst

handling equipment

6/20

2.5 Srodki bezpieczeristwa osobistego

e Kazdy operator musi przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi dla urzadzenia i zawarte w niej przepisy
bezpieczeristwa.

e Urzadzenie i wszystkie urzadzenia nadrzedne, w/do ktérych urzadzenie jest zamontowane, moga by¢
uzytkowane wytacznie przez osoby wykwalifikowane i posiadajgce odpowiednie pozwolenie.

e Tylko maszyny posiadajgce uchwyty moga by¢ obstugiwane recznie.

2.6 Wyposazenie ochronne

e odziezy ochronnej
Zgodnie z wymaganiami w zakresie bezpieczeristwa wyposazenie

ochronne sktada sie z: *  rekawic ochronnych

e butdw ochronnych

2.7 Ochrona przed nieszczesliwym wypadkiem

e Zabezpieczy¢ miejsce pracy przed osobami nieupowaznionymi, w szczegdlnosci dzie¢mi.

e Zachowac ostroznos¢ w przypadku burz!

Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.

Zachowac ostroznos¢ w przypadku materiatéw mokrych, zamarznietych lub zabrudzonych.

e Zabrania sie pracy urzadzenia przy temperaturze zewnetrznej ponizej 3 ° C (37,5° F)! Zachodzi
niebezpieczenstwo wyslizgniecia sie trzymanego materiatu wskutek wilgoci lub oblodzenia.

P

2.8 Kontrola dziatania i wzrokowa

2.8.1 Informacje ogélne

e  Przed kazdym uzyciem urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem dziatania i stanu.

e Konserwacje, smarowanie i usuwanie awarii wolno przeprowadzad wyfacznie przy odtgczonym
urzadzeniu!

W przypadku usterek dotyczacych bezpieczenstwa urzadzenie moze by¢ ponownie uzytkowane
dopiero po catkowitym usunieciu usterki.

W przypadku pojawienia sie rys na elementach nosnych urzadzenie nalezy bezzwtocznie wytaczy¢ z
uzytkowania.

¢ Instrukcja obstugi urzadzenia musi by¢ w kazdej chwili dostepna w miejscu uzytkowania.

e  Zabrania sie usuwania tabliczki znamionowej umieszczonej na urzadzeniu.

~Bp

e Nieczytelne tabliczki informacyjne (takie jak znaki zakazu i ostrzegawcze) nalezy wymienic.

5720.0030 \%
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2.9 Bezpieczenistwo podczas pracy

2.9.1 Informacje ogélne

e Pracaz urzgdzeniem moze by¢ wykonywana tylko w obszarze przylegajagcym do ziemi.
Obracanie urzadzenia nad osobami jest zabronione.

e Pobyt pod zawieszonym fadunkiem jest zabroniony. Smiertelne zagrozenie!

e Prowadzenie reczne jest dozwolone tylko w przypadku urzadzen z uchwytami.

e Podczas pracy zabronione jest przebywanie oséb w miejscu pracy!
Oile nie jest to niezbedne, ze wzgledu na charakter zastosowania urzadzenia, np. poprzez reczne
prowadzenie urzadzenia (na uchwytach).

e Podnoszenie i opuszczanie urzadzenia z fadunkiem lub bez tadunku jest zabronione, podobnie jak szybka
jazda z nosnikiem | dzwigiem po nieréwnym terenie!

Ogodlnie rzecz biorac, urzadzenie nosne/dzwignik (np. koparka) moze by¢ napedzane tylko przy
predkosci poruszania sie z uniesionym tadunkiem - nalezy unikac¢ niepotrzebnych wibracji.
Niebezpieczeristwo: tadunek moze spas¢ lub uszkodzi¢ urzgdzenie do mocowania tadunku!

e Nigdy nie nalezy podnosi¢ towaru mimosrodowo
(zawsze w srodku ciezkosci tadunku), w przeciwnym
razie istnieje ryzyko przewrdcenia sie.

Urzgdzenie nie moze zostac otwarte, jesli sciezka
otwierania jest zablokowana przez opornik.

e Nie wolno przekracza¢ nosnosci i srednic nominalnych
urzadzenia.

e Operator nie moze opuszczac stanowiska sterowania
tak dtugo, jak dtugo urzadzenie jest zatadowane i musi
zawsze mie¢ oko na fadowanie.

1

e Nie wolno odrywa¢ zaklinowanych tadunkdw za
pomoca urzadzenia.

e Nigdy nie ciaggna< ani nie przeciggac tadunkéw pod
katem. W przeciwnym razie czesci urzadzenia moga
zostac uszkodzone (patrz rys. A ).

Rys. A

QOP> OO

2.9.2  Koparka hydrauliczna i inne urzadzenia podnoszace

e Koparka hydrauliczna i inne urzgdzenia podnoszace muszg by¢ w dobrym i bezpiecznym stanie
roboczym.

e Tylko upowazniony, certyfikowany i wykwalifikowany personel moze uzytkowac koparke oraz inne
urzadzenia podnoszace.

e Personel operatora musi mie¢ wszystkie niezbedne kwalifikacje. i zawiesia.

Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnego obciazenia koparki hydraulicznej ani innych urzadzen i
zawiesia i podnoszacych.

Q =
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3  Informacje ogdlne

3.1  Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

>

5720.0030

e Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do zgodnych z przeznaczeniem zastosowar
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczeristwa oraz
odpowiednimi postanowieniami deklaracji zgodnosci.

e Kazde inne zastosowanie traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

e Nalezy dodatkowo przestrzegac¢ obowigzujgcych w miejscu zastosowania ustawowych przepiséw
bezpieczeristwa i higieny pracy.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia uzytkownik musi upewnic sie, ze:

e urzadzenie nadaje sie do danego zastosowania, jest sprawne oraz ze dany tadunek mozna podnosic¢ za
pomoca tego urzadzenia.

W razie wqtpliwosci skontaktowac sie przed zastosowaniem z producentem.

Urzadzenie to (Ringkrebs RK) nadaje sie wytacznie do chwytania i przesuwania pierscieni watu (réwniez dla
pierscieni watu zgodnie z DIN 4034, cze$¢ 1) i rur betonowych.

Urzadzenie to mozna przymocowac do dowolnego wciggnika lub nosnika za pomoca srodkéw czysto
mechanicznych.
Urzadzenie to jest standardowo wyposazone e  Ucho zaczepowe do haka dzwigu

w nastepujace elementy: o Aytomatyczne przefaczanie dla w petni automatycznego
przetaczania z "petnego" na "pusty".

Nie wolno przekracza¢ zakreséw chwytu i nosnosci urzadzenia (pierscieniowego skorupiaka RK)! (patrz
"Dane techniczne").

NIEBEZPIECZENSTWO! Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko blisko podtoza (Rozdziat
"Bezpieczeristwo w dziataniu").

v7
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ZABRONIONE DZIAELANIA:

Nieautoryzowane modyfikacje urzgdzenia lub uzycie dodatkowych urzadzen, ktdre zostaty przez Paristwa
zbudowane, zagrazaja zyciu i koriczynom i dlatego sa surowo zabronione!

Nie wolno przekracza¢ nosnosci (WLL) i nominalnych wielkosci/zakres6w chwytu urzadzenia.

Wszelkie transporty z urzgdzeniem, ktdre nie sg zgodne z przepisami sg surowo zabronione:

transport ludzi i zwierzat.

chwytanie i transportowanie pakietéw materiatéw budowlanych,
przedmiotdw i materiatéw nieopisanych w niniejszej instrukcji
obstugi

zawieszanie fadunkdéw za pomoca lin, faricuchéw lub podobnych na
urzadzeniu, z wyjatkiem przewidzianych w tym celu uch/srub do
zawieszenia

chwytanie towardw, ktére majg by¢ chwytane za pomoca folii
opakowaniowej, poniewaz istnieje ryzyko poslizgu.

chwytanie wyrobdéw chwytajacych o obrabianych powierzchniach
(takich jak lakierowanie, powlekanie itp.), poniewaz prowadzi to do
zmniejszenia wspdétczynnika tarcia pomiedzy szczekami chwytaka a
wyrobem chwytajacym. Niebezpieczeristwo poslizgu!

chwytanie i transport chwytakdw stozkowych i okragtych, poniewaz
istnieje niebezpieczeristwo poslizgu.

(zdjecie po prawej) 2

Warstwy kamienne, ktére maja "stopy", ""brzuchy" lub "slepe
przektadki".

vy PL



Informacje ogélne

—probst

handling equipment

10/20

3.2 Rysunek pogladowy i budowa

wymiana
automatyczna

standardowa ptyta

koto pasowe

widelec centrujacy

chwytaigcy pazur

3.3 Dane techniczne

Dokfadne dane techniczne (nosnos¢, ciezar wiasny itp.) sg wyszczegdlnione w dotgczonej karcie danych technicznych.

5720.0030 \%
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4 Instalacja

4.4  Montaz mechaniczny

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Probst, w razie watpliwosci skontaktowac sie z producentem.

Masa tadunku urzadzenia, urzadzer doczepianych (silnik obrotowy, otwory pod widty itp.) i fadunkdéw
pobieranych nie moze przekraczac udzwigu urzadzenia nosnego/podnosnika!

Urzadzenia chwytne muszg by¢ zawsze zamocowane na zawieszeniu Cardana, tak aby w kazdej pozycji byt
zapewniony swobodny ruch wahadtowy.

Pod zadnym pozorem urzadzenia chwytne nie moga by¢ sztywno potgczone z podnosnikiem/urzadzeniem
nosnym!

Moze to szybko doprowadzi¢ do pekniecia zawieszenia. Grozi to smiercig, bardzo ciezkimi obrazeniami i
szkodami materialnymi!

4.1 warianty montazu

Przy mocowaniu urzadzenia do wézka widtowego nalezy odkreci¢ ptyte z pierscieniem transportowym z
ptyty kotnierzowej. W zaleznosci od zastosowania, gtowica obrotowa/silnik obrotowy moze by¢
przymocowany do ptyty kotnierza. Jest on mocowany albo do kieszeni wsuwanej, albo do wysiegnika
dzwigu.

4.1.2  Zaczep

Urzadzenie jest wyposazone w zaczep, za pomoca ktdrego mozna je przymocowacd do najrézniejszych
przyrzadéw nosnych/przenosnikéw.

Nalezy zwrdci¢ uwage na stabilne potgczenie zaczepu z hakiem dzwigu, ktére uniemozliwi zeslizgniecie.

4.1.3 Ucho zaczepowe | trzyma Sruby

Ucho zaczepowe [ trzyma sruby umozliwia zainstalowanie urzadzenia na réznych urzadzeniach
nosnych/dzwignicach.

Dopilnowa¢, by ucho zaczepowe [ trzyma sruby byto stabilnie potaczone z hakiem dzwigowym, wykluczy¢
niebezpieczeristwo zsuniecia sig z haku.

4.1.4 Haki tadunkowe i zawiesia

5720.0030

Urzadzenie jest mocowane do nosnika/haka za pomoca haka tadunkowego lub odpowiedniej zawiesia.
Uwazac, aby pojedyncze ciegna taricucha nie byty poskrecane ani poplatane.

Podczas instalacji mechanicznej urzadzenia uwaza¢, aby przestrzegane byty wszystkie lokalne przepisy
bezpieczeristwa.

v7
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4.1.5  Tuleje widet (opcja)

Aby potfaczy¢ wdzek widtowy z otworem pod widty, wjecha¢ widtami wézka do otwordw pod widty.
Nastepnie zablokowac je Srubami blokujgcymi, przetknietymi przez przewidziane dla nich otwory w widtach,
albo taricuchem ew. ling, przetozonymi przez ucho w otworach pod widty i wokét karetki wézka.

Potaczenie to nalezy wykona¢, poniewaz w przeciwnym razie otwdr pod widty moze sie zeslizgna¢ z widet
woézka podczas uktadania w stosy. NIEBEZPIECZENSTWO WYPADKU!

1 Widty
2 Sruba blokujgca
3 Otwor pod widty

4 Lina albo taricuch

4.1.6  Glowice obrotowe (opcjonalnie)

W przypadku stosowania gtowic obrotowych koniecznie musi by¢ zamontowany dtawik wolnobiegu.
Ma to na celu wykluczenie gwattownego przyspieszania i zatrzymywania ruchéw obrotowych, poniewaz
moga one powodowac uszkodzenia urzgdzenia w krétkim czasie.

5720.0030 \'Y PL
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4.1.7  Belka polowa zurawia (opcja)

Wysiegnik zurawia posiada 4 ucha zawieszenia (A) do
podnoszenia za pomocg odpowiednich faricuchéw/paséw
podnoszacych (za pomoca odpowiedniego wciagnika) - do
ustawiania na wézku widtowym, do ktérego ma by¢ pdzniej
zamontowany.

Przy podnoszeniu i transporcie wysiegnikéw
dzwigu nie wolno przebywad w bezposrednim
sgsiedztwie 0sdb. Zabrania sie pozostawania pod
zawieszonym tadunkiem!

Uwaga: Niebezpieczeristwo zmiazdzenia rak
podczas prac montazowych!

Aby zamontowa¢ wysiegnik zurawia do wdzka widtowego,
umies¢ ptyte nosna (1) wézka widtowego pod gérnymi pazurami
mocujgcymi @ wysiegnika zurawia, a nastepnie przymocuj dolne
pazury mocujace (3) do ptyty nosnej (1) za pomoca dotgczonych
srub mocujacych.

Uwaga: Przestrzegac maksymalnego dopuszczalnego momentu
obrotowego srub mocujacych!

Przy montazu wysiegnika dZzwigu nalezy upewnic sie, ze jest on
umieszczony (w miare mozliwosci) centralnie na ptycie
podnoszacej (1) oraz ze urzadzenie przeciwposlizgowe (4) jest
uzywane w nastepnym mozliwym rowku (5) na ptycie
podnoszacej (D).

5720.0030 \%
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4.1.8  Srodek ciezkosci tadunku

e Podczas wymiarowania wdzka widtowego zaktada sie, ze punkt zawieszenia jest catkowicie wsuniety
podczas normalnej jazdy, a zatem odlegtos¢ miedzy srodkami ciezaru jest niewielka.

e Odlegtosc¢ od srodka ciezkosci fadunku zwieksza sie dzieki zastosowaniu osprzetu dodatkowego, a
przede wszystkim dzieki zastosowaniu urzadzen przesuwnych VA, ktére zmniejszajg nosnos¢ wézka
widtowego.

e  Tylko przy tadunku ~10 cm powyzej parkingu (np. powierzchnia fadunkowa samochodu ciezarowego) i
gdy wdzek widtowy zatrzymuje sie, punkt zawieszenia moze by¢ hydraulicznie przesuniety do przodu w
celu umieszczenia paczki.

e Po opuszczeniu, punkt zawieszenia (wyposazenie przesuwne VA) musi by¢ natychmiast ponownie
wsuniety.

5 Manipulowanie

5.1  zadania dostosowawcze

e Urzadzenie (RK) moze by¢ uzywane do chwytania towardéw o réznych rozmiarach (pierscienie watu lub
rury betonowe) poprzez zmiane zakresu chwytania (dla nominalnej szerokosci NW).

e  Nosnik/hoist musi by¢ dostosowany do wymaganej nosnosci urzadzenia (RK)!

Przed podniesieniem i przesunieciem chwytaka nalezy ustawi¢ odpowiedni zakres chwytaka dla szerokosci
nominalnej (NW).

5720.0030 \'Y PL
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5.1.1 Ustawienie zakresu uchwytéw

e Wyciaggnac¢ sworznie przetyczek z rur o nominalnej regulacji szerokosci.

e Przesuwac rury tak dtugo, az ustawiona zostanie odpowiednia szerokos¢/ zakres otwarcia dla nominalnej szerokosci
(NW) chwytanego materiatu.

e Ponownie wtozy¢ zawleczke przetyczki/splintera, ewentualnie przesunac nieco rurki, az zatrzasna sie
przetyczki/splintera.

e Poniewaz urzadzenie jest wyposazone tylko w dwa pazury chwytajgce, mozliwe jest zastosowanie widetek
centrujacych do ustawiania dwdéch pazuréw chwytajacych centralnie nad materiatem, ktéry ma by¢ chwycony.

Rura
(regulowana)

N xs~25mm< |
' | x>~25mmx:@

L B D

sprezynowy
kociotek

sruba

videlec centrujacy

Odlegtosc "x" miedzy stata szczeka chwytaka a pierscieniem watu nie moze by¢ wieksza niz ok. 25 mm. Jesli odlegtos¢
jest wieksza, nalezy uzyc¢ otworu po prawej stronie.

5720.0030 vy PL
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5.1.2

5.2

Regulacja widelca centrujacego

Obrdé¢ belke sprezyny na bok, az bedzie mozna ja
podnies¢ recznie.

Wyciggna¢ widelec centrujgcy do momentu
ustawienia odpowiedniej szeroko$ci nominalnej
(NW) chwytanego materiatu.

Widelec centrujacy stuzy zatem jako zamiennik
trzeciego ramienia chwytaka.

Obrdcic¢ srube sprezynowa z powrotem do pozycji
wyjsciowej i przesunad widelec centrujacy, az do
zatrzasniecia Sruby sruby sprezynowej.

dziatanie urzadzenia

Umiesci¢ urzadzenie (Ringkrebs RK) centralnie na materiale, ktéry ma by¢ uchwycony (piersciert wtazu lub rura
betonowa) i unies¢ go,pazury uchwytu zamykaja sie, a materiat, ktéry ma by¢ uchwycony, moze by¢ catkowicie
podniesiony.

Gdy materiat, ktéry ma by¢ chwycony, zostanie ponownie odtozony, urzadzenie (RK) otwiera sie automatycznie, a
automatyczna zmiana zamkdw umozliwia podniesienie urzadzenia bez koniecznosci jego zamykania.

Jedli urzadzenie (RK) zostanie umieszczone na nastepnym materiale, ktéry ma by¢ ponownie chwytany,
automatyczne przetaczenie odblokowuije sie i nastepny materiat, ktéry ma by¢ chwytany, moze by¢ podnoszony i
przesuwany.

5720.0030 \'Y PL
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5.3 Prezentacja automatycznego ukfadu chwytnego

Urzadzenie wyposazone jest w system automatycznego przetaczania, tzn. ramiona chwytaka sg OTWARTE i ZAMKNIETE
poprzez ustawienie i podniesienie urzadzenia.

llustracje pozycji przetaczania automatycznego przetaczania:

i

urzadzenie nosne.

- Urzadzenie jest podnoszone przez |Urzadzenie jest umieszczane na -Maszyna jest podnoszona przez nosnik.
materiale, ktory ma byc chwytany. -Materiat, ktdry nalezy chwyci¢, jest
-Ramiona chwytaka s3 otwarte. rozciggniety i moze by¢ teraz

-Ramiona chwytaka s3 otwarte.

przetransportowany do miejsca
przeznaczenia.

X

W przypadku btednego
przetaczenia, przetacznik
przetaczajacy nalezy wcisnad z
powrotem recznie (np.

$rubokretem) -

-Urzadzenie ustawia sie na ziemi z materiatem, ktéry
ma by¢ chwytany.

-Ramiona chwytaka s3 otwarte.

-Maszyna jest podnoszona przez
nosnik.

-Ramiona chwytaka s3 otwarte
(pozycja postojowa urzadzenia na
ziemi).

1) W przeciwnym razie moze dojs¢ do wadliwego przefaczenia i wtedy moze doj$¢ do deformacji lub
zniszczenia mechanizmu automatycznej zmiany obcigzenia.

Podnoszenie lub opuszczanie narzedzia oraz szybka jazda z nosnikiem/wciagnikiem po nieré6wnym terenie

jest zabroniona!

Przy wymianie uszkodzonego mechanizmu

automatycznej zmiany nalezy zwrdci¢ uwage, aby

szczeliny dwdéch kotkéw rozporowych zawsze byty
skierowane w dét.

Pozycja szczelin nie moze w zadnym wypadku
znajdowac sie na gorze lub posrodku, poniewaz w
przeciwnym razie istnieje niebezpieczeristwo
zakleszczenia sie automatycznego przetgczania
podczas przetaczania!

5720.0030
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6 Konserwacja i utrzymanie

6.1  Konserwacja

W celu zagwarantowania bezawaryjnej pracy i dtugiego okresu uzytkowania urzgdzenia konieczne jest
przeprowadzanie wymienionych w tabeli prac konserwacyjnych po uptywie podanych okreséw.

Dozwolone jest stosowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie gwarancja traci
waznosc.

Wszystkie prace wolno przeprowadza¢ wytacznie przy odtgczonym urzadzeniu!!!
Podczas wszelkich prac zapewni¢, aby urzadzenie nie mogto sie przypadkowo zamkna¢.
Niebezpieczeristwo obrazen!

6.1.1 Elementy mechaniczne
Okres konserwacji Zakres prac
Pierwsza inspekcja po 25 e Skontrolowac i w razie potrzeby dokreci¢ wszystkie sSruby mocujace
godzinach pracy (prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane osoby).
Co 50 godzinach pracy e Dokreci¢ wszystkie Sruby mocujgce (zwrdci¢ uwage, aby dokrecac sruby zgodnie z
obowigzujgcymi momentami dokrecajgcymi wtasciwej klasy wytrzymatosci.)
e Skontrolowa¢ prawidtowe dziatanie wszystkich przegubdw, prowadzen, sworzni i
kot zebatych, w razie potrzeby wyregulowac lub wymieni¢.
e Sprawdzi¢ sprawnos¢ wszystkich zamontowanych elementdéw zabezpieczajacych
(takich jak zawleczki) i wymieni¢ uszkodzone elementy zabezpieczajace. > 1)
e Skontrolowac zuzycie szczek chwytaka (o ile wystepuja), w razie potrzeby
wymienic.
e Nasmarowac gérng i dolng strone tozyska przesuwnego (o ile wystepuje) przy
otwartym urzadzeniu.
e Wszystkie gniazda smarowe (jezeli s3) nasmarowac praskg smarowa.
Co najmniej 1 do roku e Skontrolowac elementy zawieszenia oraz sworznie i fgczniki. Kontroli pod katem
(w trudnych warunkach pracy rys, zuzycia, korozji i pewnosci dziatania winna dokonac osoba wykwalifikowana.
przerwy miedzy kontrolami
skrécic)

4 [ X !

OK NO

AUTOMATYCZNY UKEAD CHWYTNY

Pod zadnym pozorem nie smarowac automatycznego uktadu chwytnego smarem ani olejem!

Widoczne zabrudzenia usuwaé myjkg wysokocisnieniowg!

5720.0030 \'Y PL
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6.2 Usuwanie awarii

USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Sita zacisku nie jest wystarczajaca,
tadunek wyslizguje sie.

(opcjonalnie)

e Szczeki chwytne s3 zuzyte.

e Wymienic¢ szczeki chwytne.

(opcjonalnie)

e Obciazenie graniczne jest
wieksze od dopuszczalnego.

e Zredukowac obcigzenie
graniczne.

Regulacja zakresu uchwytu
(opcjonalnie)

e Ustawiono nieprawidtowy
zakres uchwytu.

e  Ustawic zakres uchwytu
odpowiedni dla
transportowanego materiatu.

Wrtasciwosci materiatu

e  Powierzchnia materiatu jest
zabrudzona lub materiat nie
nadaje sie do transportu za
pomoca tego urzadzenia /
transport niedozwolony.

e  Sprawdzi¢ powierzchnie
materiatu lub skonsultowac z
producentem, czy mozna
transportowad materiat za
pomoca tego urzadzenia.

Urzadzenie zwisa krzywo.

e Chwytak jest obcigzony
jednostronnie.

e Roztozyc obcigzenie
symetrycznie.

Regulacja zakresu uchwytu
(opcjonalnie)

e Zasieg uchwytu nie jest
ustawiony symetrycznie.

e Sprawdzi¢ i poprawi¢
ustawienie zakresu uchwytu.

Automatyczny uktad chwytny nie
dziata.

Mechanika (opcjonalnie)

6.3 Naprawy

kontroli.

5720.0030

e Automatyczny uktad chwytny
nie dziata.

v7

e Oczysci¢ automatyczny uktad
chwytny parownica.

e Skorygowac btad (= patrz rozdziat
,,Prezentacja automatycznego
uktadu chwytnego”)

e Wymieni¢ wktad automatycznego
uktadu chwytnego.

e Napraw urzadzenia moga dokonywac jedynie osoby posiadajgce niezbedng wiedze i umiejetnosci.

e Przed ponownym uruchomieniem nalezy zleci¢ osobie wykwalifikowanej przeprowadzenie gruntownej

PL
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6.4 Obowiazek przeprowadzania kontroli

e Uzytkownik zapewni, ze urzadzenie zostanie poddane kontroli przez osobe wykwalifikowang co najmniej

raz w roku, a stwierdzone usterki zostang bezzwtocznie usuniete (zob. rozporzadzenie DGUV 1-54 i Sachkundigenpriungly
xpert inspection [%
rozporzadzenie DGUV 100-500). Wikt Prtriog

e Przestrzegac odnoszacych sie do tego postanowieri deklaracji zgodnosci!

e Ekspercka kontrola moze by¢ réwniez przeprowadzona przez producenta Probst GmbH. Skontaktu;j sie z
nami pod adresem: service@probst-handling.com

Bel Bedarf frilher

e Zalecamy, aby po przeprowadzeniu kontroli i usunieciu usterek urzadzenia umiesci¢ w dobrze L_1frequired cater |

widocznym miejscu plakietke potwierdzajgca fakt kontroli (Nr zamdéwienia.: 2904.0056 + naklejka _probgt

przegladowa z datg)

@
l Kontrole urzadzenia nalezy bezwzglednie udokumentowac!
Urzadzenie Rok Data Osoba kontrolujaca Firma

6.5 Wskazéwki dotyczace tabliczki znamionowej

Typ urzadzenia, numer urzadzenia oraz rok produkcji majg istotne znaczenie w procesie identyfikacji
urzadzenia. Dane te nalezy podawad w przypadku zamawiania czesci zamiennych, ustug gwarancyjnych
oraz pozostatych pytan zwigzanych z danym urzgdzeniem.

e=le

Maksymalny udzwig informuje o wartosci maksymalnego obcigzenia urzadzenia. Nie wolno przekraczac
maksymalnego udzwigu.

Podany na tabliczce znamionowej ciezar wtasny nalezy uwzgledni¢ w przypadku zastosowania
podnosnika/urzadzenia nosnego (np. dzwig, wyciag taricuchowy, wézek widtowy, koparka...).

=probst

handling equipment

XXXXXX

intauchtiefs

mmmy <&

Przyk}ad- angin 1234561789012

6.6 Wskazéwka dotyczaca wynajmowania/wypozyczania urzadzeri marki PROBST

@ Kazde wypozyczenie/wynajecie urzadzeri marki PROBST wymaga dotaczenia oryginalnej instrukgji obstugi!
Jesli w kraju uzytkownika obowigzuje inny jezyk, nalezy ponadto dostarczy¢ ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi.

5720.0030 \'Y PL


mailto:service@probst-handling.com

—probst

Potwierdzenie wykonania konserwacji handling equipment

Roszczenia gwarancyjne dla tego urzadzenia mozna zgtaszac tylko w przypadku wykonywania wymaganych
prac konserwacyjnych (przez autoryzowany warsztat)! Po zakoriczeniu prac w kazdym okresie serwisowym

nalezy niezwlocznie przekazaé nam zaswiadczenie konserwaciji (z podpisem i pieczatk3) 1).
1) e-mailem na adres: service@probst-handling.com [ faksem lub poczta

uvzytkownik:

Typ urzadzenjfa: - __ Nr artykute:

Nrurzadzenia: ___ Rok budowy:

Czynnosci konserwacyjne po 25 godz. pracy

Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
o

Czynnosci konserwacyjne po 50 godz. pracy

Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
o
Pieczec
o
Pieczec
o

Czynnosci konserwacyjne 1x w roku

Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Piecze¢
Nazwisko  Podpis _
Pieczec
i

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany



gripping in vertical position

1220 gespannt in senkrechter Stellung bei OW 60 mm
850 ungespannt in senkrechter Stellung

opening in vertical posjtion

406
Et. 370

OW 60 - 180

~1183

NW 800-1500

Tragfahigkeit / Working Load Limit WLL:

2000 kg/ 4400 Ibs

Eigengewicht / Dead Weight:

~150 kg/  ~330 Ibs

Product Name:
Manhole Ring Clamp RK-I

handling equipment

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name

Erst.

8.7.2003 Pannier

Gepr.

4.7.2012 P.Hafenbrak

Benennung

Ringkrebs RK | Norm

NW 800-1500
Tragfahigkeit 2000 kg

Artikelnummer/Zeichnungsnummer

D57200030

Blatt

von 1

Zust.

Urspr. F061-1Z001

2

Ers. f.
|




47200020

siehe separate Liste
see separate list

siehe separate Liste
see separate list

47220024

siehe separate Liste
see separate list

21000062 | 20100018

47220025 ¥ 40110034

siehe separate Liste
see separate list

20000089

20400054

47200015

47200019

siehe separate Liste
see separate list

33100004

20000113

20000089

20400054

47200019

47220112

21000073
47220109

///

-

47200020
siehe separate Liste
see separate list

20100018

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name

Erst.| 8.7.2003 | Pannier

Gepr.| 20.8.2015 | J.Werner

Benennung

Ringkrebs RK | Norm

NW 800-1500
Tragfahigkeit 2000 kg

Artikelnummer/Zeichnungsnummer

E57200030

Blatt

von 1

Zust.

Urspr. F061-1Z001

2

Ers. f.
|

|Ers. d.
|




20000037

40110460

20100018

— p rObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum

Name

Erst.

14.3.2017

R.Seidel

Gepr.

14.3.2017

R.Seidel

Benennung

Normplatte 15 mm mit Transportring

WLL 5000 kg

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E40110132
von 1
Zust| Urspr. K151-40007 Ers. f. | Ers. d.

2

|




20530022

40110042

siehe separate Liste
see separate list

20530039

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum

Name

Erst.| 11.6.2003

Gepr.| 11.10.2012 | P.Hafenbra

Benennun g

Wechselautomatik WA-S

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
E40110034
1 von 1
Zust| Urspr. N235-1 Ers. f. |Ers. .

|




20530019

40110118

40110043

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name

Erst.| 27.2.2014 | Ralf.Northe

Gepr.[28.5.2014 | Ralf.Northe

Benennung

Einsatz fur WA-S + WA-S/S, komplett

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E40110042
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

|




20500007

20100018

: 20400005
©. '/ 47220023

21700008

20400027

21700008

47220029

47220028

47220120

20400004

20450007

20000024

20540026

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768-mk / MaRe ISO 14405

Oberflachen nach DIN ISO 1302 | allgemeiner Biegehalbmesser = Blechstarke

=)

Keine Anderungen ohne Riicksprache mit TB !

Stuckliste nur zur Information, Pro Alpha Stiickliste hat Prioritat

Oberflachen-
behandlung

—probst

handling equipment

Format | MaRstab: 1:1 Gewicht: 3,35 kg

A2 | © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum

Name Benennung

Erst. |3.7.2003 | Pannier

Nennweitenverstellung fur

Gepr.{20.8.2015 |J.Werner

Ringkrebs RK 1 NW 800-1500

Werkstoff:
Kunde: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
E47200019 1
WA: von 1
zust]|  Anderungstext Datum von |Urspr. F061-30007 Ers. f. |Ers.d.

5 4 3 2




8 / 6 5 4 3 2 ]
21000073
20000083 \
47220109 %
33110049 20000008 47220109
////
///
20100018 e 47220108

\\\\\

\\\\
47220108
47220010 20000113
20100015 s
20000076 g{
20450007
30330036
33250009
20400004
20000070
47200021
~e / | ‘
~. / 20020007 go c / L
472201077 b \ \
20100004
47220106 o
33500006 < : 5 ) 47220002
20400004 — \/ — p rIObSt © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
20100017 GErst- 2?2[;03 anr:sz Bizleauueg zu Ringkrebs RK 1-3
T | OW 60-180; Et 370; Tk 1t
Ez.el;tggggei;haung mmmmmmm \Iiatt |
Zust| Urspr. F060-22001 Ers. f. |Ers. .
8 7 6 5 4 3 2 | 1




A57200030(32) RK-I(-US) —Probst

handling equipment

29040211
Auf beiden Seiten/

on both sides ==

g

‘ X £ ~25 mm e
Vo x> smmx eadomrind]

L rlo o 0 o o
29040691 /// \\
t¥ Auf beiden Seiten/on bdth sides | }

\

=probst yorsssssors N

TR e el Badarf frlher

" 2015 If required earlier
B e =probst
S Wi ce | —

www probst-handling ce 0|123456l789012| o pocl o 29040056

@ 29040107
Auf beiden Seiten/
= on both sides
Lo G
29040107 : ) o
Auf beiden Seiten/ =) -
on both sides |
()
@
29040666
29040204
Auf beiden Seiten/
on both sides
O 23.02.2018 V1 1/1

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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