GS/X RA 25S2 1150X525

STAL NIERDZEWNA
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MR HYDRO

Seria Mr Hydro, dostepna w kilku wersjach, to idealne urzgdzenia do uzytku w
wilgotnych i zanieczyszczonych warunkach pracy. Wézki te sg odpowiednie do
wszystkich zastosowan, gdzie wymagane sg higieniczne standardy, takich jak zaktady
chemiczne, farmaceutyczne oraz w przemysle artykutdw spozywczych i napojéw.

GS/G

Galwanizowany wozek gwarantuje wysoka odpornos¢ na korozje dzieki specjalnemu
procesowi galwanizacji ramy, pompy i uchwytéw.

GS/X

W tej wersji czesci majgce kontakt z tadunkiem i operatorem zostaty wykonane ze stali
polerowanej elektrycznie, podczas gdy pozostate elementy wykonane sg ze stali
ocynkowanej ogniowo.

Gsil

W wersiji Inox wszystkie elementy stalowe wykonane sg z elektropolerowanej stali
nierdzewnej, natomiast pompa hydrauliczna wykonana jest z brazu, tak samo jak
wszystkie odlewy.

POMPA HYDRAULICZNA WYKONANA Z BRAZU

W serii wykonanej ze stali nierdzewnej, pompa hydrauliczna — aby zagwarantowaé
maksymalng trwatos$¢ w wilgotnych i zanieczyszczonych warunkach pracy — jest
wykonana brazu.

ELEKTROPOLEROWANIE

Proces polerowania elektrycznego zapewnia wysokg estetyke oraz eliminuje
pogorszenie jakosci typowe dla standardowego malowania, gwarantujgc maksimum
higieny.
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1.1 Producent LIFTER
1.3 Naped Reczne
1.4 Typ operatora Pieszy
1.5 tadownosé Q Kg 2500
1.6 Odlegtos¢ srodka ciezkosci ¢ mm 600
1.8 Nacisk na os$ do konca widet X mm 932
1.9 Rozstaw osi y mm 1192

2.1 Waga serwisowa Kg 62
2.2 Nacisk na tylng os$ z fadunkiem Kg 1794
2.2 Nacisk na przednig 0$ z tadunkiem Kg 768
2.3 Nacisk na przednig 0$ bez tadunku Kg 43
2.3 Nacisk na tylng o$ bez tadunku Kg 19
3.1 Kota sterujace NYLON
EXTRA

3.1 Rolki nosne NYLON
EXTRA

3.2 Rozmiar két napedowych - Srednica mm 200
3.2 Rozmiar kot napedowych - Szerokos¢ mm 50
3.3 Rozmiar rolek - Srednica mm 82
3.3 Rozmiar rolek - Szerokosé mm 82
3.5 rozmiar koét: kota tylne - ilo$¢ (X-napedzane) nr 2
3.5 Tylna os balansujgca No
3.6 Slad, przéd b10 mm 155
3.7 Slad, tyt b11 mm 375
4.4 Wysokos¢ podnoszenia h3 mm 115
4.9 Wysokos¢ dyszla w pozycji pracy maks h14 mm 1160
4.15 Wysokos¢, opuszczony h13 mm 85
4.19 Catkowita dtugosc 11 mm 1550
4.20 Diugos¢ do podstawy widet 12 mm 400
4.21 Catkowita szerokosc¢ b1 mm 525
4.22 Wymiary widet - grubosc¢ s mm 50
4.22 Wymiary widet - Szeroko$¢ e mm 150
4.22 Wymiary widet - Dtugosé I mm 1150
4.25 Odlegtos¢ pomiedzy widtami bS5 mm 525
4.32 Przeswit od ziemi, Srodek rozstawu osi m2 mm 35
4.34 Szerokosc¢ korytarza roboczego Ast mm 1835
4.35 Promien skretu Wa mm 1367

5.2 Predkos$¢ podnoszenia z fadunkiem strokes 13

5.2 Predkos$¢ podnoszenia bez tadunku strokes 13
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