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SAINT-GOBAIN
c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT-GOBAINABRASIVESS.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Niniejszym deklaruje, ze produkt:
Zacieraczka do betonu: CT 601 MP Kod: 70184629945

spetnia wymagania nastepujgcych Dyrektyw:
o ,DYREKTYWA MASZYNOWA” 2006/42/WE
e ,DYREKTYWA O KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ” 2004/108/WE
e ,DYREKTYWA HAtASOWA” 2000/14/WE
Oraz normy europejskiej
e EN 12649 - Zageszczarki do betonu i renowacja nawierzchni betonowych

Dokument obowigzuje dla maszyn o numerze seryjnym:
70100000

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci wazno$¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
zmodyfikowany bez zgody producenta.

Bascharage, Luksemburg, 01/02/2012

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.
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1 PODSTAWOWEZASADY BEZPIECZENSTWA

CT601MP jest przeznaczona wytgcznie do wykanczania mokrych posadzek betonowych, gtéwnie

na placach budowy.

Postepowanie niezgodne z instrukcjg obstugi producenta bedzie uznane za nieprzestrzeganie
zalecen. W takim przypadku producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody. Catosé
ryzyka spoczywa wytgcznie na uzytkowniku. Przestrzeganie instrukcji obstugi i spetnianie wymagan
dotyczacych kontroli i serwisowania maszyny uznaje sie rowniez za warunki konieczne eksploatacji

zgodnej z przepisami.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazdwki znajdujgce sie na maszynie maja posta¢ symboli. Na maszynie

znajdujg sie nastepujgce symbole:

Przeczytac¢ instrukcje obstugi

- B,
Vi \\
4 \
Fd —— \
{ ¥ i Y
|' :,.f \
R & 1
S e §
J
S o
e | == et

Obréci¢ pokretto we wskazanym kierunku, aby
nachyli¢ ostrza (W GORE) lub (W DOL).

Nosi¢ ochraniacze na uszy i okulary ochronne

" A.‘L_i',l.iAlh

- A s

Aby zapobiec powaznym urazom, nalezy
trzymacé stopy i
palce z dala od obracajgcego sie narzedza
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1.2 Tabliczka znamionowa maszyny

Najwazniejsze dane znajdujg sie na nastepujgcej tabliczce znamionowej umieszczonej na maszynie:

Model maszyny Kod maszyny Waga Rok produkgciji Maksymalna srednica
narzedza
¢ ~. \
\

AN // y
© AN Code: ™ %Qn & /®= o mm /O Nie

SAINT-COBAIN /m\ / W o / ®- Hm_/P — stosowad

ABRASIVES

190, B, John F. Kennedy /S““"’ 4 / . "“”/ ©- k\ "‘"‘/}/ dcisowp
\

L4930 BASCHARAGE
e %r"“’e:/' / // /E'": If oJ)
’ / /
Typ maszyny Numer seryjny Moc Standard bezpieczenstwa Predkos¢ obrotowa
narzedza

1.3 Zasady bezpieczenstwa dotyczgce poszczegélnych etapoéw pracy

Przed rozpoczeciem pracy

e Uwaznie przeczytac niniejszy dokument zawierajgcy instrukcje obstugi.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze srodowiskiem pracy w miejscu uzytkowania.
Srodowisko pracy obejmuje: przeszkody w obszarze pracy i manewréw, twardo$é podioza,
niezbedng ochrone w miejscu pracy w zakresie drog publicznych oraz dostepno$é pomocy w
razie wypadku.

¢ Regularnie sprawdzac¢ prawidtowy montaz narzedzia.

o Uszkodzone lub mocno zuzyte narzedza nalezy natychmiast zdjg¢, poniewaz w trakcie obracania
zagrazajg one operatorowi.

o Maszyne nalezy zawsze uzytkowa¢ z zamontowanymi pierécieniami ochronnymi i ostonami
ochronnymi.

e W maszynie montowaé¢ tylko ostrza i talerze NORTON! Uzycie innych narzedzi moze
spowodowac uszkodzenie maszyny!

e Zwraca sie uwage na stosowanie okularow ochronnych BS2092 zgodnie z okreslonymi procesami
nr 8 rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 r., rozporzadzenie 2(2) cze$¢ 1.

Maszyny napedzane benzyna:

e Zawsze stosowac zalecane paliwo.

e W obszarach zamknietych gazy spalinowe powinny by¢ odprowadzane, a miejsce pracy powinno
by¢ odpowiednio napowietrzane.

e Maszyny napedzane benzyng, ktore ze wzgledu na swojg nature emitujg toksyczne gazy
spalinowe, nie mogg by¢ uzywane w miejscach zakazanych przez Ustawe o bezpieczenstwie i
higienie pracy z 1974 r. lub zakazanych przez inspektorow fabryk Ilub urzednikéw ds.
bezpieczenhstwa.

e Paliwo jest fatwopalne. Przed napeinieniem zbiornika nalezy wytaczy¢ silnik, zgasi¢ wszystkie
otwarte ptomienie i nie pali¢ tytoniu. Nalezy uwazac¢, aby nie rozZla¢ benzyny na zadng czesc
silnika. Zawsze wycierac¢ rozlane paliwo.
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2 OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje, ktére mogg prowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki maszyny, moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, ze maszyna
pozostaje w zgodzie z przepisami w zakresie bezpieczenstwa.

2.1 Krétka charakterystyka

Zacieraczka mechaniczna Clipper CT601MP zostata zaprojektowana z myslg o trwatosci i wysokiej
wydajnosci przy pracach wykonczeniowych na mokrych posadzkach betonowych.

Podobnie jak w przypadku wszystkich innych produktow firmy NORTON, operator natychmiast
docenia dbatos¢ o szczegoty i jakosS¢ materiatdw zastosowanych w jej budowie. Maszyna i jej czesci
skladowe sg montowane zgodnie z wysokimi standardami, co zapewnia diugg Zzywotnosc i
minimalng potrzebe konserwaciji.

2.2 Przeznaczenie

Zacieraczka mechaniczna Clipper CT601MP zostata zaprojektowana do wykonywania prac
wykonczeniowych na mokrych posadzkach betonowych. Nie jest przystosowana do prac innego

typu.

2.3 Ukfad

Uchwyt (1)

Stalowa konstrukcja spawana typu Jig z 2 gumowymi uchwytami. Czuwak (7) umozliwia operatorowi
bezpieczng prace i zatrzymanie maszyny w dowolnym momencie. Kat ramienia mozna
wyregulowac dla zapewnienia komfortu uzywania maszyny.

8
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Kat ustawienia ostrzy (2)
Kat ustawienia ostrzy kontroluje sie za pomocg pokretta na uchwycie.

Naped pasowyi pokrywa pasa (3)

Sprzegto odsrodkowe wewngtrz kota pasowego silnika napedza watek przektadni przez pasy
klinowe. Pozwala to na stopniowe wigczanie obrotow narzedzia. Zespdt napedowy jest zamkniety w
metalowej ostonie.

Pierscien ochronny (4)

Pierscien ochronny zabezpiecza operatora przed obracaniem sie narzedzia, zapewniajgc
jednoczesnie optymalny wglad w przebieg pracy. PiersScien ten moze sie obraca¢ w celu utatwienia
wykonczenia podtogi pod scianami.

Silnik cieplny (5)
Maszyna posiada silnik GX120 Honda o mocy 2,9 kW. Czuwak (7) umoZliwia natychmiastowe
zatrzymanie maszyny w razie niebezpieczenstwa.

Uchwyt do podnoszenia(6)
W celu zapewnienia fatwego i bezpiecznego podnoszenia maszyny, nad silnikiem znajduje sie

uchwyt do podnoszenia. Pozwala on na zachowanie rownowagi przy podnoszeniu maszyny.

2.4 Specyfikacja techniczna

Silnik Honda GX120, 4 suwy, 1 cylinder, 4HP (2,9kW)

Filtr Podwojny filtr

Paliwo Regularne bezotowiowe
Honda 4-Stroke lub odpowiednik, wysokiej jakosci olej silnikowy o
wysokiej zawartosci detergentu, certyfikowany jako spetniajgcy lub

Olej przekraczajgcy = wymagania amerykanskiego producenta
samochodéw w zakresie klasyfikacji ustug SG, SF. (SG, SF
oznaczone na pojemniku na olej).
Zalecany SAE 10W-30

Rozrusznik Reczny z linkg rozruchowa

Typ Swiecy zaptonowej

BPR6ES (NGK)
W20EPR-U (DENSO)

Rodzaj narzedzia

Ostrze lub talerz

Maksymalna srednica 600 mm

narzedzia

Predkos¢ watu ostrza 130 min-1

Wymiary maszyny 1560x650x1060 mm
Maks. ciezar roboczy 71kg

Cisnienie akustyczne

81 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom mocy akustycznej

93 dB (A) (ISO EN 3744)
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2.5 OsSwiadczenie dotyczace emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ drgan |Klasatolerancji Uzyte narzedzie
Model/kod emisjaw m/s2 K Model/kod
m/s?
CT 601 MP <25 0,5 Oryginalny talerz
70184629945 ’ ’ yo y

o Wartos¢ drgan jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/s>.
o Wartosci ustalone zgodnie z procedurg opisang wnormie EN 12649.

¢ Wykonane pomiary dotyczg nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkoéw lokalnych ze wzgledu na:
» obrabiany materiat,
stopien zuzycia maszyny,
brak konserwacji maszyny,
uzycie niewtasciwego narzedzia dla danego zastosowania,
zty stan techniczny narzedza,
brak kwalifikacji operatora

itp.

YV V YV VYV

e Czas narazenia na drgania jest uzalezniony od sposobu wykonywania pracy (zwigzanego z
wtasciwos$cig maszyny, narzedza, obrabianego materiatu i operatora).

o Dokonujgc oceny ryzyka zwigzanego z drganiami przenoszonymi na konczyny gorne, nalezy
wzig¢ pod uwage efektywne wykorzystanie maszyny z mocg znamionowg w trakcie catego dnia
pracy. Dos¢ czesto okazuje sie, ze efektywny czas korzystania z maszyny wynosi okoto 50%
catkowitego czasu pracy. Nalezy oczywiscie bra¢ pod uwage przerwy w pracy, uzupetnianie
wody, przygotowanie do pracy, czas przeznaczony na przemieszczanie maszyny, montaz tarczy
itd.

10
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2.6 Oswiadczenie dotyczgce emisji hatasu

CT 601 MP_MAN_EN

Deklarowana warto$¢ emitowanego hatasu zgodnie znormami EN 1SO 11201 i NF EN ISO 3744.

Modelikod Poziom cisnienia| Klasatolerancji Poziom mocy Klasatolerancji K
maszyny akustycznego K (poziom akustycznej Lweq (poziom mocy
Lpeq cisnienia NF EN ISO 3744 akustycznej Lweq
EN 1SO 11201 akustycznego NF EN ISO 3744)
LPeq
EN 1SO 11201)
CT 601 MP
70184629945 81 dB(A) 2,5dB(A) 93 dB(A) 4 dB(A)

¢ Wartosci ustalone zgodnie z procedurg opisang wnormie EN 12649.

e Wykonane pomiary dotyczg nowych maszyn. Rzeczywiste warto$ci mogg sie rozni¢ w zaleznosci
od warunkow lokalnych ze wzgledu na:
» stopien zuzycia maszyny,
brak konserwacji maszyny,
uzycie niewtasciwego narzedzia dla danego zastosowania,
zly stan techniczny narzedza,
brak kwalifikacji operatora

itp.

YV VY VY

. Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora wtrakcie normalnego uzytkowania maszyny w
sposbb opisany w niniejszej instrukcji.

11
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3 MONTAZI URUCHOMIENIE

Dostarczana maszyna jest w petni wyposazona. Jest gotowa do pracy po zamontowaniu narzedzia i
wyregulowaniu ramienia maszyny oraz po podtgczeniu do odpowiedniego zrodta zasilania.

3.1 Uchwyt:

Ustawi¢ ramie urzgdzenia w dogodnej pozycji. W tym celu nalezy poluzowa¢ uchwyt na ramieniu i
ustawi¢ ramie pod katem prostym, a nastepnie ponownie dokreci¢ uchwyt.

3.2 Montaz narzedzia

Z CT601MP mozna stosowaé wylgcznie ostrza lub talerz NORTON o maksymalnej srednicy 600
mm.

Przed zamontowaniem nowego narzedzia w urzgdzeniu, nalezy je wytgczy¢ i upewnié¢ sie, ze
narzedzia nie obracajg sie.

Aby zamontowa¢ ostrze na ramieniu, przykreci¢ po 2 sruby M6 na ostrze za pomocg klucza 10mm.
Aby zamontowac talerz, nalezy umiesci¢ na nim maszyne z zamontowanymi ostrzami i obracac ja,
az ostrza znajdg sie w hakach na talerzu.

12
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3.3 Uruchomienie urzadzenia

CT 601 MP_MAN_EN

ZAWOR PALIWA

DZWIGNIA SSANIA
|

/

| N\~
b s e, L
=

ZAMKNW...

e Ce——4

ZAMKNIJ

Obréci¢ zawér paliwa do pozycji WLACZ.
Catkowicie docisng¢ czuwak do
uchwytu.

Dzwignie ssania przesung¢ w potozenie
ZAMKNIJ. UWAGA: nie uzywaé dzwigni, jesli
silnik jest nagrzany lub temperatura powietrza
jest wysoka.

PRZELACZNIK SILNIKA

WEACZ

Dzwignie sterujgcg przepustnicg przesungc
lekko w lewo. Wiaczy¢ przetgcznik silnika.

Lekko pociggna¢ za uchwyt rozrusznika, az
bedzie wyczuwalny opdr, a potem energicznie
pociggnac.

UWAGA: Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby
uchwyt rozrusznika odskoczyt w kierunku
silnika. Przywrécié go delikatnie, aby zapobiec
uszkodzeniu rozrusznika.

DZWIGNIA SSANIA

Kiedy silnik zacznie sie nagrzewag¢, stopniowo
przesuwac dzwignie ssania do pozycji
OTWORZ.

Dzwignie sterujgca przepustnicg ustawic w
pozycji dla maksymalnej predkosci obrotowej
silnika.

Aby zatrzymaé silnik, nalezy przesunac¢ dzwignie sterujgca przepustnicg w prawo, a nastepnie
ustawi¢ przetgcznik silnika w pozycji WYLACZ. Obroécic zawér paliwa do pozycji WYLACZ.

UWAGA: po wytgczeniu maszyny narzedzia bedg sie powoli obraca¢ azdo catkowitego
zatrzymania. Dlatego, aby unikngé¢ obrazen nalezy zachowac szczegding ostroznosé.
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4 TRANSPORTIPRZECHOWYWANIE

4.1 Bezpieczenstwo transportu

Przed transportem maszyny zawsze zdemontowac ostrza i talerz.

4.2 Procedura transportowa

W celu bezpiecznego przetransportowania maszyny nalezy postepowaé zgodnie zregulaminem
pracy.

Do podnoszenia maszyny nalezy uzy¢ uchwytu do podnoszenia. Upewnij sig, Zze urzadzenie jest
dobrze przymocowane do uchwytu do podnoszenia.

4.3 Dftugi okres bezczynnosci

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi czas, nalezy jg doktadnie wyczyscic i
zdemontowac¢ narzedzia. Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i powinna w nim
panowa¢ stata temperatura.

14
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5 OBSLUGAMASZYNY
5.1 Miejsce pracy

o Usunac¢ z miejsca pracy wszystko, co mogtoby utrudniac¢ procedure roboczg!

e Zadbac o to, by miejsce pracy byto wystarczajgco oswietlone!

e Zadbacoto, by przez caly czas odpowiednio widoczny byt obszar roboczy, aby mie¢ mozliwosé
ingerencji wproces pracy w dowolnym momencie!

o Aby zapewni¢ sobie bezpieczne wykonywanie pracy, nie dopuszczaé innych oséb do strefy
robocze;j.

5.2 Przygotowanie miejsca

Przygotowac beton tak jak do recznego zacierania. Zapewni¢ dobrze wypoziomowang powierzchnie
(zalecamy uzycie belki lub, lepiej, jastrychu wibracyjnego). Gdy ptyta sie wystarczajgco zwigze, tak
aby operator mégt po niej chodzi¢ pozostawiajgc jedynie niewielki $lad (ok. 3 mm), mozna
rozpoczgc¢ operacje wyréwnania.

5.3 Wyréwnanie posadzki i wykonczenie
Aby prawidtowo uzywaé maszyny, nalezy stang¢ przed nig z obiema rekami na uchwycie.

Obstuga maszyny
Obstugiwa¢ maszyne od prawej do lewej strony, jak pokazano na ponizszym rysunku:

KIERUNEK
PRACY

Aby przesung¢ maszyne:
e Do przodu (I na ponizszym rysunku), przekreci¢ uchwyt w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

e Do tytu (Il), przekreci¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
e W lewo (lll) pociggngc¢ za uchwyt.
e W prawo (IV), nacisng¢ uchwyt w dét.

15
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Nachylanie ostrzy

Wyréwnanie ptyt wykonuje sie z ostrzami prawie ptasko na powierzchni betonu; zaleca sie jednak,
aby ostrza byly lekko nachylone w celu unikniecia zasysania i ciggniecia, co zdarza sie przy
regulamych pracach na mokrym betonie. Przy operacji wykonczenia nalezy nachyli¢ ostrza.
Rozpoczgé od matego nachylenia 4-6 mm. Po kazdym przejezdzie wykohczeniowym nalezy
kontynuowac¢ nachylanie ostrzy.

Wgtebienie lub wypuklosé

Aby wypetni¢ wgtebienie lub wycigé wypuktos¢ wystarczy przesuwaé maszyne do tytu i do przodu
po danym obszarze, az do uzyskania pozgdanej powierzchni.

WAZNE: Nie wolno dopusci¢ do tego, aby maszyna stata w jednym miejscu na mokrym betonie -
gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy usungc jg z ptyty.

UWAGA: po wylgczeniu maszyny narzedzia bedg sie powoli obraca¢ az do catkowitego
zatrzymania. Dlatego, aby unikng¢ obrazen nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosgé.

16
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE MASZYNY

6.1 Konserwacja maszyny

CT 601 MP_MAN_EN

Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakosc¢ przy uzyciu CT601MP, nalezy postepowac zgodnie z ponizszym

planem konserwaciji:

Poczatek dnia

Podczas zmiany narzedzia

Koniec dnia

lub czesciej, jesli jest to

Raz w tygodniu

Po wystgpieniu usterki

Po wystagpieniu uszkodzenia

Cata maszyna Kontrola w zrokow a (aspekt
0golny, wodoszczelnos¢)
Wyczyscic

Pow ierzchnia ostrzy lub talerza Wyczysci¢

Napiecie ostrza Spraw dzi¢

Obudow a silnika Czyszczenie

Dosiegalne nakretki i Sruby Dokrecié

Konserwacja maszyny

Podczas przeprowadzania konserwacji maszyna i narzedza nie mogg pracowac.

Smarowanie

W maszynie CT601MP stosowane sg tozyska smarowane na caty okres eksploatacji. Dlatego nie
ma potrzeby smarowania maszyny.

Kontrolaiwymianapasa

Aby kontrolowaé napiecie pasow, nalezy otworzyé ostone pasa i nacisng¢ na pasy. Przerwa

powinna mie¢ grubos¢ palca. Jedli

napiecie jest nieprawidtowe,

nalezy odkreci¢ nakretki

zabezpieczajgce silnik na maszynie i przesung¢ silnik az do uzyskania prawidlowego napiecia.
Upewni¢ sie, ze kota pasowe sg prawidtowo ustawione. Nastepnie dokreci¢ nakretki.
Aby wymieni¢ pasy, nalezy poluzowa¢ nakretki zabezpieczajgce silnik na maszynie i przesungé
silnik do przodu, az bedzie mozna zdjg¢ stare pasy i zatozy¢é nowy zestaw pasow na kota pasowe.
Przesungc silnik, aby odpowiednio dociggng¢ pasy. Upewnic sig, ze kola pasowe sg prawidtowo

ustawione. Nastepnie ponownie dokreci¢ nakretki, aby bezpiecznie zamontowac silnik.
Po kontroli lub zmianie paséw nalezy zawsze ponownie zamontowac¢ ostone pasa.

Czyszczenie maszyny

Doktadne czyszczenie maszyny po zakonczeniu kazdego dnia pracy wydtuzy jej zywotnosg¢,
szczegolnie w przypadku silnika i ostrzy lub talerza.
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6.2 Konserwacja silnika

£
N c £
o) = N
o S 3
Regularne serwisowanie I S g’
Wykonywaé¢ w  kazdym  wskazanym = B e
miesigcu lub po uptynieciu danego czasu o g )
pracy, w zaleznosci od tego, co nastgpi o -g © -
w czes$niegj ° -°§-’ g 8
> N > ) 3
= N = =
) (2] E E
° s 3] ©
® Q0 Q Q
X o O O
Olej silnikow y Kontrola poziomu
Wymienié
) . Spraw dzi¢
Filtr oczyszczaczapow ietrza
Wyczysci¢
Koszyk filtra paliw a Wyczys$cic
Sw ieca zaptonow a Spraw dzi¢-Wyczyscic¢
Przew 6d paliw ow 'y Spraw dzi¢ (w razie koniecznos$ci w ymienic) Co 2 lata
Olej silnikowy
Aby wymienic olej
e Nalezy wyjg¢ korek wiewu
oleju/wskaznik poziomu oleju i Srube KOREK WLEWU
OLEJU/WSKAZNIK
spustows.

e Pozwoli¢ na catkowite sptyniecie oleju.
e Zuzyty olej silnikowy nalezy utylizowac
W sposob przyjazny dla $rodowiska.
Zalecamy zabranie zuzytego oleju w
szczelnie zamknietym pojemniku do

lokalnego centrum recyklingu lub staciji g(ﬂ\

serwisowej w celu rekultywaciji. Nie / o
wyrzucac go do kosza, nie wylewaé na | srusa PODKLADKA | T
Ziemie ani do kanalizacji. SPUSTOWA — \iaca

e Ponownie zamontowac srube
spustowg i dokreci¢ jg do 18 N.m.

¢ Napehic skrzynie korbowg olejem
silnikowym do poziomu zewnetrznej
krawedz wiewu oleju.

o Ponownie zatozy¢ korek
wlewu/wskaznik poziomu oleju.
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Oczyszczacz powietrza

W celu serwisowania filtra oczyszczacza
powietrza nalezy postepowac zgodnie z
ponizszymi instrukcjami:

Zdjac¢ nakretke, pokrywe
oczyszczacza powietrza i nakretke
motylkowg.

Usungé elementy wstepnego
oczyszczania powietrza i oddzeli¢ je.
Doktadnie sprawdzi¢ oba elementy
pod katem dziur Ilub rozdaré i
wymieni¢ je, jesli sg uszkodzone.
Element papierowy: kilkakrotnie
lekko uderzy¢ elementem o twardag
powierzchnie, aby usungé¢ nadmiar
brudu, Ilub lekko przedmuchac
sprezone powietrze przez filtr od
wewngtrz na zewnagtrz. Nigdy nie
usuwa¢ brudu za pomocg szczotki;
szczotkowanie wpycha brud do
widkien.

Element piankowy: czysci¢ w cieptej
wodzie z mydtem, sptukaé i
pozostawi¢ do catkowitego
wyschnigcia. Zanurzyé element w
czystym oleju silnikowym i wycisng¢
caly nadmiar. Jesli w piance
pozostanie zbyt duzo oleju, podczas
pierwszego uruchomienia silnik bedzie
emitowat dym.

Podswietlic elementy i doktadnie je
sprawdzi¢. Jesli elementy nie majg
dziur ani przedarc,

mozna je ponownie zamontowac.

Koszyk filtra paliwa

W celu serwisowania koszyka filtra paliwa
nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:

Wytaczyé zawor paliwa i wyjaé koszyk
filtra.

Wyczysci¢ koszyk filtra uzywajac
rozpuszczalnika.

Zamontowac pierscien uszczelniajgcy i
koszyk filtra.

Dokreci¢ koszyk filtra do 4N.m.

CT 601 MP_MAN_EN

[2]
[1]TYP
DWUELEMENTOWY: ere——NAKRETKA
e [3] POKRYWA
(<) OCZYSZCZACZA

/"]

(@)
@ [4]NAKRETKA -
(&2 MOTYLKOWA

/"}’

[6] ELEMENT
PAPIEROWY

[

[5] ELEMENT
PIANKOWY

[1]WYLACZ

. ' —
[2] PIERSCIEN
USZCZELNIAJACY

[3] KOSZYK FILTRA |
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Swieca zaptonowa

W celu serwisowania $wiecy zaptonowej [1] SZCZELINA 2]
nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi ?0’70_2 %'?omorgl ) ELEKTRODA
instrukcjami:

[3]1SZCZOTKA
DRUCIANA

e Sprawdz¢ wzrokowo Swiece
zaptonowa. Jesli izolator jest pekniety,
nalezy wyrzucic¢ swiece.

e Usungé wegiel lub inne osady za
pomocg sztywnej szczotki druciane.

o Zmierzy¢ szczeline wtykowg za
pomocg szczelinomierza do $wiec
zaptonowych. W razie potrzeby
wyregulowaé¢ szczeline  wyginajac
elektrode boczng.

e Upewnié sie, ze podktadka
uszczelniajgca jest w dobrym stanie; w
razie potrzeby
wymienic swiece.

e Dokreci¢ swiece recznie w celu osadzenia podktadki, nastepnie dokreci¢ kluczem (dodatkowo
2 obrotu, jesli jest to nowa $wieca) do $cisniecia podktadki uszczelniajgcej. Jesli Swieca jest
uzywana ponownie, dokrecic¢ 1/8- 1/4 obrotu po osadzeniu Swiecy.

Przewéd paliwowy

W celu serwisowania przewodu paliwowego
nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:

e Spusci¢ paliwo do odpowiedniego

zbiornika i wyja¢ zbiornik paliwa. ﬁ’ e, ACY
e Odtgczy¢ przewdd paliwowy i odkrecic o

filtr paliwa ze zbiornika. [2] FILTR PALIWA
e Oczyscic¢ filtr uzywajgc '

rozpuszczalnika i sprawdzi¢, czy sito ‘

filtracyjne nie jest uszkodzone. © [3]F'|\'LATKR§EJ ES@?ZEGUBU
e UmiesciC pierscien uszczelniajgcy na

filtrze i

ponownie go zainstalowaé. Dokrecic
filtr do 2N.m. Po ponownym montazu
nalezy sprawdzc, czy nie ma
wyciekow paliwa.

Dalsza konserwacja
W celu przeprowadzenia dalszej konserwaciji nalezy skontaktowac sie z najblizszym centrum konserwacji
silnika
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7 USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA

7.1  Procedury wykrywania usterek

CT 601 MP_MAN_EN

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek usterek w trakcie pracy maszyny, nalezy jg wytgczyc i
odtgczy¢ od zrodta zasilania. Wszelkie prace zwigzane z maszyng moze wykonywaé wytgcznie

wykwalifikowany technik.

7.2  Porady dotyczgce rozwigzywania problemoéw

Problem

Mozliwe zréodilo

Rozwigzanie

Trudnosci zrozruchem

Za mato paliwa

Napetnic¢ zbiornik paliwa

Zablokowany filtr paliwa

Wyczy$cic filtr paliwa

Uszkodzona $wieca zaptonowa

Sprawdzi¢ swiece
zaptonowg

Powazniejsza usterka

Skontaktowac sie z
najblizszym centrum
obstugi technicznej
silnika

Brak mocy silnika

Filtr powietrza ograniczony

Wyczyscic¢ lub wymienic filtr
powietrza

Powazniejsza usterka

Skontaktowac sie z
najblizszym centrum
obstugi technicznej silnika
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7.3 Obstuga klienta

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy podaé nastepujgce dane:

e Numer seryjny (7 cyfr).

¢ kod czesci,

e Doktadny opis.

e liczbe zamawianych cze$ci,

e adres dostawy,

e Prosimy réwniez wyraznie okresli¢ wymagany sposob dostawy, np. ,ekspres” lub ,poczta
lotnicza”. bez szczegdtowych instrukcji w tym zakresie dostarczymy czesci w sposob, jaki
uznamy za wtasciwy, CO nie zawsze oznacza najszybszy z mozZliwych.

Jednoznaczne instrukcje pozwolg unikng¢ problemdéw i btednych dostaw.

W razie watpliwosci prosimy przesta¢ do nas uszkodzong czesé. W przypadku zgtoszenia
reklamacji gwarancyjnej dang czes¢ nalezy zawsze zwréci¢é do oceny. Czesci zamienne do silnika
mozna zaméwi¢ u producenta silnika, lub u jego dealera, co czesto jest szybszg i tanszg opcja.

Niniejszg maszyne wyprodukowata firma Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Luksemburg
Tel.: 00352-50401-1
Faks: 00352- 50 16 33
http://www.nortonabrasives.com
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Reklamacje w ramach gwarancji mozna zgtasza¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego mozna

réwniez uzyska¢ wsparcie techniczne, a takze zamawia¢ maszyny, czesci zamienne i materiaty

eksploatacyjne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2 267 21 00

FAX: +32 (012 247 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POCERMICKA 27296, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REFUEBLIC

TEL: +420 255719326

FAX: +420 256719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 624
2300 KOBENMHAVN 5
DEMMARK

TEL: +45 4575 5244

PO BOX &43704

FORTUME TOWER OFFICE 2104
JLTBLOCK C

[NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAE EMIRATES

TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78702 CONFLANS CEDEX
FRAMCE

TEL: +33 (011 34 90 40 00

FAX: +33(0)1 391989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-4%

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49(0) 2236 703-1
+49 (0] 2236 8994-0
+49 (0] 2236 8911-0

FaX: +49 (0] 2235 703-3467
+49 (0] 2235 8996-10
+49 (0] 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. &0/B.

HUNGARY

TEL: +36 1371 22 50

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI 5.P.A
VIA PER CESAND BOSCOME &
[-200%4 CORSICO MILANOD
ITALY

TEL: +3% 02 44 851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A,
190 RUE J.F. KENMNEDY

L-4730 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT [FRANCE] D800 706 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.4,
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCOD

TEL: +2125224&657 31

FAX: +2125 223509 &5

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROEMLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLAMDS

TEL: +31 545 466464

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRLU,
0514 0SLO

EROBEKKVEIEM B4,

0582 O5LO

MNORWAY

TEL: +47 &3 87 04 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. £20.0.

UL. NORTOM 1

62-600 KOLOD
POLAND

TEL: +4863 2617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZOMA INDUSTRIAL DA MALA
I-SECTOR VI, NO. 122
APARTADO 4050

4476 - 908 MAILA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 740

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSIMESS UNITABRASIVI

PUMCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULLI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.70%

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY] LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1400

F.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 941 2000
FAX: +27 11 941 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, 5.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLANO [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 304 000

FAX: +34 748 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEM

TEL: +4&8 580881 00

FAX: +4468 58088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAM. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, ND:19/14
34843 MALTEPE-ISTANEBUL,
TURKEY

TEL: 0090-214-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST161EA

UNITED KINGDOM

TEL: +&4 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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WwWw.nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Telefon: ++35250401-1
Faks: ++352 501633
e-mail sales.nIx@saint-gobain.com
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