Instrukcja obsfugi przecinarki W

CP512-300 / CP514-350 // CP512-300i / CP514-350i

Szanowny Kliencie, Bezobstugowy, elektroniczny zapton,

Dziekujemy za zakup wysokiej jakosci produktu ochronny system antywibracyjny,

naszej firmy. opatentowana procedura odsysania z dwoma
Wykorzystanie najnowoczes$niejszych materiatow przewodgml, ~ o .

w potfgczeniu z naszym know-how gwarantuje system wibracji umozliwiajacy wyjatkowo tatwe
diugi okres eksploatacji i wysokg jako$é naszych opréznianie filtra powietrza podczas pracy,
urzadzen. opcjonalna mozliwos¢ wykorzystania podigczenia

wody do tarczy tngcej w celu ograniczenia

Urzadzenia z tej serii sg niezwykle wysokiej generowania pylu podczas pracy

jakosci przecinarkami produkowanymi

w Niemczech, zaprojektowanymi tak, by intgligentne rozwigzania z elektroniczng kontrolg
spetia¢ wysokie wymagania profesjonalnych gaznika, umozliwiajgce tatwe uruchamianie, oraz
uzytkownikéw. Nowo opracowany ergonomiczny projekt oraz niezwykle kompaktowa
jednocylindrowy, dwusuwowy, wysokowydajny budowa

silnik ze stacjonarnym cylindrem powleczonym zapewniajg duzg wygode uzytkowania i utatwiajg
Nikasilem, wyprodukowany z wykorzystaniem codzienna prace z urzadzeniem.

sprawdzonej technologii czterokanatowej w celu

zapewnienia wysokiej wydajnosci przy niskim Najnowoczesniejsze zabezpieczenia urzgdzenia
zuzyciu paliwa oraz najnowsza technologia spetniajg wszystkie obowigzujace krajowe
oczyszczania spalin gwarantujg wysoka jakosc i miedzynarodowe przepisy bezpieczenstwa.
naszego urzadzenia. Zabezpieczenia te obejmujg miedzy innymi

nastepujgce elementy:

Przycisk natychmiastowego wytgczania
Blokada elementu sterowania przepustnicg
Elektroniczny ogranicznik predkosci

Ostona tarczy tngcej

Elementy wytgczajgce silnik w celu konserwacji

@ Przed pierwszym uzyciem narzedzia nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje
oraz zawsze przestrzegac¢ wszelkich postanowien i zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa.
Jesli po zapoznaniu sie z instrukcjg macie Panstwo jeszcze jakie$ pytania, nalezy
skontaktowacé sie z wyspecjalizowanym dostawca.

Nalezy Scisle przestrzegac wytycznych dotyczacych konserwacji zawartych w niniejszej instrukciji,
aby zapewnic¢ dtugie funkcjonowanie urzgdzenia.



Opakowanie i utylizacja

Nalezy zachowac oryginalne opakowanie, aby chroni¢ sprzet przed uszkodzeniem podczas transportu
w przypadku, gdyby kiedy$ pojawita sie potrzeba jego przestania lub przewiezienia w inne miejsce.
Jesli materiaty opakowaniowe nie sg juz potrzebne, nalezy je usung¢ w odpowiedni sposéb, zgodnie

z obowigzujgcymi lokalnymi regulacjami. Kartonowe materiaty opakowaniowe sg surowcami, ktore
mozna poddac¢ recyklingowi lub ponownie wykorzystagé.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji, sprzet nalezy zutylizowac zgodnie z obowigzujgcymi lokalnymi
przepisami.

Patenty
Przyznano nastepujgce patenty:

e PCT/EP2011067574 (oddzielne smarowanie)
e US20120152200 (komora powietrza)

e US20100206278

e US20100000846

e US20090007435

e EP2011594

e EP2011991

e EP2011992

Zarejestrowane marki i znaki towarowe

Norton Clipper® to zarejestrowang markg Saint-Gobain Abrasives.

Wszelkie inne nazwy produktow i firm wykorzystywane w niniejszej instrukcji mogag stanowic
zarejestrowane marki lub znaki handlowe odpowiednich wtascicieli. Wykorzystanie takich nazw przez
strony trzecie do wkasnych celéw moze stanowi¢ naruszenie praw takich wtascicieli. Fakt, ze przy danej
nazwie nie umieszczono symbolu ® lub ™, nie oznacza, ze dana nazwa je jest objeta rejestracjg.

Zastrzezenie mozliwos$ci wprowadzania zmian

Aby moc stale doskonali¢ swoje urzadzenia, zastrzegamy sobie mozliwosé wprowadzania zmian

w zakresie formy, technologii i sprzetu.

W zwigzku z tym nie akceptujemy zadnych roszczen opierajgcych sie na informacjach lub ilustracjach
zawartych w niniejszej instrukciji.
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Informacje dotyczace niniejszej instrukciji

1 Informacje dotyczace niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja stanowi integralny element urzadzenia.
Instrukcja zawiera wazne informacje i wskazowki dotyczace obstugi urzgdzenia. Nalezy zawsze
przestrzegac¢ wszelkich okreslonych w instrukcji regulaciji i zalecen dotyczacych bezpieczehstwa,
poniewaz jest to warunek konieczny dla zapewnienia bezpiecznej pracy z urzgdzeniem.
Niniejsza instrukcja musi by¢ stale dostepna w miejscu wykorzystywania urzadzenia i kazda osoba,
ktora pracuje z urzgdzeniem, musi doktadnie sie z nig zapozna¢ (obejmuje to dziatania zwigzane
Z konserwacja, pielegnacjg i naprawg urzadzenia).

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie wytgcznie do urzgdzen o numerach CP512-300 / CP514-350 //
CP512-300i / CP514-350i.

Wszelkie przypadki wykorzystania tresci niniejszej instrukcji (zaréwno tekstu, jak i ilustracji) — nawet we
fragmentach — bez naszej wczesniejszej pisemnej zgody jest zabronione i moze pociggac za sobg
wszczecie postepowania prawnego.

1.1 Konwencja formatowania wykorzystywana w niniejszej instrukcji

Wyroéznienia tekstu
XXXXX Tekst podkreslony oznacza srddtytuty.

XXXXX Fragmenty wyréznione kursywg oznaczajg porady i uwagi, ktére utatwiajg uzytkownikowi
obstuge urzadzenia.

Numerowany tekst na czarnym tle oznacza tytuty gtéwnych rozdziatow.
1.1 Xxxx  Numerowany tekst na szarym tle oznacza tytuty podrozdziatéw.
Tekst w ramce oznacza szczeg6inie wazne fragmenty instrukcji.

Struktura

Instrukcja sktada sie z ponumerowanych rozdziatéw gtéwnych i podrozdziatow. Spis tresci zamieszczony
na stronie 3 zawiera przeglad struktury instrukcji.

Nagtowki
Aby uzytkownikowi fatwiej byto odnajdywac poszczegolne rozdziaty, w nagtowku znajduje sie nazwa
gtéwnego rozdziatu, do ktérego nalezy tekst na danej stronie.

Ryciny i wykresy

Niektoére z ilustracji zawartych w niniejszej instrukcji stanowig schematy lub rysunki poglgdowe i mogg
nie przedstawia¢ doktadnie modelu urzadzenia posiadanego przez uzytkownika. Jednakze zawarte

w nich tresci sg wigzace w kazdym przypadku.

2 Symbole ostrzezen, instrukcji i informacji

Wazne: Jeslijeden lub kilka takich symboli znajduje sie posrodku pod tytutem rozdziatu, wéwczas
oznacza to, ze majg one zastosowanie do catego tego rozdziatu.



Symbole ostrzezen, instrukcji i informacji

Symbole ostrzezen, instrukcji i informacji wykorzystywane w niniejszej instrukcji oraz na samym Sprzecie:

Niebezpieczenstwo! Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze doprowadzi¢ do wypadku
o skutkach potencjalnie niebezpiecznych dla zycia.

Uwaga! Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu lub
innej szkody materialnej.

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg. Ma to zastosowanie przed wtgczeniem urzgdzenia
oraz przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan zwigzanych z czyszczeniem, konserwacjg
lub montazem urzgdzenia.

Nalezy zawsze nosi¢ zalecang odziez ochronng. = Rozdziat 3.3, strona 8

Nalezy zawsze nosi¢ mocne obuwie zapewniajgce dobrg przyczepnosc.

Nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne. Dotyczy to wszelkich prac wykonywanych
z urzgdzeniem lub na urzgdzeniu.

Przed uruchomieniem silnika nalezy zatozy¢ kask, srodki ochrony stuchu, maske i gogle ochronne.

Wytgczyé¢ silnik!

Palenie jest zabronione w poblizu narzedzia oraz w miejscach, gdzie jest ono napetniane paliwem!

Urzadzenie i zbiorniki z paliwem nalezy trzymaé z daleka od zr6det otwartego ognia.
Uwaga: Niebezpieczenstwo zatrucia! - Narzedzie generuje spaliny.

- Opary benzyny sg toksyczne.
- Podczas pracy dochodzi do emisji niebezpiecznych pytow.

Uwaga: Ruch powrotny!
Uwagi zawarte w rozdz. 7.2 strona 29 muszg by¢ przestrzegane w kazdych okolicznosciach!

Uwaga: Niebezpieczenstwo zaptonu z powodu iskrzenia.

Nalezy wykorzystywac srodki ochrony drég oddechowych.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ zebatych pit tarczowych.

Nigdy nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonych tarcz tngcych.

Nalezy wykorzystywac wytgcznie tarcze thgce zatwierdzone do wykorzystywania z predkoscig
2 4.450 min™.

Pokretto wibracji do oprdzniania filtra powietrza podczas pracy = rozdz. 8.4, strona 35

pP@EOPP P OXODCS®O O SP

%U: Poziom hatasu Lwa = 110 dB(A)

iLube iLube® = Inteligentne smarowanie (oddzielne smarowanie, tylko dla modelu CP512-300i
: i CP514-350i)

Eﬂ Zbiornik paliwa = rozdz. 5.5, strona 20
ofm Zbiornik oleju (zielona nakretka, model CP512-300i i CP514-350i) = rozdz. 5.5, strona 20

" D~ Uwagi dotyczace uruchamiania = rozdz. 6, strona 26



Postanowienia dotyczace bezpieczenstwa

3 Postanowienia dotyczace bezpieczenstwa
3.1 Wifasciwe wykorzystanie

Urzadzenie powinno by¢ wykorzystywane wytgcznie do ciecia/skracania elementéw metalowych
(ciecie na gorgco) i materiatébw mineralnych, takich jak beton (ciecie na zimno). Nalezy wykorzystywac
wytgcznie tarcze thace zatwierdzone do ciecia danego rodzaju materiatu oraz tylko w sytuacjach
opisanych w rozdz. 7 na stronie 28.

Dla specjalnie przeszkolonych uzytkownikow realizujgcych misje ratunkowe oferowane sg réwniez

inne zatwierdzone tarcze tngce, ktére mozna wykorzystywaé do ciecia rozmaitych kompozytéw.

Takie wyjgtkowe zastosowania sg jednak dozwolone wytgcznie w przypadku specjalnie przeszkolonych
uzytkownikow.

Urzadzenie nalezy wykorzystywac wytgcznie do prac realizowanych poza budynkami, na wolnym
powietrzu.

Wykorzystanie niniejszego narzedzia do jakichkolwiek innych celow poza okre$lonymi w instrukcji,
takich jak ciecie drewna lub usuwanie/szlifowanie materiatu za pomocg bocznych powierzchni tarczy
tngcej, jest zabronione.

Nigdy nie nalezy zaktada¢ na urzgdzenie niezatwierdzonych narzedzi thgcych, takich jak pity czy ostrza.

3.2 0Ogodlne informacje dotyczgce bezpieczeristwa

AODO

Przed przystgpieniem do korzystania z urzgdzenia nalezy dokfadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje,
a nastepnie przechowywac jg w bezpiecznym i tatwo dostepnym miejscu. Instrukcja musi by¢ zawsze
dostepna w miejscu wykorzystywania urzgdzenia i kazdy, kto pracuje z urzgdzeniem, musi sie z nig
zapoznac (obejmuje to dziatania zwigzane z konserwacja, pielegnacjg i naprawa urzadzenia).

Podczas korzystania z urzgdzenia nalezy zachowywaé ostroznosc. Nieodpowiednie lub nieostrozne
obchodzenie sie z urzgdzeniem moze doprowadzi¢ do powaznych urazoéw lub smierci. Urzgdzenie
moze generowaé duze sity i momenty wynikajgce z wysokiej predkosci, z jakg obraca sie tarcza tnaca.

Praca z urzadzeniem musi by¢ wykonywana ostroznie i z zachowaniem najwyzszej uwagi. Przed
przystapieniem do pracy nalezy przeprowadzi¢ gruntowng ocene ryzyka. Nigdy nie nalezy przystepowac
do realizacji zadnych proceséw roboczych, do ktdrych nie jest sie przygotowanym lub dla ktérych nie
mozna w petni ocenié ryzyka. Jesli po przeczytaniu niniejszej instrukcji nadal nie masz pewnosci,

czy mozesz przystgpi¢ do pracy, popros o pomoc specjaliste.

Jednostka zaptonowa niniejszego urzgdzenia generuje podczas pracy pole elektromagnetyczne. Pole

to moze w pewnych warunkach wptywac¢ na funkcjonowanie rozrusznikéw serca. Osoby korzystajgce

Z rozrusznikéw serca powinny przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem skonsultowag¢ sie ze
swoim lekarzem i producentem rozrusznika.

Ogdlne informacje dotyczace wibracji: duza czestotliwos¢ drgan urzgdzenia moze spowodowac
nastepujgce dolegliwosci palcow, rgk i nadgarstkéw: dretwienie, mrowienie, bol, gwattowny bdl,
zmiany koloru lub stanu skory. Jesli zaobserwujesz u siebie takie objawy, skonsultuj sie z lekarzem.
Nieprzestrzeganie instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ nawet do Smiertelnego
wypadku. Nalezy réwniez przestrzega¢ postanowien dotyczgcych zapobiegania wypadkom, wydanych
przez lokalne komisje, wtadze i stowarzyszenia branzowe.

e W miejscu pracy musi sie zawsze znajdowac apteczka pierwszej pomocy, dostepna w razie wystgpienia
jakiegokolwiek wypadku.
Wyjete z niej materiaty nalezy bezzwtocznie uzupetnic.

¢ Niebezpieczenstwo zaptonu z powodu iskrzenia! W przypadku pracy w poblizu tatwopalnych obiektéw
lub roslin, nalezy zapewni¢ gasnice.

e Operator, ktory po raz pierwszy obstuguje urzadzenie, powinien wczesniej otrzymac praktyczne
instrukcje od specjalisty.



Postanowienia dotyczace bezpieczenstwa

e Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci i mtodziez (osoby niepetnoletnie) ponizej 18. roku
zycia; nie obejmuje to mtodziezy w wieku ponad 16 lat, ktéra jest szkolona pod nadzorem.

¢ Ogolnie, urzgdzenie powinno by¢ obstugiwane przez jedng osobe — réwniez podczas wtgczania.
Personel, ktérego obecnosc nie jest niezbedna, nie powinien zbliza¢ sie do obszaru prac. Nie nalezy
wykonywac prac w poblizu zwierzat.
Jesli do obszaru prac zblizy sie cztowiek lub zwierze, urzgdzenie nalezy natychmiast zatrzymac.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za wszelkie urazy i szkody majgtkowe, jakie spowoduije.

¢ Niniejsze urzgdzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie przez osoby, ktére sg zaznajomione z tym
typem narzedzia, jego dziataniem i instrukcjg obstugi. Nigdy nie nalezy wydawaé¢ narzedzia personelowi,
ktory nie jest z nim zaznajomiony. Zawsze nalezy przekazywa¢ wraz z nim instrukcje obstugi.

e Prace z narzedziem moga podejmowac wytgcznie osoby, ktére sg w dobrej kondycji, wypoczete
i zdrowe.

e Osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajagcych, w tym lekéw wydawanych na recepte,
nie powinny nigdy podejmowac sie obstugi urzgdzenia, poniewaz ich zdolno$¢ szybkiego reagowania
w razie niebezpieczenstwa moze byé ograniczona.

¢ Nigdy nie uzywaj urzadzenia, jesli jestes zmeczony lub wyczerpany, poniewaz moze to spowodowac
utrate niezbednej kontroli. Badz ostrozny — jesli podczas obstugi urzadzenia poczujesz zmeczenie
lub ostabienie, zréb przerwe w pracy. Praca z urzadzeniem moze by¢ wyczerpujgca. Jesli cierpisz
na jakiekolwiek schorzenie, ktére moze sie zaostrzy¢é wskutek wyczerpujacej pracy, powinienes
skonsultowac sie z lekarzem przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia.

o Jezeli ciete materialy moga zawiera¢ azbest lub inne toksyczne substancje, nalezy przed
przystgpieniem do pracy poinformowac odpowiednie wtadze. Prace takie mozna wykonywac¢ wytgcznie
za zgodg i tylko pod nadzorem oraz z zastosowaniem wymaganych srodkéw bezpieczenstwa.

¢ Nalezy by¢ swiadomym istnienia ukrytych ryzyk, takich jak kable elektryczne oraz przewody z wodag
lub gazem i substancje tatwopalne w obszarze, w ktérym wykonywane jest ciecie!

e Podczas ciecia kolumn strunobetonowych lub wykonanych z betonu zbrojonego stalg nalezy
przestrzegac¢ wszelkich instrukcji i standardéw okreslonych przez odpowiednie wtadze lub producenta
elementéw. Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykonywac¢ w okreslonym porzgdku i z uwzglednieniem
odpowiednich postanowien dotyczacych bezpieczehstwa.

¢ Nigdy nie nalezy przerabia¢, zmienia¢ ani modyfikowac jakichkolwiek elementéw bezpieczenstwa ani
elementéw funkcjonalnych urzadzenia.

e Zapobiegaj wypadkom! Urzgdzenie mozna wykorzystywac wytgcznie pod warunkiem, ze znajduje sie
w dobrym, bezpiecznym stanie. Zawsze nalezy sprawdzi¢ stan urzgdzenia przed jego wykorzystaniem.

o Nalezy wykorzystywaé wytgcznie akcesoria i dodatkowe elementy dostarczone i zatwierdzone dla tego
urzadzenia przez nasza firme.
Jako narzedzia tngce nalezy wykorzystywac wytgcznie tarcze zatwierdzone do wykorzystania
Z niniejszym urzgdzeniem.

¢ Niezawodne i bezpieczne dziatanie niniejszego urzgdzenia zalezy rowniez od jakosci wykorzystywanych
czesci zamiennych. Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych. Takie czesci zamienne
sg identyczne jak oryginalne czesci produkcyjne i gwarantujg najlepszg jakos¢ w zakresie materiatu,
wymiarow, funkcjonowania i bezpieczenstwa. Oryginalne czesci i akcesoria sg dostepne u naszych
wyspecjalizowanych dileréw. Twoj diler posiada odpowiednig dokumentacje pozwalajgcg wybrac
wtasciwe czesci. Diler taki regularnie otrzymuje takze aktualne informacje na temat udoskonalen
sprzetu. Nalezy pamietaé, ze wykorzystanie nieoryginalnych czesci uniewaznia gwarancje.

e Urzadzenie nalezy zawsze przechowywaé w bezpiecznym miejscu i w taki sposéb, by nie stwarzato
zagrozenia. Nalezy wytgczy¢ silnik. Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wigczonego urzgadzenia bez nadzoru!

Osoby nieprzestrzegajgce postanowien instrukcji bezpieczenstwa, obstugi lub konserwaciji sg
odpowiedzialne za wszelkie powstate w zwigzku z tym szkody lub wynikajgce z tego straty.



Postanowienia dotyczace bezpieczenstwa

3.3 Sprzet ochrony osobistej

A

Aby zapobiec urazom, nalezy zawsze nosic¢ zalecang odziez ochronng i uzywaé sprzetu ochrony
osobiste;j.
Odziez powinna by¢ dobrze dopasowana (bez klap), ale nie moze ogranicza¢ ruchéw.
Podczas wykonywania wszelkich prac nalezy nosi¢ kombinezon roboczy z mocnhego materiatu,
zapewniajgcego odpowiednig ochrone przed ogniem, ktéry nie moze ulec zaptonowi od
przeskakujgcych iskier (materiaty takie jak skdra, bawetna ognioodporna lub tkanina ptocienna
0 gestym splocie).
Nalezy sprawdzi¢ informacje znajdujgce sie na odziezy ochronnej, aby upewnic sie, ze jest ona wykonana
z niepalnych materiatéw i nie zawiera domieszki materiatdw syntetycznych, takich jak poliester lub nylon.
Nie wolno dopuszczaé do tego, by odziez robocza byta zabrudzona jakimikolwiek palnymi substancjami,
takimi jak benzyna czy podobne produkty.
Podczas pracy nie nalezy nosi¢ szalikéw, krawatow, bizuterii lub innych elementéw odziezy, ktére mogtyby
zaczepic sie o tarcze, inne obiekty znajdujgce sie w otoczeniu lub samo narzedzie. Dtugie wtosy nalezy
zwigzac i umiescic¢ pod kaskiem.

@ Podczas wykonywania wszelkich prac nalezy nosi¢ kask ochronny. Nalezy rowniez wykorzystywac
srodki ochrony stuchu.
Wykorzystywanie srodkéw ochrony oczu i twarzy jest obowigzkowe zgodnie z wymogami
ANSI Z 87.1.

Nalezy nosi¢ wytrzymate obuwie ochronne ze stalowag ochrong palcéw, zapewniajgce dobrg
przyczepnosé.

Nalezy nosi¢ fartuch ochronny.
Nalezy nosi¢ ochronne rekawice antyposlizgowe.

Jesli ciecie nie jest wykonywane na mokro, operator i osoby znajdujgce sie w poblizu powinny
zawsze uzywac sprzetu ochrony droég oddechowych.
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Postanowienia dotyczace bezpieczenstwa

3.4 Uzupemianie paliwa

AOSOOAOOD

Benzyna jest substancjg wysoce fatwopalng. Nalezy trzymac sie z daleka od zrédet otwartego ognia
i uwazaé, by nie rozla¢ paliwa. W miejscu pracy i obszarze uzupetniania paliwa nie wolno palic!

Przed uzupetnieniem paliwa nalezy zawsze wytgczy¢ silnik urzgdzenia.
Niebezpieczenstwo pozaru! Nigdy nie nalezy uzupetnia¢ paliwa, gdy silnik jest jeszcze rozgrzany!

Wlew paliwa nalezy zawsze otwiera¢ ostroznie, tak aby wszelkie nagromadzone ci$nienie mogto
sie stopniowo obnizy¢ i by nie doszto do wytry$niecia paliwa na zewnatrz.

Nalezy chroni¢ skore i oczy przed kontaktem z paliwem i innymi produktami ropy naftowej.

W przypadku kontaktu z oczami, nalezy je natychmiast przeptuka¢ duzg iloscig czystej wody.

W przypadku utrzymujgcego sie podraznienia nalezy bezzwiocznie skontaktowac¢ sie z lekarzem!
Nalezy regularnie zmienia¢ i czysci¢ odziez ochronng.

Nalezy unika¢ wdychania oparéw paliwa.

Miejsce uzupetniania paliwa powinno by¢ dobrze wentylowane.

Nalezy unika¢ rozlewania benzyny lub oleju na ziemie (jest to zwigzane z ochrong srodowiska).
Nalezy korzysta¢ z odpowiednich mat ochronnych.

W przypadku wylania sie paliwa na urzadzenie, nalezy je natychmiast oczysci¢. Nalezy réwniez
bezzwtocznie zmieni¢ wszelkg zabrudzong odziez.

Korek wlewu paliwa nalezy zawsze mocno dokrecac¢ recznie, bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Korki te sg wyposazone w zabezpieczenie przed odkrecaniem i nalezy je dokreca¢ do momentu,

gdy da sie wyczu¢ wyrazny ,przeskok”.

Korek wlewu paliwa nie moze sie luzowaé wskutek wibracji silnika.

Niebezpieczenstwo dla zycia w zwigzku z ryzykiem powaznego poparzenia! Nalezy uwazac na wycieki.
Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia ani rozpoczynac pracy, gdy istnieje wyciek paliwa.

Paliwo i olej mogg by¢ przechowywane wytgcznie w odpowiednio i poprawnie oznaczonych
pojemnikach.

3.5 Transport

AOO

Przed przeniesieniem urzgdzenia (nawet na niewielkg odlegtos¢, z jednego obszaru roboczego
do drugiego) nalezy zawsze wytgczy¢ silnik i zaczekac, az tarcza tngca sie zatrzyma. Podczas
przenoszenia nalezy zawsze trzymaé urzgdzenie za gorny uchwyt, zas tarcza tngca powinna by¢
skierowana do tytu.

Niebezpieczehstwo poparzenia! Nie wolno dotykac¢ gorgcego ttumika.
Nigdy nie nalezy przenosic¢ ani transportowac urzgdzenia, gdy tarcza sie obraca.

Aby unikng¢ rozlania sie paliwa lub oleju i zapobiec uszkodzeniom, podczas transportu w pojezdzie
urzadzenie musi by¢ zabezpieczone przed przewrdceniem sie. Nalezy przed transportem sprawdzic¢
szczelnosé zbiornikow paliwa i oleju.

Zalecenie: Przed transportem zaleca sie oproznienie zbiornikow.

Przed wysytkg nalezy opréznic¢ zbiorniki.

Przed wysytkg nalezy zdjgc¢ tarcze tnaca.

Zalecenie: Zalecane jest zachowanie oryginalnego opakowania, aby zapewnic¢ urzgdzeniu odpowiednig
ochrone przed uszkodzeniem podczas transportu w przypadku, gdy zajdzie potrzeba jego wysy/ki lub
przewiezienia.
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3.6 Montaz, czyszczenie, konserwacja i naprawa

AOQOSO®O

Urzadzenie nie powinno by¢é montowane, konserwowane, naprawiane ani przechowywane w poblizu
otwartego ptomienia.

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan zwigzanych z montazem, czyszczeniem, konserwacjg lub
naprawg urzadzenia nalezy zawsze wytgczy¢ silnik; pokretto wtgcznika musi by¢ ustawione na ,,0”
i nalezy zaczekaé, az tarcza tngca sie zatrzyma.

Jedynie ustawianie predkosci biegu jatowego musi by¢ wykonywane przy wtgczonym silniku.

Przy wykonywaniu wszelkich prac nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Urzadzenie wymaga regularnej konserwacji. Prace konserwacyjne i naprawy mozna wykonywac
samodzielnie tylko w przypadku, gdy sg one opisane w hiniejszej instrukcji obstugi, a wykonujgca je osoba
jest pewna, ze posiada odpowiednie do tego umiejetnosci. Wszelkie inne prace tego typu powinny by¢
przeprowadzane wytgcznie w wyspecjalizowanych, autoryzowanych przez naszg firme warsztatach.
Niebezpieczenstwo poparzenia! Nie dotykac¢ ttumika, poki jest rozgrzany — nawet w celach
konserwacyjnych lub w celu sprawdzenia, czy jest dobrze zatozony.

Podczas napraw nalezy wykorzystywac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Ryzyko wypadku i zranienia! Nigdy nie nalezy wprowadza¢ modyfikacji w urzadzeniu, poniewaz moze
to wptyng¢ na zmniejszenie bezpieczenstwal!

3.7 Przed uruchomieniem

AOQO@®O®O

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic¢ cate urzgdzenie, by upewni¢ sie, ze znajduje sie ono w stanie
umozliwiajgcym bezpieczng prace. Oprdcz uwag znajdujgcych sie w czesci dotyczacej obstugi
i konserwacji (= rozdz. 8, strona 32) nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:

Pokretto wigcznika i przycisk natychmiastowego wytgczania muszg by¢ fatwe do obstuzenia.

Element sterowania przepustnicg musi sie swobodnie poruszac i automatycznie powracac do pozycji
pracy na biegu jatowym. Nalezy sie upewni¢, ze sterownie przepustnicg bez przesuniecia (otwarcia)
blokady jest niemozliwe (element sterowania musi by¢ zablokowany).

Tarcza tngca musi by¢ dobrze osadzona na trzpieniu.

Niebezpieczenstwo pozaru! Kabel zaptonu i ztgcze swiecy zaptonowej muszg by¢ dobrze zamocowane.
Luzne podigczenie moze spowodowac powstawanie iskier, ktére z kolei mogg doprowadzi¢ do zaptonu
w przypadku wycieku paliwa lub powstania mieszanki oparéw paliwa z powietrzem!

W przypadku nieprawidtowosci, widocznych uszkodzen, nieprawidtowych ustawien lub ograniczonego
funkcjonowania, nie nalezy uruchamiaé urzadzenia. W takich przypadkach urzgdzenie powinno zosta¢
sprawdzone przez wyspecjalizowany warsztat, autoryzowany przez naszg firme.

3.8 Uruchomienie

AOQOOPOOI®A

Urzadzenie nalezy wykorzystywac¢ wytgcznie w stanie kompletnie zmontowanym.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy oddali¢ sie na odlegtos¢ co najmniej 3 metréw od obszaru
uzupetniania paliwa.
Nigdy nie nalezy uruchamia¢ urzgdzenia w zamknietych pomieszczeniach.

Podczas uruchamiania nalezy mocno i pewnie trzymac urzadzenie.
Podczas uruchamiania urzgdzenia nalezy sta¢ na rownym, poziomym podtozu i mocno trzymac
urzadzenie.

@ Przeprowadzi¢ proces uruchomienia zgodnie z opisem zawartym w rozdziale 6 na stronie 26.

Po uruchomieniu sprawdzi¢ ustawienie biegu jatowego. Podczas biegu jatowego tarcza tngca nie
powinna sie obracac.
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3.9 Podczas pracy

ADOOORO®A

Oprocz wezesniej wymienionych postanowien dotyczacych bezpieczenstwa, podczas pracy
z urzgdzeniem nalezy przestrzega¢ rowniez nastepujgcych postanowien:

Niebezpieczenstwo zatrucia! Gdy silnik pracuje, urzgdzenie wytwarza toksyczne gazy, ktére moga by¢
niewidoczne i bezwonne. Nigdy nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia w zamknietych pomieszczeniach.
Szczegolne niebezpieczenstwo istnieje réwniez podczas pracy w waskich przestrzeniach, rowach lub
kanatach. Prace w takich miejscach mozna wykonywa¢ tylko wtedy, kiedy istnieje absolutha pewnos¢,

ze zapewniona jest wystarczajgca wymiana powietrza i nie dojdzie do nagromadzenia toksycznych gazow.

Zwiekszone ryzyko pozaru! Nie nalezy pali¢ w miejscu pracy, ani nawet w poblizu narzedzia.

Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pracy przed przypadkowym dostepem osoéb trzecich, np. za pomocag
znakow ostrzegawczych. W odlegtosci do 30 metréw od miejsca pracy moga przebywac jedynie osoby
Zaangazowane w prace i uzywajgce odpowiedniego wyposazenia ochronnego oraz odziezy ochronnej.
Sprawdzi¢ miejsce pracy pod kagtem mozliwych ryzyk.
— Poniewaz podczas ciecia powstajg iskry, prace nie powinny by¢ nigdy wykonywane w poblizu
potencjalnie wybuchowych gazow lub cieczy albo tatwopalnych przedmiotéw.
— W obszarze ciecia nie mogg sie znajdowac linie elektryczne, rury z wodg lub gazem albo fatwopalne
substancije.
— Przedmioty, ktére mogg spasc lub przewrdci¢ sie podczas prowadzenia prac, nalezy wczesniej
zabezpieczy¢ lub usung¢ z obszaru prac.
— Przygotowac miejsce pracy tak, by operator mogt sie bezpiecznie poruszac.
Z elementu, ktéry ma by¢ ciety, nalezy wczesniej usungc wszelkie ciata obce, takie jak sruby, gwozdzie
czy kamienie.
W przypadku pracy na terenach zamieszkanych nalezy przestrzega¢ postanowien dotyczgcych ochrony
przed hatasem.
Podczas pracy nalezy by¢ ostroznym, uwaznym i spokojnym i nie naraza¢ na niebezpieczenhstwo innych
0s0b.
Zapewnic¢ dobrg widocznos¢ i oswietlenie.
Nalezy zawsze pozostawac w zasiegu gtosu od 0séb, ktére sg w stanie udzieli¢ pierwszej pomocy
w razie wypadku.
Nalezy zaplanowa¢ odpowiednie przerwy w pracy.
Nalezy uwazaé na mozliwe zrédta ryzyka i podejmowac odpowiednie $rodki zaradcze.
Nalezy pamieta¢ o tym, ze korzystanie ze srodkéw ochrony stuchu ogranicza percepcje dzwiekdw.
Osoba korzystajgca z takich srodkéw ochrony moze réwniez nie ustyszeé sygnatéw alarmowych,
okrzykdéw ostrzegawczych, itp.
— Nalezy uwazaé na ryzyko potkniecia sie i przeszkody. Nigdy nie nalezy pracowac na niestabilnym
podtozu.
Urzadzenie nalezy zawsze trzymac¢ obiema rekami i zawsze zachowywac bezpieczng i stabilng pozycje.
Nigdy nie nalezy cigé, stojgc na drabinie.
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ tak, aby w zadnym momencie zadna czes¢ ciata nie znajdowata sie
w zasiegu ruchu tarczy tngcej.
Nie nalezy trzymac obrabianej czesci w reku podczas ciecia.
Nalezy przetwarzac jedynie elementy, ktére sg przeznaczone do cigcia za pomocg obracajgcej
sie tarczy tnace;.
Nie nalezy dopuszczaé do tego, by obracajgca sie tarcza tngca dotykata podtogi lub innych
obiektow.
Nie nalezy uzywaé narzedzia do wyréwnywania i drgzenia obiektéw.
Jesli urzgdzenie zacznie sie zachowywac¢ w sposob wyraznie odbiegajacy od normy, nalezy wytgczyé silnik.
Ryzyko poparzenia! Nie nalezy dotyka¢ ttumika, kiedy jest wcigz rozgrzany.
Ryzyko pozaru! Thumik emituje duze ilosci ciepta.
Nigdy nie nalezy kfas¢ rozgrzanego narzedzia na suchej trawie lub na innych palnych obiektach.
Ryzyko uszkodzenia stuchu i poparzenia!
Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia bez ttumika lub w przypadku, gdy ttumik jest uszkodzony.
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3.10 Pyt

AD®A

Jesli za pomocg narzedzia ciete sg elementy metalowe lub materiaty mineralne, takie jak kamien, beton
lub elementy ceramiczne, podczas pracy moze sie tworzy¢ pyt, para i dym zawierajgcy substancije
niebezpieczne dla zdrowia. Substancje takie mogg powodowac ciezkie lub nawet Smiertelne choroby,
takie jak choroby uktadu oddechowego, rak czy uszkodzenia ukfadu rozrodczego i kodu genetycznego
(prowadzgce do zaburzen rozwoju ptodu).

Na przyktad podczas ciecia materiatdbw zawierajgcych kwarc, takich jak kamien, granit lub beton, moze
sie uwalnia¢ krystaliczna krzemionka. Wdychanie pytow krystalicznej krzemionki moze prowadzi¢ do
powaznych lub $miertelnych choréb uktadu oddechowego, takich jak pylica krzemowa; podejrzewa sie
réwniez, ze moze ono powodowac raka.

Liste substancji niebezpiecznych dla zdrowia mozna zazwyczaj uzyskaé od krajowych wtadz, instytucji
lub stowarzyszen branzowych.

¢ Jesli nie jeste$ w stanie oceni¢ ryzyk zwigzanych z wykorzystywaniem i stosowaniem narzedzia

i obrabianego materiatu, zapoznaj sie z nastepujgcymi dokumentami dotyczacymi ryzyk zwigzanych

z BHP:

— Karty charakterystyki poszczegd6lnych materiatdéw (MSDS)

Instrukcja obstugi narzedzia
Instrukcje robocze i postanowienia dotyczace bezpieczehstwa, wydane przez pracodawce
Informacje i zalecenia wydane przez dilera, wyspecjalizowanego dilera lub wyspecjalizowany
warsztat
Informacje wydane przez krajowe wiadze, instytucje i stowarzyszenia branzowe

e Nalezy zawsze przestrzegac wszelkich instrukcji roboczych, zastrzezen i postanowien dotyczacych
bezpieczenstwa majgcych na celu zapewnienie bezpiecznego i efektywnego przetwarzania cietych
materiatéw oraz obstugi narzedzia, wydanych przez pracodawce, krajowe witadze, instytucje
i stowarzyszenia branzowe.

o Jesli to mozliwe, nalezy unika¢ generowania pytu, pary i dymu dzieki stosowaniu odpowiednich
sposobow i technik pracy.

¢ Jesli to mozliwe, nalezy wykorzystywac tarcze thgce odpowiednie do ciecia na mokro oraz poditgczenie
wody do narzedzia.
W przypadku ciecia z wykorzystaniem wody ograniczone zostaje tworzenie pytu, poprawia sie
widocznos¢ i dzieki chtodzgcemu dziataniu wody wydtuza sie okres eksploatacji tarczy tnace;.

o Jesli niebezpieczenstwa zwigzanego z mozliwoscig wdychania pytu, oparow i dymu nie mozna
wyeliminowaé¢ za pomocg srodkow technicznych, takich jak wykorzystanie podtgczenia wody lub
odpowiedniego elementu odprowadzajgcego, wszystkie osoby znajdujace w poblizu uzytkownika
korzystajgcego z narzedzia powinny nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony drog oddechowych, aby chroni¢
sie przez pytem.
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Opis narzedzia

4 Opis narzedzia

4.1 Zakres dostawy

Urzadzenie
Tarcza tngca
Nakfadka na trzpien dla tarcz z otworem 1"

Narzedzia: Narzedzie wielofunkcyjne (klucz do swiec zaptonowych ze srubokretem), kotek blokujgcy
i dodatkowy maty srubokret

Niniejsza instrukcja obstugi (wt. Deklaracje zgodnosci EC: =» rozdz. 11, strona 42)

4.2 Tabliczka znamionowa

f Saint-Gobalin Abrasives 100, Bd J F Kennedy

L-4930 BASCHARAGE LUXEMBOURG
Trennschleifer [ cut-off machine

gkt 1111 110 TN

Mod: TO18E6ATSE4 CPS14-350i Lube EU

2D13
P LOKW W.: 10.5kg
MADE 1N GERMANY

o1 *BT/GASHI-WA20 1 1/88— - EM 194]1

/C
/d

a

o oo

Oznaczenie typu
Numer seryjny
Kod kreskowy
Rok produkciji
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Opis narzedzia

4.3 Wyglad urzgdzenia oraz istotne czesci operacyjne i funkcjonalne

Widok: prawy bok
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1. Tarcza tngca 16.

Raczka rozrusznika

2. Ostona tarczy 17.

Pokretto wigcznika / przycisk natychmiastowego
wylgczania

3. Raczka umozliwiajgca ustawianie 18.

ostony tarczy

Korek wlewu paliwa

4. Uchwyt gérny

19*.

Korek zbiornika oleju, zielony
(tylko w modelach CP512-300i i CP514-350i)

5. Ostona 20.

Primer gaznika

6. Uchwyt tylny 21.

Zawér dekompresyjny

7. Otwory dwdch rur wlotowych 22.

Sruba regulacji biegu jatowego ,T”

8. Pokrywa swiecy zaptonowej 23.

Sruby regulaciji gaznika ,L” i ,H”
(wytgcznie dla specjalistycznych warsztatow)

9. Blokada elementu sterowania 24.

przepustnicg

Podtgczenie wody (do ciecia na mokro)

10. Element sterowania przepustnicg 25. Ttumik (wylot)
11. Sruba mocujgca tarcze tngcg 26. Podstawa
12. Otwarcie blokady tarczy tngcej 27. tacznik sprzegowy podtgczenia wody z filtrem

siatkowym

13. Sruba napinajgca pasek wielorowkowy | 28. Dzwignia zaworu doprowadzenia wody
14. Ostona paska wielorowkowego 29. Pokretto wibraciji
15. Tabliczka znamionowa 30. Linia doprowadzenia wody (ciecie na mokro)

. 31.
* w zaleznosci od modelu

Obudowa rozrusznika i wentylatora z otworami
chtodzgcymi

14
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Widok: lewy bok 16
-
17
31 22 23 18 19*
Widok: przéd, lewa strona Widok: tyt
20

U
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4.4 Blokada elementu sterowania przepustnicg i element sterowania przepustnicg

10

Zwolnienie blokady (10)

e Chwyc¢ tylny uchwyt (6) prawg reka. Blokada
przepustnicy (9) jest obstugiwana dtoniag.
=> Sterowanie przepustnicg (10) zostaje
zwolnione.

4.5 Elementy wykorzystywane podczas uruchamiania

Raczka (16) i linka rozrusznika; =» rozdz. 6.3, strona 27

Primer gaznika (20)

/

20

Zawor dekompresiji (21)

21

/ 16

16

Po dostarczeniu urzgdzenia, po diuzszym okresie
niekorzystania z urzgdzenia i w przypadkach,

gdy zbiornik paliwa zostat catkowicie oprézniony,
po wlaniu paliwa do zbiornika w gazniku nie ma
jeszcze paliwa.

Proces uruchomienia: = rozdz. 6.1, strona 26

Aby utatwi¢ proces uruchomienia, mozna
wpompowac paliwo do gaznika. Wciskaj raz za
razem primer (20), az pojawi sie w nim paliwo.

Nadmiar paliwa jest automatycznie usuwany
z primera z powrotem do zbiornika.

Gdy zawor dekompresji (21) zostanie wcisniety,
cisnienie sprezania w komorze spalania zostaje
zmniejszone. Oznacza to, ze silnik stawia
mniejszy opér podczas uruchomienia, co sprawia,
ze uruchomienie jest znacznie fatwiejsze.

Proces uruchamiania: =» rozdz. 6.1, strona 26
Zawor dekompresji zostaje automatycznie
zamkniety, gdy silnik pracuje.

Jesli podczas uruchamiania musisz pociggng¢ za
rgczke rozrusznika (16) wiecej niz raz (np. podczas
rozruchu zimnego silnika), nie musisz za kazdym
razem weciska¢ zaworu dekompresji.
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4.6 Dane techniczne

Silnik

CP512-300

CP512-300i | CP514-350 | CP514-350i

Jednocylindrowy, dwusuwowy silnik,
przeptukiwanie czterokanatowe

Objeto$¢ skokowa silnika

81 cm®

Srednica cylindra @ / skok ttoka

52 mm /38 mm

Maks. moc przy obr./min.

Maks. moment obrotowy przy obr./min.

4,8 Nm / 7.000 Ymin

Maks. dopuszczalna predkosé

(9.500 +200) “/in (brak obcigzenia tarczy)

Predkosc¢ biegu jatowego

(2.600 +200) Ymin

Predkos$¢ zatgczanie sprzegta

(4.000 +200) */rmin

Pojemnos$¢ zbiornika paliwa 0.91

Pojemnos¢ zbiornika oleju 0,321 0,321
Proporcje mieszanki olej:benzyna 1:50 1:50
Sterowane elektronicznie oddzielne smarowanie v v
Zuzycie paliwa przy maks. mocy (ISO 7293) 1.75 kg/h

Jednostkowe zuzycie paliwa przy maks. mocy 460 g/kWh

(ISO 7293)

Gaznik, z primerem

Dziatajgcy niezaleznie od potozenia,
kontrolowany elektronicznie

Filtr powietrza

Papierowy

Zapton Elektroniczny cyfrowy zapton z ustawionym
wspotczynnikiem
Tarcza tngca: ,Srednica tarczy 12" [305 mm] 14" [356 mm]
Srednica otworu 20 mm lub 1" 20 mm lub 1"
Moment dokrecenia sruby mocujgcej (30 £2) Nm (30 £2) Nm
Minimalna zewnetrzna srednica kotnierza 100 mm 100 mm
Srednica trzpienia 20 mm 20 mm
Maksymalna predkosé obrotowa trzpienia, 4.450 Y 4.450 Y
w obr./min.
Gtebokos¢ ciecia, maks. 100 mm 125 mm
Wymiary: wysokosc¢ / szerokos¢ / dtugosé 430 mm /267 mm / 430 mm /267 mm /
750 mm 775 mm
Waga urzadzenia z pustym zbiornikiem 10,1 kg 10,4 kg 10,2 kg 10,5 kg
i bez zatozonej tarczy

Poziom hatasu™ Lpeq (EN ISO 19432 Zatgcznik B)

98 dB(A)

Poziom mocy akustycznej'? Lyeq
(EN ISO 19432 Zatgcznik B)

108 dB(A)

Wazona wartos¢ skuteczna
przyspieszenia™® anyeq

(EN ISO 19432 Zatgcznik C): uchwyt tylny /
uchwyt gérny

4,5 m/s®/ 6,0 m/s?

! Podczas okreslania tych wartoéci odnoszacych sie do przyspieszenia wibracji oraz dzwieku,
rozwazono rézne warunki pracy zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi standardami.

% Niepewno$é pom. K zgodnie z zapisami dyrektywy 2006/42/EC: 2,5 dB(A)
% Niepewnosé pom. K zgodnie z zapisami dyrektywy 2006/42/EC: 2 m/s®
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5 Przygotowanie do pracy

@0000®

Instalowanie tarczy tngcej

Wykorzystywane tarcze tngce muszg by¢ zgodne ze specyfikacjami okreslonymi w rozdziale 7.1,

strona 29!

Trzpien narzedzia zostat zaprojektowany do pracy z tarczami posiadajgcymi otwor o srednicy 20 mm.
Tarcze z otworami o srednicy 1" moga byc¢ instalowane wytgcznie w potgczeniu z naktadka na
trzpien. Instalacja tarcz tngcych z otworem o $rednicy 1": = rozdz. 5.2, strona 19!

Jesli wykorzystywane sg tarcze o srednicy otworu 20 mm, nie jest potrzebne stosowanie zadnych

dodatkowych nakfadek na trzpien.

a

12

/

€

e Przed przystgpieniem do zaktadania tarczy nalezy umiesci¢ urzadzenie w bezpiecznej pozycji na ziemi.
Nalezy lewa reka mocno chwyci¢ urzadzenie za gorny uchwyt i przycisng¢ je do ziemi. = Rozdz. 5.4,
strona 20.

e Wsung¢ kotek blokujgcy (a) do konca otworu blokady tarczy tngcej (12) w celu zablokowania trzpienia.
Odkreci¢ srube mocujgca tarcze tngca (11). Zdja¢ dysk (b) i zewnetrzny kotnierz mocujgcy (c).

1

o\

\/

e Zatozy¢ tarcze tngcg (1) na trzpieh.
W przypadku tarcz tngcych o okreslonym kierunku obrotow (strzatka umieszczona na tarczy),
nalezy zwraca¢ uwage na odpowiednie utozenie tarczy tngcej podczas montazu (kierunek obrotéw

tarczy tngcej pokazano na rycinie powyzej).

18

The rotating direction of the cut-off wheel is always
as indicated by the arrow above — independently of
whether the cutting device is installed in the centre
br outer position.

\

Kierunek obrotéw

tarczy tngcej
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Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz mocujacy (c) w taki sposéb, aby jego wypukta strona byta skierowana do
zewnatrz, tj. w strone przeciwng do tarczy tngce.

Zatozy¢ dysk (b) i wkreci¢ Srube mocujgcg tarcze tngca (11).

Wsuna¢ kotek blokujacy (a) do konca otworu blokady tarczy thacej (12) i mocno dokreci¢ (30 Nm) srube
mocujgcag tarcze tngcg (11).
Mocno chwyci¢ jedng rekg urzgdzenie za gérny uchwyt i przycisnac¢ je do ziemi.

Wyja¢ kotek blokujacy (a).

5.2 Instalowanie tarcz thgcych z otworem o srednicy 1"
f Trzpien narzedzia zostat zaprojektowany do pracy z tarczami thgcymi posiadajgcymi otwor

o srednicy 20 mm.

W celu poprawnego zainstalowania tarcz tngcych posiadajgcych otwor o srednicy 1", konieczne jest
zastosowanie naktadki na trzpien, ktora zostata dotgczona do dostarczonego urzadzenia.

Naktadka na trzpien zapewnia poprawne zamocowanie na trzpieniu tarczy z otworem o $rednicy 1".

¢ Instalacja tarcz thacych z otworem o srednicy 1"
odbywa sie zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
w rozdz. 5.1, strona 18.

e Jednakze po zatozeniu tarczy tngcej na trzpien
f (f) trzeba na niego dodatkowo natozy¢ specjalng
nakfadke (e).

e Zatdz naktadke (e) na trzpien w taki sposob,
by znalazta sie ona pomiedzy trzpieniem
a brzegami otworu w tarczy tngcej.
Szersza strona zainstalowanej naktadki
powinna by¢ skierowana na zewnatrz,
tj. w strone przeciwng do trzpienia.
Wihasciwy kierunek zatozenia naktadki jest
konieczny w celu zapewnienia bezposredniego
pofgczenia ptaskiej wewnetrznej strony
zewnetrznego kotnierza mocujgcego i tarczy
tngcej. Tylko w taki spos6b mozna zapewnic
bezpieczne zamocowanie tarczy tngcej.

e Zatozenie zewnetrznego kotnierza mocujgcego
i wszystkie kolejne kroki muszg osta¢ wykonane

zgodnie z wskazowkami zawartymi
w rozdziale 5.1.

5.3 Zdejmowanie tarczy tngcej

Przed przystgpieniem do zdejmowania tarczy tngcej nalezy umiesci¢ urzadzenie w bezpiecznej pozyciji
na ziemi. Nalezy lewg rekg mocno chwyci¢ urzgdzenie za gérny uchwyt i przycisnaé je do ziemi.

= Rozdz. 5.4, strona 20.

Wsungc¢ kotek blokujacy (a) do konca otworu blokady tarczy thgcej (12) w celu zablokowania trzpienia.
Odkreci¢ srube mocujgcy tarcze tnaca (11).

Zdjg¢ dysk (b) i zewnetrzny kotnierz mocujacy (c) (patrz réwniez rozdz. 5.1).

Zdjgc¢ tarcze tngca z trzpienia. W przypadku tarcz z otworem o $rednicy 1" nalezy réwniez zdjaé
naktadke na trzpieh.

Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz mocujgcy z powrotem na trzpien, tak aby jego wypukfa strona byta
skierowana do zewnatrz.

Zatozyc¢ dysk (b) i z powrotem wkreci¢ Srube mocujaca tarcze tngcg (11). = Rozdz. 5.1.

Wsung¢ kotek blokujacy (a) do konca otworu blokady tarczy thgcej (12) i mocno dokreci¢ (30 Nm)
Srube mocujaca tarcze tngcyg (11).
Mocno chwycié¢ jedng rekg urzgdzenie za gérny uchwyt i przycisnac¢ je do ziemi.

Wyja¢ kotek blokujgcy (a).
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5.4 Ustawianie osfony tarczy

3 Ostone tarczy (2) mozna w pewnym ograniczonym
zakresie przesuwac do przodu i do tytu.

/\ 2 Przed przystgpieniem do regulowania pozycji
_— ostony tarczy, nalezy umiesci¢ urzgdzenie
w bezpiecznej pozycji na ziemi. Lewa rekg
/ mocno chwyci¢ urzgdzenie za gorny uchwyt (4)

i przycisnac je do ziemi. Prawg rekg chwycié
raczke regulacji ostony tarczy (3) i obrocié¢
ostone, ustawiajgc jg w wymaganej pozycji.

Aby ochroni¢ uzytkownika przed iskrami i
odpryskami materiatu, nalezy zawsze przesuwac
ostone tarczy do przodu najdalej, jak pozwalajg
na to warunki pracy.

4

Jedli element oddzielajgcy zostat zamontowany w pozycji zewnetrznej, podczas ustawiania ostony
tarczy nalezy sie upewni¢, ze linia doprowadzania wody nie zostata przycieta i ze podczas pracy
nie moze doj$¢ do kontaktu pomiedzy tarczg tngcg a linig doprowadzania wody.

5.5 Uzupemianie paliwa

Zagrozenie dla zdrowia!
Nalezy zabezpieczy¢ sie przed bezposrednim kontaktem benzyny ze skdrg i nie wdychac jej
oparow.

Wysokowydajny dwusuwowy silnik niniejszego urzadzenia wykorzystuje mieszanke oleju i benzyny
znajdujgca sie w komorze spalania (olej i benzyna = mieszanka paliwowa).

Modele CP512-300 i CP514-350

Modele CP512-300 i CP514-350 sg wyposazone

w zbiornik paliwa (18).

18 .. Zbiornik paliwa na mieszanke paliwowa

Eﬂ sporzadzang zgodnie z tabelg zamieszczong
ponizej.

0 Stosowanie nieodpowiedniego paliwa
lub zmienianie proporcji mieszanki moze
spowodowac uszkodzenie silnika!

Mieszanka paliwowa musi by¢ sporzadzona
z nastepujgcych sktadnikow:

o Zwykia benzyna bezotowiowa lub bezotowiowa
benzyna super (liczba oktanowa >92 RON)

e Markowy olej do silnikéw dwusuwowych, zgodny
ze standardem ISO-L-EGD lub JASO FD

Mieszanke paliwowg nalezy przechowywac nie dtuzej niz 3 tygodnie.
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Tabela proporcji mieszanki paliwowej:

arko olej do 0
0 0 % 0 Be a
0,020 | 11
0,040 | 21
0,100 | 51
0,200 | 101

Zamiast samodzielnie sporzadza¢ mieszanke paliwowa, mozna réwniez wykorzysta¢ specjalng gotowg

mieszanke do silnikébw dwusuwowych.

Zalecenie: Zalecamy wykorzystywanie specjalnej mieszanki paliwowej marki ,Aspen 2-stroke”. Nalezy
przestrzegac zalecen producenta mieszanki paliwowe;.

Modele CP512-300i i CP514-350i z systemem iLube®

H L b Modele CP512-300i i CP514-350i sg wyposazone w oddzielny zbiornik paliwa i zbiornik

l U eﬂ oleju, z ktérych kazdy musi zosta¢ napetniony zgodnie ze wskazéwkami podanymi ponizej.

mellgent bvication— \\/ tych modelach mieszanka paliwowa jest tworzona automatycznie podczas pracy
urzgdzenia (oddzielne smarowanie, iLube®, Inteligentne Smarowanie).

19

Uzupetnianie mieszanki paliwowej, paliwa i oleju

@

T

@

Zbiornik paliwa (18) na zwyktg benzyne
bezotowiowg lub bezotowiowg benzyne
super (liczba oktanowa >92 RON).

Do zbiornika paliwa (18) nie nalezy wlewac
zadnych mieszanek paliwowych!

Zbiornik oleju (19, zielona nakretka) na
markowy olej do silnikéw dwusuwowych
zgodny ze standardem ISO-L-EGD lub
JASO FD.

Jesli w zbiorniku oleju nie ma wystarczajgcej
ilosci oleju, urzgdzenie automatycznie
redukuje swojg wydajnosé nawet przy
nizszej predkosci i nie osigga predkosci
wymaganej do pracy, co mozna poznac

po zauwazalnej zmianie poziomu dzwieku

w poréwnaniu z normalng praca.

Oznacza to, ze trzeba uzupetnic olej.

Podczas uzupetniania paliwa i oleju nalezy przestrzega¢ wszystkich postanowien dotyczacych
bezpieczenstwa. Podczas uzupetniania paliwa i oleju silnik musi by¢é zawsze wytgczony.

¢ Doktadnie sprzgtng¢ obszar, w ktérym bedzie przeprowadzane uzupetnianie paliwa.
¢ Umiescic¢ urzadzenie tak, by nakretka wlewu zbiornika paliwa znajdowata sie u gory.

e Odkrecic nakretke wlewu zbiornika paliwa.

e Aby unikng¢ zanieczyszczenia zbiornika, nalezy w miare mozliwosci uzywac lejka z sitkiem.
¢ Nalezy napetnia¢ zbiornik maksymalnie do poziomu dolnej krawedzi wiotu.

e Ponownie mocno zakreci¢ nakretke wlewu zbiornika, dokrecajgc ja do momentu, gdy da sie wyczué
wyrazny ,przeskok” - oznacza to, ze nakretka jest zabezpieczona przed odkreceniem.

¢ Po napetnieniu zbiornika nalezy doktadnie oczysci¢ urzadzenie z wszelkich pozostatosci paliwa lub oleju.
¢ Nigdy nie nalezy wigczac urzgdzenia w miejscu, w ktérym uzupetniane byto paliwo lub olej.

21



Przygotowanie do pracy

5.6 Regulacja napiecia paska wielorowkowego

Podczas uruchamiania urzadzenia napiecie paska
b wielorowkowego musi by¢ prawidtowo ustawione.
Przed pierwszym uruchomieniem, a takze po
diuzszym okresie nieuzywania narzedzia, wymianie
paska lub jakichkolwiek innych dziataniach zwigzanych
z montazem nalezy zawsze sprawdzi¢ i w miare
potrzeby odpowiednio wyregulowac¢ napiecie paska.

¢ Poluzowa¢ dwie nakretki mocujgce (a).

e Obracac srube napinajgca pasek wielorowkowy
(13) w prawo (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara).
=>» Zwiekszenie napiecia paska.

Kwadratowa nakretka (b) przesuwa sie w strone
znaku ,+".

¢ Obracac srube napinajgca pasek wielorowkowy
(13) w lewo (przeciwnie do kierunku ruchu

13 wskazowek zegara):

=>» Zmniejszenie napiecia paska.

a Kwadratowa nakretka (b) przesuwa sie w strone

znaku ,—".

¢ Prawidtowe napiecie paska zostaje osiggniete
wtedy, gdy kwadratowa nakretka (b) znajduje sie
w centralnej pozycji (¢) pomiedzy znakami ,+" i ,~".

¢ Z powrotem dokreci¢ obie nakretki mocujgce (a).

5.7 Podtgczenie wody do ciecia na mokro

Podczas ciecia materiatow mineralnych
generowany jest pyt.

Zalecenie: Podczas ciecia materiatébw mineralnych
zalecane jest wykorzystywanie podfgczenia wody
oraz tarcz tngcych przeznaczonych do ciecia na
mokro.

W przypadku ciecia z wykorzystaniem wody
ograniczone zostaje tworzenie pytu, poprawia sie
widocznosc i dzieki chtodzgcemu dziataniu wody
wydtuza sie okres eksploatacji tarczy tnacej.

Przed przystgpieniem do ciecia na mokro:
e Podtgczy¢ odpowiednig linie doprowadzajgca lub
zbiornik cisnieniowy do podtgczenia wody (24).
\ \ ¢ Doprowadzenie wody mozna zamykac i otwierac
za pomoca dzwigni zaworu (28).

24 27 28

Po cieciu na mokro:

L o Zamkngc¢ doprowadzenie wody, tj, ustawié
dzwignie zaworu w pozycji prostopadtej do linii

‘ doprowadzajace;.
e Pozwoli¢ tarczy tngcej pracowac z duza

predkoscig przez okoto 30 sekund, aby usungc¢

Doprowadzenie wody Doprowadzenie wody z urzadzenia resztki wody.
. otwarte ) zgm_knlete Czyszczenie wkiadki z filtrem siatkowym
(dzwignia zaworu (dzwignia zaworu

jdujgcej si dt [ dy (27):
utozona réwnolegle) utozona prostopadle) Z_;lijo:éimg ;Ii,\[?loﬂ(; 3%czen|u wody (27)

22



Przygotowanie do pracy

5.8 Przeniesienie elementu thgcego z pozycji sSrodkowej do zewnetrznej

Urzadzenie jest dostarczane gotowe do pracy, z tarczg thgcg domysinie zainstalowang w pozycji
srodkowej. Ogdlnie, urzgdzenie jest lepiej zrbwnowazone, gdy element tnagcy znajduje sie w pozyciji
srodkowej, poniewaz wowczas ciezar rozktada sie w spos6b symetryczny wzgledem osi srodkowej
urzadzenia i dzieki temu samo ciecie jest tatwiejsze.

Jesli bardzo blisko lokalizacji ciecia znajdujg sie jakies przeszkody, konieczne moze by¢ zainstalowanie
elementu thgcego w pozycji zewnetrznej, tak aby tarcza tngca znajdowata sie blizej boku urzgdzenia.

W przypadku pracy z wykorzystaniem urzgadzenia z tarczg przesunietg do pozycji zewnetrznej
nalezy uwazac¢ na nieréwne roztozenie ciezaru! Gdy tylko jest to mozliwe, nalezy pracowac¢ z tarczg
w pozycji sSrodkowe;j.

Przesuniecie z pozycji Srodkowej do zewnetrznej

Przygotowanie

c -3 . .
b 30 e Umiesci¢ urzgdzenie na réwnym podiozu.
2 / e Zdjg¢ tarcze tngca: = Rozdz. 5.3, strona 19
d e Odtgczy¢ linie doprowadzania wody (30):
Odkreci¢ sruby mocujgce (a) linii doprowadzenia

wody po lewej i prawej stronie ostony tarczy (2).
T——a Zdjac¢ z ostony tarczy obie naktadki (b)

obejmujace linie. Odtozyc¢ je, tak aby linia nie
przeszkadzata w wykonywaniu kolejnych krokéw
i nie zostata przytrzasnieta.

o Zdja¢ raczke regulacji pozyciji ostony tarczy (3).
Poluzowaé¢ dwie sruby mocujgce (c) raczke
regulacji pozyciji ostony tarczy i zdjgc rgczke.

¢ Poluzowaé dwie nakretki mocujgce (d) ostone

14 paska wielorowkowego (14).
\ e Obracac srube napinajgcg pasek wielorowkowy

13 (13) w lewo, tj. przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara, by zmniejszy¢ napiecie paska.
e Obraca¢ do momentu, az kwadratowa nakretka (e)
maksymalnie zblizy sie do znaku ,~". W przypadku
o Q instalowania elementu thgcego w pozycji

J srodkowej (p. ilustracja), kwadratowa nakretka
jest przesunieta w lewg strone; w przypadku
instalowania elementu thgcego w pozycji

14 zewnetrznej, jest ona przesunieta w prawg strone.
o Catkowicie zdjg¢ obie nakretki mocujgce (d).
o Zdjg¢ ostone paska wielorowkowego (14).

Zdja¢ ostone tarczy (2)

e Ostroznie przesungc ostong tarczy w strone
jednostki silnika. Sruby (g) kotnierza
montazowego (j) przesuwajg sie w podtuznych

otworach.

\/ e Przesuwac ostone tarczy w strone jednostki

C silnika do momentu, gdy mozliwe bedzie
Zsuniecie paska wielorowkowego (h)
z podtrzymujgcego go elementu (i), a nastepnie
zdjg¢ ostone tarczy. Nalezy uwazac, aby
podczas wykonywania tych czynnosci nie
uszkodzi¢ paska.
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Poluzowac i obrdci¢ kothierz montazowy (j)

¢ Potozy¢ ostone tarczy na rownym podtozu,
z kotnierzem montazowym (j) skierowanym do
gory (Sruby (g) kotnierza muszg by¢ skierowane
ku gorze).

o Odkrecic¢ srube (k).
Chwyci¢ nakretke znajdujgcg pod kotnierzem
montazowym za pomocg ptaskich cgzkow

e Obroci¢ kotnierz na ostonie tarczy, tak aby otwor
na srube (k) znalazt sie pomiedzy srodkowa
i prawg blokadg (m) ostony tarczy. Kotnierz jest
trudny do obrécenia. Podczas obracania nalezy
mocno trzymac ostone tarczy.

Ograniczy¢ kat obrotow ostony tarczy za pomocg
Sruby (k)
e Ponownie wkreci¢ srube (k).
W tym celu nalezy wtozy¢ nakretke (n)
pod kotnierz za pomoca ptaskich cgzkow
i przytrzymac jg podczas wkrecania Sruby.
Mozliwo$c¢ obracania ostony tarczy jest
ograniczona za pomocg blokad znajdujgcych
sie na ostonie, pomiedzy ktérymi moze sie
przesuwac nakretka.

Zainstalowac element thgcy w pozycji zewnetrznej

e Umiescic element tngcy na urzgdzeniu w pozycji
zewnetrznej. W tym celu nalezy poprowadzié¢
obie sruby (g) kotnierza montazowego przez
podtuzne otwory i natozy¢ pasek na element
podtrzymujacy (i).

e Sprawdzi¢, czy pasek wielorowkowy moze sie
swobodnie poruszag.
W razie potrzeby poprawi¢ utozenie paska.

e Z powrotem zatozy¢ ostone paska (14).

Wyregulowac napiecie paska

¢ Nakreci¢ obie nakretki mocujgce (d) ostone
paska wielorowkowego na Sruby kotnierza.
Dokreci¢ nakretki recznie, tak aby nadal mozna
byto wyregulowaé napiecie paska.

e Obracac srube napinajgcg pasek wielorowkowy
(13) w prawo, tj, zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ napiecie
paska. Odpowiednie napiecie zostaje osiggniete,
gdy kwadratowa nakretka (e) znajduje sie w
pozycji Srodkowej, tj, pomiedzy znakami ,+" i ,~".

¢ Mocno dokreci¢ obie nakretki mocujgce (d).
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Przesung¢ dotgczenie linii doprowadzenia wody

w gore

0 Linia doprowadzenia wody musi zosta¢
umieszczona tak, by przy zadnej pozyciji
ostony tarczy nie mogto doj$¢ do kontaktu
pomiedzy linig doprowadzania wody a tarcza
tngca.

Zznajdowata sie ona po zewnetrznej stronie

p ostony tarczy i nie pomiedzy ostong tarczy
\ a kotnierzem montazowym.
3 e Wiozy¢ sruby mocujgce (a) linie doprowadzania
wody w naktadki (b).
r e Umiescic¢ naktadki po prawej i lewej stronie
S ostony tarczy ponad odpowiednimi gwintowanymi
otworami (p) i dokreci¢ sruby mocujace linie
doprowadzania wody.
e Poluzowac sruby (q) zacisku (r) az do momentu, gdy zacisk bedzie mozna przesungé w gore po gérnym
uchwycie (s).
e Przesungc¢ zacisk w gore na tyle daleko, aby zapewnié, by linia doprowadzania wody nie mogta nigdy
wejs¢ w kontakt z tarczg tngca.

e Sprawdzi¢ utozenie linii doprowadzania wody, gdy ostona tarczy jest obrocona maksymalnie do przodu,
i w razie potrzeby skorygowac.

ag

q

Ponownie zainstalowac¢ rgczke requlacji pozycji ostony tarczy i tarcze tnacag

e Ponownie zamocowac rgczke regulacji pozycji ostony tarczy (3) do ostony za pomocg odpowiednich
Srub mocujacych.

e Zainstalowac tarcze tngca: = Rozdz. 5.1, strona 18

5.9 Pierwsze uruchomienie / zachowanie podczas uruchomienia

Po wyprodukowaniu urzgdzenie zostaje poddane procesowi kontroli i testow, ktére majg na celu
zapewnienie, by silnik dziatat p6zniej bezbtednie.

W zwigzku z tym nie jest wymagane zastosowanie jakichkolwiek specjalnych srodkéw podczas
pierwszego uruchomienia.
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6 Uruchamianie i wytgczanie silnika

AOOOOO®A

Nalezy przestrzegac wszystkich postanowien dotyczgacych bezpieczenstwa!

6.1 Proces uruchomienia

Przygotowanie do uruchomienia

e Umiescic¢ urzgdzenie réwno na ptaskiej podtodze z dala od przeszkdd, zwracajgc uwage na to, by tarcza
tngca niczego nie dotykata.

e Ostone tarczy ustawi¢ w najlepszej pozycji do planowanego wykorzystania. = Rozdz. 5.4, strona 20

Automatyczna kontrola mieszanki dla rozruchu cieptego lub zimnego

Urzgdzenie posiada elektronicznie sterowany gaznik. W zwigzku z tym nie sg wymagane zadne specjalne
ustawienia dla rozruchu cieptego lub zimnego (np. manualna obstuga ssania).

Uwagi dotyczace uruchomienia

[1] 1::h +
@ DT

Obroci¢ pokretto wigcznika w pozycje ,1”.

Y e

Przed pierwszym uruchomieniem wcisng¢ primer. = Rozdz. 4.5, strona 16

U4
.

Przed uruchomieniem wcisngé zawo6r dekompresji. = Rozdz.4.5, strona 16

Umiesci¢ narzedzie w pozycji odpowiedniej do uruchomienia. = Rozdz. 6.2, strona 27

4

Pociagnaé za raczke rozrusznika. = Rozdz. 6.3, strona 27
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6.2 Pozycja podczas uruchomienia

Nalezy unika¢ wszelkiego kontaktu pomiedzy tarcza tngcg a jakimikolwiek czesciami ciata lub
przedmiotami.

e Umiescic¢ jedng stope na tylnym uchwycie (6),
aby przytrzymac urzgdzenie na ziemi.

¢ Jedng rekg mocno chwyci¢ urzgdzenie za gorny
uchwyt (4) i docisng¢ je mocno do ziemi.

¢ Druga rekg pociggnac¢ za raczke rozrusznika (16).

Wszelkie inne pozycje podczas uruchomienia sg
4 16 6 zabronione!

6.3 Wigczanie silnika

0 Ponizsze uwagi majg na celu wydtuzenie okresu eksploatacji mechanizmu rozrusznika:

e Na poczatek powoli pociggnac¢ za raczke
16 rozrusznika (16), az da sie wyczu¢ opér
(g6rny martwy punkt ttoka).

¢ Nastepnie szybko i mocno pociggna¢ za ragczke
rozrusznika.

e Zawsze nalezy ciggng¢ za rgczke tak, aby linka

a
/ byta utozona prosto.

¢ Nie nalezy dopuszczaé do tego, by linka ocierata
sie o krawedz otworu (a).

¢ Niebezpieczenstwo zerwania linki!
Nie nalezy wyciggac linki do samego konica.

e Zawsze nalezy trzymac za rgczke rozrusznika do
momentu, powrdci do swojej wyjsciowej pozycji —
nie pozwala¢, by sama wracata na miejsce.

Uszkodzona linka rozrusznika moze zostaé
wymieniona w wyspecjalizowanym warsztacie,
autoryzowanym przez naszg firme.

6.4 Wyfgczanie silnika

Zwolni¢ sterowanie przepustnicy i wcisngc przycisk natychmiastowego wytgczania.

A‘ Przed odtozeniem narzedzia upewnic sie, ze tarcza tngca sie zatrzymata.

Zalecenie: Pokretfo wigcznika nalezy ustawia¢ w pozyciji ,,0” wyfgcznie w przypadku prac konserwacyjnych,
aby zapobiec przypadkowemu wigczeniu sie silnika. Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy je zawsze
wytgczac za pomocg przycisku natychmiastowego wyfgczania.
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AOOARODA

W przypadku wszelkich prac nalezy zawsze przestrzegac wszystkich zalecen dotyczgcych
bezpieczehstwa i innych informacji znajdujgcych sie w niniejszej instrukcji obstugi!

Lista kontrolna (zawiera tylko stowa KIUCZOWE!) ..........evvvvvrrnrrrnnnnnnns > 0
e Przed uruchomieniem:
— Urzagdzenie znajduje sie w stanie umozliwiajgcym bezpieczng prace! > Cata instrukcja
— Zalecana 0dzieZ rODOCZA ........ovevviiiiiieiieeee e = Rozdz. 3.3, strona 8
— Obszar roboczy sprawdzony i zabezpieczony........................ = Rozdz. 3.2, strona 6,
i rozdz. 3.9, strona 11
— Dobrze zainstalowana odpowiednia tarcza tngca. ................. = Rozdz. 5.1, strona 18
i rozdz. 7.1, strona 29
— Ostona tarczy W najlepsze] POZYC]i .....ceeeeeereeeeriiiiieeeeeeeeeniinnnn, = Rozdz. 5.4, strona 20
— Pozycja elementu thgcego, preferowana srodkowa................ = Rozdz. 5.8, strona 23
— Poprawne napiecie paska wielorowkowego .................ccoo.. = Rozdz. 5.6, strona 22
— Urzadzenie odpowiednio zatankowane .............cccceeeeeeeeenennn. = Rozdz. 5.5, strona 20
L O 1 U (o] g =T 1= 1< = Rozdz. 6 catos¢, od strony 26
— Przygotowanie do uruchomienia ..........cccccceeveeeiiiiiee, = Rozdz. 6.1, strona 26
o Pokretto witgcznika w odpowiedniej pozycji ...................... = Rozdz. 6.1, strona 26
e Podczas pracy — 0golne bezpieczenstwo pracy: ..........cccceeeeeennn. => Cata instrukcja
— Sprawdzi¢ ustawienia biegu jalowego ............ocoeeeeieeiee. = Rozdz. 8.3, strona 34
— Sprawdzi¢ warunki roboCze.........ccooevveeiiiiiiii . = Rozdz. 3.9, strona 11,

Rozdz. 7.2, strona 29,
i rozdz. 7.3, strona 30
— Preferowane ciecie Nna mokro ...........ccccoeeeieeeii =» Rozdz. 5.7, strona 22
— Bezpieczna technika Pracy .........ccccccceeeeeemmeiemeimnnienniinnennnnnnnns = Rozdz. 7.3, strona 30,
rozdz. 7.4, strona 30,
i rozdz. 7.5, strona 31

— Wszystkie uwagi dotyczgce pracy i konserwacji .................... = Rozdz. 8 catos¢, od strony 32
o Czysty filtr powietrza ........ccccccvvvvvieiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee, = Rozdz. 8.4, strona 35
® PO PraCY: e, = Cala instrukcja
— Czyszczenie i pielegnacja .........ccoceeeeei = Rozdz. 8.1, strona 32
— Bezpieczne przechowywanie narzedzia ...........cccceecvvvvveeeennn. = Rozdz. 8.10, strona 41
— KONSEIWACIA ..ottt =>» Cala instrukcja
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7.1 Tarcze tngce

Nalezy wykorzystywac wytgcznie tarcze tngce, ktére sg zgodne ze standardami ANSI B7.1,

EN 12413 i EN 13236 oraz nieuszkodzone.

Maksymalna predko$¢ trzpienia narzedzia wynosi 4.450 min™.

Nalezy wykorzystywaé wytgcznie wzmocnione tarcze tngce przeznaczone do pracy z duzg predkoscig,
oznaczone do wykorzystywania z dopuszczalng maksymalng predkoscig co najmniej 4.450 min™.

Do obrébki metali (ciecie na gorgco) i materiatdbw mineralnych (ciecie na zimno) przeznaczone sg rézne
tarcze tngce. Nalezy wykorzystywacé wytgcznie tarcze tngce zatwierdzone do ciecia danego rodzaju
materiatu.

Diamentowe tarcze tngce sg zatwierdzone wytgcznie do ciecia materiatdw mineralnych. Podczas
zakladania takiej tarczy nalezy zawsze zwracac¢ uwage na kierunek obrotéw wskazany na tarczy, gdyz
w przeciwnym razie efekty ciecia ulegng szybkiemu pogorszeniu z powodu utraty ziaren diamentowych.
Kierunek obrotow tarczy tngcej zatozonej na urzadzenie: = Rozdz. 5.1, strona 18

Tarcze tngce z materiatem sciernym spojonym za pomocg zywicy nie mogg by¢ narazone na dziatanie
wilgoci. W przypadku takich tarcz nie mozna wykorzystywac podtgczenia wody do ciecia na mokro. Tarcz
Ze spojeniem z zywicy nie nalezy rowniez uzywac w przypadku wysokiego poziomu wilgotnosci powietrza
lub w czasie deszczu. Z tego typu tarcz nalezy korzysta¢ wytgcznie przed uptywem terminu waznosci
wydrukowanego na tarczy.

Trzpien narzedzia jest dostosowany do tarcz tngcych posiadajgcych otwér o srednicy 20 mm.
Tarcze tngce z otworem o srednicy 1" mogg by¢ instalowane wytgcznie z wykorzystaniem specjalnej
przejsciéwki dostarczonej wraz z narzedziem.

Instalowanie tarcz z otworem o srednicy 1": = Rozdz. 5.2, strona 19

Nie nalezy instalowac tarcz o innej srednicy otworu! Nigdy nie nalezy podejmowac¢ préb modyfikacji
rozmiarOw otworu tarczy!

Nowe tarcze tngce nalezy testowac przez co najmniej 60 sekund ze wskazang predkoscig maksymalng
przed przystgpieniem do pierwszego ciecia. Urzadzenie nalezy prowadzi¢ tak, aby w zadnym momencie
zadna czesc ciata nie znajdowata sie w zasiegu ruchu tarczy tngcej.

7.2 Dopuszczalny obszar ciecia i niebezpieczernstwo zwigzane z ruchem powrotnym
lub przycieciem urzgdzenia

x Nie nalezy uzywac do ciecia gornej czesci

tarczy!
X

‘/ Do ciecia nalezy wykorzystywac wytgcznie
dolng czes¢ tarczy tnhace)!

‘/ok

Niebezpieczenstwo urazu zwigzane z ruchem powrotnym narzedzia!

Do ruchu powrotnego dochodzi, gdy do ciecia wykorzystywana jest gérna czesc tarczy.
Narzedzie zostaje wowczas w sposob niekontrolowany i z duzg predkoscig odepchniete w strone
gtowy uzytkownika.

¢ Nigdy nie nalezy uzywa¢ do ciecia gbérnej czesci tarczy!

¢ Nalezy zachowac szczeg0lng ostroznos¢ podczas wprowadzania tarczy do obszardw juz rozpoczetego
ciecial
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7

7

NiebezpieczehAstwo urazu zwigzanego z przycieciem!
Przyciecie ma miejsce wtedy, gdy punkt ciecia sie zweza (pekniecie lub napiecie obrabianej czesci).
Narzedzie w sposo6b niekontrolowany i z duzg energig przesuwa sie wowczas do przodu.

Nalezy zawsze wykonywag ciecie i ponowne wprowadzanie narzedzia do juz rozpoczetych punktow
ciecia z narzedziem juz pracujgcym z maksymalng predkoscia.

Nalezy zawsze umieszczaé obrabiang czes¢ w pozycji podpartej tak, aby punkt ciecia byt napiety,
dzieki czemu tarcza nie zostanie przycieta przy dalszym cieciu.

Rozpoczynajgc ciecie, nalezy ostroznie wprowadzac tarcze w ciety materiat; nie nalezy jej przyktadaé
gwattownie.

Nigdy nie nalezy cig¢ kilku elementéw na raz!
Nalezy sie upewnic¢, ze podczas ciecia tarcza nie dotyka zadnego innego elementu.

.3 Zachowanie podczas pracy i technika pracy

W przypadku ztozonych procesow ciecia nalezy zawczasu okresli¢ kierunek ciecia i kolejnos¢
wykonywanych cie¢, aby zapobiec przycieciu tarczy przez odcinang czes¢ i urazéw spowodowanych
przez spadajgce odciete fragmenty.

Urzadzenie nalezy zawsze trzymac¢ obiema rekami. Prawg rekg chwyci¢ uchwyt tylny, zas lewa gorny.
Nalezy mocno trzymac za uchwyty.

W miare mozliwosci urzadzenie powinno pracowaé z duzg predkoscia.

Zmiany kierunku (promien ciecia ponizej 5 m), stosowanie nacisku bocznego, skrecanie lub
przechylanie narzedzia podczas ciecia jest zabronione.

W przypadku skracania obrabianych elementéw, nalezy odpowiednio podeprze¢ element i zabezpieczyé
go przed zeslizgiwaniem sie i przekrecaniem. Elementu nie wolno przytrzymywaé nogg ani nie moze on
by¢ przytrzymywany przez inng osobe.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na nagty ruch wsteczny obrabianego elementu i zapewni¢ sobie
mozliwo$¢ bezpiecznego cofniecia sie.

Nalezy zadbac o to, by odcinane elementy nie mogty spas¢, powodujgc uraz lub uszkodzenie mienia.

4 Ciecie metalu

6 Podczas ciecia na sucho nalezy zawsze korzysta¢ ze srodkéw ochrony drég oddechowych.

Metal rozgrzewa sie i topi w punkcie kontaktu z powodu szybkich obrotéw tarczy tngce;j.
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Ostone tarczy nalezy przesuna¢ jak najdalej w dot, aby w miare mozliwosci iskry leciaty do przodu,
tj. nie w strone uzytkownika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy okresli¢ i zaznaczy¢ miejsce ciecia i wprowadzié tarcze ze srednig
predkoscig. Dopiero gdy wykonane zostanie pierwsze naciecie, nalezy kontynuowaé prace z petng
mocg i ze zwigkszonym naciskiem.

Wykonywaé wytacznie proste i pionowe ciecia. Nie przechyla¢ ani nie skreca¢ narzedzia.

Aby zapewni¢ bezpieczne i ptynne cigecie, najlepiej jest przeciggac lub przesuwac urzgdzenia w sposob
kontrolowany. Podczas przesuwania urzgdzenie nie nalezy oprécz nacisku wywotywanego przez obroty
tarczy dodatkowo wciskac tarczy w materiat.

Okragte, petne elementy o duzej srednicy najlepiej jest cigé etapami.

Cienkie rurki mozna przecig¢ za pomocg pojedynczego ciecia.

Rury o duzej $rednicy nalezy traktowac jak petne elementy o duzej rednicy. Aby unikng¢ przechylania
i zachowac wiekszg kontrole nad procesem ciecia, nie nalezy pozwalaé, by tarcza zbytnio zagtebita sie

w materiat. Nie nalezy dopuszczaé¢ do zetkniecia sie kotnierzy mocujacych tarcze z obrabianym
elementem. Zawsze nalezy cig¢ ptasko po obwodzie.
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e Dwuteowniki i kgtowniki nalezy cig¢ etapami.
o Tasmy i arkusze stalowe nalezy cigc¢ tak jak rury, przeciggajgc ptasko i stosujgc dtugie ciecia.

o W przypadku materiatu znajdujgcego sie pod obcigzeniem (materiat podparty lub materiat w $cianie)
nalezy zawsze wykona¢ lekkie naciecie po stronie sciskanej, a nastepnie zacza¢ ciecie po stronie
rozcigganej, aby unikngc¢ przyciecia tarczy tngcej.

7.5 Ciecie materiafdw mineralnych

Ciecie materiatdbw mineralnych, takich jak beton, powoduje powstawanie duzej ilosci drobnego pytu.
Zalecenie: Podczas ciecia materiatébw mineralnych zalecane jest wykorzystywanie podtgczenia wody

do narzedzia oraz tarcz odpowiednich do ciecia na mokro.

W przypadku ciecia z wykorzystaniem wody ograniczone zostaje tworzenie pytu, poprawia sie widocznos$¢
i dzieki chtodzgcemu dziataniu wody wydtuza sie okres eksploatacji tarczy tngcej.

Podtgczenie wody do ciecia na mokro: = Rozdz. 5.7, strona 22

Szybkie obroty tarczy tngcej mogg powodowaé wyrzucanie matych fragmentéw materiatdw mineralnych

z obszaru ciecia.

o Obrdéci¢ ostone tarczy jak najnizej, tak aby odpryski te nie byty wyrzucane w strone uzytkownika.

e Zaznaczyc linie ciecia i wykonac¢ na catej jej dlugosci naciecie o gtebokosci okoto 5 mm z przepustnicg
otwartg do potowy. Naciecie to umozliwi pézniej precyzyjne prowadzenie narzedzia podczas procesu
ciecia.

¢ Podczas ciecia nalezy wykonywaé¢ réwnomierne ruchy w przéd i w tyt.

o W przypadku dopasowywania kamiennych ptyt wystarczy wykonac ptaskie naciecie (pozwala to unikngc
niepotrzebnego tworzenia pytu), a nastepnie utozy¢ takg ptyte na ptaskiej powierzchni i rbwno usung¢
wystajgcg czese.
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8 Obstugai konserwacja

Konserwacja i naprawy nowoczesnych narzedzi i ich elementéw zwigzanych z bezpieczenstwem
wymagajg specjalistycznego szkolenia oraz warsztatu wyposazonego w specjalne narzedzia i instrumenty
testowe.

Zalecenia: Wszelkie prace, ktére nie sg opisane w niniejszej instrukcji obstugi oraz takie, w przypadku
ktorych nie jestes pewny swoich umiejetnosci, powinny zostac zrealizowane przez specjalistyczny
warsztat autoryzowany przez naszg firme. Taki specjalista posiada wymagane szkolenie, doswiadczenie
oraz sprzet i jest w stanie zaoferowac rozwigzanie najbardziej efektywne pod wzgledem kosztéw.

Moze on réwniez stuzyé radami i wsparciem.

A@ Podczas wykonywania jakichkolwiek dziatan zwigzanych z konserwacjg nalezy
przestrzegac postanowien dotyczgcych bezpieczenstwa!

Po okoto 5 godzinach pracy nalezy sprawdzi¢ wszystkie dostepne sruby i nakretki
Ao (oprécz srub regulacii gaznika) i w razie potrzeby dokrecié.
Najlepiej jest przechowywac urzgdzenie w suchym, bezpiecznym miejscu, z petnym zbiornikiem paliwa.
W poblizu nie moze by¢ zadnych zrédet otwartego ognia itp.
Przed diuzszym okresem przechowywania narzedzia (ponad 4 tygodnie) nalezy zastosowac¢ sie do
postanowien zawartych w rozdziale 8.10 na stronie 41.

8.1 Czyszczenie i pielegnacja

Po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy dokfadnie oczyscic i sprawdzi¢, czy nie ma zadnych uszkodzen;

w szczegoblnosci nalezy sprawdzic, czy otwory powietrza chtodzgcego w obudowie rozrusznika sg czyste
i czy nic ich nie zatyka.

Wewnatrz ostony tarczy z czasem beda sie gromadzi¢ osady materiatu (w szczegoélnosci w przypadku
ciecia na mokro), ktére mogg utrudnia¢ obracanie sie tarczy tngcej.

Nalezy uzywaé wytgcznie bezpiecznych dla srodowiska srodkoéw czyszczgcych, dostarczanych przez
wyspecjalizowanych dystrybutoréw. Nigdy nie nalezy uzywaé do czyszczenia benzyny!

e Zdjg¢ tarcze tngcg i wewnetrzny kotnierz mocujacy. = Rozdz. 5.3, strona 19.

e Usung¢ osady materiatu z wnetrza ostony tarczy za pomocg drewnianej szpatutki lub podobnego
narzedzia.
o Wyczyscic trzpien i wszystkie rozmontowane czesci i sprawdzi¢ je pod katem uszkodzen.

e Wyczysci¢ tarcze tngcg i sprawdzic¢ jg pod katem uszkodzen. W przypadku znalezienia jakichkolwiek
uszkodzen, bezzwiocznie we wiasciwy sposéb zutylizowac tarcze tngcg, aby nie zostata uzyta podczas
kolejnych prac.

e Sprawdzi¢ ostone tarczy pod kgtem uszkodzen. W przypadku znalezienia jakichkolwiek uszkodzen,
przed ponownym uzyciem narzedzia wymieni¢ uszkodzong ostone na nowa i bezzwtocznie we wiasciwy
sposob zutylizowaé uszkodzong ostone.

¢ Ponownie zatozy¢ zewnetrzny kotnierz mocujgcy, wszelkie inne uprzednio zdemontowane czesci
i tarcze thacg. = Rozdz. 5.1, strona 18.
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8.2 Czyszczenie wkfadki z filtrem w elemencie fgczgcym

Element tgczacy linii doprowadzania wody do ciecia na mokro jest wyposazony we wkiadke z filtrem
siatkowym, ktéry zapobiega zatykaniu sie linii doprowadzania wody z powodu osadzajgcych sie w nigj

zanieczyszczen.

Podtgczenie wody do ciecia na mokro: = Rozdz. 5.7, strona 22

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia linii doprowadzania wody!
Doprowadzenie wody nalezy otwiera¢ wytgcznie w czystym srodowisku.

Raz w tygodniu, lub gdy linia nie doprowadza juz wystarczajgcej ilosci wody do ciecia na mokro, wktadka
zZ filtrem siatkowym musi zostac wyjeta i wyczyszczona zgodnie z opisem ponizej:

Whytgczy¢ silnik i ustawié pokretto wigcznika na ,,0”.
Wytgczanie silnika: = Rozdz. 6.4, strona 27.
Zdjg¢ element tgczacy linii doprowadzenia wody.
W tym celu nalezy zdja¢ sprzeg (24) z elementu
taczacego zawierajgcego filtr (27) linii
dostarczania wody w kierunku wskazywanym
przez strzatke.

Za pomocg odpowiedniego klucza otwartego
odkreci¢ element tgczacy z filtrem od
podfgczenia (a) linii dostarczajgcej wode.
Rozmontowac element tgczacy z filtrem (27)

za pomocg odpowiedniego klucza.

Wyja¢ wktadke z filtrem siatkowym (c) z gniazda
filtra (d) elementu taczacego.

Zdjg¢ uszczelke (b) z wktadki z filtrem.

Wyptukac¢ czystg wodg wktadke z filtrem,
sprzeg, obie czesci elementu tgczacego

i uszczelke, az usuniete zostang wszelkie
osady i zanieczyszczenia.

Ponownie natozy¢ uszczelke (b) na wktadke
z filtrem.

Wiozy¢ wktadke z filtrem z natozong uszczelka
(b) z powrotem do gniazda filtra (d) elementu
taczacegqo, pilnujac, by zrobi¢ to w odpowiednim
kierunku (patrz ilustracja).

Skreci¢ element tgczacy z filtrem.

Wkreci¢ element tgczacy z filtrem do
podtgczenia (a) linii dostarczajgcej wode.

Z powrotem natozy¢ sprzeg.
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8.3 Regulacja biegu jafowego/gaznika

A

Podczas biegu jalowego tarcza tngca nie powinna sie obracac!
Pozycja pracy na biegu jatowym musi by¢ sprawdzana za kazdym razem przez przystgpieniem do
pracy i w razie potrzeby korygowana.

W przypadku poprawnej pozycji pracy na biegu
jatowym, silnik powinien dziata¢ ptynnie na
22 mieszance biegu jatowego, nie napedzajgc tarczy.

Gaznik jest precyzyjnie regulowany w fabryce.

23 W zaleznoéci od miejsca wykorzystywania, moze
pojawi¢ sie potrzeba zmiany ustawien biegu
jatowego za pomocg sruby regulacji biegu jatowego
.17 (22).

Sruby regulaciji gaznika ,L” (kontrola mieszanki
biegu jatowego) i ,H” (kontrola mieszanki dla pracy
Z petng mocg) (23) moga by¢ regulowane
wytgcznie przez wyspecjalizowane warsztaty
autoryzowane przez naszg firme.

Sruba requlacji biegu jatowego ,T"

Pozycja $ruby regulacji biegu jatowego ,, T” moze by¢ regulowana za pomocg matego srubokreta
dostarczanego wraz z urzadzeniem.

Aby mozna byto dokona¢ prawidtowej regulacii, filtr powietrza musi by¢ czysty. Konserwacja filtra
powietrza: = Rozdz. 8.4, strona 35
Przed przystgpieniem do regulacji nalezy zaczekac, az silnik sie rozgrzeje.

Aby ustawi¢ predkos¢ biegu jatowego wskazang w danych technicznych (rozdz. 4.6, strona 17) nalezy
postepowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi ponizej (zalecane jest korzystanie z predkosciomierza):
¢ Predkos¢ biegu jatowego zbyt wysoka (w szczegdlnosci jesli tarcza porusza sie nawet jesli przepustnica

nie jest otwarta):

= Odkreci¢ nieco srube regulacji biegu jatowego , T” przeciwnie do kierunku ruchu wskazoéwek zegara.
¢ Predko$¢ biegu jatowego zbyt niska (tj. podczas pracy na mieszance biegu jatowego silnik gasnie):

=>» Dokreci¢ nieco srube regulacji biegu jatowego , T" zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara

do momentu, gdy silnik bedzie dziatat ptynnie na mieszance biegu jatowego i nie bedzie gast.

Jesli nie uda sie uzyskac precyzyjnego ustawienia gaznika za pomoca $ruby regulacji biegu jatowego , T”,
nalezy przekazac¢ gaznik do regulacji do specjalistycznego warsztatu autoryzowanego przez naszg firme.
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8.4 Konserwacja filtra powietrza

S000®

Zanieczyszczony filtr powietrza zmniejsza wydajnos¢ pracy. Zwieksza sie rowniez zuzycie paliwa i ilos¢
niebezpiecznych substancji w spalinach; takze uruchamianie urzgdzenia jest wéwczas utrudnione.

Dorazne oprdéznianie filtra powietrza podczas pracy

/ Wigcz wibracje (29), aby oprézni¢ filtr powietrza podczas pracy. Wstrzgsy komory filtra powietrza
’f i samego filtra powodujg odpadniecie luznego pytu. Nastepnie lekko przechyl urzgdzenie w tyt,
aby pyt mogt wypas¢ przez wloty powietrza. W razie potrzeby wibracje mozna wtgczy¢ kilkakrotnie.

Czyszczenie filtra powietrza
Raz w tygodniu lub gdy zauwazalnie spadnie wydajnos¢ silnika, nalezy wyjaé i doktadnie wyczyscic filtr
powietrza.

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia wnetrza filtra!
Ostone i pokrywe komory filtra powietrza nalezy otwiera¢ wylgcznie w czystym srodowisku.

a— ,d

b C/

o Wylgczyc silnik i przestawi¢ pokretto wtgcznika na ,,0”. Wytgczanie silnika: = Rozdz. 6.4, strona 27
e Poluzowac wszystkie cztery Sruby mocujgce (a) i (b) ostone (5). Zdjg¢ ostone.
¢ Poluzowaé wszystkie cztery sruby mocujgce (d) pokrywe komory filtra powietrza (c) i zdjgé pokrywe.

g\

n/ h
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Zanjdujacej sie nad filtrem powietrza drobnej siatki (f) ani samego filtra (g) nie nalezy czysci¢ na
mokro ani z wykorzystaniem sprezonego powietrza.

W przypadku niewystarczajgco skutecznego dziatania filtra istnieje ryzyko uszkodzenia silnika!
Uszkodzony materiat filtra nalezy natychmiast wymienic!

Chwyci¢ filtr powietrza za ramke (e) i wyciggng¢ go do gory.

Najlepszym sposobem na wyczyszczenie filtra powietrza jest przetarcie lub oczyszczenie pedzelkiem
poszczegodlnych warstw papieru (g).

Podczas oprézniania komory filtra (h) nalezy chwyci¢ urzgdzenie obiema rekami.

Odkurzy¢ pokrywe z drobnej siatki (f) znajdujgca sie obok komory filtra za pomocg suchego pedzelka.
Z powrotem wtozyc¢ filtr.

Zatozy¢ pokrywe i ostone.

Przy ponownym zaktadaniu pokrywy i ostony nalezy sie upewni¢, ze sg one prawidtowo
0 umieszczone, uzy¢ odpowiednich srub i ponownie je dokrecic.
Srub mocujgcych ostone (a) i (b) nie nalezy ze sobg zamieniaé. Dwie z tych $rub (b) sa krotsze
niz pozostate (a).

8.5 Sprawdzenie i wymiana $wiec zapfonowych

SO00O®

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia wnetrza urzgdzenial
Pokrywe komory swiecy zaptonowej nalezy otwiera¢ wytgcznie w czystym srodowisku.

Swiece zaptonowa nalezy kontrolowaé regularnie co 50 godzin pracy.

e Wytaczyc¢ silnik i przestawi¢ pokretto wigcznika na ,,0”. Wytgczanie silnika: = Rozdz. 6.4, strona 27
¢ Odkreci¢ srube mocujacg (a), podnies¢ pokrywe $wiecy (8) za klapke, a nastepnie zdjgé.
e Zdjac¢ ztgcze swiecy zaptonowej (b) ze swiecy zaptonowej (d).
Niebezpieczehstwo pozaru spowodowanego przez iskry!
Nie nalezy uruchamia¢ silnika, jesli s$wieca zaptonowa (d) jest odkrecona lub kabel zaptonu (c)
jest odtgczony.
o Odkreci¢ swiece zaptonowg (d) i doktadnie jg osuszyé.

e Wyczysci¢ swiece za pomocg suchej szmatki i sprawdzi¢ elektrody. Pomiedzy elektrodami nie moze
znajdowac sie zaden obcy materiat. Wszelkie ciata obce nalezy usung¢ za pomoca pedzelka.

¢ Jesli elektrody sg mocno wypalone, nalezy natychmiast wymieni¢ swiece. W przeciwnym razie swiece
nalezy wymienia¢ co 100 godzin pracy.
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¢ Odpowiednia odlegtos¢ elektrod: 0,5 mm

nastepujgce niewywotujgce zaktdcen swiece zaptonowe:

m‘ Ei ) W Jesli odlegtosc¢ ta jest nieprawidtowa, nalezy wymieni¢ swiece.
_J Do uzytku w niniejszym urzadzeniu zatwierdzone zostaty

BOSCH WSR6F, CHAMPION RCJ-6Y i NGK BPMR7A
Wykorzystywanie innych swiec jest zabronione!

0,5 mm

Sprawdzié, czy kabel zaptonu (c) jest prawidtowo podtgczony i czy jego izolacja nie zostata uszkodzona.

Jesli izolacja zostata uszkodzona, nie nalezy podejmowac pracy z urzadzeniem, lecz skontaktowaé
sie ze specjalistycznym warsztatem autoryzowanym przez naszg firme w celu dokonania naprawy.

Z powrotem zatozy¢ pokrywe Swiecy (8).

8.6 Wymiana paska wielorowkowego

Ponownie wkreci¢ swiece zaptonowg (d). Moment obrotowy: 25 Nm
Podczas ponownej instalacji doktadnie zatozy¢ ztgcze swiecy zaptonowej (b) na Swiece (d).

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia paska, powigzanych elementéw nosnych oraz sprzegta!
Ostone paska i ostone sprzegta nalezy otwiera¢ wytgcznie w czystym srodowisku.

14

13

Whytgczyé silnik i przestawié pokretto wigcznika
na ,0".
Wylgczanie silnika: = Rozdz. 6.4, strona 27

Odtaczy¢ doprowadzenie wody do narzedzia.
Utozy¢ urzadzenie na réwnej powierzchni.

Poluzowac¢ obie nakretki mocujgce (a) ostone
paska (14).

Obréci¢ srube napinajacg pasek wielorowkowy
(13) w lewo, tj. w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ napiecie
paska.

Obraca¢ do momentu, az kwadratowa nakretka
(e) maksymalnie zblizy sie do znaku ,—". (c).

W przypadku instalowania elementu tngcego

w pozycji srodkowej (p. ilustracja), kwadratowa
nakretka jest przesunieta w lewg strone;

w przypadku instalowania elementu thgcego

W pozycji zewnetrznej, jest ona przesunieta

w prawg strone.

Catkowicie zdjg¢ obie nakretki mocujgce (a).
Zdja¢ ostone paska wielorowkowego (14).

Ponownie nakreci¢ nakretki mocujgce (a)
ostone paska (14) na odpowiednie Sruby i lekko
naciggnaé, tak aby element oddzielajgcy nie
maogt wypascé.

Poluzowac¢ 3 sruby mocujgce (d) ostone
sprzegta (e).

Sruby nalezy poluzowa¢ tylko do momentu,
gdy bedzie mozna je tatwo obracac. Nie trzeba
ich catkowicie wykrecac, poniewaz powinny
pozosta¢ w otworach ostony.
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e Ustawi¢ dzwignie zaworu (28) linii
doprowadzenia wody w pozycji rownolegtej do
elementu tgczacego, tak aby nie przeszkadzata
w wykonaniu kolejnego kroku.

e ZdjgC ostone sprzegta (e).

e Zdjgc stary pasek wielorowkowy (f) lub usungé¢
wszelkie pozostatosci starego paska i inne ciata
obce.

o Uzy¢ matego pedzelka, aby wyczysci¢ otwarty
obszar.

—F€ f

e Umiesci¢ nowy pasek na rowkowanej powierzchni
(9) po stronie napedu za koszem sprzegta (h).

g

e Zatozyc¢ drugi koniec paska na rowkowang powierzchnie (i) elementu podtrzymujgcego po stronie
wyjsciowej. Sprawdzi¢, czy pasek przesuwa sie swobodnie i w razie potrzeby skorygowac jego utozenie.

e Zatozy¢ z powrotem ostone sprzegta i sprawdzi¢, czy pasek nadal przesuwa sie swobodnie. W razie
potrzeby ponownie zdjg¢ ostone i skorygowac jego utozenie.

¢ Dokreci¢ 3 sruby mocujgce (d) ostone sprzegta (e).

e Sprawdzi¢, czy pasek nadal przesuwa sie swobodnie. W razie potrzeby ponownie odkrecic¢ sruby
mocujgce ostone sprzegta i skorygowac utozenie paska.

e Ponownie odkreci¢ dwie nakretki mocujgce (a) ostone paska.
e Ponownie zatozy¢ ostone paska (14).

o Nakreci¢ dwie nakretki mocujgce (a) ostone paska. Dokreci¢ nakretki recznie, tak aby nadal mozna
byto wyregulowac¢ napiecie paska.

e Obracac srube napinajgcg pasek wielorowkowy (13) w prawo, tj, zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ napiecie paska. Odpowiednie napiecie zostaje osiggniete,
gdy kwadratowa nakretka (b) znajduje sie w pozycji Srodkowej, tj, pomiedzy znakami ,+" i ,-".

¢ Mocno dokreci¢ obie nakretki mocujgce (a) ostone paska wielorowkowego.

e Zamknaé zawdr doprowadzania wody, tj. ustawi¢ dzwignie zaworu w pozycji prostopadtej do elementu
taczacego.

8.7 Wymiana filtra paliwa

@A

Filtr paliwa znajdujacy sie w zbiorniku paliwa musi by¢ wymieniany w ramach obowigzkowego corocznego
serwisu przeprowadzanego w specjalistycznym warsztacie autoryzowanym przez naszg firme.
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8.8 Plan konserwaciji

on

Ponizsze informacje odnoszg sie do sytuacji, gdy urzadzenie jest
wykorzystywane w normalnym trybie. W szczeg6lnych warunkach, na przyktad
w przypadku dtugiej codziennej pracy, czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych
nalezy odpowiednio zwigkszyc.

Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywaé¢ w regularnych odstepach czasu.

8
O
R0y
© 2
:§ E
5 =
Jesli nie jestes w stanie samodzielnie wykonac jakichs czynnosci konserwacyjnych, | & - 3
skontaktuj sie ze specjalistycznym warsztatem autoryzowanym przez naszg firme. g— kS . ‘=
58 g8 2
2 <
Witasciciel narzedzia jest réwniez odpowiedzialny za: ,E 9l 5 g al E
N = cC| O
e Uszkodzenia spowodowane przez nieprofesjonalnie wykonane lub S| 8| & r% _g I §
niewykonane na czas czynnosci konserwacyjne lub naprawcze L‘g’ §_ § 3| S 8| 3
(2]
e Uszkodzenia (w tym réwniez korozje) spowodowane przez nieprawidtowe == ‘; g S -% @
przechowywanie IR ERA IR
| Nl © o| © o
Xla| x| ool 2a
@ Otwory powietrza chtodzacego | Czyszczenie X X
w obudowie rozrusznika
A Gaznik Sprawdzié bieg jatowy X
> Rozdz. 8.3, strona 34 Wyregulowaé bieg jatowy (Sruba ,T) X
Wyregulowac¢ gaznik (sruby ,L"/ ,H") X
(tylko dla specjalistycznych warsztatow)
@ Filtr powietrza Dorazne opréznianie filtra powietrza X X
> Rozdz. 8.4, strona 35 Doktadne czyszczenie filtra powietrza X X
Wymiana X
@ Filtr siatkowy linii Czyszczenie X X
doprowadzenia wody
=>» Rozdz. 8.2, strona 33
[?5;;] Swieca zaptonowa Sprawdzi¢ osadzenie kabla zaptonu X X
= 2 Rozdz. 8.5, strona 36 i ztgcza Swiecy zaptonowej
Sprawdzi¢ odlegtosc¢ elektrod i w razie X X
potrzeby wymienic¢ swiece
Wymiana X | X
@ Wszystkie dostepne sruby Dokrecenie X X | X
(za wyjatkiem $rub stuzgcych
do regulaciji)
Elementy sterujgce Sprawdzi¢ dziatanie X

(wigcznik/przetgcznik, sterowanie
przepustnica, blokada elementu
sterowania przepustnica,
rozrusznik)
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@ Cate urzadzenie Kontrola wizualna X
e Sprawdzi¢ tarcze tngcg i ttumik pod
katem uszkodzen

e Sprawdzi¢ dokrecenie korka wlotu
paliwa

e Sprawdzi¢ napiecie paska X
wielorowkowego
= rozdz. 5.6, strona 22

Czyszczenie X X | X

Ponadto nalezy raz w roku przekazywaé¢ urzgdzenie do specjalistycznego warsztatu autoryzowanego
przez naszg firme w celu przeprowadzenia okresowego serwisu, obejmujgcego miedzy innymi:

e Petne sprawdzenie catego narzedzia
¢ Profesjonalne czyszczenie silnika (zbiornik paliwa, zebra cylindra, ...)

e Kontrole i w razie potrzeby wymiane zuzywajgcych sie czesci, w szczegolnosci coroczng wymiane filtra
paliwa

e Optymalng regulacje gaznika

8.9 Samodzielne rozwigzywanie problemow
Mozliwe problemy i rozwigzania: > O

¢ Nie mozna uruchomi¢ silnika
— Pokretto wtagcznika

» Przekreci¢ pokretto wigcznika w pozycje ,1". ........ccooe. = Rozdz. 6.1, strona 26
— Swieca zaptonowa

» OczyscCiC [Ub WYMIENIC .....vuiiiiiiiiieiee e = Rozdz. 8.5, strona 36
— Stare paliwo

» Oprozni¢ i oczysci¢ zbiornik, napetni¢ swiezym paliwem .....=» Rozdz. 5.5, strona 20

e Tarcza tngca nie przyspiesza w odpowiedni sposéb
— Ciato obce w ostonie tarczy

» WyCzySCi€ 0StONE tarCzy .......ccvvveeeveeiiiiiiiiiiieeee e = Rozdz. 8.1, strona 32
— Zbyt mate napiecie paska wielorowkowego
» Poprawnie ustawi¢ napiecie paska ...........ccccccevuvvininnninnnn. = Rozdz. 5.6, strona 22

e Tarcza tngca obraca sie podczas biegu jatowego
— Sruba regulacji biegu jatowego , T”
» Poprawnie ustawi¢ Srube regulacji biegu jalowego ,T” .... =» Rozdz. 8.3, strona 34
— Uszkodzenie sprzegta
» Przekazac do warsztatu
¢ Niska wydajnosc silnika
— Zabrudzony filtr powietrza
» Doktadnie wyczyscic filtr powietrza .............ccoeeeeeeeeeeeennn. = Rozdz. 8.4, strona 35
— Ustawienia gaznika (ustawienia $rub L/H)
> Przekaza¢ do warsztatu
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¢ Niedostateczne doprowadzanie wody lub brak doprowadzania wody
podczas ciecia ha mokro

— Zawor linii doprowadzania wody zamkniety
P OtWOIZYE ZAWOK ....evvvvviiiiiiiiiiiiriiriiiesreeerrnnrrrennersrennnnnnnnnnn. =» Rozdz. 5.7, strona 22
— Dotgczenie linii doprowadzania wody zamkniete
» Otworzy¢ doprowadzenie wody
— Zbiornik cisnieniowy systemu doprowadzania wody pusty lub
brak cisnienia
» Uzupetni¢ wode lub przywrdci¢ cisnienie
— Zanieczyszczona wkfadka z filtrem siatkowym
» Doktadnie wyczysci¢ wkiadke z filtrem siatkowym ............ => Rozdz. 8.2, strona 33

e Zmiana emitowanego przez urzgdzenie dzwieku i silnik nie osigga wysokiej predkosci
(tylko w przypadku modeli CP512-300i i CP514-350i)

— Niewystarczajgca ilos¢ oleju w zbiorniku
» Uzupetni€ 0l€] ouvvveiiiii i = Rozdz. 5.5, strona 20

8.10 Wyfgczanie i przechowywanie

Przed wytgczeniem i przechowywaniem urzgdzenia nalezy je doktadnie wyczysci¢ i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen.
Czyszczenie i pielegnacja: = Rozdz. 8.1, strona 32

Urzgdzenie mozna przechowywac wytgcznie w suchym pomieszczeniu, a w jego poblizu nie moga
sie znajdowa¢ zrodta otwartego ognia itp. Nalezy zabezpieczy¢ urzgdzenie przed uzyciem przez
nieupowaznione osoby, a zwtaszcza dzieci.

Przed diuzszym okresem przechowywania (ponad 4 tygodnie) nalezy dodatkowo w dobrze wentylowanym
miejscu oprézni¢ i wyczyscic zbiorniki paliwa i oleju. Uruchomi¢ silnik po oproznieniu zbiornika paliwa

i zaczekac, az silnik przestanie pracowac, co oznacza, ze z gaznika usuniete zostaty wszelkie
pozostatosci paliwa. W przeciwnym razie pozostatosci oleju mogg doprowadzi¢ do zapchania dysz
gaznika, co moze po6zniej utrudni¢ uruchomienie silnika.
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Obstuga i koserwacja

Gwarantujemy doskonatg jakos¢ naszych

produktow i zobowigzujemy sie do pokrycia

kosztow wymiany wszelkich wadliwych

czesci w przypadku wad materiatowych lub

produkcyjnych, ktére mogg pojawic sie

podczas okresu obowigzywania gwarancji

po dacie sprzedazy.

Prosimy o przestrzeganie szczeg6lnych warunkéw

gwarancji, ktbre mogg mie¢ zastosowanie

w niektdrych krajach. W razie watpliwosci nalezy

zwrécic¢ sie do swojego dostawcy, ktéry jako

podmiot sprzedajgcy produkt jest odpowiedzialny

Zza gwarancje.

Prosimy pamieta¢, ze nasza firma nie uznaje

zadnych roszczen gwarancyjnych w przypadku,

gdy do uszkodzenia produktu dojdzie

Z nastepujgcych przyczyn:

o Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi.

¢ Niewykonanie wymaganych czynno$ci
konserwacyjnych i czyszczenia.

e Uszkodzenia zwigzane z niewtasciwymi
ustawieniami gaznika.

¢ Normalne zuzycie.
e Oczywiste przecigzenie urzgdzenia.

¢ Wykorzystywanie narzedzi roboczych innych
niz zatwierdzone.

e Zastosowanie sity, niewlasciwe traktowanie,
niewtasciwe uzytkowanie, zte obchodzenie
sie z urzgdzeniem lub wypadek.

e Uszkodzenie zwigzane z przegrzaniem
spowodowanym przez zanieczyszczenie
obudowy wentylatora.

¢ Dziatania podejmowane przez
niewykwalifikowane osoby, nieprawidiowe
proby napraw lub naprawy wykonywane przez
nieupowazniony personel.

e Wykorzystywanie niezatwierdzonych czesci
zamiennych lub cze$ci innych niz oryginalne,
jesli to one spowodowaty uszkodzenie.

e Wykorzystywanie nieodpowiednich lub

przeterminowanych materiatow
eksploatacyjnych (paliwo, olej).

e Uszkodzenia zwigzane z warunkami
uzytkowania w przypadku wypozyczania.

Czyszczenie, pielegnacja i regulacja nie wchodzg
w zakres ustug gwarancyjnych.

Ustugi gwarancyjne muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowane warsztaty, autoryzowane
przez naszg firme.

42

10 Czesci zuzywajace sie

Niektére elementy mogg ulegac zuzyciu w trakcie
pracy lub normalnemu zuzyciu i po pewnym
czasie bedg musiaty zosta¢ wymienione.
Nastepujgce czesci zuzywajgce sie mogag
nie by¢ objete gwarancjg producenta:

e Materiaty eksploatacyjne (paliwo, olej)

o Filtr powietrza

o Filtr paliwa

e Zacisk

» Swieca zaptonowa

e Rozrusznik

e Tarcza tngca

11 Deklaracja zgodnosci EC

Firma Saint-Gobain Abrasives;

190, Bd. J. F. Kennedy; 4930 BASCHARAGE,
LUKSEMBURG niniejszym deklaruje, ze
niniejsze urzgdzenie w stanie, w jakim zostaje
dostarczone, jest zgodne z obowigzujgcymi
postanowieniami nastepujgcych dyrektyw:
2006/42/WE, 2000/14/WE (Zatacznik V)

oraz 2004/108/WE

Oznaczenie produktu: Przecinarka

Oznaczenie typu: CP512, CP514

Oznaczenie modelu: CP512-300, CP512-300i,
CP514-350, CP514-350i

Obowigzujgce standardy: EN 1ISO 19432:2012,
EN ISO 12100:2010, EN 55012:2007+A1:2009

Deklaracja jest wazna dla urzgdzen o numerach
seryjnych:

5123000-xxxx-001001, 5123001-xxxx-001001,
5143500-xxxx-001001, 5143501-xxxx-001001
oraz wyzszych.

Poziom mocy akustycznej zgodnie z dyrektywa
2000/14/WE:

gwarantowany: 110 dB(A), zmierzony:

108 dB(A)

Miejsce przechowywania dokumentéw
technicznych zgodnie z wymogami dyrektyw
2000/14/WE i 2004/108/WE:

Saint-Gobain Abrasives; 190, Bd. J. F. Kennedy;
4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢
w przypadku, gdy produkt zostanie przerobiony
lub zmodyfikowany bez zgody producenta.

Bascharage, 31.01.2013

Olivier Plenert, dyrektor




