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SAINT-GOBAIN
C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAINABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze niniejszy produkt:
Przecinarka, kod:

CE414 230V 70184602671
CE414 230V AUS 70184602672
CE414 230V UK 70184602673
CE414 115V UK 70184602674

Jest zgodna z nastepujgcymi dyrektywami:
- ,MASZYNOWA”2006/42/WE
+ ,,NISKONAPIECIOWA” 2014/35/UE
- ,KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ” 2014/30/WE
- ,EMISJI HALASU” 200/14/WE
I normami europejskimi:
« EN ISO 12100 : Bezpieczenstwo urzadzen

« EN 55014-1 : Kompatybilnosci elektromagnetycznej
« EN 55014-2/A1 : Kompatybilnosci elektromagnetycznej

« EN 61000-3-2 : Kompatybilnosci elektromagnetycznej
« EN 61000-3-3/A1/A2 : kompatybilnosci elektromagnetycznej
« EN 60745-1 : Narzedziareczne o napedzie elektrycznym

« EN 60745-2-22 : Narzedziareczne o napedzie elektrycznym

Dotyczy maszyn o numerze seryjnym: 1801XXXXX.

Miejsce przechowywania dokumentéw technicznych: Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy
4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢, gdy produkt jest przetwarzany lub modyfikowany bez
uzgodnienia.

Bascharage, Luksemburg, 02.07.2018 r.

Francois bhianese, dyrektor wykonawczy
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Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem niniejszy
A podrecznik oraz przestrzegac wszystkich przepisow bezpieczenstwa i instrukcji. Jesli po
@ przeczytaniu niniejszego podrecznika pojawig sie dodatkowe pytania, nalezy
skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta Saint-Gobain Abrasives.

0 Nalezy Scisle przestrzegac wytycznych dotyczgcych konserwaciji, aby zapewnic
! dtugg zywotnosé i bezpieczng eksploatacje urzgdzen.
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1 Informacje na temat niniejszego podrecznika

Niniejszy podrecznik stanowi integralng czesc¢ urzadzenia silnikowego.
Zawiera wazne informacje i wskazéwki dotyczgce postepowania z urzgdzeniem silnikowym.

Nalezy zawsze stosowac sie do okreslonych przepiséw i instrukcji bezpieczehstwa, poniewaz
sg one warunkiem koniecznym do zapewnienia bezpiecznej pracy z urzgdzeniem.

Niniejszy podrecznik musi by¢ zawsze dostepny wmiejscu uzytkowania urzadzenia i musi by¢
@ uwaznie przeczytany przez wszystkich, ktdrzy pracujg przy urzgdzeniu lub z nim (dotyczy
réwniez konserwacji, pielegnaciji i napraw).

Niniejszy podrecznik moze by¢ wykorzystywany wytgcznie jako instrukcja obstugi urzgdzenia

silnikowego CE414-350. Jakiekolwiek wykorzystanie tresci (tekstéwi ilustracji graficznych) — nawet
we fragmentach — bez naszej uprzedniej pisemnej zgody jest zabronione i moze by¢ $cigane.

1.1 Krajowe przepisy stosowane w podreczniku

Podkreslenia tekstu
Xoxx Podkres$lony tekst oznacza tymczasowe nagtowki.

Xxxxx Tekst pisany kursywg oznacza porady i uwagi, ktére utatwiajg uzytkownikowi korzystanie z
urzgdzenia silnikowego.

Tekst ponumerowany z czarnym ttem oznacza nagtdéwki rozdziatow gtownych.
1.1 Xxxx Tekst ponumerowany z szarym ttem oznacza nagtéwki podrozdziatow gtéwnych.

Nsooon

Ramki oznaczajg specjalnie zaznaczone sekcje.

Struktura

Podrecznik sktada sie z ponumerowanych rozdziatéw gtéwnych i podrozdziatéw. Spis tresci na
stronie 5 przedstawia przeglad struktury.

Nagtowek
Aby utatwi¢ uzytkownikowi odnalezienie rozdziatow, nagtowek zawiera nazwy rozdziatéw gtéwnych,
do ktorych nalezy zawartos¢ danej strony.

Rysunki i schematy

Niektdre ilustracje graficzne w niniejszej instrukcji obstugi sg ilustracjami schematycznymi lub
ilustracjami podstawowymi i mogg nie przedstawia¢ dokfadnie modelu urzgdzenia. Przekazywane
tresci sg jednak wigzgce w kazdym przypadku.
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2 lkony ostrzezenia, instrukcji i uwagi

Wazne: Jesli jedna lub kilka ikon w niniejszej instrukcji obstugi jest wysrodkowanych i bezposrednio pod
nagtowkiem rozdziatu, informacja dotyczy catego rozdziatu.

lkony ostrzezen, instrukcji i uwag uzywane w podreczniku i na urzadzeniu:

Niebezpieczenstwo! Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do wypadkéw z potencjalnie
zagrazajgcymi zyciu obrazeniami ciata.

Przestroga! Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia lub inne
szkody materialne.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik. Obowigzuje to przed oddaniem urzagdzenia do
eksploatacji oraz przed jakimkolwiek czyszczeniem, konserwacjg lub pracami montazowymi.

Zawsze nalezy nosi¢ zalecang odziez. — Rozdz. 3.3

Nalezy zawsze uzywac solidnych butow o dobrej przyczepnosci.

Nosic rekawice ochronne. Dotyczy to wszystkich prac wykonywanych przy uzyciu lub na
urzadzeniu

Przed uzyciem nalezy zatozy¢ kask, ochronniki stuchu i wizjer.

Wytgczyc¢ silnik!

0D 0SP

=&
583

Poziom hatasu Lwa=110 dB(A).

Nigdy nie kontynuowac pracy z uszkodzonymi tarczami thgcymi.

Stosowac wytgcznie tarcze tngce dopuszczone do pracy z predkoscig obrotowg > 3900 obr/min
(min-1).

Uwaga: Odrzut!
Uwagi do rozdz. 6.2 nalezy przestrzegac¢ w kazdych warunkach!

Uwaga: Niebezpieczenstwo zaproszenia ognia od iskier.

Nosi¢ maski chronigce drogi oddechowe.

Nie uzywac tarcz pilarskich.

@Ok PP @I
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'/\ OSTRZEZENIE!

Ostrzezenie przed pytem i krzemionka

Szlifowanie/obcinanie/wiercenie w cemencie, betonie, metalu i innych materiatach moze powodowac
powstawanie pytu, mgty i oparéw zawierajgcych substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze
powodujg powazne lub smiertelne obrazenia lub choroby, takie jak choroby uktadu oddechowego,
nowotwory, wady wrodzone lub inne szkody reprodukcyjne. Jesli uzytkownik nie jest zaznajomiony z
ryzykiem zwigzanym z konkretnym procesem i/lub cietym materiatem lub sktadem uzywanego
narzedzia, nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki materiatu i/lub skonsultowac sie z
pracodawca, producentem/dostawcg materiatu, agencjami rzgdowymi i innymi zrédtami dotyczacymi
materiatow niebezpiecznych orazupewnic sie, ze przestrzegane sg wszystkie ostrzezenia dotyczgce
produktu i instrukcji bezpiecznego i efektywnego wykorzystania cietego materiatu. Na przykfad,
wtadze Kaliforniii niektore inne opublikowaty wykazy substancji znanych jako powodujgce raka,
toksycznosé reprodukeyjng lub inne szkodliwe skutki.

W miare mozZliwosci nalezy kontrolowac¢ zapylenie, mgte i opary u zrodta. Agencje rzadowe stosujg w
tym zakresie dobre praktyki pracy i stosujg sie do zalecen producentow/dostawcdéw oraz
stowarzyszen zawodowych i handlowych. Woda powinna by¢ wykorzystywana do ttumienia
zapylenia, gdy mozliwe jest ciecie na mokro. Jezeli zagrozen zwigzanych z wdychaniem pytu, mgty i
oparow nie da sie wyeliminowa¢ za pomoca kontroli inzynieryjnych, takich jak préznia i/lub mgta
wodna, operator i osoby postronne powinny zawsze nosi¢ aparat oddechowy zatwierdzony dla
cietego materiatu.

Niektére pyty powstajgce w wyniku szlifowania, pitowania, szlifowania, wiercenia i innych prac
budowlanych zawierajg substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze powodujg raka, wady
wrodzone lub inne szkody reprodukcyjne. Niektdre przyktady tych substancji chemicznych to:
» Otéw z farb otowianych

» Krzemionka krystaliczna z cegieti cementu orazinnych produktow murarskich

* Arsen i chrom z drewna poddanego obrébce chemicznej

OX-X°

Ochronaoczu Ochrona siuchu Ochrona drég Ochrona glowy
oddechowych

Zatwierdzone uzycie:
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3 Przepisy bezpieczenstwa

3.1 Prawidfowe uzytkowanie

AOO

To elektronarzedzie moze by¢ uzywane wytgcznie do ciecia/skracania metali (ciecie na gorgco)i
materiatdw mineralnych, takich jak beton, produkty murarskie (cegta, blok, kostka brukowa), z
ostrzem tngcym zatwierdzonym dla danego materiatu i tylko w sytuacji roboczej podanejwrozdz. 6.
Dla specjalnie przeszkolonych uzytkownikdw w misjach ratowniczych oferowane sg réwniez inne
zatwierdzone tarcze tngce, ktére moga by¢ uzywane do ciecia roznych kompozytéw. Te specjalne
zastosowania sg dozwolone tylko dla specjalnie przeszkolonych uzytkownikéw.

To elektronarzedzie moze by¢ uzywane do pracy w pomieszczeniach lub na zewnatrz.

Uzycie go do innych celdw, takich jak ciecie drewna oraz usuwanie/szlifowanie materiatu z
powierzchniami bocznymi brzeszczotu jest zabronione. Z tarczg produktu nie wolno uzywac
narzedz tngcych, takich jak brzeszczoty do pit do drewna (ktére majg dodatni kgt natarcia) lub
nozy.

3.2 0Ogolne ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie
instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub
powazne obrazenia ciafa.

Zapisac¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysziosci.

Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie do narzedzia elektrycznego zasilanego
sieciowo (przewodowo) lub akumulatorowo (bezprzewodowo).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A. Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Zagracone lub ciemne
miejsca to pro$bha o wypadek.

b. Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozonych wybuchem, np. w
obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pyldéw. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére mogg spowodowac zapton pytu lub oparow.

C. Trzymac dzieci i osoby postronne z dala podczas pracy z elektronarzedziem.
Odwrocenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczki do elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nie wolno modyfikowaé
wtyczki w zaden sposob. Z uzie mionymi elektronarzedziami nie wolno uzywaé
adapterow. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce do nich gniazda zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem.

b. Unikaé kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, zakresy i lodowki. W przypadku uziemienia ciata istnieje zwiekszone
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c. Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda dostajgca sie
do elektronarzedzia zwiek sza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
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d.

Nie naduzywac¢ przewodu. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu do przenoszenia,
wyciagania i odtaczania narzedzia elektrycznego. Przechowywa¢ przewéd z dala
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
zaplgtane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

Podczas pracy z elektronarzedziem na zewnatrz nalezy uzywa¢ przediuzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz. Zastosowanie przewodu odpowiedniego do
uzytku na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Jesli nie da sie unikngé pracy elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢
zasilacza zabezpieczonego wylacznikiem ochronnym Fl (GFCl). Zastosowanie
GFCIl zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a.

Nalezy zachowac¢ czujnos¢, uwazaé na prace i uzywaé zdrowego rozsgdku
podczas pracy z narzedziem elektrycznym. Uzytkownik nie powinien uzywaé
elektronarzedzia, gdy je stzmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw. Moment nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowac powazne
obrazenia ciafa.

Stosowacé srodki ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ ochrone oczu. Wyposazenie
ochronne, takie jak maska przeciwpyfowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochrona
stuchu stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszy liczbe obrazen ciata.

Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem do zrédia
zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia, upewnic¢
sie, ze przelagcznik znajduje sie w pozycji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzi
z palcem na przetgczniku lub zasilajgce elektronarzedzia z wigczonym wytgcznikiem
zacheca do wypadkow.

Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego nalezy wyjaé klucz regulacyjny lub
klucz ptaski. Klucz lub klucz przymocowany do obracajgcej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac obrazenia ciafa.

Nie wychylaé si¢ nadmiernie. Przez caly czas nalezy utrzymywac¢ wtasciwe
utozenie stép i rownowage ciata. Umozliwia to lepszg kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Ubraé sie odpowiednio. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Trzyma¢
wilosy, ubrania i rekawice z dala od czesci ruchomych. LuzZne ubrania, bizuteria lub
dtugie wiosy mogg zostac weiggniete w ruchome czeSci.

Jezeliurzadzenia stuzg do podigczania urzadzen odpylajacych i zbierajacych,
nalezy upewnic sie, ze sg one podtaczone i wltasciwie wykorzystywane.
Stosowanie odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

4. Obstugai pielegnacjaelektronarzedzi

a. Nie wymuszac¢ narzedzia elektrycznego. Nalezy uzy¢ odpowiedniego

elektronarzedzia dla danego zastosowania. Prawidtowe elektronarzedzie wykona
prace lepiej i bezpieczniej wtempie, dla ktérego zostato zaprojektowane.

Nie uzywa elektronarzedzia, jesli przetgcznik nie wigczai wylgcza go. Kazde
elektronarzedzie, ktére nie moze byc¢ sterowane za pomocg przetgcznika, jest
niebezpieczne i musi zostac naprawione.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiang akcesoriéow lub
przechowywaniem elektronarzedzi nalezy odtaczyé wtyczke od zrédta zasilania
i/lub akumulator od narzedzia elektrycznego. Takie zapobiegawcze Srodki

bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
10
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d. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym
dla dziecii nie pozwalaé osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub
niniejszg instrukcja obstugi elektronarzedzia. Narzedzia elektryczne sg
niebezpieczne w rekach niewyszkolonych uzytkownikow.

e. Konserwacja elektronarzedzi. Sprawdzi¢ pod katem ztego rozmieszczenia lub
mocowan czesci ruchomych, peknieé czescii wszelkich innych warunkéw,
ktére moga mie é wptyw na prace elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia,
przed uzyciem nalezy zle ci¢ naprawe elektronarzedzia. Wiele wypadkow
spowodowanych jest przez ztg konserwacje elektronarzedzi.

f. Narzedziatnace powinny by¢ ostre i czyste. Prawidfowo konserwowane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi sg mniej podatne na wigzanie i tatwiejsze do
kontrolowania.

g. Uzywaé elektronarzedzi, akcesoriow i koncéwek narzedzi itp. zgodnie z
ninie jszymi instrukcjami, z uwzglednieniem warunkéw pracy i pracy do
wykonania. Uzycie elektronarzedzia do celéwinnych niz zamierzone moze prowadzic
do sytuaciji zagrozenia.

5. Serwisowanie
a. Elektronarzedzie powinno byé serwisowane przez wykwalifikowang osobe
zajmujaca sie naprawa przy uzyciu wytgcznie identycznych czesci zamiennych.
W ten sposob zapewnione jest bezpieczenstwo elektronarzedzia.

3.3 Zalecana odziez robocza / sprzet ochrony osobistej (SOO)

Aby zapobiec urazom, nalezy upewnic sie, Ze nosi sie zalecang odziez i sprzet
ochronny.

Odziez powinna by¢ szczelnie dopasowana (bez etykiet), ale nie przeszkadzajgca w pracy.
Podczas wykonywania jakiejkolwiek pracy nalezy nosi¢ kombinezon roboczy wykonany z
twardych materiatow o wystarczajgcej odpornos$ci na ptomien, aby iskry nie mogty sie
zapali¢ (materiaty ze skory, bawetny po obrébce wstrzymujgcej ptomien lub ciezkie tkaniny
Sprawdzi¢ informacje w rozdziale o ubraniu roboczym i upewnic sie, ze w ubraniu nie znajdujg sie
materiaty fatwopalne i tatwo topigce sie, takie jak poliester lub nylon. Odziezrobocza nie moze byé
nigdy zanieczyszczona substancjami tatwopalnymi, takimi jak benzyna lub podobne substancje.

Nigdy nie nalezy nosi¢ szalikdw, krawatéw, bizuterii lub innej odziezy, ktéra moze zostaé zZlapana na

tarczy thgcej lub ostrzu, lub przedmiotéw znajdujgcych sie w otoczeniu, lub narzedzia elektrycznego.
Zwigza¢ dilugie wiosy do tytu i zabezpieczy¢ je pod kaskiem.

Podczas pracy nalezy nosi¢ kask ochronny. Stosowa¢ indywidualng ochrone stuchu.
Ochrona oczu/twarzy jest obowigzkowa.

@ Nalezy nosi¢ mocne buty ochronne z palcami stalowymi i dobrym chwytem.
@ Nosi¢ rekawice ochronne zantyposlizgowymi dtornmi.

Do ciecia na sucho nalezy stosowa¢ maski chronigce drogi oddechowe jako ochrone przed pytem.

11
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3.4 W transporcie

ASO

+ Przed przeniesieniem elektronarzedzia (nawet na krotkie dystanse) nalezy zawsze wytgczaé
silnik, poczekac¢ az tarcza thgca zatrzyma sie i odtgczy¢ zasilanie. Elektronarzedzie nalezy
przenosi¢ za gérny uchwyt i ostrze thgce skierowane do dotu i do tytu. Nigdy nie nalezy nosié¢
elektronarzedza za kabel zasilajgcy.

» Nigdy nie przenosi¢ ani nie transportowac elektronarzedza z obracajgcg sie tarczg tngca lub sie

ostrzem.

Porada: Zalecamy, aby zachowac oryginalne opakowanie w celu ochrony sprzetu przed

uszkodzeniem podczas transportu w przypadku koniecznosci jego wysyfki lub transportu.

AOSO

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy cate elektronarzedzie jest w stanie bezpiecznym pod wzgledem
eksploatacyjnym, np:

3.5 Przed uzyciem

« Przycisk zasilania musi sie swobodnie porusza¢ i automatycznie powraca¢ do potozenia
spoczynkowego, w ktorym automatyczna blokada moze sie w petni zatrzasnag¢. Obstuga pity nie
moze by¢ moZliwa bez nacisniecia (odblokowania) przycisku zasilania.

« Tarcza tngca musi by¢é mocno przytwierdzona do wrzeciona.

« W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci, rozpoznawalnych uszkodzen, nieprawidtowych
ustawien lub ograniczonych funkcji nie wolno uruchamiac zasilacza. W takich przypadkach nalezy
Zleci¢ kontrole elektronarzedzia przez autoryzowane przez nas specjalistyczne warsztaty.

« Elektronarzedzia nalezy uzywac tylko wtedy, gdy jest ono w petni ztozone.

+ Wszystkie ostony powinni by¢ na miejscu. Nigdy nie uzywa¢ maszyny, jesli zostata ona usunieta!

3.6 Bezpieczenstwo elektryczne

AOOOE

* Podczas pracy z maszyng nalezy zachowaé¢ co najmniej 3 metry odlegto$ci od wszelkich materiatow
tatwopalnych.

+ Podigczy¢ elektronarzedzie do odpowiedniego uziemionego gniazdka elektrycznego. Nie nalezy
prébowac przystosowywac gtowicy wtyczki do pracy z gniazdem bez dopasowania.

* Aby unikngé porazenia pragdem, nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami uziemionymi.

+ Elektronarzedzie nalezy przechowywac¢ z dala od wody. Nie pozostawia¢ urzadzenia na zewnatrz, na
ktore moze padac¢ deszcz. Narazenie na dziatanie wody zwiekszy ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Urzadzenia nie wolno my¢ wodg ani pod cisnieniem. Narazenie na dziatanie wody zwiekszy ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie nalezy przenosi¢ narzedzia za przewdd zasilajgcy. Nie uzywaé urzadzenia, jesli przewdd jest
uszkodzony. Uszkodzony przewdd zwieksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym. W przypadku
uszkodzenia przewodu nalezy natychmiast zleci¢ naprawe autoryzowanemu serwisantowi.

* Nalezy stosowac przewody przediuzajgce o odpowiedniej dtugosci i grubosci. Jezeli uzytkownik nie
wie, jaki przedtuzacz wybra¢, nalezy zapoznac sie z tabelg z zalecanymi przediuzaczami w rozdziale
4.1.

* Aby utrzymac sprawnos¢ elektronarzedzia, przedtuzacze nie powinny byc¢ rozwiniete podczas

uzytkowania.

+ Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, nalezy stosowac wytgcznie nieuszkodzone
przedtuzacze. 12
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3.7 Podczas pracy
« Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy upewnic sie, ze przewdd zasilajgcy znajduje sie zawsze
za uzytkownikiem.
+ Nie uzywac elektronarzedzia, jesli przycisk zasilania nie wigcza silnika. Uszkodzony wytgcznik
zasilania powinien by¢ naprawiony przez autoryzowanego technika.

ADOOGABOOA

Oprécz wymienionych juz przepiséw bezpieczenstwa, przy pracy z urzagdzeniem silnikowym

obowigzujg réwniez nastepujgce zasady bezpieczenstwa:

» Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pracy przed przypadkowym dostepem osob trzecich, np. za pomocag
znakow ostrzegawczych. W promieniu 30 m od miejsca pracy mogg przebywac tylko osoby
zaangazowane w prace i ubrane w odziez ochronnag.

« Sprawdzi¢ miejsce zastosowania pod katem ewentualnych niebezpieczenstw.

- Jedli iskra powstata podczas ciecia nie moze by¢ nigdy wykonywana w poblizu potencjalnie
wybuchowych gazéw ptynoéw lub przedmiotéw fatwo palnych.
- W obszarze, ktéry ma zostac przeciety, nie wolno umieszcza¢ zadnych przewodow
elektrycznych.
- Przedmioty, ktére mogag spasc¢ lub przewrdcic sie podczas pracy, muszg byé najpierw
zabezpieczone lub usunigete ze Srodowiska pracy.
- Nalezy przygotowac miejsce pracy tak, aby mozliwe byto zabezpieczenie przed cofaniemsie.
« Obrabiany przedmiot musi by¢ wolny od ciat obcych, takich jak sruby, gwozdzie lub kamienie.

« Podczas pracy na terenach mieszkalnych nalezy przestrzegac przepiséw dotyczgcych ochrony
przed hatasem.

» Nalezy pracowac ostroznie, z rozwagg i spokojemi nie narazac na niebezpieczenstwo innych
osob.

- Nalezy zapewni¢ dobrg widocznosc i dobre warunki o$wietleniowe.

- Zawsze nalezy pozostawac¢ w kontakcie z innymi osobami, ktére mogg udzieli¢ pierwszej
pomocy w nagtych wypadkach.

- Nalezy robic przerwy w pracy.

- Nalezy zwrdci¢ uwage na potencijalne zrédta zagrozen i podja¢ odpowiednie $rodki
zapobiegawcze. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze korzystanie z ochrony stuchu ogranicza
postrzeganie dzwiekow. Sygnaty dzwiekowe, rozmowy telefoniczne itp. informujgce o
niebezpieczenstwie rowniez mogg zosta¢ pominiete.

- Nalezy uwazac na zagrozenia i przeszkody zwigzane z potknieciem sie. Nigdy nie wolno

pracowac na niestabilnych powierzchniach.

- Nalezy zawsze trzymac elektronarzedzie obiema rekamii zawsze zapewnia¢ bezpieczng i

stabilng postawe.

- Nigdy nie wolno cig¢ stojgc na drabinie.

- Prowadzc¢ elektronarzedze tak, aby zadna cze$¢ korpusu nie znajdowata sie w rozszerzonym

zakresie obrotu tarczy tngce,;.
Obrabiany przedmiot przetwarza¢ wytgcznie przy pracujgcej tarczy tngcej; nigdy nie dotykac
podtogi ani innych przedmiotéw, gdy tarcza pracuje.

- Nie nalezy uzywac elektronarzedza do podwazania i usuwania przedmiotow.

« Wylaczy¢ silnik, gdy elektronarzedzie zacznie zachowywac¢ sie inaczej.

« Niebezpieczehstwo uszkodzenia stuchul!

13
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4 Opis i funkcje elektronarzedzia

CE414-350 MAN_EN

4.1 Dane techniczne

Model C414-350 115V C414-350230V
Silnik Silnik szczotkowy Silnik szczotkowy
Moc (W) 3300 3300

| (A) 30 15
Napiecie (V) 115 230

Herc (Hz) 60 50
Urzadzenie GFCI tak tak
Srednica wrzeciona (mm) 20 mm 20 mm
Srednica wrzeciona z tulejg (mm) 1(25,4) 1(25,4)
Predko$¢ watu ostrza (obr./min) 3900 3900
Srednica kotnierza ostrza (mm) 100 100
Maksymalna $rednica ostrza (mm/po) 350 (14) 350 (14)
Gtebokosc ciecia (mm/po) 125 (5) 125 (5)

Wymiary Wysokos¢ x Szerokos$¢ x
Dtugosé w (mm/po)

282 (11,1) wys. x 286
(11,3) szer.x 730 (28,7)

282 (11,1) wys. x 286
(11,3) szer.x 730

dt. (28,7) dt.
Ciezar bez tarczy tnacej (funty / kg) 22,4 (10,2) 22,4 (10,2)
Chtodzenie wodg Tak Tak
Maksymalne cisnienie (bar) 8 barow 8 barow
Cisnienie akustyczne (bez ostrza tngcego 100dB 100dB
(dB))
Moc akustyczna zrédta (bez ostrza
tngcego (dB)) 110dB 110dB
Emisja drgan uchwytu gérnego (m/s) 3,5 3,5
Emisja drgan uchwytu tylnego (m/s) 3,5 3,5

Zalecane przediuzacze

12 AWG 50’

10 AWG 75'

8 AWG 100’
Zalecane przediuzacze

2’5 mm2 25m

4 mm2 50m

14
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4.2 OSwadczenie dotyczgce emisji drgan

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096.

Model / kod Zmierzona wartos¢ emisji | Niepewnos¢ K | Model/kod uzytego
maszyny drgan przy m/s: m/s? narzedzia
CEA414-350 Przedni <35 05 PRO 4x4
uchwyt
CE414-350 Uchwyt <35 0.5 PRO 4x4
tylny

» Wartosci ustalone z zastosowaniem procedury opisanej w normie EN 60745-1.

» Pomiary wykonywane sg przy uzyciu nowych maszyn. Nastepujgce rzeczywiste wartosci mogg sie roznic
w zaleznosci od warunkdéw panujgcych wdanym miejscu:

Obrabiane materiaty

Zuzycie maszyny

Brak konserwaciji

Uzycie nieprawidtowego narzedzia

Zty stan techniczny narzedza

Niewykwalifikowany operator

Itp...

VVVVVYVYV

+ Czas narazenia na wibracje zalezy od wykonania pracy (w odniesieniu do adekwatno$ci
maszyny/narzedzia/obrobionego materiatu/ operatora).

* Oceniajgc ryzyko zwigzane z wibracjami ramion i dtoni, nalezy wzig¢ pod uwage efektywne
wykorzystanie mocy znamionowej maszyny podczas catego dnia pracy; dos¢ czesto zdajesz
sobie sprawe, ze efektywny czas uzytkowania stanowi okoto 50% catkowitego czasu pracy.
Nalezy oczywiscie rozwazy¢ przerwy, podawanie wody, przygotowanie pracy, czas na

15
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4.3 OsSwadczenie dotyczgce emisji poziomu hatasu

CE414-350 MAN_EN

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zgodnie z normami EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Maszyna Poziom Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnosé K (poziom
Model / kod Cisnienia (poziom cisnienia | akustycznej zrédia |mocy akustyczneju zrédia
akustycznego Lpeq @akustycznego Lreq Lweq Lweg
ENI1SO 11201 | ENISO11201) | NFEN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
CE414-350 95 dB(A) 2,5 dB(A) 105 dB(A) 4 dB(A)

« Wartosci ustalone z zastosowaniem procedury opisanej w normie EN-60745-1.

» Pomiary wykonywane sg przy uzyciu nowych maszyn. Nastepujgce rzeczywiste wartosci mogg sie
rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw panujgcych w danym miejscu:

VVVVVYV

Zuzycie maszyny
Brak konserwaciji
Uzycie nieprawidtowego narzedzia
Zty stan techniczny narzedzia
Niewykwalifikowany operator

Itp...

Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora w normalnym uzytkowaniu, zgodnie z opisem

16
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4.4 Zakres dostawy

* Maszyna CE414-350
* Narzedze: Klucz uniwersalny
* Podrecznik

CE414-350 MAN_EN

4.5 Wazne cechy eksploatacyjne i funkcjonalne

1. Ostrze tngce 10. Ostona szczotki weglowej

2. Ostona ostrza 11. Wkret watu ostrza

3. Regulacja uchwyty ostony ostrza 12. Przewdd zasilajgcy

4. Uchwyt gorny 13. Waz wodny do ztigcza

5. Waz wodny 14. Przytgcze ztgcza wody (do ciecia na mokro)
6. Uchwyt tylny 15. Wskaznik zasilania i przecigzenia

7. Przycisk blokady wrzeciona 16. Wytgcznik automatyczny

8. Podstawka 17. Blokada spustu

9. Zespot przycisku zasilania 18. Ptyta IC

17
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Testowanie funkcjonalnos$ci przycisku zasilania

« Aby wykona test przycisku zasilania, nalezy
podtgczy¢ urzadzenie do wiasciwego zrodta
zasilania, chwyci¢ za uchwyt tak, aby umiesci¢
palce obok przycisku zasilania. Palcem
wskazujgcym nacisngc¢ przycisk blokady wcelu
wytgczenia spustu blokady (17), pokazanej po
lewej stronie. Po wytgczeniu blokady $cisngé
przycisk zasilania (9), a nastepnie zwolnic. Silnik
powinien sie wigczy¢, a nastepnie wytgczy¢ po
2wolnieniu przycisku zasilania.

+ Jesli silnik nie wytgczy sie lub ostrze nie
przestanie sie obracac, nalezy natychmiast zleci¢
serwisowanie zespotu wytgcznika przez
certyfikowanego technika. W miedzyczasie
nalezy zaprzestac¢ uzywania pity mechanicznej.

» Nalezy rowniez przetestowaé blokade przycisku
zasilania. Tym razem pociggnac tylko za przycisk
zasilania (9). Jesli silnik sie wtgczy, to spust
blokady jest uszkodzony i wmaga naprawy.
Zespot wytacznika powinien zostaé naprawiony
przez autoryzowanego technika. W miedzyczasie
nalezy zaprzestac¢ uzywania pity mechaniczne;.

18
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4.7 System bezpieczenstwa elektrycznego

16

18

CE414-350 MAN_EN

Wytgcznik zasilania w pile mechanicznej jest
potgczony z dwoma funkcjami bezpieczenstwa.
System tagodnego uruchamiania (18), ktéry
zapobiega niezamierzonym wytgczeniom zasilania
podczas rozruchu i przecigzeniom. Zrédtem
przecigzenia moze byc¢ przytozenie przez
uzytkownika zbyt duzej sity ciecia lub zacinanie sie
ostrza. Stan przecigzenia musi zostac zresetowany
poprzez zwolnienie wyzwalacza zasilania (a), a
nastepnie ponowne nacisniecie go, aby przywrécic
zasilanie silnika. Przed wykonaniem resetu nalezy
skorygowac zrédio przecigzenia. Drugim
urzgdzeniem zabezpieczajgcym dziatajgcymw
potgczeniu z tym systemem jest tradycyjny
wytgcznik automatyczny bez bezpiecznika (b). Aby
zresetowac ten wytgcznik, uzytkownik musi zwolnié
przycisk zasilania i nacisngc¢ przycisk wytgcznika
automatycznego znajdujgcy sie pod kablem
zasilajgcym. Terazmozna ponownie przestaé moc
do silnika.

19
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5 Przygotowanie do uzycia

@0000®

5.1 |Instalacja/usuniecie tarczy tngcej

Stosowane tarcze thgce muszg odpowiadac specyfikacjom podanymwrozdz. 6.1.

Elektronarzedzie wykorzystuje 20 mm wrzeciono, ktore jest sparowane z adapterem ostrza do
stosowania z 1 calowym (25,4 mm) ostrzem do wycinania otworéw. Elementy sktadowe
sg montowane jak pokazano ponizej, za pomocg klucza uniwersalnego (e)
dotgczonego do elektronarzedzia do demontazu Sruby ostrza (d).

+ W przypadku montazu ostrza, elektronarzedzie musi by¢ bezpiecznie umieszczone na ziemi i odtgczone
od zrodta zasilania. Przy zwroconym do siebie uchwycie elektronarzedza nalezy umiescic lewe ramie na
korpusie elektronarzedzia i za pomoca dtoni korelacyjnej nacisngé przycisk blokady wrzeciona (7)
pokazany ponizej. Wolng rekg uzy¢ klucza uniwersalnego (e), aby przekreci¢ $rube ostrza (d) zgod nie z
ruchem wskazéwek zegara lub z dala od uzytkownika. Przytozy¢ niewielka site w dot od lewego ramienia
do korpusu silnika, aby nie dopuscic¢ do ruchu narzedzia, jesli zajdzie potrzeba:

Kierunek obrotéw
tarczy tngcej

» Odkreci¢ $rube ostrza (d), podktadke (c) i kotnierzzewnetrzny (b). Zamontowac tarcze thaca (1) i
upewnic sie, ze otwor tarczy wsuwa sie na adapter (a) do konca. Znalez¢ rowniez kierunek
wirowania tarczy i dopasowac¢ go do powyzszego schematu. Jesli uzytkownik jest zwrécony w
strone ostony tarczy tngcej, wstrone, od ktérej montowana jest tarcza tngca. Tarcza musi obracac
sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

* Po prawidtowym osadzeniu tarczy thgcej (1) nalezy ponownie zamontowac¢ kotnierz zewnetrzny
(b), podktadke (d) i Srube ostrza. Ponownie nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (7) i tym razem
kluczem uniwersalnym (e) obracac srube ostrza w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara az do momentu dokrecenia.
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5.2 Regulacja osfony tarczy

CE414-350 MAN_EN

Przedstawiona po lewej stronie ostona tarczy moze
by¢ obracana do przodu i do tylu na ograniczone;j
powierzchni.

W celu wyregulowania ostony ostrza,
elektronarzedzie musi by¢ bezpiecznie
umieszczone na ziemi przy odtgczonym zasilaczu.
Przytrzymac elektronarzedzie w gornej czesci
uchwytu (4) jedng rekg i mocno docisnac je do
podtoza. Drugg rekg przy uchwycie do regulaciji
ostony tarczy (2) odpowiednio obrdci¢ ostone
ochronna.

Aby iskry i czgstki state nie spadaty na operatora,
ostona tarczy powinna by¢ zawsze obrécona do
przodu, o ile pozwala na to sytuacja robocza.

Podczas regulacji ostony ostrza nalezy upewnic sie, ze doprowadzenie wody nie jest
A Scisniete oraz ze ostrze nie styka sie z doprowadzeniem wody.

5.3 Przytgcze wody do ciecia na mokro

()

]

[1]

Podczas cigcia materiatdw mineralnych powstajg
duze iloci drobnego pytu. W przypadku stosowania
tarcz diamentowych odpowiednich do materiatu i
przystosowanych do ciecia na mokro zalecamy
stosowanie przytgcza wody. Podczas ciecia z
wykorzystaniem wody poprawia sie widoczno$¢
materiatu, a zywotnosc¢ ostrza moze wzrosngé
dzieki chtodzgcemu dziataniu wody.

Przed cieciem na mokro:

» Podtgczy¢ odpowiedni przewod wody
(maksymalnie 80 PSI) lub odpowiedni zbiornik
cisnieniowy do Ztgcza (g).

« Uruchomi¢ dzwignie zaworu (f), aby otworzy¢ lub
zamkng¢ doptywwody do zgdanego natezenia
przeptywu.

Po .cieciu na mokro’:

» Zamkngc¢ doptyw wody, tzn. ustawi¢ dzwignie
zaworu prostopadle do korpusu zaworu.

» Tarczatngca powinna pracowac z duzg
predkoscig przez kolejne ok. 30 sekund, aby
catkowicie usung¢ wode.
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6 Praca z elektronarzedziami

AOOOROO®A

Przed rozpoczeciem pracy maszyng nalezy zawsze przestrzegac wszystkich wskazowek
dotyczgcych bezpieczenstwa i wszystkich informacji zawartych w niniejszej instrukcji

Przed uzyciem sprawdz liste (tylko stowa kluczowe!) ...........

* Przed uruchomieniem:

— Hektronarzedzie bezpieczne pod wzgledem eksploatacyjnym! 00 Podrecznik jest kompletny
—Wyznaczona 0dzieZ robOCZa ..........cocviiiiiiiiiiiiiiiiies vvneneees O Rozdz. 3.3, strona 11
— Obszar roboczy poddany kontroli i zabezpieczony ....... O Rozdz. 3.2, strona 9i
Rozdz. 3.7, strona 13
— Prawidtowo zamontowane ostrze ... 00 Rozdz. 5.1, strona 20 oraz
Rozdz. 6.1, strona 22
— ostona ostrza w najlepszym pofozeniu ............cccccooeee 0 Rozdz. 5.2 strona 21
* Podczas pracy —ogolnie bezpieczna praca: .........c.cccviiis ciiiiiiians O Podrecznik jest kompletny
— Kontrola srodowiska pracy ...........c..ccccovniiniis O Rozdz. 3.7, strona 13, Rozdz. 6.2,

strona 23 oraz
Rozdz. 6.3 strona 23

— Przytgcze wody do ciecia na mokKro ........ccveveiviiiiiiiins vvviiineens O Rozdz. 5.3, strona 21
— Wiasciwa technika ciecia ..........ccooveiiiiiiiiini, O Rozdz. 6.5, strona 25, Rozdz. 6.4,

strona 24 oraz
Rozdz. 6.5, strona 24

Lo T ] = 03 O Podrecznik jest kompletny
—Czyszczenieipielegnacia .........coovveviiiiiiiii i e O Rozdz. 7, strona 25
—Wymiana szczotek weglowych .........c.ccoviiiiiiiiiiiiies i, O Rozdz. 7.2, strona 26
—Uzywanie podstawki ..........ccovvuiiiiiiiiiiiii s e O Rozdz. 7.3, strona 28
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6.1 Ostrza
Stosowaé wylgcznie nieuszkodzone ostrza diamentowe zgodne z normami EN 12413
@ i EN 13236. Dopuszczalna maksymalna predkos$¢ obrotowa tarczy tngcej musi
wynosi¢ > 4 450 obr/min (min-1).

Do ciecia metali (ciecie na gorgco) oraz ciecia materiatdw mineralnych — blokéw, cegiet, betonu, kamienia
(ciecie na zimno) oferowane sg rézne tarcze tngce. Stosowac wytgcznie ostrza dopuszczone do ciecia
materiatu.

Diamentowe ostrza tngce sg dopuszczone tylko do ciecia materiatdbw mineralnych. Przy montazu tarczy
diamentowej halezy zawsze przestrzegac kierunku obrotow wskazanego na tarczy diamentowej; w
przeciwnym razie efekt ciecia szybko zmniejszy sie w wyniku utraty diamentu.

Kierunek obrotéw ostrza w procesie instalacji patrz: -> Rozdz. 5.1

Cienkie ostrze tngce na bazie zywicy syntetycznejnie moze by¢ narazone na dziatanie wilgoci. Przytgcze
wody do ciecia na mokro nie moze by¢ stosowane w przypadku korzystania z ostrzy tngcych na bazie
zywicy syntetycznej. Ostrza z zywicy syntetycznej nie moga by¢ stosowane w warunkach wysokiej
wilgotnosci lub w deszczu. Ostrzy z zywicy syntetycznej uzywac wytgcznie do konca daty przydatnosci
nadrukowanej na ostrzu lub pudetku transportowym.

Wrzeciono elektronarzedzia jest przeznaczone do tarcztngcych o otworze wewnetrznym 20 mm.
Ostrza z otworem wewnetrznym 1” mogg by¢é montowane tylko z adapterem wrzeciona dostarczonym z
urzgdzeniem CE414-350. Uzycie innych adapteréow wrzeciona moze uniemozliwi¢ prawidtowe
zamocowanie ostrza do maszyny.

Montaz ostrzy z otworem wewnetrznym 1” patrz: -> Rozdz. 5.1

Ostrza z innymi otworami wewnetrznymi nie mogg by¢ montowane!

Nowe ostrza muszg byc¢ testowane przez co najmniej 60 sekund przy wskazanej predkosci maksymalnej
przed pierwszym procesem ciecia. Nalezy upewnic sie, ze Zadne czesci ciata nie znajdujg sie na drodze
ostrza. 22



WERS. 19.12.2017 . CE414-350_MAN_EN

6.2 Dopuszczalny obszar ciecia i zagrozenie zwigzane z odbijaniem lub wcigganiem

x Goérna czes¢ ostrza nie moze byé
uzywana do ciecia!

‘/ Do ciecia mozna uzywac tylko dolnej czesci
ostrza!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek odbicial

A Odbicie nastepuje, gdy gorna czes¢ ostrza jest uzywana do ciecia.
Narzedzie elektryczne moze zosta¢ pchniete w kierunku uzytkownika, co moze spowodowac
utrate kontroli operatora, a wkonsekwenciji obrazenia ciata.

+ Nigdy nie tnij goérng czescig ostrza!

» Nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosc przy wstawianiu do juz

rozpoczetych obszaréw ciecial
Niebezpieczenstwo zranienia przez ciggniecie!
Weciggniecie ma miejsce, gdy sciezka ciecia staje sie bardzo waska lub w wyniku
uszczypniecia ostrza, a narzedzie elektryczne jest odciggane od operatora.
Narzedzie elektryczne moze przyspiesza¢ z dala od operatora przy duzych predkosciachi
moze spowodowac obrazenia ciata.

« Ciecie nalezy wykonywac¢ zawsze przy petnych obrotach i powtarzalne wprowadzanie do ciecia

w punktach juz rozpoczetych.

» Nalezy zawsze podeprze¢ obrabiany element tak, aby punkt ciecia nie poruszat sie i aby ostrze
tngce nie byto zacisniete lub przycisniete.

« Rozpoczynajac ciecie, nalezy zawsze ostroznie przesungc ostrze tngce do obrabianego
elementu; nie przyciskac ostrza do pracy.

» CigCtylko jedng rzecz naraz!

« Nalezy upewnic sie, ze zaden inny przedmiot nie jest dotykany podczas ciecia.

6.3 Zachowanie robocze itechnika pracy

+ W przypadku skomplikowanych procesow ciecia nalezy z gory okresli¢ kierunek i kolejnos¢
wykonywanych ciec, aby zapobiec zaciskaniu ostrza thgcego przez poruszajg ce sie odtamki lub
obrazenia spowodowane spadajgcymi czesciami.

» Zawsze trzymacé elektronarzedzie obiema rekami. Jedna reka musi trzymac uchwyt tylny, a druga
gérny. Zdecydowanie objg¢ uchwyty tak, aby kciuki rowniez je zaciskaty.

« Elektronarzedzie nalezy obstugiwaé z petng predkoscig przy kazdym cieciu.

« Zmiana kierunku, nacisk boczny lub przechylenie elektronarzedzia podczas ciecia jest zabronione i
moze spowodowac kopniecie lub przeciggniecie — oba te czynniki mogg spowodowac obrazenia
ciafa.

» Przy skracaniu elementow obrabianych nalezy stosowac bezpieczne podparcie i zabezpieczy¢
element obrabiany przed zeslizgnieciem sie i skreceniem. Przedmiot nie moze byc¢ trzymany noga
lub przez inng osobe.

+ Nalezy zawsze by¢ gotowym na nagte odbicie obrabianego przedmiotu i mozZliwo$¢ szybkiego
oddalenia sie od miejsca pracy.

» Nalezy zZwrdci¢ uwage na to, ze odtamki wydostajgce sie z ciecia mogg spowodowac obrazenia

ciafta i szkody materialne.
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Przy cieciu na sucho nalezy zawsze nosi¢ maski chronigce drogi oddechowe.

W wyniku tarcia wywotanego przez obracajgce sie ostrze thgce, metale sg podgrzewane do
ekstremalnie wysokich temperatur. Nalezy pamietac¢ o goragcych iskrach, a takze o tym, Zze ostrze i
materiat bedg wystarczajgco gorgce, aby spowodowac obrazenia ciata lub przytapac przedmioty
znajdujgce sie w ogniu.

« Ostone tarczy nalezy obracac jak najdalej w dot, aby iskry mogty poruszac sie do przodu, tzn. z
dala od uzytkownika.

» Przed rozpoczeciem ciecia nalezy okresli¢ i zaznaczy¢ linie ciecia oraz podchodz¢ do materiatu z
petng predkoscia.

+ Ciecie nalezy wykonywac¢ tylko w pozycji prostej i pionowej. Nie pochyla¢ maszyny.

« Aby zapewni¢ bezpieczne i ptynne ciecie, najlepiej jest popchng¢ lub przesungc¢ elektronarzedzie
do przodu (z dala od operatora) w sposob kontrolowany (ciecie stopniowe). Podczas przesuwania
elektronarzedzia do przodu nie nalezy wpychaé ostrza w materiat.

» Prety okragte o duzej Srednicy najlepiej cig¢ etapami.

« Cienkie rury mozna cig¢ jednym cieciem tongcym (zanurzeniowym).

« Rury o duzych $rednicach nalezy traktowac jak prety o duzych srednicach. Aby unikng¢ przechytu

i dla lepszej kontroli procesu ciecia nie wolno pozwalaé, aby ostrze zanurzyto sie zbyt gteboko w
materiale. Cig¢ zawsze ptasko.

Belka dwuteowa lub stal ustawiona pod kgtem powinna by¢ cieta etapami.

« Tasmy stalowe lub blachy stalowe sg ciete jak rury; nalezy ciggng¢ ptasko po dtugiej powierzchni
ciecia.
« Materiat poddawany rozcigganiu (podparty lub materiat w Scianie) zawsze musi by¢ lekko

rowkowany po stronie cisSnieniowej, a nastepnie ciety od strony ciggnacej, tak aby tarcza thgca nie
zostata zacisnieta.

6.5 Ciecie betonu/cementu

Podczas ciecia materiatdw mineralnych, takich jak bloki, cegty, beton, asfalt i kamien, powstajg duze
ilosci drobnego pytu. Zalecamy stosowanie przytgcza wodnego elektronarzedzia do ciecia
materiatdw mineralnych oraztarcz tngcych odpowiednich do ciecia na mokro.

Podczas cigcia wodg pyt zostaje zwigzany, wzrokowa kontrola jest lepsza, ponadto zostaje
zwiekszona zywotnosc¢ tarczy tngcej przez efekt chtodzenia wody.

Przytgcze wody do ciecia ha mokro: ->Woda rozdz. 5.3

Materiaty mineralne sg wyrywane w miejscu styku i wyrzucane z rowka thgcego poprzez szybki
obrét ostrza thgcego.

+ Obrdcic ostone ostrza w dot tak daleko, jak to mozZliwe, aby chronic¢ operatora przed odpryskami.

« Zaznaczy¢ linie ciecia i wycig¢ rowek o gtebokos$ci ok. 3/16” (5 mm) wzdtuz catej linii z silnikiem
pracujacym z petng predkoscig. Rowek ten bedzie uzywany jako prowadnica podczas kolejnych
ciec.

« Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernymi ruchami do przodu i do tytu.

« W przypadku ciecia cienkich kawatkow kamienia, moze nie by¢ moZliwe catkowite przeciecie
kamienia bez przycisniecia ostrza. W tym przypadku nalezy cig¢ jak najgtebiej, a nastepnie rozbi¢
kamien na pét na ptaskiej podstawie.

« Dla uzyskania najlepszej wydajnosci ciecia stopniowego.
« Nie przyktadac sity do ostrza podczas ciecia.
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7 Wskazéwki dotyczace obstugi i konserwaciji

OO®

Konserwacja, serwis i naprawy wszystkich nowoczesnych elektronarzedzi muszg by¢ wykonywane
przez wykwalifikowanego technika serwisu. Niektére czynnos$ci konserwacyjne, serwisowe i naprawy
mogg wymagac specjalistycznych narzedzii szkolen. Zalecamy, aby wszystkie prace byty
wykonywane przez dystrybutora firmy Norton Clipper lub autoryzowane centrum serwisowe firmy
Norton Clipper. Zalecamy réwniez, aby wszystkie prace nie opisane wniniejszym podreczniku oraz
wszystkie prace, zktorymi uzytkownik nie czuje sie komfortowo, byty wykonywane przez
dystrybutora firmy Norton Clipper lub autoryzowane centrum serwisowe firmy Norton Clipper.
Technicy firmy Norton Clipper sprzedajacy dystrybutora lub autoryzowanego centrum serwisowego
firmy Norton Clipper posiadajg wymagane przeszkolenie, doswiadczenie i sprzet orazmogg
udostepnié najbardziej ekonomiczne rozwigzanie. Doradzi uzytkownikowi i wesprze go. W celu
skontaktowania sie z najblizszym dystrybutorem lub autoryzowanym centrum serwisowym firmy
Norton Clipper prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych, serwisowych lub naprawczych
nalezy przestrzega¢ WSZYSTKICH wskazdéwek bezpieczenstwal

; Po czasie docierania wynoszgcym ok. 5 godzin pracy wszystkie osiggalne
AOI sruby i nakretki nalezy sprawdzi¢ pod katem ich zamocowania i w razie
potrzeby ponownie dokrecic.

Najlepiej jest przechowywac elektronarzedzie w suchymi bezpiecznym miejscu, gdy nie jest
uzywane. Nie wolno dopusci¢ do zamoczenia silnika narzedzia elektrycznego, przetgcznika lub

7.1 Czyszczenie i pielegnacja

To elektronarzedzie musi by¢ doktadnie czyszczone po kazdym dniu pracy i sprawdzane pod

katem uszkodzeh; w szczegolnosci otwory powietrza chtodzgcego wokét szczotek, wytgcznika
zasilania i ostony tarczy tngcej, z czasem powstang osady materiatu (zwtaszcza w przypadku
ciecia na mokro), co moze mie¢ negatywny wptyw na swobodny obroét tarczy tngce).

Nalezy stosowac wytgcznie przyjazne dla Srodowiska $rodki czyszczgce, ktore sg bezpieczne dla
nylonu, tworzyw sztucznych, aluminium i magnezu. Nigdy nie uzywaj paliwa do czyszczenia!

NIGDY nie my¢ pod cisnieniem zadnego elektronarzedzia.

« Usung¢ osady materiatu z wnetrza ostony tarczy za pomocg kawatka drewna lub podobnego
przedmiotu, ktéry nie uszkodzi ostony tarczy.

» Oczysci¢ i sprawdzi¢ watek ostrza (wrzeciono) i pierscienie ostrza (kotnierze).
* Pierscienie ostrza powinny byc¢ jednoczesciowe, ptaskie z wgtebieniem, wolne od wszelkich
zanieczyszczenh i ciat obcych, wolne od uszkodzen i o0 odpowie dnim rozmiarze.

« Oczysci¢ ostrze i sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen nalezy natychmiast wymienic ostrze i zutylizowa¢ go w taki sposob, aby nie mogto
zostaé ponownie uzyte.
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7.2 Wymiana szczotek weglowych

ADO

To elektronarzedzie jest zasilane przez silnik szczotkowy o duzej mocy i niskim poborze pradu.
Wymieni¢ szczotki, gdy silnik zacznie traci¢ moc. Szczotki zazwyczaj wymagajg wymiany w trakcie
eksploataciji pity. Szczotki nalezy wymieni¢, gdy zuzyte jest ponad 2/3 ich pierwotnej dtugosci (gdy
catkowita dtugosc¢ szczotek jest mniejsza niz 7/16” (11,1 mm). To normalne, ze szczotki sie
ZUzywajg.

Wymiana szczotki:
« Odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

+ Poluzowa¢ lekko dwie $ruby (h) na gérnym uchwycie.
« Obrocic¢ gorny uchwyt lekko w lewo, jak pokazano powyzej, aby zrobi¢ nieco miejsca na zdjecie
ostony szczotki po stronie ostony ochronnej (2) elektronarzedzia.

« Za pomocg klucza imbusowego 3 mm (i) otworzy¢ pokrywe szczotki weglowej po obu stronach
narzedzia.
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« Pociggngc¢ sprezyne $ciskajgca do tytu (j) i na bok tak, aby opierata sie po obu stronach uchwytu

szczotki weglowej (k).

» Usung¢ szczotki weglowe (m). Za pomocg sprezonego powietrza nalezy usungc¢ wegiel
nagromadzony na tworniku i sprawdzi¢, czy nie ma sladéw nadmiernego zuzycia. Armature mozna
obracacé recznie, ostroznie przekrecajgc komutator (element, zktérego zostaty ponownie wcisniete
szczotki weglowe) palcem. Nalezy uwazac, aby nie pozostawi¢ na tej powierzchni tlustych sladow.

+ Umiesci¢ nowe szczotki weglowe w uchwycie szczotek weglowych (k).

« Zamontowac ostony szczotek weglowych.

« Zamontowac¢ gorny uchwyt (4) we wtasciwej pozycji. Dociggngé sruby mocujgce (h).

7.3 Korzystanie z podporki

przestanie sie poruszac.

To elektronarzedzie jest pakowane ze schowang
podstawka (8). Trzymac pite jedng rekg za uchwyt
goérny (4). Po uzyciu pity odczekac, az tarcza tngca
(1) przestanie sie poruszac, nastepnie drugg rekag
wysung¢ podstawke (8). Maszyne trzymac jak
najblizej usztywnienia Srodkowego, oznaczonego
pionowg strzatkg po lewej stronie. Ta pozycja
zapewnia najlepszg réwnowage dla tego narzedzia
podczas transportu.

Umiesci¢ elektronarzedzie na ziemi, jak pokazano
na rysunku po lewej. Maszyna jest bardzo stabilna
nawet po przechyleniu. Nie prébowac odktadac
maszyny, dopoki ostrze tngce (1) nie przestanie sie
poruszac. Uzywanie podstawki zapobiegnie
niezamierzonemu uszkodzeniu urzgdzenia,
zmniejszajgc zajmowang przestrzen w obszarze
roboczej.

Ponadto w tej pozyciji fatwiej o konserwacje ostrza
tngcego i korpusu silnika.

Przed odtozeniem elektronarzedzia na podstawke odczekaé, az ostrze thace (1)
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Firma Saint-Gobain Abrasives, Inc. (Norton Clipper) Products wystawia gwarancje na wyprodukowang
maszyne CE414-350 na wady wykonania lub materiatéw na okres szesciu (6) miesiecy od daty wysytki do
klienta.

Odpowiedzialno$¢ Saint-Gobain Abrasives, Inc. wramach niniejszej gwaranciji jest ograniczona do
wymiany lub naprawy wadliwych czesci w zaktadzie Saint-Gobain Abrasives, Inc. Stephenville w Teksasie,
lub w miejscu przez nig wyznaczonym, takich czesci, ktére wygladajg na wadliwe pod wzgledem materiatu
lub wykonania, przy czym koszty transportu sg ponoszone przezklienta.

W Zadnym wypadku firma Saint-Gobain Abrasives, Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikowe
lub przypadkowe wynikajgce z niewasciwego dziatania jakiegokolwiek produktu.

Niniejsza gwarancja zastepuje wszelkie inne gwarancje, wyrazone lub dorozumiane, a wszelkie inne
gwarancje zostajg niniejszym zniesione.

Nie mozemy przyjaé zadnej gwarancji na nastepujgce przyczyny uszkodzen:

« Nieprzestrzeganie podrecznika

« Pominiecie koniecznych prac konserwacyjnych i czyszczacych.

« Uszkodzenia spowodowane niewtasciwym napieciem.

« Zuzycie wynikajgce z normalnej eksploatacji.

« Oczywiste przecigzenie wynikajgce z ciggtego przekraczania gérnej granicy wydajnosci.
« Stosowanie czesci zamiennych innych niz zatwierdzone.

- Zastosowanie sity, niewtasciwe traktowanie, niewtasciwe uzytkowanie lub wypadek.

« Przegrzanie spowodowane zanieczyszczeniem obudowy wentylatora.

« Naprawy lub serwisowanie przez osoby nieupowaznione przezfirme Saint-Gobain.

» Stosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych lub innych niz oryginalne czesci, jesli spowodowaty
one uszkodzenie.

« Uzycie nieodpowiedniego lub nieprawidtowego ostrza.
» Pekniecia spowodowane warunkami uzytkowania.

Czyszczenie, pielegnacja i regulacja nie sg traktowane jako ustugi gwarancyjne.

Ustugi gwarancyjne muszg by¢ uprzednio wykonane przez autoryzowane centrum serwisowe Norton
Clipper.

Niektore podzespoty ulegajg zuzyciu podczas pracy lub regularnemu zuzyciu i mogg wymagacé terminowej
wymiany. Nastepujgce czesci eksploatacyjne nie sg objete gwarancjg producenta:

« Materiaty eksploatacyjne
 Filtr powietrza

«  Uchwyt filtru powietrza

« Szczotki

+ Nasadki szczotki
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9. Czesci serwisowe

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy zaznaczyc:

«  Numer seryjny.

« Kod czesci.

« Doktadng nazwe.

« Liczbe wymaganych czesci.

« Adres dostawy.

« Prosimy o jasne wskazanie wymaganych srodkow transportu, takich jak ,,ekspres” lub ,lotnicza”. Bez
doktadnych instrukcji wyslemy te czesci za pomocg srodkdw, ktére wydajg nam sie odpowiednie — ale
nie zawsze jestto najszybsza droga.

Wyrazne instrukcje pozwolg unikngé probleméw i wadliwych dostaw.

W razie watpliwosci prosimy o przestanie nam uszkodzonej czesci.

W przypadku reklamacji gwarancyjnej cze$¢ musi by¢ zawsze zwrdécona do oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamoéwi¢ u producenta silnika lub u jego sprzedawcy, co czesto jest
szybsze i tahsze.

Ta maszyna zostata wyprodukowana przez firme Saint-Gobain Abrasives S.A.

Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duche de Luxembourg.
Tel: 00352-50401-1

Fax: 0033183717792
http://www.construction.norton.eu
Adres e-mail: sales.nix@saint-gobain.com
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W celu zapoznania sie z listami czesci zamiennych zapraszamy do odwiedzenia strony internetowe;j
posprzedaznej firmy Norton Clipper pod nastepujgcym adresem:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac szybki dostep, mozna rowniez uzyé ponizszego kodu QR Code pokazanego ponizej przy uzyciu

telefonu komérkowego:
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Ten elektroniczny katalog zawiera rozszerzone widoki i listy czesci zamiennych dla r6znych maszyn
zaprojektowanych przezfirme Norton Clipper, dzieki czemu mozna znalez¢ potrzebne referencje.
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Gwarancja i wsparcie techniczne mozna uzyskac¢ od lokalnego dystrybutora, gdzie mozna réwniez
zaméwi¢ maszyny, czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2 2672100

FAX: +32(0)2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 44315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2235 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0] 2236 8996-10
+49 (0] 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
I-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 0244851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183717 792

NO. VERT (FRANCE] 0800 904 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BY
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 0SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 6387 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 63 2617 100
FAX: +48 6327 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 508 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY] LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 15600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 58088100

FAX: +46 8580 88101

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC.AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/14
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



