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1 Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa

ISC jest przeznaczony do ciecia produktéw budowlanych gtéwnie na placach budowy.
Zastosowania odbiegajgce od wytycznych producenta uznawane bedg za naruszenie przepisow.
Producent nie bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu uszkodzenia. Cate
ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
zgodno$¢ z wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete w ramach
uzytkowania zgodnego z przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzadzeniu majg forme symboli. Na urzadzeniu
umieszczono ponizsze symbole.

Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi Niezbedne stosowanie ochrony stuchu.

Niezbedne stosowanie ochrony rak. Niezbedne stosowanie ochrony oczu.

{

Kierunek obrotoéwtarczy

1.2 Pilytka znamionowa urzgadzenia

Na ptytce umieszczonej na urzgdzeniu znajdujg sie bardzo istotne informacie.
Maks. Srednica tarczy

Model urzadzenia Kod urzadzenia Waga Rok produkciji

Srednica otworu

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES
180, Bd. John Pianmedy

Typ mazyny Numer seryjny standardowe Moc Predkos$¢ obracania sie tarczy
bezpieczenstw



Instrukcja bezpieczenstwa dotyczgca poszczegolnych etapéw roboczych
Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaé sie ze Srodowiskiem roboczym w miejscu uzytkowania.
Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujace sie na obszarze roboczym i
manewrowym; twardosS¢ podtoza; niezbedne zabezpieczenie w zaktadzie zwigzane z
publicznymi przejazdami; oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

Umiescié urzgdzenie na rownym, solidnym i stabilnym podtozu!

Regularnie sprawdzac poprawne mocowanie tarczy.

Natychmiast usuwac¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

Materiat ciety musi zosta¢ wtasciwie zamocowany w miejscu na wozku przenosnika, aby nie
dopusci¢ do jakichkolwiek przesunie¢ podczas ciecia.

Ciecia dokonywaé wytacznie przy zatozonej ostonie tarczy.

W urzadzeniu instalowaé wytgcznie tarcze diamentowe NORTON! Stosowanie innych narzedzi
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia!

Doktadnie zapozna¢ sie ze specyfikacjg tarczy, aby wybrac¢ narzedzie odpowiednie do danego
zastosowania.

Prosze zwréci¢ szczegolng uwage na zastosowanie okularéw ochronnych BS2092 wynikajace z
okreslonymi Procesami Nr 8 Rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku,
Rozporzadzenie 2(2) Czesc¢ 1.

Urzadzenie zasilane elektrycznie

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan na urzgdzeniu zawsze wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczyc je
od gtéwnego zrddta zasilania.
Wiacznik/wytacznik mozna zablokowac ktédka.

Witasciwie podtgczy¢ wszystkie potaczenia elektryczne, aby nie dopusci¢é do kontaktu
przewoddw pod napieciem z rozpylong wodg lub wilgocia.

W przypadku uzytkowania urzadzenia z wodg, KONIECZNE jest odpowiednie uziemienie
urzadzenia.

W przypadku awarii lub zatrzymania pracy urzgdzenia bez wyraznego powodu, wytaczy¢ gtéwng
sie¢ zasilania. Wytacznie wykwalifikowany elektryk moze sprawdzi¢ i usuna¢ przyczyne awarii.



2 Opis urzadzenia

Wszelkie modyfikacje, ktére mogg doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzadzenia
moga by¢ dokonywane wytgcznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, iz urzgdzenie jest
nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Opis skréocony

Przecinarka stolikowa ISC jest trwatym urzgdzeniem o wysokiej wydajnosci przeznaczonym do
ciecia na mokro i na sucho wielu wyrobow murarskich i ogniotrwatych oraz kamienia naturalnego.
Tak samo, jak w przypadku innych produktéw NORTON, operator natychmiast doceni uwage, jaka
poswiecilismy detalom urzadzenia oraz jako$¢ materiatbw wykorzystanych do jego budowy.
Urzadzenie wraz ze wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami
zapewniajgcymi dtugi okres uzytkowania przy minimalnej konserwacji.

2.2 Zastosowanie
Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia wielu wyrobdw budowlanych i ogniotrwatych. Nie jest

przeznaczone do ciecia drewna ani metalu.

2.3 Ukiad




Rama (1)

Spawana konturowo konstrukcja ze wzmocnionej stali zapewniajacej doskonatg sztywno$¢. Rama
obejmuje miske wody (3) o duzej pojemnosci z korkiem spustowym. Rama posiada cztery
wbudowane wsporniki (2) dla wézkow widtowych, aby utatwi¢ transport.

Gtowica tnaca (4)

Spawana konturowo stalowa konsola wyposazona jest w pret obrotowy, ktory jest umocowany
pionowo do ramy oraz zawiera fozyska o duzej wytrzymatosci. Konsola wspiera silnik elektryczny
(11), naped pasowy z jego ostong (6) i zespdt watu tarczy wraz z ostong tarczy (5). Poddany
doktadnej obrébce wat tarczy utrzymywany w tozyskach kulkowych napedzany jest czterema
pasami napedowymi klinowymi o duzej wydajnosci. Zespot watu tarczy w petni miesci sie w gtowicy
tnacej, a dostep do watu w celu dokonania kontroli uzyskaé mozna dzieki zdejmowanej ptycie.
Zdejmowany kotnierz tarczy przytrzymuje sze$ciokatna nakretka.

Ostona tarczy (5)

Spawana konturowo stalowa konstrukcja z wydajng tarcza o srednicy 400 mm zapewniaja
operatorowi maksymalng ochrone i zwiekszong widocznos¢ przedmiotu obrabianego.

W ostonie tarczy znajduje sie zewnetrzny metalowy otwor wentylacyjny, zapewniajgca fatwy dostep
do watu na potrzeby kontroli i ewentualnej wymiany tarczy, jesli silnik jest wytaczony, przez caty
czas zapewniajgc petng ochrone tarczy, jesli urzadzenie pracuje.

Regulacja zasilania w dét i glebokosci ciecia

Sprezynowa gtowica tnaca, wtaczana recznie zaciskiem (7) na ostonie tarczy, zapewnia ptynne
obnizanie gtowicy ciecia w celu uzyskania bezuderzeniowej penetracji przedmiotu obrabianego i
udoskonalonej kontroli nacisku ciecia.

Zespot wahacza (10) wraz z ustalaczem gtebokosci na precie obrotowym gtowicy tnacej umozliwia
operatorowi ustawienie gtowicy tnacej na wybrang maksymalng gtebokos¢ ciecia. Pokretto (9)
umozliwia zablokowanie gtowicy thacej na wlasciwej gtebokosci ciecia.

Silnik elektryczny i przetacznik (11)
Silnik 5,5kW. Wyzwalacz niskiego napiecia (NVR) zapobiega ponownemu wigczeniu silnika na
przyktad po odcigciu zasilania.
Silnik elektryczny posiada zabezpieczenie przecigzeniowe. Wytaczenie ze wzgledu na przecigzenie
termiczne moze nastapi¢ z dwdch powodow:
a. wyzwolenie pod lekkim obcigzeniem
Jesli podtgczenie jest niewtasciwe
Jesli faza nie jest pod obcigzeniem
Przed ponownym uruchomieniem urzadzenia, sprawdzi¢ podtgczenia i napiecie fazowe.
b. wyzwolenie pod duzym obcigzeniem
Jesli silnik zostat przecigzony
Wigcznik/wytacznik stuzy rowniez do zatrzymania awaryjnego.



2.4. Danetechniczne

Napiecie zasilajgce/ Moc (kW)

400V 3~/ 5,5kW (7,5Hp)

Bezpiecznik/ Generator 32 A/ 14 kVA
Srednica ta rczyiotworu @ 500 x 25,4mm
Predkos$¢ obrotowa (obr./min) 2062 min-!
Maks. gtebokos¢ ciecia 190mm

Maks. dtugos¢ ciecia 750mm
Wymiary stotu ptaskiego (opcja) 710 x 615mm
Wymiary stotu wychylnego (opcja) 710 x 610mm
Wibracje dtoni/ramienia < 2,5m/s?

Poziom mocy akustycznej / cisnienia akustycznego

99dB (A)/ 85 dB (A)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

1650 x 760 x 1750mm

Waga

280kg
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3 Montaz i odbior komisyjny

Urzadzenie dostarczane jest wraz z catym wyposazeniem (bez diamentowej tarczy), lecz gtowica
tngca znajduje sie w misce wody, aby unikng¢ uszkodzenia podczas transportu. Przed pierwszym

wigczeniem urzadzenia, prosze podjaé ponizsze dziatania, aby zmontowac urzadzenie.

3.1 Montaz glowicy tngcej

Gtowica dostarczana jest w misce wody. W
celu jej zamontowania konieczny jest most
umozliwiajacy

podpierajgcy
100kg.

podniesienie

Przywigza¢ gtowice do podnosnika. Dwoma
punktami ponoszenia s3g: ptyta mocujgca dysze
wodne na ostonie tarczy i hak na silniku
elektrycznym. Dwie liny podnoszace muszg
posiada¢: 1 metru dlugosci w przypadku
ostony tarczy i 80 cm w przypadku silnika.

Umiesci¢ gtowice na dwoch stupach ramy, aby
gwintowane prety przeszty przez otwory
przeznaczone do tego celu w gtowicy.
Dokreci¢ nakretki M20 (1), aby zamocowaé
gtowice.

Nastepnie dokreci¢ pret regulacyjny z tytu
gtowicy (1) dostarczonymi $Srubami M8
przeznaczonymi do tego celu.
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3.2 Montaz narzedzi

W urzadzeniu ISC mozna stosowac wytgcznie tarcze NORTON o maksymalnej srednicy 500 mm.
Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ biorgc pod uwage ich maksymalng dozwolong predkos$é
ciecia w odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzgdzenia.

Przed montazem nowej tarczy, wylaczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od gtownego zrodta zasilania.

W celu zamontowania nowej tarczy:

e Otworzy¢ pokrywe odpowietrznika watu na ostonie tarczy.

o 22mm kluczem poluzowac¢ srube szesciokatng na wale tarczy, ktéra przytrzymuje zdejmowany
kotnierz zewnetrzny.

o Zdjg¢ kotnierz zewnetrzny i Srube.

e Oczysci¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte.

o Zamontowac tarcze na trzpieniu, upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest wtasciwy. Niewtasciwy
kierunek obrotu spowoduje szybkie stepienie sie tarczy.

e Zamontowaé zewnetrzny kotnierz tarczy.

e 22mm kluczem dokreci¢ nakretke szesciokatna.

e Zamknac¢ pokrywe odpowietrznika watu na ostonie tarczy.

Srednica otworu tarczy musi doktadnie odpowiada¢ $rednicy watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony
otwér stanowi zagrozenie dla operatora i urzadzenia.

3.3 Potaczenia elektryczne

Polaczenia elektryczne

Sprawdzié¢, czy

e napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowe;j silnika.
e dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

e przewody taczace posiadaja przekroj réwny co najmniej 2,5 mm? na faze.

Wiaczanie urzadzenia

Wiacznik/wytgcznik przesung¢ na pozycje wigczong. Nastepnie gwiazdzisty trojkatny przetacznik
przesung¢ na Y. Poczekaé, az tarcza uzyska maksymalng predkos¢ obrotowa, a nastepnie
przesunac¢ gwiazdzisty trojkatny przetacznik na pozycje A.

Kierunek obrotow tarczy
Kierunek obrotow wskazany jest na ostonie tarczy. Jesli kierunek rotacji nie odpowiada kierunkowi

wskazanemu przez strzatke, odwréci¢ biegunowosé silnika wsuwajgc inwertor fazy do wtyczki przy
uzyciu srubokretu

Zatrzymanie awaryjne
W celu ponownego uruchomienia urzadzenia po zatrzymaniu awaryjnym, przesung¢ gwiazdzisty

trojkatny przetacznik na pozycje ,0°. Nastepnie przesunaé wiacznik/wytacznik na pozycje wigczona.
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3.4 System chifodzenia wodg i wozek przenosnika

Urzgdzenie dostarczane jest z wozkiem przenosnika. Aby méc uzytkowac urzadzenie, niezbedne
jest zamowienie ptaskiego stotu (kod 00310004704) lub wozka przechylnego (kod 00310004702).
Poniewaz wiele materiatéw ogniotrwatych jest wrazliwych na wode, urzgdzenie dostarczane jest bez
pompy wodnej. Mozna zaméwi¢ kompletna instalacje wody (00310004732).

4 Transport i magazynowanie

W celu zapewnienia bezpiecznego transportu urzgdzenia ISC, podejmowaé dziatania wymienione
ponizej.

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem Ilub podniesieniem urzadzenia, zawsze usungé tarcze i wbézek przenosnika i
oprozni¢ miske wody.

4.2 Procedura transportowa

Do podnoszenia urzadzenia wykorzystywac jedynie wsporniki do podnoszenia lub wézek widtowy
do jego transportu, gdyz inne elementy urzgdzenia nie sg przeznaczone do tego celu.
W przypadku podnoszenia urzadzenia, wykorzystac 4 pasy o takiej samej dtugosci (minimum 2 m).

4.3 Dftugi okres postoju

Jesli urzadzenie nie bedzie eksploatowane przez dtuzszy okres czasu, prosze zrealizowac

nastepujace dziatania:

e Catkowicie oczysci¢ urzgdzenie.

s Poluzowac¢ pasy napedowe.

e Oproézni¢ instalacje wody i wyja¢ pompe wodna ze szlamu oraz doktadnie jg oczyscic (jesli
montujesz ten element).

Miejsce magazynowania musi byé czyste, suche i mie¢ statg temperature.
5 Obstuga urzadzenia

5.1 Teren pracy

5.1.1 Umieszczenie urzadzenia

e Usungc¢ z obszaru wszystko, co moze utrudni¢ procedure robocza!

e Upewnic sie, ze obszar jest odpowiednio oswietlony!

¢ Zastosowaé wytyczne producenta dotyczace podtaczenia do zasilania!

¢ Rozmiesci¢ przewody elekiryczne w taki sposob, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzadzenie!

¢ Upewni¢ sie, iz operator posiada ciagly i wtasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podja¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury roboczej!

¢ Nie dopuszczaé pozostatych pracownikéw do tego obszaru, aby zapewnic¢ bezpieczna prace.

5.1.2 Obszar wymagany do obstugi i konserwacji

Z przodu pozostawi¢ 2 m, a wokét urzadzenia 1,5 m wolnej przestrzeni ze wzgledu na potrzeby
eksploatacyjne i konserwacyjne ISC.
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5.2 Metody ciecia
W celu prawidlowej eksploatacji urzadzenia, jedng reke umiesci¢é na uchwycie glowicy tnacej, a
drugg na uchwycie wozka przenosnika. Rece zawsze trzymac z dala od poruszajgcej sie tarczy.

5.2.1 Ciecie kleszczowe lub state

W przypadku ciecia kleszczowego lub statego, gtowica tnaca jest zablokowana w statej pozycji, a
materiat jest przesuwany, jak pokazano na rysunku.

O O

- s
S s — — — —

e Obnizy¢ gtowice tnaca do wybranej gtebokosci ciecia (w przypadku przecinania, obnizyé glowice
tngcg az skraj tarczy osiagnie maks. 3-5mm pod powierzchnig wbézka przenosnika) przy pomocy
wahacza. Pozycje gtowicy ustali¢ mozna pociagajgc pokretto pod miska wody, ustawiajgc
gtowice w wybranej pozycji i zwalniajac pokretto, aby ponownie nastawi¢ sworzen w rurce
regulacyjnej.

e Materiat umiesci¢ na wozku przenosnika w taki sposoéb, aby opierat sie o ogranicznik materiatu (i
jesli to mozliwe o prowadnice ciecia).

e Przesung¢ wozek przenosnika powoli i bez nadmiernego nacisku w strone tarczy obrotowej i
cigé materiat.

UWAGA: Mimo iz jest to zalecane, zablokowanie gtowicy thacej w danej pozycji nie jest wymagane

w przypadku ciecia kleszczowego. Wymagana gteboko$¢ ciecia moze by¢ utrzymana poprzez
mocne przytrzymanie uchwyt gtebokosci ruchu posuwowego na ostonie tarczy.
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Jesli petna gtebokos¢ ciecia wymaga nadmiernego nacisku (np. na bardzo gesty materiat), dokonaé
2 lub 3 ptytkich nacigé.

5.2.2 Ciecie wielostopniowe

Ciecie wielostopniowe polega na przesuwaniu wozka przenosnika z materiatem do ciecia w tyt i w
przéd pod obracajacy sie tarcza.

WANNYANG

" —u—.__q

Umiesci¢ materiat przeznaczony do cigcia na wozku przenosnika solidnie opierajgc na
prowadnicy cigcia i ograniczniku, trzymajac rece z dala od tarczy.

Przesunaé¢ woézek przenosnika do przodu blisko tarczy i pociggna¢ w doét gtowice tngca az tarcza
zostanie obnizona do punktu, w ktérym bedzie sie lekko styka¢ z powierzchnia materiatu.
Nastepnie przesuwa¢ materiat pod spodem szybkimi suwami przez catg dlugos$¢ materiatu,
dokonujgc ptytkich naciec¢ (okoto 3 cm gtebokosci) podczas ruchu w przéd. Podczas suwu w tyt,
podniesc¢ tarcze niewiele ponad linig ciecia.

Kazdy szybki suw w tyt i w przéd konczy¢ przesunieciem materiatu poza $rodek tarczy przed
rozpoczeciem ruchu wstecznego wozku przenosnika.

UWAGA: im twardszy materiat, tym szybsze musza by¢ suwy w tyt i w przod.
Ciecie stopniowe ogranicza obszar obwodu tarczy majgcej kontakt z materiatem, utrzymujgc
chtodna tarcze, pracujgcg swobodnie i thace przy maksymalnej wydajnosci.

5.2.3 Ogoblne zalecenia dotyczace ciecia

Przy uzyciu urzadzenia ISC mozna dokonywac ciecia materiatu o ciezarze ponizej 50 kg i
wymiarach mniejszych niz 500x500x190mm.

Przed rozpoczeciem pracy upewnic¢ sie, ze narzedzia sg wtasciwie osadzone!

Stosowa¢ wilasciwie narzedzia zalecane przez producenta w zaleznoSci od materiatu
poddawanego obrdbce, procedur roboczych (ciecie na sucho lub na mokro) i wymaganej
efektywnosci.

W przypadku ciecia na sucho, zapewni¢ odpowiednie usuwanie kurzu! Mozna réwniez
zastosowac wyciag (kod 00310004552).

W przypadku aktywacji ochrony termicznej, odczekac¢ kilka minut, aby silnik schtodzit sie przed
ponownym uruchomieniem urzadzenia.
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6 Konserwacja i serwisowanie

Aby zapewni¢ ditugotrwatg jakosé ciecia przy uzyciu urzadzenia ISC, prosze stosowaé ponizszy
harmonogram konserwaciji.

T
N
e}
[0 g
N
©
c
>
s | & & 2
S £ o 38 N
o N ISy o = -8
[J] @ © = = ~
T | 8 [8 |z | S |¥
S ° S N © >
o o (=} © o e}
o o ~ o o o
Cate urzgdzenie Ogledziny (zagadnienia ogdlne,
wodoszczelnosc)
Oczysci¢
Kotnierz i urzgdzenia mocujace tarcze Oczyscic
Wentylatory chtodzace silnik Oczyscic
Naprezenie pasow Sprawdzic¢ naprezenie i
wyregulowac
miska wody Oczysci¢
Pompa wodna Oczyscic
Weze i dysze wodne Oczyscic
Filtr pompy wodnej Oczysci¢
Prety prowadzace woézek Oczyscic
Obudowa silnika Oczyscic
Nakretki i $ruby, do ktérych mozna | Dokrecic
dosiegnac

Konserwacja silnika
Konserwacje silnika przeprowadzac zawsze po odtgczeniu urzgdzenia od zrédta zasilania.

Regulacja i wymiana paséw

W celu regulacji pasow, najpierw zdjaé ostone pasa napedowego odkrecajgc nakretki. Poluzowaé 4
$ruby silnika i unies¢ silnik przy pomocy dwdéch srub znajdujgcych sie z boku.

W celu wymiany pasow, przesunaé silnik catkowicie w lewo. Wyregulowa¢ pasy i ponownie je
naprezyc przesuwajac silnik w lewo.

Zawsze stosowac dopasowane zestawy pasow. Nie wymienia¢ pojedynczych pasow.

Smarowanie
ISC posiada samosmarujgce sie fozyska. Dlatego urzadzenie nie wymaga smarowania.

Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzadzenia bedzie diuzszy, jesli po kazdym dniu pracy zostanie doktadnie
czyszczone. W szczegoblnosci dotyczy to pompy, miski wody, silnika i kotnierza tarczy.
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7 Bledy: przyczyny i rozwigzania

7.1

Procedura odszukiwania btedow

W przypadku wystapienia jakichkolwiek btedow podczas eksploatacji, wytaczy¢ urzadzenie i
odtgczyé¢ je od zrédia zasilania. Wszelkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng lub zasilaniem
wykonywa¢ moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2

Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Nieprawidtowy kierunek
obrotow tarczy

Niewtasciwa biegunowo$é
silnika

Odwrdéci¢ biegunowosé na
wtyczce

Silnik nie pracuje

Brak zasilania

Sprawdzic zasilanie elektryczne
(na przyktad bezpiecznik)

Zbyt maty przekroj przewodu
potaczeniowego

Zmieni¢ przewdd potgczeniowy

Wadliwy przewdd potaczeniowy

Zmieni¢ przewdd potgczeniowy

Wadl'wy przetacznik

OS RZ Z - ten problem
rozvigza¢ | Ze jedynie

mo

cowar

Wadliwy silnik

Wymieni¢ silnik lub
skontaktowac sie z

producentem silnika

Silnik zatrzymuje sie podczas
ciecia, lecz mozna go
ponownie wigczy¢ po pewnym

czasie

Zbyt SZybki skok ciecia

Cig¢ powoli

epa lub wypolerowana tarcza

Naostrzy¢ kamieniem
szlifierskim

Wadliwa tarcza

Wymienic¢ tarcze

Niewtasciwa tarcza do danego
zastosowania

Wymieni¢ tarcze
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7.3 Schemat potfgczen
L1 L2 L3 N PE

|
HELIR:
1.1 N e sl
w38 L
Ly < '
R | |
! ! 2 10- ! 1
_—
Y Y T
ISR AT '}_VZ i B |
OSSNt
| L.2f el 6f wl A2 | P Pp=fjepttbefepeiefeided |1
o o e
Hatelslatainiail
1L LE L W1 | w2l vil 1 ¥
| el | = A R P P
V2] 6] 6] 1w 9d | '
3
7
™4 é)_'j
Przerywacz: !g g! g
In x 0,58 _[—t_ e &
ISM-ISC : 7,6A o 7

18

SILNIK



Obstuga klienta

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, prosze okresli¢:

¢ Numer seryjny (7 cyfr).

e Kod czesci.

¢ Dokfadne oznaczenie

e Wymagana ilos¢ czesci

e Adres dostawy

e Jasno okresli¢ wymagany sposob transportu np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktory uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz nie
koniecznie bedzie to najszybszy sposob.

Jasne wytyczne pozwolg unikngé problemow i pomytek w dostawach.

W razie watpliwo$ci, prosze przesta¢ nam wadliwg czesé.

W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana cze$¢ musi zawsze zosta¢ zwrocona w celu

dokonania stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamowic¢ u producenta silnika lub u dealera, co czesto okazuje

sie szybszym i tanszym rozwigzaniem.

Urzadzenie zostato wyprodukowane przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
7.4

190, rue J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE

Grand-Duché de Luxembourg.

TEL. : 00352-50401-1 Faks: 00352- 50
16 33 http://www .norton-diamond.com
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego
mozna rowniez zamoéwi¢ urzadzenia, czesci zamienne i elementy zuzywalne:

Beneluks i Francja;

Z Saint-Gobain Abrasives S.A.
Darmowe nr tel.:

Belgia: 0800 18951

Francja: 0 800 90 69 03 Holandia: 0
8000 22 02 70 e-mail: sales.nlx@saint-

gobain.com

Republika Czeska

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel.: 0042 0267 13 20 21 Faks: 0042
0267 13 20 21 e-mail:
norton.diamonds@komerce.cz

Wielka Brytania

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Unit 2, Meridian West

Meridian Business Park

Leicester LE19 1WX

Tel : 0116 2632 302 Faks:

0800 622 385

e-mail: nortondiamonduk@saint-gobain.com

Niemcy

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel: (02236) 8911 0 Faks: (02236) 8911
30 e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

C/. Verneda del Congost s/n

E-08160 MONTMELO (Barcelona)

Tel.: 0034 935 68 6870 Faks: 0034 935 68 6714 e-
mail: Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Wiochy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.
Via per Cesano Boscone, 4
1-20094 CORSICO-MILANO

Tel.: 0039 02 44 851 Faks: 0039 024 51 01 238
e-mail: Norton.edilizia@saint-gobain.com
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Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel : 0043 662 43 00 76 77
Faks: 0043 662 43 01 75 e-

mail: office@sga.net

Wegry
Saint-Gobain Abrasives KFT.

Budafoki u. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250 Faks: ++36
1 371 2255 e-mail:
nortonbp@axelero.hu

Polska

Saint-Gobain Abrasives Sp. z 0. 0..
Ul. Torunska 239/241

PL-62- 600 KOLO
Tel: 0048 63 261 71 00 Tel /Fax: 0048 63
272 04 01 e-mail: info.kolo@saint-

gobain.com
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www.nortonabrasives.com
Saint-Gobain Abrasives

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel: ++352 50401-1 Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com



http://www.nortonabrasives.com/

