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SAINT-GOBAIN

C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizsze produkty:
Przecinarka do wyrobow murarskich: CST 100 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM
CST 120 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM
CST 150 230V - 350MM -2.2 KW - 2800RPM
jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:
° “MASZYNY” 2006/42/CE
) "NISKIE NAPIECIE" 2014/35/EU
® “ZGODNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA” 2014/30/EU
) “HALAS” 2000/14/CE
oraz z normg europejska:
° EN 12418 — Przecinarki do materialow ceramicznych i kamienia —
Bezpieczenstwo

Wazne dla maszyn z numerem seryjnym: 160175030

Miejsce przechowywania dokumentéw technicznych:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci wazno$¢ w momencie przerobki lub modyfikacji produktu
bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 01/01/2016.

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy
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1 PODSTAWOWEINSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

CST zostata zaprojektowana wytgcznie z myslg o cieciu materiatdbw konstrukcyjnych przede
wszystkim na terenach budowy.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiada¢ za zadne powstate w ten spos6b szkody. Uzytkownik
podejmuje wszelkie ryzyko wytgcznie na wlasng odpowiedzialno$¢. Przestrzeganie instrukcji obstugi
oraz zgodnos¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy traktowacC jako skifadowe
niniejszych zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
zastosowane zostaly nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje operatora Nalezy nosi¢ ochrone stuchu

Nalezy nosic¢ ochrone rgk Nalezy nosi¢ ochrone wzroku

Niebezpieczenstwo: ryzyko przeciecia Kierunek obrotu tarczy
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1.2 Tabliczka maszyny

Na ponizszej tabliczce umieszczonej na maszynie mozna znalez¢ nastepujgce wazne dane:

Model maszyny  Kod maszyny Wag< Rok produkgiji Maksymalna srednica tarcz
o, L jl — O1) Sred
AN v \Z %Q" /®' mm L’”nica
SAINT-COBAIN // —~— //_ N - /®= - / wierc

ABRASIVES /Scﬂ"

190, Bd. John F. Kennedy /,,_ Kw/©= X mm_l/ enia
CEN—— f / y2 / 7

Rodzaj maszyny Numer seryjny Moc Norma bezpieczenstwa Predkos¢ tarczy

1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegdlnych faz operacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze $rodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania. Srodowisko pracy to: przeszkody na obszarze pracy i operacji, trwato$¢
podtoza, konieczne zabezpieczenie w zakresie publicznych przejs¢ dla pieszych oraz
dostepnosci do pomocy wrazie wypadkdw.

® Maszyne nalezy postawi¢ na rownym, stabilnymitwardym podtozu!

® Nalezy regularnie sprawdza¢ prawidtowe przymocowanie tarczy.

® Nalezy natychmiast usungé uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz zagrazajg
bezpieczehstwu operatora podczas obracania.

® Do maszyny nalezy tylko mocowac tarcze diamentowe firmy NORTON! Korzystanie z
innych narzedzi moze uszkodzi¢ maszyne!

® Nalezy mocno przycisng¢ przecinang czes¢ do blokady pozycjonujgcej maszyny, zeby
zapobiec jej przesuwaniu podczas operacji tngce;j.

® Nalezy zawsze cig¢ zzamontowang i zamknietg ochrong tarczy.

® Nalezy korzysta¢ z maski przeciwpytowej podczas ciecia na sucho, zeby
zminimalizowaé ekspozycje na kurz.

® Nalezy doktadnie przeczytaé specyfikacje tarczy, zeby wybraé narzedzie odpowiednie
do danego zastosowania.

Maszyna zasilana pragdem
® Nalezy zawsze wylgcza¢ CST i odigczaé jg od sieci zasilania przed rozpoczeciem

jakiejkolwiek pracy przy maszynie.

® Nalezy unikac styczno$ci zZigczy elektrycznych zrozpryskiwang wodg lub wilgocig.

® CST musi by¢ prawidiowo uziemiona. W razie watpliwosci potgczenia elektryczne
powinien sprawdzi¢ wykwalifikowany elektryk.

® W razie zatrzymania sie CST bez powodu, nalezy wytgczy¢ gtdbwne zrodto zasilania.
Tylko wykwalifikowany elektryk jest uprawniony do zbadania problemu i naprawienia
wady.

® Aby wytgczyé maszyne w razie zagrozenia, nalezy wcisngC czerwony przycisk na
przetgczniku.
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2. OPIS MASZYNY

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wtasciwo$ci maszyny, moze byc¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, Ze maszyna wcigz jest zgodna z
przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Krotki opis

Przecinarka do wyrobéw murarskich typu CST ma na state zamontowany stét i ruchomg glowica.
Jest wytrzymata i ma wysokg wydajnos¢, co pozwala na precyzyjne ciecie szerokiego zakresu
materiatéw budowlanych. Mozna z niej tez korzystaé przy budowach i w zakladach przemystowych.
Przy jednoczesnym korzystaniu z tarcz diamentowych NORTON oferuje wysokg wydajnos¢ oraz
jako$¢ ciecia duzych ptytek, parapetéw czy schodkdw.

2.2 Cel uzytkowania

Maszyna zostata zaprojektowana z mys$lg o cieciu na mokro szerokiego zakresu materiatow
budowlanych i ogniotrwatych. Nie zostata zaprojektowana do ciecia drewna i metali.

2.3 Plan
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Rama (1)

Zespawana stalowa konstrukcja ramy jest trwata i wytrzymata. Boczne stupki maszyny gwarantujg
réwnolegtos¢é szyny do stotu. Zespdt szynowy (4) mozna tez przechylic do 45° do skosnych ciec.
Szyna (2) prowadz gtowice thgcg nad stotem.

Ostona tarczy (3)

To zespawana konstrukcja stalowa, przeznaczona dla tarcz o srednicy do 350mm, ktéra zapewnia
maksymalng ochrone operatorowi i zwieksza widocznos$¢ obrabianego elementu.

Czescig ostony tarczy jest metalowa pokrywa watu na zawiasach, ktérg mozna fatwo otworzy¢. To
pozwala na tatwy dostep do watu podczas kontroli oraz do wymiany tarczy (przy wytaczonym
silniku), a zarazem zapewnia petng ochrone tarczy podczas pracy maszyny. Strzatka na ostonie
tarczy pokazuje kierunek obrotu tarczy.

Wytacznik awaryjny (5)
Czerwony przycisk wytgcza silnik. Stuzy tez za wytgcznik awaryjny.
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2.4 Dane techniczne

Kod 70184613977 70184614032 70184614025
Opis CST 100 CST 120 CST 150
230V 230V 230V
Moc 2,2kwW
Napiecie 230V 1~
Ochrona silnika IP54
Poziom ciénienia akustycznego 73,5dB (A) (patrz ISO EN 11201)
Poziom natezenia dzwieku 88,5dB (A) (patrz ISO EN 3744)
Dtugosé ciecia 1000 mm 1200 mm 1500 mm
Maksymalna gtebokos¢ ciecia 110 mm
Predkos¢ tarczy (RPM) 2800 min-1
Srednica tarczy 350 mm
Otwor tarczy 25.4mm
Srednica kotnierzy 110 mm
Dtugosé 1270 mm 1600 mm 1970 mm
Szerokosé 660 mm
Wysokos¢ (z ndzkami) 1350 mm
Wysokosé (bez ndzek) 780 mm
Pojemnos¢ pojemnika na wode 62 L 711L 851L
Waga (tgczna) 105 kg 160 kg 180 kg

10
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2.5 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

Maszyna Mierzona wartos$c emisji| Niepewnos$cK Uzywane narzedzie
Model/ kod drgafh wm/s? m/s? Model/ kod
CST 100/ 70184613977
CST 120/ 70184614032 <2,5 0,5 DUOGRANIT
CST 150/ 70184614025

® \Wartos¢ drgan jest nizsza i nie przekracza 2.5 m /s.
® \Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisangwnormie EN 12148.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste warto$ci mogg sie rozni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z:

Przetwarzanymi materiatami

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnosci operatora

Itp.

VVVVVYVYY

» Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z wasciwym
doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem rgk nalezy wzig¢ pod uwage efektywne wykorzy stanie
mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie, ze efektywny czas
wykorzystania stanowi okoto 50% ogdlnego czasu pracy. Trzeba oczywiscie uwzgledni¢ przerwy,
uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na przetransportowanie maszyny, montaztarczy...

11
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2.6 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

CST 100/120/150_MAN_PL

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Maszyna Dzwiek Niepewnos$c¢ K Poziom mocy Niepewnos$cK
Model/ kod Poziom (Poziom natezenia akustycznej (Poziom mocy
natezenia dzwieku) Lweq akustycznej)
Lpeq Lpeq NFENISO 3744 Lweg

ENI1SO11201 EN1SO11201 NFEN ISO 3744

CST 100/ 70184613977
CST 120/ 70184614032 73,5dB(A) 2,5dB(A) 88,5dB(A) 4 dB(A)

CST 150/ 70184614025

® \Wartosci zostaty ustalone zgodnie zprocedurg opisang wnormie EN 12418.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z:
» Zuzyciem maszyny
» Brakiem konserwacji
» Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia
» Zlym stanem narzedza
» Brakiem umiejetnosci operatora
> | tak dalej...

® Mierzone warto$ci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie zopisemw
instrukciji.

12
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3. MONTAZI| ROZRUCH

Maszyna jest dostarczana w petni wyposazona. Jest gotowa do pracy po zamontowaniu tarczy
diamentowej, uchwytéw i wézka przenosnego oraz po podigczeniu do stosownego zrodta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

Nalezy korzysta¢ wytgcznie z tarczNORTON.
Wszelkie narzedzia muszg by¢ wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predkoscig ciecia przy
maksymalnej dozwolonej predkosci obrotu maszyny. Nalezy wytgczy¢ silnik i odcig¢ o gtdwnego
zrodfa zasilania przed zamontowaniem nowej tarczy do maszyny. Aby zamontowa¢ nowg tarcze
nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura:
° Przy ostonie tarczy nalezy poluzowac srube i odtgczy¢ waz wodny z jego lewej strony, po
czym otworzyc.
o Za pomocg zapewnionego klucza nalezy poluzowa¢ przy wale tarczy Srube
szesciokagtng (uwaga: lewy gwint), ktéra przytrzymuje zewnetrzny zdejmowalny kotnierz.
o Nalezy zdjg¢ zewnetrzny kotnierz.
® Nalezy wyczysci¢ kotnierze, wat tarczy oraz sprawdzi¢ stan zuzycia.
® Nalezy zamontowaC tarcze na trzpieniu, upewniajgc sie czy kierunek obrotu jest
prawidtowy. Zty kierunek obrotu szybko stepia tarcze.
® Nalezy wymieni¢ zewnetrzny kotnierztarczy.
® Nalezy przykreci¢ szeéciokgtng nakretke (uwaga: lewy gwint) za pomocg klucza
zapewnionego z maszyng.
® Nalezy zamkngC osfone tarczy, przykreci¢ ponownie srube z przodu ostony tarczy i
ponownie podtgczy¢ waz.

UWAGA: Otwor tarczy musi by¢ w pemni zgodny ze $rednicg watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony
otwor stanowi zagrozenie dla operatora i maszyny.

3.2 Montaz n6zek

Nalezy zamontowaé ndzki do ramy za pomocg srub dostarczonych zmaszyng.

3.3 Podliaczenia elektryczne

Podtacze nia elektryczne

Nalezy sprawdzc, czy:
® Napiecie / fazy sg zgodne z informacjami wskazanymi na tabliczce silnika.
® Dostepne Zrédto zasilania jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.
® Kable potgczeniowe majg przekroj co najmniej 2.5mm?2na faze.

3.3 Uruchamianie maszyny

Nalezy wcisngc¢ zielony przycisk, zeby uruchomi¢ maszyne, a czerwony, zeby zatrzymac¢. Czerwony
przycisk stuzy tez za wytgcznik awaryjny.

13
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3.5 System chfodzenia wodag

14

Nalezy wypetni¢ tacke czystg wodg az do wysokosci okoto 1 cm od gory (nalezy upewnic sie,
ze doét pompy jest catkowicie zanurzony w wodzie).

Nalezy otworzy¢ kran przy ostonie tarczy (nalezy pilnowa¢, zeby uchwyt kranu byt w jednej linii
z przeptywem wody).

Nalezy upewni¢ sie, czy woda przeptywa swobodnie przez obwdd i jest réwnomiemie
rozprowadzana po obu stronach tarczy. Je$li doptyw wody jest niedostateczny, moze to
skutkowaé przedwczesnym zuzyciem tarczy diamentowe;j.

Nigdy nie moze zabrakng¢ wody przy pompie wodnej. Nalezy zawsze upewnia¢ sig, czy jest
dosy¢ wody w tacy i uzupetnia¢ w razie potrzeby.

W przypadku mrozu nalezy oprozni¢ system chtodzenia woda.
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4. TRANSPORT I PRZECHOWY WANIE

4.1 Zabezpieczanie transportu

Przed transportowaniem lub podnoszeniem maszyny nalezy zawsze usungc tarcze i oproznic tacke
na wode. Nalezy tez zablokowac gtowice tngca na szynie. W tym celu nalezy przesungc¢ gtowice na
Srodek szyny i przykrecic¢ srube mocujgcg az gtowica tngca jest przytwierdzona do szyny.

4.2 Procedura transportowa

Nalezy przestrzega¢ przepiséw pracy, zeby bezpiecznie przetransportowa¢ maszyne. Maszyna
posiada 4 (cztery) sktadane uchwyty. Nalezy je zZtozy¢, zeby tatwo przetransportowaé maszyne.
Maszyna zostata zaprojektowana z my$lg o podnoszeniu dzwigiem za pomocg hakéw w rogach.
Maszyne mozna tez przewozi¢ wozkiem widtowej, przy czym widty nalezy wsung¢ pod zbiomik z
wodag.

4.3 Dfugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:
® Catkowicie wyczysci¢ maszyne.
® Oprozni¢ system chtodzenia woda.
® Wyjgé pompe wodng odptywu i doktadnie wyczyScic.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.

15
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5. OBSLUGA MASZYNY

Rozdziat ze wskazowkami bezpieczenstwa odnosnie korzystania zmaszyny.

5.1 Miejsce pracy

5.1.1 Umiejscowienie maszyny

Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze zaktéci¢ procedure pracy!

Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone!

Nalezy przestrzegac instrukcji producenta podczas podtgczania zasilania!

Kable elektryczne nalezy rozmie$ci¢ w taki sposob, zeby wykluczy¢ uszkodzenie urzagdzenial
Nalezy upewni¢ sie, ze na miejscu pracy jest ciggty nalezyty zakres widocznosci, zeby
mozna by¢ interweniowa¢ w proces pracy wdowolnym momencie!

Nalezy reszte kadry trzymac¢ poza miejscem pracy, zeby méc bezpiecznie pracowac.

5.1.2 Miejsce wymagane do pracy i konserwaciji

Nalezy zostawi¢ 2 m przestrzeni wokot maszyny na potrzeby obstugi i konserwacji CST.

5.2

Materiat przecinany

Aby prawidtowo korzysta¢ z maszyny, trzeba sta¢ przodem do maszyny z jedng rekg na dowolnym
z 3 (trzech) uchwytéw gtowicy tngcej, a drugg gotowg do awaryjnego wytgczenia maszyny. Nalezy
zawsze trzymac rece z dala od ruchomej tarczy.

O O

N s R
e IRy

Podczas gtebokiego lub sztywnego ciecia gtowica tngca jest ustawiona w sztywnej pozycji i materiat
jest przesuwany zgodnie z powyzszym rysunkiem.

16

Nalezy opuséci¢ gtowice tngcg do pozgdanej gtebokosci ciecia za pomocg pokretta. Aby
przecig¢ wzdtuz nalezy obnizy¢ gtowice tngcg az obrzeze tarczy znajdzie sie maksymalnie 3
mm pod powierzchnig wdzka przesuwnego (dla maksymalnej gtebokosci ciecia)

Nalezy postawi¢ materiat na wozku przesuwnym i przysungé go do blokady (lub do
prowadnicy thgcej jesli trzeba).

Nalezy powoli i bez nadmiernej sity ciggng¢ gtowice thgcg w strone materiatu.

Mozna przechyli¢ gtowice tngca, zeby dokonaé ciecia ukosnego. W tym celu nalezy
poluzowa¢ dwa czarne przyciski po obu stronach ramy i przechyli¢ glowice do pozadane;j
pozycji (od 0 do 45°). Wtedy nalezy przykrecic dwa przyciski.

Aby cig¢ grubsze materialy mozna najpierw cig¢ z jednej strony, a nastepnie obrdcié i
przecig¢ catos¢. Mozna cig¢ materiaty do gtebokosci 220mm (370mm dla wersji z tarczg
500mm).
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5.3 Ogdlne rady odnosnie ciecia

® CST zaprojektowano do ciecia materiatbw o maksymalnych wymiarach:

CST 120 ALU CST 120 ALU CST 150 ALU
Model 115V 230V 230V
@ tarczy 350 mm 350 mm 350 mm
Wymiary czesci do 1000 1200 1500
ciecia (dt. x szer. x X660 X660 X660
wys.) x120 x120 x120
Maksymalna waga 80 kg 80 kg 99 kg
czesci do ciecia

® Szerokosc stotu i materiatdw mozna powiekszyé poprzez powiekszenie stotu.

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, czy narzedzia sg dobrze osadzone!

® Nalezy wybrac¢ prawidtowe narzedzia zgodnie z zaleceniami producenta i zaleznie od materiatu,
na ktérym sie pracuje, przeprowadzanego procesu (ciecia ha mokro) i wymaganej wydajnosci.

® Podczas ciecia stosowa¢ wode chtodzgcg ciggle i o nalezytym strumieniu. Nalezy upewnic sie
czy tacka na wode posiada wystarczajgcg ilos¢ wody.

® W przypadku ciecia na sucho nalezy zadba¢ o nalezyte odpylanie powietrza i nosi¢ maske
przeciwpytowa!

® W przypadku zadziatania zabezpieczenia termicznego nalezy poczekaé az ukfad sie ochiodzi.
Nalezy zaczekac¢ kilka minut na ochtodzenie silnika przed ponownym uruchomieniem maszyny.

17
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zadbaé o dlugoterminowg jakos$¢ ciecia CST nalezy przestrzegaC ponizszego planu
konserwaciji:

Podczas wymiany narzedzia

=
o g 3
S ‘g 'g ] -8
~ ° ° N X~
2 o 5 = >
¥ I -
kS 2 o @ o
Kontrola w zrokow a (ogdina,
szczelnosci w ody)
Cata maszyna Wyczysci¢
Urzgdzenia mocujagce kotierz i tarcze Wyczys$ci¢
Wentylatory silnika Wyczy$ci¢
Pompa woda Wyczysci¢
Tacka na wode Wyczysci¢
Stét tngey Wyczyscic
Weze i dysze w odne Wyczysci¢
Filtr pompy w odnej Wyczys$ci¢
Szyna Wyczyscic¢
Obudow a silnika Wyczysci¢
Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Konserwacja silnika
Konserwacje silnika nalezy zawsze przeprowadzi¢ na maszynie odizolowanej od zasilania.

Czyszczenie maszyny

Maszyna wytrzyma dtuzej, jesli bedze sie jg czysci¢ codziennie, szczegdlnie pompe wodng, tacke na
wode, silnik i kotnierz tarczy. Aby w sposob fatwy wyczysci¢ tacke, nalezy otworzy¢ stét. Nalezy
zawsze czysci¢ maszyne, gdy pyt i osady po cieciu sg $wieze, aby uniemozliwi¢ ich osadzanie.

Smarowanie
CST korzysta z tozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogole smarowaé
maszyny.
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7. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE

7.1

Procedury wykrywania btedow

W razie awarii podczas pracy maszyny, nalezy jg wylgczy¢ i odizolowa¢ od zasilania. Tylko

wykwalifikowany elektryk moze przeprowadzaC prace 2zwigzane 2z zasilaniem

elektrycznym tej maszyny.

7.2

Rozwigzywanie problemoéw

lub ukladem

Problem

MozZliwe zrédio

Rozwigzanie

Silnik nie pracuje

Brak elektrycznosci

Sprawdzi¢ zasilanie (np. bezpiecznik)

Przekrdj kabla potgczeniowego zbyt

maty

\Wymiana kabla potgczeniowego

\Wadliwy kabel potgczeniowy

\Wymiana kabla potgczeniowego

\Wadliwy wytacznik

UWAGA: moze by¢ rozwigzanytylko przez
wykwallifikowanego el ektryka

\Wadliwy silnik

\Wymienic silnik lub skontaktowac sie z
producentemsilnika

Silnik zatrzymuje sie podczas ciecia, ale
mozna go ponownie uruchomic po
krotkim czasie (ochrona
przecigzeniowa)

Zbyt szybki postep ciecia

Powolne ciecie

Stepiona lub nieostratarcza

Naostrzyétarcze o kamiedwapienny

Wadliwatarcza

Wymianatarczy

Zta tarcza dodanego zastosowania

Wymianatarczy

Brak wody na tarczy

Niedobdér wodyw tacce.

Uzupetnienietackizwodg

Zamkniety kurek.

Odkrecié kurek na ostonietarczy

Zapchatsie system doptywu wody

Wyczysci¢ system doptywuwody

Pompa wodna niedziata

o Sprawdzi¢ czy pompa wodnajest
napedzana przez pasy
o Wymiana pompy
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7.3 Schematy obwodéw elektrycznych
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.
Mozna u niego tezzamdwi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT/BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2267 2100

FAX: +32(0)2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.

POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0}1 34 904000

FAX: +33(0}139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49(0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2234 8911-0

FAX: +49 (0) 2236 703-347
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +21252235 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
06140SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 6387 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY] LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 58088100

FAX: +468 580 881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC.AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, N0:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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www.nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasiv es
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel: ++352 50401-1
Fax: ++352501633
e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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http://www.construction.norton.eu/
http://www.construction.norton.eu/

