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SAINT-GOBAIN

C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze niniejszy produkt:

Przecinarki do kamienia: CM 42 115V UK Kod: 70184647990
CM 42 230V UK 70184647989
CM 42 230V 70184647620

jest zgodny z ponizszymi dyrektywami:
o Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
o Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE
e DYREKTYWA 2004/108 WE DOTYCZACA KOMPATYBILNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ
o Dyrektywa 2000/14/WE dotyczaca emisji hatasu
oraz normg europejska:
e EN 12418 - Przecinarki do materiatldbw ceramicznych i kamienia stosowane na
placu budowy - Bezpieczenstwo

Deklaracja dotyczy urzgdzen o numerze seryjnym:

130400000

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

W przypadku konwersji lub modyfikacji produktu bez uzyskania zgody niniejsza deklaracja
zgodnosci traci waznosc.

Bascharage, Luksemburg, 01.04.2013 r.

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.



VERS. 2015.07.06 CM 42_MAN_PL



VERS. 2015.07.06 CM 42_MAN_PL

CM 42
INSTRUKCJA OBSLUGI
SPIS TRESCI
1 PODSTAWOWA INSTRUKCJABEZPIECZENSTWA .......ooooiviiieiiiiiiiieeieeeeeeen 6
1.1 Oznaczenia beZPI€CZENSIWAL......................cuuuiiiieiiiiiii e e e 6
1.2 PlytKa ZNAmUONOWA.................ccccoiiiiiiiiiii ettt e e e e 7
1.3 Instrukcja bezpieczenstwa dotyczaca poszczegéIlnych etapoéw roboczych ...................... 7
2 OPISURZADZENIA ...ttt ettt ettt ettt 8
2.1 OIS SKIOCOMNY ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e et et et ettt e et s 8
W A - 1S (o 10 T T 1 = PSRRI 8
G T ¢ - Vo PSSR 8
2.4 DaANEEECHNICZIE ..ottt 10
2.5 Oswiadczenie dotyczgce poziomu WIbracCji ...................cccccccooiiiiiiiiiiiiiiiiee e 11
2.6 Oswiadczenie dotyczgce emisji WIbracji..................cccccccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 12
3 MONTAZ | ODBIOR KOMISYUNY ..ottt 13
3.1 MONEAZ NAFZEAZ ............cccccoi i 13
3.2 MONEAZ CZESCl..........ccoeeeeeee et e e e e e e aaaaaaa 13
3.3 Pofgczenia €leKIryCZNe.....................coooeemiiii e 13
3.4 Uruchomienie UrzgQzenia........................cccouiiiiimiuiiiii ittt 14
3.5 System chfodzenia WOdQ..................cooouuuuiiiiiiiiiii e 14
4 TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE .. .ceuuutiiiiiieee ittt eiieeinn 15
4.1 ZabezpieCzenie NA CZas tranSPOITU .....ccieuiieiiiii e e e e e e e e et e e et e e e e eeeees 15
o o Tox=To UL = B = T = o 0111V TP 15
4.3 DIUGi OKIFES POSEOJU. ...ttt e et e e e e eeaees 15
5 OBSLUGAURZADZENIA .......ooooiiiiiiiiiie ettt 16
LT R I = = 0 o =T UPRTRPPI 16
5.2 MEEOAY CIQCIHQ.............coeeeiii ettt 16
6 KONSERWACJIA | SERWISOWANIE .....uuuiiiiiieeeeeeeee i 18
7 AWARIE: PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA ........oooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeiiieiiieeeeeiieeeie, 18
7.1 Procedura WySZUKIWaNT@ USTEIeK.........uuuiiiiiiiiiiiii e e e e e e eenees 19
7.2 WYKrywanie i USUWaANTE USEEIEK .....ccciiiiiiiieeeieeiiiie e e e et s e e e e e e eat s e e e e e eeatan e e e e e eensannaeeaeeennns 19
7.3 Schemat obwodow eleKtryCzZNYCh ..........coiiiiiiii e 20

T4 ODbSIUGAKIENTA................coi i 22



VERS. 2015.07.06 CM 42_MAN_PL

PODSTAWOWA INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Przecinarka CM 42 jest zaprojektowana wytgcznie do materiatdw budowlanych, gtéwnie na placach
budow.

Zastosowania odbiegajgce od wytycznych producenta bedg uznawane za naruszenie przepisow.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu uszkodzenia. Cate
ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi orazzgodnosc¢ z
wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete w ramach uzytkowania zgodnego z
przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzgdzeniu majg forme symboli. Na urzgdzeniu
umieszczono ponizsze oznaczenia:

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi Niezbedne stosowanie ochrony stuchu

Niezbedne stosowanie ochrony rgk Niezbedne stosowanie ochrony oczu

| b

Kierunek obrotu tarczy Uwaga: ryzyko przeciecia
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1.2  Pflytka znamionowa

Na ptytce umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie bardzo wazne informacje:

Model urzadzenia  Kod urzadzenia Waga Rok produkcji Maks. srednica tarczy
\ / / , )
© Y \%{. / /®- I ﬂ S:\I?lg:ulca
SAINT-COBAIN /m\ / N\ m/®= 4/
ABRASIVES o) v
190, 8, John F. Kennecy /Serl\l" / /= / n(w// A min /&
| EEEE T e A
v
Rodzaj Numer seryjny  Moc Norma Szybkos¢
urzagdzenia bezpieczenstwa obrotu tarczy

1.3 Instrukcja bezpieczenstwa dotyczgca poszczegolnych etapow roboczych

Przed rozpoczeciem pracy

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac¢ sie ze srodowiskiem roboczym w miejscu uzytkowania.
Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujgce sie na obszarze roboczym i manewrowym,
twardos¢ podioza, niezbedne zabezpieczenie w zaktadzie zwigzane z publicznymi przejazdami
oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

e Regularnie sprawdzaé poprawne mocowanie tarczy.

e Natychmiast usuwac¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

e W urzadzeniu instalowaé wytgcznie tarcze diamentowe NORTON! Stosowanie innych narzedz
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia!

e Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na zastosowanie okularéw ochronnych BS2092 wynikajgce z
okreslonych Proceséw Nr 8 Rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku, Rozporzadzenie
2(2) Czes$c 1.

o Nalezy obowigzkowo stosowac srodki ochrony oczu i stuchu.

e Ze wzgledow bezpieczenstwa nigdy nie nalezy pozostawia¢ urzgdzenia bez nadzoru, bez
odpowiedniego zakotwiczenia oraz bez wigczonej blokady.

Podczas dziatania urzagdzenia
¢ Nie przesuwac¢ urzgdzenia podczas obracania sie tarczy.
¢ Ciecia dokonywa¢ wylgcznie przy zatozonej ostonie tarczy.
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2 OPIS URZADZENIA

Wszelkie modyfikacje, ktére mogg doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzadzenia,
moga by¢ dokonywane wytgcznie przez przedsiebiorstwo Saint-Gobain Abrasives, ktére potwierdzi, iz
urzgdzenie jest nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa.

2.1  Opis skrocony

Przecinarka do kamienia CM 42 jest trwatym urzagdzeniem o wysokiej wydajnosci przeznaczonym do
ciecia na mokro wielu wyrobow murarskich i ogniotrwatych oraz kamienia naturalnego. Tak samo, jak w
przypadku innych produktow CLIPPER, operator natychmiast doceni dbato$¢ o szczegdty i jakosé
materiatdw zastosowanych w konstrukcji urzadzenia. Urzgdzenie wraz ze wszystkimi elementami
montowane jest zgodnie z wysokimi normami zapewniajgcymi dtugi okres uzytkowania przy minimalnej
konserwaciji.

2.2 Zastosowanie

Urzadzenie jest przeznaczone do przecinania na sucho i mokro wielu rodzajow ptytek i wyrobéw
ogniotrwatych. Nie jest przeznaczone do cieciadrewnaani metalu.

2.3  Ukfad
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Ramai nogi (1)

Rama wykonana ze stali zbrojeniowej spawanej konturowo zapewnia idealng sztywnosc¢ konstrukcji. 4
odtgczane nogi sg wsuwane do oston przyspawanych do bokéw ramy i przytwierdzone za pomocg $rub
motylkowych. Przednie nogi mozna regulowac. Ponadto zestaw jest wyposazony w kotka utatwiajgce
transport.

Glowica tnaca(2)

Spawana konturowo sprezynowa stalowa konsola. Punkty mocowania silnika oraz 0o$ przegubu zostaty
poddane obrébce mechanicznej co gwarantuje idealne dopasowanie elementéw. Uktad blokujgcy
umozliwia przecinanie materiatu bez koniecznosci montowania dodatkowych akcesoriow.

Ostona tarczy (3)

Spawana konturowo stalowa konstrukcja z wydajng tarczg o srednicy 400 mm zapewnia oper atorowi
maksymalng ochrone i zwiekszong widocznos¢ elementu obrabianego.

W ostonie tarczy znajduje sie zewnetrzna metalowa pokrywa, ktérg mozna tatwo usung¢ uzyskujac
dostep do watu na potrzeby kontroli i ewentualnej wymiany tarczy, jesli silnik jest wytgczony, przez caty
czas gwarantujgc petng ochrone tarczy, jesli urzadzenie pracuje.

Silnik elektryczny (4)

Silnik elektryczny o mocy 2,2 kW (1,8 kW w wersji 115V) z zabezpieczeniem przecigzeniowym.
Wyzwalacz niskiego napiecia (NVR) wbudowany w wytgczniku zapobiega ponownemu wigczeniu
silnika na przykiad po odcieciu zasilania. Wylgczenie ze wzgledu na przecigzenie termiczne moze
nastgpi¢ z dwdch powodow:

a) wyzwolenie pod matym obcigzeniem jesli potgczenie jest nieprawidtowe

b) wyzwolenie pod duzym obcigzeniem w przypadku przecigzenia silnika.

Wigcznik/wytgcznik stuzy réwniez do zatrzymania awaryjnego.

Woébzek przenosnika (5)

Stalowa konstrukcja spawana z blatem bezposlizgowym. Przenosnik przechyla sie od 0 do 45°
umozliwiajgc ukosowanie.

System prowadnic urzadzenia umozliwia dokonywanie precyzyjnych cie¢ przy zastosowaniu czterech
rolkowych kot pasowych klinowych ustawionych pod kgtem w celu wyrownania zuzycia. Nylonowe kota
pasowe klinowe i uszczelnione tozyska umozZliwiajg prostg obstuge. Prowadnica ciecia o zmiennym
kacie i duzy obszar powierzchni wozka przenosnika umozliwia doktadne umieszczenie materiatu. Stét
jest wyposazony w system antydrganiowy oraz mechanizm blokujgcy.

System chtodzenia wodga (6)

System chtodzenia obejmuje:

e Zatapialng elektryczng pompe wodng o duzej mocy.

e Rure ssgcg z tworzywa sztucznego dostarczajgcg wode z miski do gtowicy tngce;j.

e Miske do wody o duzej pojemnosci wyposazong w korek spustowy.

e Kurek wodny, zamocowany do ostony tarczy, zapewniajgcy kontrolowany prze ptyw wody.

¢ Dwie dysze wodne znajdujgce sie na ostonie tarczy, zapewniajgce adekwatny przeptyw wody po
obu stronach tarczy tnacej.

o Kurtyne wodng zamocowang do osi gtowicy, ktora ogranicza rozpylanie wody i minimalizuje jej
utrate.

o Wylgcznik pompy znajdujgcy sie po prawej stronie gtbwnego wigcznika.

Uwaga! Pompa wodna nie moze nigdy pracowa¢ bezwody.
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2.4 Dane techniczne

CM 42_MAN_PL

Napiecie zasilajgce/ Moc (kW)

e 230V 1~/2,2kW (3 Hp)2,2 kW 230 V
e 230V 1~/2,2kW (3 Hp)
e 110V 1~/1,5kW (2 Hp)

Bezpiecznik / Generator 16A/ 6 kVA
Srednica tarczy i otworu @ 400 x 25,4mm
Predko$¢ obrotowa (obr./min) 2800 min-1

Stot wychylny Opcja

Maks. gtebokos¢ ciecia 135mm

Maks. dtugos¢ ciecia 780mm

Maks. wysokos¢ materiatu 200mm
Wymiary stotu 500 x 540mm
Wibracje dtoni/ramienia < 2,5m/s?

Poziom mocy
akustycznego

akustycznej

/

cisnienia

92 dB (A)/ 80 dB (A)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

1187 x 620 x 1360mm

Wymiary (ze ztozonymi nogami)

1187 x 620 X 740mm

Waga

90 kg

10
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2.5 Oswiadczenie dotyczgce poziomu wibracji

Deklarowane warto$ci emisji wibracji sg zgodne z normg EN 12096.

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ emisji | Niepewnos¢ K Uzyte narzedzie
Model / kod wibracji w m/s? m/s? Model /kod

CM 42
115V UK

70184647990

CM 42 230V UK <2,5 0,5 Clipper ALFA
70184647989

CM 42 230V
70184647620

o Poziom wibracji jest nizszy i nie przekracza 2,5 m/s.
o Wartosci zostaty okreslone woparciu o procedure opisangwnormie EN 12418.

e Pomiary zostaty wykonane na nowych urzadzeniach. Rzeczywiste wartosci mogg by¢ rézne w
zaleznosci od warunkdéw miejsca pracy, i obejmujqg takie czynniki jak:

Rodzaj materiatéw poddawanych obrobce

Stopienh zuzycia urzgdzenia

Brak konserwaciji

Niewtasciwe narzedzia stosowane podczas pracy

Narzedzia w kiepskim stanie

Niewykwalifikowany operator

Itd.

YVVVYVYVYVYVY

¢ Czas narazenia na dziatanie wibraciji jest oparty na wydajnosci pracy (wodniesieniu do
adekwatnosci urzgdzenie / narzedzie / obrabiany materiat/ operator)

Podczas dokonywania oceny ryzyka spowodowanego wibracjg dtoni-ramienia, nalezy uwzgledni¢
efektywne wykorzystanie urzadzenia z okreslong moca urzgdzenia podczas petnego dnia pracy; czesto
okazuje sie, ze efektywne wykorzystanie czasu wynosi okoto 50% catkowitego czasu pracy. Nalezy
oczywiscie wzig¢ pod uwage przerwy w pracy, podawanie wody, przygotowa nie stanowiska pracy,
czas potrzebny do przeniesienia urzgdzenia, montaz brzeszczotu...

11



VERS. 2015.07.06

2.6 Oswiadczenie dotyczgce emisji hatasu

CM 42_MAN_PL

Deklarowane wartosci emisji hatasu sg zgodne z normg EN ISO 11201 oraz NF EN ISO 3744.

Urzadzenie Poziom Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnos¢ K

Model / kod cisnienia (Poziom akustycznej (Poziom mocy
akustycznego ciSnienia Lweq akustycznej

Lpeq akustycznego NF EN ISO 3744 Lweq
EN I1ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM 42
115V UK
70184647990
CM 42 230V UK 80 dB(A) 2,5 dB(A) 92 dB(A) 4 dB(A)

70184647989

CM 42 230V
70184647620

o Wartosci zostaty okreslone woparciu o procedure opisangwnormie EN 12418.

e Pomiary zostaty wykonane na nowych urzadzeniach. Rzeczywiste wartosci mogg by¢ rézne w
zaleznosci od warunkdéw miejsca pracy, i obejmujg takie czynniki jak:

Stopien zuzycia urzadzenia

Brak konserwacji

Niewtasciwe narzedzia stosowane podczas pracy

Narzedzia w kiepskim stanie

Niewykwalifikowany operator

YV VYV VYV

Itd.

o Zmierzone warto$ci odnoszg sie do operatora podczas normalnego uzytkowania urzadzenia,
zgodnie z opisem zawartym w instrukciji.

12
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3 MONTAZ | ODBIOR KOMISYJNY

Urzadzenie dostarczane jest w stanie kompletnym (ale bez diamentowego ostrza) i jest gotowe do
eksploatacji po zamocowaniu ostrza, uchwytéw i wbdzka przenosnika oraz po podigczeniu do
odpowiedniego zrodta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

W urzadzeniu CM 42 mozna stosowac¢ wytgcznie tarcze NORTON o maksymalnej Srednicy 400 mm.

Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ uwzgledniajgc ich maksymalng dozwolong predkosc¢ ciecia w

odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzadzenia. Przed montazem nowej

tarczy nalezy wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczyc¢ je od gtdbwnego zrodta zasilania.

W celu zamontowania nowej tarczy nalezy:

e Poluzowac srube z przodu ostony tarczy, odtgczy¢ waz z lewej strony i zdjg¢ ostone.

e Za pomocg dostarczonego klucza poluzowaé nakretke sze$ciokatng na wale tarczy (uwaga: gwint
lewostronny), ktéra przytrzymuje zdejmowany kotnierz zewnetrzny.

e ZdjgC kotnierz zewnetrzny.

o Wyczyscic kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢, czy elementy nie sg zuzyte.

e Zamontowa¢ tarcze na trzpieniu upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest wtasciwy. Niewtasciwy
kierunek obrotu powoduje szybkie stepienie tarczy.

e ZatozyC kotnierz zewnetrzny.

¢ Dokreci¢ nakretke szesciokgtng (uwaga: gwint lewostronny) dostarczonym do tego celu kluczem.

e Zamkngc¢ ostone tarczy, dokreci¢ Srube z przodu ostony i podtgczy¢ waz.

UWAGA! Srednica otworu tarczy musi doktadnie odpowiadaé $rednicy watu tarczy. Pekniety lub

uszkodzony otwor stanowi zagrozenie dla operatorai urzgdzenia.

3.2 Montaz czesci

Urzadzenie dostarczane jest ze zdemontowanymi uchwytami transportowymi. Uchwyty mozna
zmontowac za pomocg 4 dostarczonych srub M10x25.

Gtowica tngca jest zablokowana w pozycji skierowanej w dot za pomocg szesciokatnej nakretki. Nalezy
ja zastgpic¢ dostarczong dzwignig napinajaca.

Z lewej strony urzadzenia nogi sg zablokowane za pomocg nakretek. Nalezy je zastgpic
dostarczonymi dzwigniami napinajgcymi, a nastepnie roztozy¢ nogi urzgdzenia i zablokowac¢ je za
pomoca dzwigni napinajgcych.

3.3  Pofaczenia elektryczne

Sprawdzc, czy

¢ Napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowej silnika.
e Dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

e Przewody przytgczeniowe powinny mie¢ przekrdj réowny co najmniej 2,5mm? na faze.

13
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3.4  Uruchomienie urzadzenia

Otworzy¢ ostone przetgcznika i nacisng¢ zelony przycisk, aby uruchomi¢ urzadzenie. Nacisng¢
czerwony przycisk lub bezposrednio ostone przetgcznika, aby wytaczyé urzagdzenie.

3.5 System chiodzenia woda

¢ Napetni¢ miske wody czystg wodg w taki sposob, aby odlegto$¢ od gérnej krawedzi do powierzchni
wody wynosita 2cm (prosze upewnic¢ sie, ze dno pompy jest w peini zanurzone w wodzie). Aby
uruchomié pompe, uzy¢ wigcznika umieszczonego z boku gtéwnego przetgcznika.

e Otworzy¢ kurek na ostonie tarczy (prosze zwréci¢ uwage, ze uchwyt na kurku musi by¢ skierowany
zgodnie z ruchem przeptywu wody).

o Upewni¢ sie, ze woda przeptywa swobodnie w instalacji i dostarczana jest w wystarczajgcej ilosci
do obu stron tarczy, gdyz niewystarczajgca ilo§¢ wody moze spowodowa¢ przedwczesng awarie
diamentowej tarczy.

e Pompa wodna nie moze nigdy pracowa¢ bez wody. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze w misce
znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody i w razie potrzeby uzupetni¢ wode.

o W przypadku mrozu usungé wode z systemu chtodzenia woda.

14
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4 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1  Zabezpieczenie naczastransportu

Przed transportem urzgdzenia zawsze usungc¢ tarcze i oprézni¢ miske z wodg. Zablokowaé przenosnik
za pomocg zamka.

4.2 Proceduratransportowa

Istniejg 2 moZliwos$ci transportu urzadzenia: Jedna osoba moze przenosi¢ urzgdzenie ze Ztozonymi
nogami, wykorzystujgc w tym celu kotka, a dwie osoby mogg przesuwaé urzgdzenie zarowno w
konfiguracji znogami ztozonymi i roztozonymi.

Podczas transportu ciezaréwka lub furgonetkg nogi urzgdzenia muszg by¢ zozone.

Urzadzenie nie posiada hakéw dzwigowych.

4.3  Dtugi okres postoju

W przypadku dtugiego okresu postoju, nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

e Dokfadnie wyczysci¢ urzadzenie

e Oproézicinstalacje wodnag

¢ Wyjaé pompe wodng ze szZlamu i doktadnie jg oczyScic.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w czystym i suchym pomieszczeniu zapewniajgcym statg
temperature.

15
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5 OBSLUGA URZADZENIA

Ta czes¢ instrukcji dotyczy informacji o miejscu i sposobach montazu urzadzenia.

5.1 Teren pracy

5.1.1 Ustawianie urzagdzenia na podtozu

o Usung¢ z obszaru wszystko, co moze utrudnié procedure roboczg.

o Upewni¢ sie, ze obszar jest odpowiednio o$wietlony.

o Zastosowac wytyczne producenta dotyczgce podigczenia do zasilania.

e Rozmiesci¢ przewody elektryczne w taki sposéb, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzadzenie.

e Upewni¢ sie, ze operator posiada ciggty i wtasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podja¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury robocze;j.

¢ Nie dopuszcza¢ pozostatych pracownikow do obszaru roboczego, aby zapewni¢ bezpieczng prace.

5.1.2 Obszar wymagany do prawidiowej eksploatacji i konserwacji
Z przodu pozostawi¢ 2 m, a wokot urzadzenia 1,5 m wolnej przestrzeni ze wzgledu na potrze by
eksploatacyjne i konserwacyjne.

5.2  Metody ciecia

Aby prawidtowo obstugiwac¢ urzadzenie, jedng reke umiesci¢ na uchwycie gtowicy tngcej, a drugg na
wozku przenosnika. Rece zawsze trzymaé z dala od obracajgcej sie tarczy. Otworzy¢ ostone
przetgcznika i nacisngC zelony przycisk, aby uruchomi¢ urzadzenie. Aby wytgczy¢ urzgdzenie,
nacisng¢ czerwony przycisk lub bezposrednio przednig ostone przetgcznika.

5.2.1 Ciecie o pelnej gtebokoscii ciecie state

O L O

S s N
" e SR ——— -

W przypadku ciecia o petnej gtebokosci lub ciecia statego, gtowica tngca jest zablokowana w statej

pozycji, a materiat jest przesuwany, jak pokazano na rysunku.

e Obnizy¢ glowice tngcg do wybranej gtebokosci ciecia (w przypadku przecinania obnizyé gtowice
tngcyg az skraj tarczy znajdzie sie maks. 3 mm pod powierzchnig wozka przenosnika) przy pomocy
uchwytu na ostonie tarczy.

o Ustali¢ pozycje i zablokowa¢ za pomocg zacisku.

¢ Umiesci¢ materiat na wozku przenosnika.

e Uruchomienie urzagdzenia
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e Przesuwacé wozek przenosnika powoli i bez nadmiernego nacisku w strone obracajacej sie tarczy i
cig¢ materiat, jak pokazano na rysunku.

UWAGA: Mimo iz jest to zalecane, zablokowanie gtowicy tngcej w danej pozyciji nie jest wymagane w

przypadku ciecia kleszczowego. Wymagana gtebokos¢ ciecia moze by¢ utrzymana poprzez mocne

przytrzymanie uchwytu gtebokosci ruchu posuwowego na ostfonie tarczy. Jesli petna gteboko$¢ ciecia

wymaga nadmiernego nacisku (np. na materiat o bardzo duzej gestos$ci), dokonac¢ 2 lub 3 ptytkich

naciec.

5.2.2 Ciecie wielostopniowe

AN,

Ciecie wielostopniowe polega na przesuwaniu wozka przenosnika z materiatem do ciecia w tyt i w

przéd pod obracajgcg sie tarcza.

e Solidnie umiesci¢ materiat przeznaczony do ciecia na wdzku przenosnika, opierajgc na
prowadnicy ciecia i ograniczniku oraz trzymajgc rece z dala od tarczy.

o Wigczy¢ urzadzenie.

e PrzesungC wozek przenosnika do przodu blisko tarczy i pociggng¢ w dot glowice tngcg az tarcza
zostanie obnizona do punktu, w ktérym bedzie sie lekko stykaé z powierzchnig materiatu.

e Przesuwa¢ materiat na przenosniku szybkimi suwami przez catg dtugos¢ materiatu, dokonujgc
ptytkich naciec (okoto 3 mm gtebokosci, jak na rysunku) podczas ruchu w przéd. Podczas suwu w
tyl, podniesc¢ tarcze nieco powyzej linii ciecia.

o Kazdy szybki suw w tyt i w przdod konczy¢ przesunieciem materiatu poza srodek tarczy przed
rozpoczeciem ruchu wstecznego wozku przenosnika.

UWAGA: im twardszy materiat, tym szybsze muszg by¢ suwy w tyt i w przod.
Ciecie stopniowe ogranicza obszar obwodu tarczy majgcy kontakt z materiatem, utrzymujgc chtodnag
tarcze, pracujgca swobodnie i thgcg zmaksymalng wydajnoscia.

5.2.3 0Ogodlne zalecenia dotyczace ciecia

e Przy uzyciu urzgdzenia CM 42 mozna dokonywaé ciecia materialu o ciezarze ponizej 30 kg i
wymiarach mniejszych niz 600 x 500 x 135 mm.

o Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze narzedzia sg wiasciwie osadzone.

o Stosowac wtasciwe narzedzia zalecane przez producenta w zaleznosci od materiatu poddawanego
obrébce, procedur roboczych (ciecie na mokro lub na sucho) i wymaganej wydajnosci.

e Podczas pracy urzadzenia wode nalezy podawaé w sposéb ciggly! Upewni¢ sie, ze w misce
znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

o W przypadku wyzwolenia zabezpieczenia termicznego, poczekac¢ kilka minut az silnik ochtodzi sie
przed ponownym uruchomieniem urzadzenia.
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE

Aby zapewni¢ diugotrwatg jakosS¢ ciecia przy uzyciu urzgdzenia CM 42, prosze stosowac ponizszy
harmonogram konserwaciji.

Poczatek dnia
Podczas wymiany narzedzia
Koniec dnia
Co tydzien
Po awarii
Po uszkodzeniu

Ogledziny (zagadnienia ogdlne,
Cate urzadzenie wodoszczelno$c)

Oczysci¢

Kofnierzi elementy

. Oczysci¢
mocowania tarczy

Wentylatory chtodzgce silnik | Oczysci¢

Pompa wodna Oczysci¢
Miska do wody Oczysci¢
Pojemnos$¢ zbiornika na wode | Oczyscic
Weze i dysze do wody Oczyscic
Filtr pompy wodnej Oczysci¢
Prowadnice wozka Oczysci¢
Obudowa silnika Oczysci¢
l(;lak_retki [ §ruby, ktore mozna Dokrecié
osiegngc¢

Konserwacja urzadzenia
Konserwacje przeprowadzac zawsze po odtgczeniu urzgdzenia od zrodta zasilania.

Smarowanie
CM 42 posiada samosmarujgce sie tozyska. Dlatego urzgdzenie nie wymaga smarowania.

Czyszczenie urzadzenia
Okres eksploatacji urzgdzenia bedzie dtuzszy, jesli po kazdym dniu pracy bedzie dokfadnie

czyszczone; szczegoOlnie dotyczy to pompy wodnej, miski do wody (ktérg mozna odigczy¢ dla
tatwiejszego czyszczenia), silnika i kotnierza tarczy.

7 AWARIE: PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA

18




VERS. 2015.07.06

7.1 Procedura wyszukiwania usterek
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W przypadku wystgpienia jakichkolwiek awarii podczas eksploataciji, wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je
od Zrodta zasilania. Wszelkie prace obejmujgce instalacje elektryczng lub zasilanie urzadzenia
wykonywa¢ moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2 Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie

Sprawdzi¢ zasilanie
Brak zasilania elektryczne (na  przyktad

bezpiecznik)
Zbyt maty przekrdj przewodu | Zmienic przewod

potgczeniowego potgczeniowy

UWAGA: ten problem moze
Silnik nie pracuje Wadliwy przetgcznik rozwigzac¢ jedynie

wykwalifikowany elektryk

Silnik zatrzymuje sie
podczas ciecia, lecz mozna
go ponownie uruchomi¢ po

krotkim czasie
(zabezpieczenie
przecigzeniowe)

Wymieni¢ silnik lub
Wadliwy silnik skontaktowac sie z
producentem
Wadliwy przewod Zmienic przewod
potgczeniowy potgczeniowy
Zbyt szybki skok ciecia Cig¢ powoli

Stepiona lub wypolerowana
tarcza

Ostrzy¢ co 10-15 cie¢ na
kamieniu wapiennym

Wadliwa tarcza

Wymieni¢ tarcze

Niewtasciwa specyfikacja
tarczy do danego
zastosowania

Wymienic tarcze

Brak wody na tarczy

Niewystarczajgca ilos¢ wody w
misce

Uzupetni¢ wode w misce

Instalacja wodna jest
zablokowana

Oczysci¢ instalacje wodng

Pompa wodna nie pracuje

Odpowietrzy¢ pompe lub
uruchomié ponownie.
UWAGA: jesli

zabezpieczenie
przecigzeniowe uruchomi sie
ponownie, problem moze
rozwigzaé jedynie
wykwalifikowany elektryk
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Schemat obwodéw elektrycznych
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7.4 Obstuga klienta
W przypadku zamawiania czesci zamiennych, prosze okresli¢:

o Numer seryjny (7 cyfr).

o Kod czesci.

o Dokfadne oznaczenie.

o Wymagang liczbe czesci.

o Adres dostawy.

e Jasno okreslic wymagany sposob transportu, np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktéry uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz
niekoniecznie bedze to najszybszy sposob.

Jasne wytyczne pozwolg unikngé probleméwi pomytek w dostawach.

W razie watpliwosci, prosze przesta¢ nam wadliwg czes¢.

W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana cze$¢ musi zawsze zosta¢ zwrécona w celu dokonania
stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamoéwi¢ u producenta silnika lub u dealera, co czesto okazuje sie
szybszym i tanszym rozwigzaniem.

Urzgdzenie zostato wyprodukowane przez: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburga
Tel.: 00352-50 401-1
Faks: 00352- 5016 33
www.nortonabrasives.com
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyska¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego moza
réwniez zamowi¢ urzgdzenia, czesci zamienne i elementy zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAM 129

1070 ANDERLECHT/BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2 267 21 00

FAX: +32(0]2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSEMNS VEJ 624
2300 K@BENHAVN 5
DEMMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUME TOWER OFFICE 2104
JLT BLOCK C

[NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
LUMNITED ARAE EMIRATES

TEL: +%71 44315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIMN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0]1 34 90 40 00

FAX: +33(0013%19 89 54

SAINT-GOEAIN ABRASIVES GMEH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-5038% WESSELING

GERMANY

TEL: +4% (0] 2236 703-1
+45 (0] 2236 8995-0
+49 (0] 2236 8911-0

FAX: +49(0) 2236 703-367
+49 (0] 2236 8996-10
+49 (0] 2234 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 [00] 662 430 074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +361371 2250

FAX: +34 13712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI 5.P.A
VIA PER CESANO BOSCOME &4
[-20094 CORSICO MILAND
ITALY

TEL: +3% 02 44 851

FAX: +3702 4478 256

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.A.
170 RUE J.F. KENNEDY

L-4730 BEASCHARAGE

GRAMD DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT [FRANCE]) 0800 904 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.4,
2ALLEE DES FIGUIERS

AlN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125226657 31

FAX: +2125 223509 45

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIEERGEN

P.0O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLAMDS

TEL: +31 545 466446

FAX: +31 545 474405

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
08140510

EROBEKKVEIEM B4,

0582 OSLO

MORWAY

TEL: +47 63 87 0400

FAX: +47 63 87 06

SAINT-GDBAIN HPM FOLSKA SP. £ 0.0.

UL. MORTOM 1

62-600 KOLD
FOLAND

TEL: +48 63 2517100
FAX: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
[I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 4050

4476 - F08 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 749

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSIMNESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMAMIA

TEL: 0040-261-839.70%

FAX: 0040-2461-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [FTY] LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1500

F.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 941 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVODS, 5.A.
CTRA. DE GUIPUZCODA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIM

TEL: +34 748 306 000

FAX: +34 948 306 D42

SAINT-GOBAIM ABRASIVES AB
BOX 475

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46& 8580881 00

FAX: +468580881 0

SAINT-GOBAIM INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLES!, OZ SOKAK, NO:19/14
34843 MALTEPE-ISTANEUL,
TURKEY

TEL: 0090-215-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST161EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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WWW. nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasives

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Tel.: ++35250401-1

Faks: ++352 501633

e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com


http://www.nortonabrasives.com/

