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1 Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa

Urzgdzenie JCW 600 jest przeznaczone do ciecia produktow budowlanych gtéwnie na placach
budowy.

Zastosowania odbiegajgce od wytycznych producenta bedg uznawane za naruszenie przepisow.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu uszkodzenia. Cate
ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz zgodnos¢
zwymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete w ramach uzytkowania zgodnego
z przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzgdzeniu majg forme symboli. Na urzadzeniu
umieszczono ponizsze symbole:

Prosze zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi Niezbedne stosowanie ochrony stuchu

Niezbedne stosowanie ochrony rgk Niezbedne stosowanie ochrony oczu

()

Uwaga: ryzyko przeciecia

Kierunek obrotu tarczy



1.2 Plytka znamionowa urzadzenia

Na ptytce umieszczonej na urzgdzeniu znajdujg sie bardzo wazne informacje:

Model urzadzenia Kod urzgdzenia Waga Rok produkcji Maks. srednica tarczy
\ / / i .
O oivm e ~ P 7 ]8T w /O
SAINT-GOBAIN /™~ T

ABRASIVES
190, Bd. John F. Kennedy / Ser N / - Kw/ ©= min 1/
o L4930 BASCHARAGE /@;/,/ // //E - / \\\ / J

Rodzaj urzgdzenia Numer seryjny ~ Moc Norma bezpieczenstwa Predkosc
obrotu tarczy
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1.3 Instrukcja bezpieczenstwa dotyczgca poszczegolnych etapoéw roboczych

Przed rozpoczeciem pracy

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze $rodowiskiem roboczym w miejscu
uzytkowania. Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujgce sie na obszarze roboczym i
manewrowym, twardos¢ podtoza, niezbedne zabezpieczenie w zaktadzie zwigzane z publicznymi
przejazdami oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

* Umiesci¢ urzgdzenie na rownym, twardym i stabilnym podtozu.

* Regularnie sprawdza¢ poprawne mocowanie tarczy.

* Natychmiast usuwaé uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

* Przecinany materiat musi by¢ dobrze zabezpieczony na wozku transportowym, aby podczas
przecinania nie ulegat przemieszczaniu.

* Ciecia dokonywaé wylgcznie przy zatozonej ostonie tarczy.

* W urzadzeniu instalowa¢ wytgcznie tarcze diamentowe NORTON! Stosowanie innych narzedzi
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia!

* Prosze doktadnie zapoznac sie ze specyfikacjg tarcz w celu wybrania wtasciwego narzedzia dla
danego zastosowania.

* Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na zastosowanie okularow ochronnych BS2092 wynikajgce z
okreslonych Procesdw Nr 8 Rozporzgdzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku,
Rozporzadzenie 2(2) Czes$¢ 1.

W przypadku urzadzen elektrycznych

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z przeglagdem lub wymiang podzespotow,
urzgdzenie zawsze nalezy wytgczy¢ i odcigé od gtdbwnego zrodta zasilania.

+ Upewni¢ sie, ze wszystkie potgczenia elektryczne sg zabezpieczone przed dziataniem wody i
wilgoci.

* Podczas uzywania wody do obstugi urzgdzenia nalezy KONIECZNIE uziemi¢ urzgdzenie we
wlasciwy sposob. W razie watpliwosci, potgczenia elektryczne powinny zostaé doktadnie
sprawdzone przez wykwalifikowanego elektryka.

+ W sytuacji awaryjnej urzadzenie mozna wytgczy¢ naciskajgc na przednig pokrywe wytgcznika.

* W przypadku awarii urzadzenia lub jego zatrzymania bez wyraznego powodu, odtgczy¢
urzgdzenie od gtdwnego zrodta zasilania. W takiej sytuacji wytgcznie wykwalifikowany elektryk
jest uprawniony do znalezienia przyczyny problemu i naprawy usterki.



2 Opis urzadzenia

Wszelkie modyfikacje, ktére mogg doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzadzenia,

mogqg by¢ dokonywane wytgcznie przez przedsiebiorstwo Saint-Gobain Abrasives, ktére potwierdz,
iz urzadzenie jest nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Opis skrécony

Przecinarka do kamienia JCW 600 jest trwatym urzadzeniem o wysokiej wydajnosci przeznaczonym
do ciecia na mokro i na sucho wielu wyrobéw murarskich i ogniotrwatych oraz kamienia naturalnego.
Tak samo, jak w przypadku innych produktow marki NORTON, operator natych miast doceni uwage,
jakg poswiecilismy detalom urzgdzenia oraz jakos¢ materiatdw wykorzystanych do jego budowy.
Urzgdzenie wraz ze wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami
zapewniajgcymi dtugi okres uzytkowania przy minimalnej konserwaciji.

2.2 Zastosowanie

Urzgdzenie przeznaczone jest do ciecia na mokro i na sucho wielu wyrobéw budowlanych i
ogniotrwatych oraz glazury. Nie jest przeznaczone do ciecia drewna ani metalu.

2.3 Uktad




Ramai nogi (1)

Rama wykonana jest ze spawanej konturowo konstrukcji ze wzmocnionej stali zapewniajgce;j
doskonatg sztywnos¢. 4 wyjmowane nogi dopasowane sg do opraw po bokach ramy i mocowane w
prawidtowym potozeniu przy zastosowaniu $rub motylkowych.

Glowica tnaca(2)

Sprezynowa stalowa konsola spawano konturowo. Punkty mocowania napedu i 0$ przegubu zostaty
poddane obrébce skrawaniem w celu zapewnienia idealnego dopasowania. System blokujgcy
umozliwia bezposrednie cigcie bez koniecznosci wykorzystywania innych akcesoriow.

Ostona tarczy (3)

Spawana konturowo stalowa konstrukcja zwydajng tarczg o srednicy 400 mm zapewnia operatorowi
maksymalng ochrone i zwiekszong widocznos¢ elementu obrabianego.

Jednym z elementéw ostony tarczy jest zewnetrzna metalowa pokrywa, ktérg mozna tatwo
wymontowac¢ umozliwiajgc w ten sposéb dostep do watka na potrzeby kontroli i ewentualnej wymiany
tarczy, jesli naped jest wytgczony. Podczas pracy pokrywa zapewnia catkowitg ochrone tarczy.

Watek tarczy (4)

Precyzyjnie wykonany watek, na ktéorym osadzona jest tarcza, zostat zamocowany w tozyskach i
napedzany jest za pomocg wytrzymatego paska klinowego. Caty uktad watka znajduje sie wewngtrz
konsoli gtowicy tnacej, do ktérej dostep mozna uzyska¢ zdejmujac wierzchnig ptyte w celu
przeprowadzenia kontrolitechnicznej. Zdejmowany kotnierztarczy jest mocowany za pomoca nakretki
szesciokatne;j.

Wozek transportowy (5)

Stalowa konstrukcja spawana wyposazona w blat bezposlizgowy. System prowadnic umoZliwia
dokonywanie precyzyjnych cie¢ przy zastosowaniu czterech rolkowych kot pasowych klinowych
ustawionych pod katem w celu wyrdwnania zuzycia.

Nylonowe kota pasowe klinowe i uszczelnione tozyska gwarantujg prostg obstuge. Prowadnica ciecia
o zmiennym kagcie nachylenia i duzy obszar powierzchni wozka transportowego umoZiwiajg
precyzyjne umieszczenie materiatu.

System chtodzenia wodg (6) System
chiodzenia obejmuije:

+ Zatapialng elektryczng pompe wodng o duzej mocy.

* Rure ssacg ztworzywa sztucznego dostarczajgcg wode z miski do gtowicy tngcej.

+ Miske o duzej pojemnosci wyposazong w korek spustowy.

*  Kurek wodny, zamocowany do ostony tarczy, zapewniajgcy kontrolowany przeptyw wody.

*  Dwie dysze wodne znajdujgce sie na ostonie tarczy, zapewniajgce adekwatny przeptyw wody po
obu stronach tarczy tngce,;.

*  Kurtyne wodng zamocowang do osi gtowicy, ktéra ogranicza rozpylanie wody i minimalizuje
utrate wody.

Silnik elektryczny (7)

Silnik elektryczny posiada zabezpieczenie przecigzeniowe. Wytgczenie ze wzgledu na przecigzenie
termiczne moze nastgpi¢ z dwoch powoddw: wytgczenie pod lekkim obcigzeniem, jesli potgczenie jest
niewtasciwe lub wytgczenie pod duzym obcigzeniem, jesli silnik zostat przecigzony.



Wiacznik/wytgcznik stuzy réwniez do zatrzymania awaryjnego. Wigcznik pompy znajduje sie na prawo
od wigcznika zasilania. Wyzwalacz niskiego napiecia (NVR) wbudowany w wytgcznik zapobiega
ponownemu wigczeniu silnika, na przyktad po odcieciu zasilania.

2.4 Dane techniczne

Napiecie zasilajgce/ Moc (kW)
Bezpiecznik / Generator
Srednica tarczy i otworu
Predkos¢ obrotowa (obr./min)
Maks. gtebokos¢ ciecia

Maks. dtugos¢ ciecia

Maks. wysoko$¢ materiatu
Wymiary stotu

Wibracje dfoni/ramienia
Poziom mocy akustycznej/
cisnienia akustycznego

Waga

Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Wymiary (ze ztozonymi nogami)

230V 1~/ 2,2kW (3 Hp)
16A /6 kVA

@400 x 25,4mm

2700 min-t

150mm

600mm

250mm

400 x 490mm
<2,5m/s?

89 dB (A)/78 dB (A)

104kg
1280 x 590 x 1460mm

1280 x 590 x 880mm



3 Montaz i odbiér komisyjny

Urzgdzenie dostarczane jest w stanie kompletnym (lecz bez tarczy diamentowej). Jest gotowe do
eksploatacji po zamontowaniu tarczy diamentowej, ndg i wozka transportowego oraz po podtgczeniu
do odpowiedniego Zrodta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

W urzgdzeniu JCW 600 mozna stosowac wytgcznie tarcze NORTON o maksymalnej Srednicy 400
mm.

Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ uwzgledniajgc ich maksymalng dozwolong predkosc ciecia w
odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzgdzenia.

Przed montazem nowej tarczy nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od gtdwnego zrodta zasilania.

W celu zamontowania nowej tarczy nalezy:

*  Otworzy¢ pokrywe watka umieszczong na ostonie tarczy.
* Poluzowa¢ nakretke szesciokgtng na watku tarczy, ktora przytrzymuje zdejmowany kotnierz
zewnetrzny.

+ Zdjg¢ kotnierz zewnetrzny.
* Oczysci¢ kotnierze i watek tarczy oraz sprawdz¢, czy nie sg zuzyte.

* Zamontowadé tarcze na trzpieniu, upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest wtasciwy. Niewtasciwy
kierunek obrotu spowoduje szybkie stepienie sie tarczy.

*  Wymieni¢ zewnetrzny kotnierztarczy.

* Dokreci¢ nakretke szesSciokatng dostarczonym do tego celu kluczem. O Zamkngc¢ ostone
tarczy.

Srednica otworu tarczy musi doktadnie odpowiadaé $érednicy watka tarczy. Pekniety lub uszkodzony

otwor stanowi zagrozenie dla operatora i urzadzenia.

3.2 Montaz n6g i wozka transportowego

Nogi i wozek transportowy znajdujg sie wmisce. Umieécic¢ cztery nogi w otworach znajdujgcych sie w
kazdym narozniku ramy. Dokreci¢ za pomocg czterech srub mocujgcych.

Umiesci¢ wozek transportowy na szynach prowadzgcych pamietajgc, aby listwa blokujgca materiat
byta zwrécona w kierunku operatora.
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3.3 Pofaczenia elektryczne

Sprawdzi¢, czy

. Napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowe; silnika.
. Dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczehstwa.
. Przewody fgczace posiadajg przekroj rowny co najmniej 2,5 mm?2na faze.

3.4 Uruchamianie urzadzenia

Otworzy¢ pokrywe wigcznika i nacisng¢ zielony przycisk, aby uruchomi¢ urzgdzenie. Nacisng¢
czerwony przycisk lub bezposrednio pokrywe przetgcznika, aby wytgczy¢ urzadzenie.

3.5 System chfodzenia woda

Napei¢ miske czystg wodg w taki sposdb, aby odlegtos¢ od gérnej krawedzi do powierzchni wody
wynosita 2 cm (upewnic sig, ze dno pompy jest w petni zanurzone w wodzie).

Odkreci¢ kurek umieszczony na ostonie tarczy (nalezy zwréci¢ uwage, aby uchwyt kurka znajdowat
sie w pozycji zgodnej z kierunkiem przeptywu wody).

Upewnic sie, ze woda przeptywa swobodnie w instalacji i dostarczana jest w wystarczajgcej ilosci po
obu stronach tarczy. Niewystarczajgca ilos¢ wody moze spowodowacC przedwczesng awarie
diamentowej tarczy.

Pompa wodna nie moze nigdy pracowaé bezwody. Zawsze nalezy upewnic sie, ze w misce znajduje

sie wystarczajgca ilos¢ wody i w razie potrzeby uzupetni¢ wode. W przypadku mrozu usung¢ wode z
systemu chtodzenia.

4 Transport i magazynowanie

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem urzgdzenia, zawsze nalezy wymontowac tarcze i oprozni¢ miske. Ponadto nalezy
usung¢ wozek transportowy, gdyzmoze on stanowic¢ zagrozenie podczas przenoszenia urzgdzenia.

4.2 Procedura transportowa

Do przenoszenia urzgdzenia niezbedne sg 2 osoby. Urzgdzenie mozna przesuwac przy ztozonych i
roztozonych ndézkach. Zawsze nalezy zdemontowaé ndzki podczas transportu furgonetkg lub
ciezaréwka. Urzgdzenie nie posiada hakdw dzwigowych. Urzgdzenie mozna przesuwac po ptaskiej
powierzchni dzieki kotkom zamontowanym z tytu.

4.3 Dtugi okres postoju

Jesli urzadzenie nie bedzie eksploatowane przez diuzszy czas, nalezy wykona¢ nastepujgce
czynnos$ci:

+ Catkowicie oczyscic¢ urzadzenie

* Poluzowac¢ pasy napedowe

* Oproézni¢ instalacje wodng

*  Wyjaé pompe wodng ze szZlamu i dokfadnie jg oczyscic.

Miejsce magazynowania musi by¢ czyste, suche orazmusi zapewnia¢ statg temperature.
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5 Obstuga urzadzenia

5.1 Teren pracy

5.1.1 Ustawianie urzgdzenia

* Usungé z obszaru wszystko, co moze utrudni¢ procedure roboczg.

* Upewni¢ sie, ze obszar jest odpowiednio o$wietlony.

» Zastosowaé wytyczne producenta dotyczgce podtgczenia do zasilania.

* Rozmiesci¢ przewody elektryczne w taki sposéb, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzadzenie.

* Upewni¢ sie, ze operator posiada ciggly i wasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podjg¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury robocze;.

* Nie dopuszcza¢ pozostatych pracownikow do obszaru roboczego, aby zapewni¢ bezpieczng
prace.

5.1.2 Obszar wymagany do obstugi i konserwaciji

Z przodu pozostawi¢ 2 m, a wokot urzgdzenia 1,5 m wolnej przestrzeni ze wzgledu na potrzeby
eksploatacyjne i konserwacyjne JCW 600.

5.2 Metody ciecia

W celu prawidtowej eksploatacji urzadzenia, jedng reke umiesci¢ na uchwycie gtowicy tngcej, a druga
na wozku transportowym. Dionie nalezy zawsze trzymac z dala od obracajgce;j sie tarczy. Otworzy¢

pokrywe wtgcznika i nacisngc zielony przycisk, aby uruchomi¢ urzgdzenie. W celu zatrzymania
urzgdzenia nacisng¢ czerwony przycisk lub bezposrednio przednig pokrywe wigcznika.

5.2.1 Ciecie o petnej gtebokosci lub ciecie state

W przypadku ciecia o petnej gtebokosci lub ciecia statego, glowica tngca jest zablokowana w statej
pozycji, a materiat jest przesuwany w kierunku tarczy, jak pokazano na rysunku.

O O

\_\——// ._____\

+ Obnizy¢ gtowice thgcg do wybranej gtebokosci ciecia (w przypadku przecinania obnizy¢ gtowice
tngcg az skrajtarczy osiggnie maks. 3 mm pod powierzchnig wézka transportowego) przy pomocy
uchwytu na ostonie tarczy

» Ustali¢ pozycje dokrecajac uchwyt

* Umiesci¢ materiat na woézku transportowym

*  Przesuwa¢ wozek powoli i bez nadmiernego nacisku w strone obracajgcej sie tarczy i cigc
materiat, jak pokazano na rysunku.

UWAGA: Mimo iz jest to zalecane, zablokowanie gtowicy tngcej w danej pozycji nie jest wmagane w

przypadku ciecia kleszczowego. Wymagana gtebokosc¢ ciecia moze by¢ zachowana poprzez mocne
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przytrzymanie uchwytu gtebokosci ruchu posuwowego na ostfonie tarczy. Jesli petna gteboko$¢ ciecia
wymaga nadmiernego nacisku (np. na bardzo gesty materiat), dokona¢ 2 lub 3 ptytkich nacie¢.

5.2.2 Ciecie wielostopniowe

Ciecie wielostopniowe polega na przesuwaniu wozka transportowego z materiatem do ciecia wtyt i w
przdd, pod obracajgcg sie tarcza.

WANTANS,

H 2

Umiesci¢ na wozku transportowym materiat przeznaczony do ciecia, tak aby materiat znajdowat
sie miedzy prowadnicg ciecia i listwg blokujgca, trzymajgc rece z dala od tarczy.

Przesung¢ wozek transportowy do przodu w poblize tarczy i pociggngé w dét gtowice tngca az
tarcza zostanie obnizona do punktu, w ktorym bedzie sie lekko stykaé z powierzchnig materiatu.

Nastepnie przesuwa¢ materiat pod spodem szybkimi suwami przez catg dtugo$¢ materiatu,
dokonujgc ptytkich nacie¢ (okoto 3 mm gtebokosci, jak pokazano na rysunku) podczas ruchu w
przéd. Podczas suwu w tyl, podnies¢ tarcze niewiele ponad linie ciecia.

Kazdy szybki suw w tyt i w przdéd kohczyé przesunieciem materiatu poza srodek tarczy przed
rozpoczeciem ruchu wstecznego wézka transportowego.

UWAGA: im twardszy materiat, tym szybsze muszg by¢ suwy w tyt i w przod.
Ciecie stopniowe ogranicza obszar obwodu tarczy majgcy kontakt z materiatem, utrzymujgc chtodng
tarcze, pracujgcg swobodnie i thgcg przy maksymalnej wydajnosci.

5.2.3 Ogdlne zalecenia dotyczace ciecia

Przy uzyciu urzgdzenia mozna dokonywac ciecia materiatu o ciezarze ponizej 15 kg i wymiarach
mniejszych niz 500 x 500 x 150 mm.

Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze narzedzia sg wlasciwie osadzone.

Odpowiednio stosowa¢ narzedzia zalecane przez producenta w zaleznos$ci od materiaiu
poddawanego obrdbce, procedur roboczych (ciecie na sucho lub na mokro) i wymaganej
efektywnosci.

Stosowac nieprzerwanie chtodzenie wodg podczas ciecia! Upewnic¢ sie, ze w misce znajduje sie
wystarczajgca ilos$¢ wody.

Podczas ciecia na sucho nalezy zapewni¢ wiasciwe usuwanie pylu i zaktadaé maske

przeciwpytows.
Po zakonczeniu ciecia zakreci¢ kurek, aby usungé przeciete elementy z wézka transportowego

bez ryzyka opryskania wodg.

W przypadku wyzwolenia zabezpieczenia termicznego uruchomi¢ ponownie silnik naciskajgc czarny
przycisk umieszczony na silniku i poczeka¢, az silnik ochtodz sie przed ponownym uruchomieniem
urzadzenia.
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6 Konserwacjai serwisowanie
Aby zapewni¢ dtugotrwalg jakos¢ ciecia przy uzyciu urzgdzenia JCW 600, prosze stosowac ponizszy
harmonogram konserwaciji.
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Ogledziny (zagadnienia ogdine,
Cale urzadzenie w odoszczelnosc¢)
Oczysci¢

Kofnierz i elementy mocow ania tarczy Oczyscic

Napiecie pasow Spraw dzi¢ i w yregulow aé
Wentylatory chiodzgce silnik Oczyscic
Pompa w odna Oczysci¢
Miska Oczyscic¢
Weze i dysze do wody Oczyscic
Filtr pompy Oczysci¢
Prow adnice w 6zka Oczysci¢
Obudow a silnika Oczyscic¢

Nakretki i Sruby, ktére mozna

dosiegna¢ Dokrecic¢

Konserwacja urzadzenia
Konserwacje przeprowadzac¢ zawsze po wytgczeniu urzgdzenia i odtgczeniu od Zrédta zasilania.

Smarowanie

Przecinarka JCW 600 posiada samosmarujgce sie tozyska. Dlatego urzgdzenie nie wymaga
smarowania.

Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzgdzenia bedzie dtuzszy, jesli po kazdym dniu pracy bedzie doktadnie
czyszczone; szczegolnie dotyczy to pompy wodnej, miski (ktérg mozna wyjgc w celu oczyszczenia),
silnika i kotnierza tarczy.

Regulacja i wymiana paséw

W celu wyregulowania paséw nalezy zdjg¢ ostone paséw poprzez odkrecenie 4 nakretek. Poluzowac
4 sworznie mocujgce i przesungc silnik odkrecajgc 2 sruby umieszczone po bokach. W celu wymiany
paséw nalezy przesungc silnik do przodu, w kierunku gtowicy tngcej. Wyregulowaé pasy i ponownie
je napig¢ przesuwajac silnik do tytu urzadzenia.

Zawsze nalezy uzywac¢ kompletu paséw. Nie wymieniac pojedynczych pasow.

14



7 Awarie: przyczyny i rozwigzania

7.1

Procedura wyszukiwania usterek

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek awarii podczas eksploatacji, wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyé
je od zZrédia zasilania. Wszelkie prace obejmujgce instalacje elektryczng lub zasilanie urzgdzenia
wykonywa¢ moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2

Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie pracuje

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne
(na przyktad bezpiecznik)

Zbyt maty przekréj przewodu
potgczeniowego

Wymieni¢ przewdd
potgczeniowy

Wadliwy przewodd potgczeniowy

Wymienic przewod
potgczeniowy

Wadliwy przetgcznik

UWAGA: ten problem moze
rozwigzac jedynie
wykwalifikowany elektryk

Wadliwy silnik Wymieni¢ silnik lub
skontaktowac sie z
producentem
Tarcza nie obraca sie Wadliwe lub nieodpowiednio| Sprawdzi¢ naprezenie pasowiw

naprezone pasy

razie potrzeby wymieni¢

Silnik zatrzymuje sie podczas
ciecia, lecz mozna go ponownie
uruchomi¢ po krétkim czasie
(zabezpieczenie
przecigzeniowe)

Zbyt szybki skok ciecia

Cig¢ powoli

Tepa lub wypolerowana tarcza

Naostrzy¢ tarcze kamieniem
szlifierskim

Wadliwa tarcza

Wymienic tarcze

Niewtasciwa specyfikacja tarczy
do danego zastosowania

Wymienic tarcze

Brak wody na tarczy

Zbyt mato wody w misce

Uzupetni¢ wode w misce

Zakrecony kurek

Odkreci¢ kurek na ostonie
tarczy

Zapchana instalacja wodna

Oczyscic instalacje wodng

Pompa wodna nie dziata

d Sprawdzi¢, czy pasy
napedzajg koto pasowe [
Wymieni¢ pompe
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7.3 Schemat pofaczen
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7.4 Obstuga klienta

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, prosze okresli¢: O

Numer seryjny (7 cyfr).

+ Kod czesci.

* Dokfadne oznaczenie.

+ Wymaganag liczbe czesci. O Adres dostawy.

+ Jasno okresli¢ wymagany sposob transportu, np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktéry uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz
niekoniecznie bedze to najszybszy sposoéb.

Jasne wytyczne pozwolg unikngé probleméwi pomytek w dostawach.

W razie watpliwosci, prosze przesta¢ nam wadliwg cze$¢.

W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana czes¢ musi zawsze zosta¢ zwrocona w celu dokonania
stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamoéwi¢ u producenta silnika lub u sprzedawcy, co czesto okazuje

sie szybszym itahszym rozwigzaniem.

Urzgdzenie zostato wyprodukowane przez: Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburga
Tel.: 00352-50 401-1

Faks: 00352- 5016 33

Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego
mozna rowniez zaméwi¢ urzgdzenia, czesci zamienne i elementy eksploatacyjne:
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Beneluks i Francja:

Saint-Gobain Abrasives S.A.
Bezptatne nrtel.:

Belgia: 0 800 18951

Francja: 0 800 90 69 03 Holandia:
08000220270

e-mail:  sales.nIx@saint-gobain.com
Czechy

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel: 0042 0267 1320 21 Fax: 0042
0267 132021 e-mail:
norton.diamonds@komerce.cz
Niemcy

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel.: (02236) 8911 0 Fax
(02236) 8911 30 e-mail:
sales.ngg@saint-gobain.com

Wiochy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel.: 0039 02 44 851

Fax: 0039 024 51 01 238
e-mail:Norton.edilizia@saint-gobain.com
Wegry

Saint-Gobain Abrasives KFT.

Banyaleg Utca 60B

Wielka Brytania

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

Tel.: 0845 602 6222

Bezptatny fax: 0800 622 385 e-mail:
nortondiamonduk@saint-gobain.com
Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

C/. Verneda del Congost s/n

E-08160 MONTMELOG (Barcelona)

Tel.: 0034 935 68 6870 Fax: 0034 935 68
6714 e-mail: Comercial.sga-apa@saint-
gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel.: 0043662430076 77 Fax
0043662430175 e-mail:
office@sga.net

H-1225 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250 Fax:

++36 1 371 2255 e-mail:
nortonbp@axelero.hu

Polska

Saint-Gobain Diamond Products Sp. z O.0O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel.: 0048 22 868 29 36 Tel./Fax:
0048 22 868 29 27 e-mail:
norton-diamond@wp.pl



WWw.hortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Tel.: ++352 50401-1 Fax: ++352
501633 e-mail: sales.nix@saint-
gobain.com
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