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SAINT-GOBAIN

c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent: SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

niniejszym deklaruje, ze produkt: Norton clipper CR16
Kod: 70184608012

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw:
~DYREKTYWA MASZYNOWA” 2006/42/WE
»~DYREKTYWA HALtASOWA” 2000/14/WE

oraz normy europejskiej:

e EN 500-1 Przejezdne maszyny drogowe. Bezpieczenstwo — Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

o En 500-4 Przejezdne maszyny drogowe — Bezpieczenstwo — Czes$¢ 4: Wymagania szczegotowe
dotyczace maszyn do zageszczania

Deklaracja dotyczy maszyn o numerze seryjnym: 450XXXXXXX

Miejsce przechowywania dokumentacji techniczney:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznosc¢, gdy produkt jest przetwarzany lub modyfikowany bez uzgodnienia.
Bascharage (Luksemburg), 1 wrzesnia 2019 r.
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Frangois Chianese, Dyrektor wykonawczy



WERSJA 01.09.2019

Norton Clipper CR16
INSTRUKCJA OBSLUGI
SPIS TRESCI

1 - PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA
1.1 Symbole

1.2 Tabliczka znamionowa

1.3 Zasady bezpieczenstwa dotyczace poszczegdélnych etapéw pracy
2 - OPIS MASZYNY

2.1 Krotka charakterystyka

2.2 Zastosowanie

2.3 Budowa maszyny

2.4 Dane techniczne

2.5 Pomiary drgan

2.6 Pomiary dzwieku

3 - MONTAZ | URUCHOMIENIE

3.1 Uchwyt

3.2 Uruchomienie maszyny

4 - TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
4.1 Zabezpieczenie na czas transportu
4.2 Procedura transportowa

4.3 Dtugi okres bezczynnosci

5 - OBSLUGA MASZYNY

5.1 Miejsce pracy

5.2 Przygotowanie miejsca pracy

6 - KONSERWACJA | SERWIS

6.1 Konserwacja maszyny

7 - USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA
7.1 Procedury wykrywania usterek

7.2 Rozwigzywanie probleméw

7.3 Czesci zamienne

CR16 _MAN_PL

O 0 00 OoOo~NOOO O 01O~ b

PR R RPREPERPRRERRRERERPR
AWNNOOOOOOOOO



WERSJA 01.09.2019 CR16 _MAN_PL

1 - PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie Norton Clipper CR16 jest przeznaczone wytacznie do zageszczania, gtownie na
placach budowy.

Uzytkowanie w celach innych niz wskazane w instrukcji obstugi przez producenta uwaza sie za
niezgodne z przepisami. W takim przypadku producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate
szkody. Wszelkie ryzyko obcigza wylgcznie uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi
i spetnianie wymagan dotyczacych kontroli i serwisowania maszyny uznaje sie rowniez za warunki
konieczne eksploatacji zgodnej z przepisami.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki znajdujgce sie¢ na maszynie majg posta¢ symboli. Na maszynie
znajdujg sie nastepujgce symbole:

Przeczytac instrukcje obstugi Zatozy¢ ochraniacze na uszy

$

Zatozyc¢ rekawice ochronne Zatozy¢ okulary ochronne

L _ Nalezy nosi¢ obuwie ochronne
Do ciecia na sucho, w wyjatkowych

przypadkach, zatozy¢ dodatkowag
maske przeciwpytowg

Do podnoszenia uzywac
wytgcznie wbudowany
hak
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1.2 Tabliczka znamionowa
Najwazniejsze dane znajdujg sie na nastepujacej tabliczce znamionowej umieszczonej na

maszynie:
SAINT-GOBAIN
EH [ 190, Bd. John F. Kennedy c E
L-4930 BASCHARAGE

Kod maszyny —» | Code:

Model: <—— Model maszyny
Numer seryjny > Serial N°:

Year: <+— Rok produkgcji

Ciezar maszyny — Weight: kg

1.3 Zasady bezpieczenstwa dotyczace poszczegolnych etapow pracy

Przed rozpoczeciem pracy

o Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze $rodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania maszyny. Srodowisko pracy obejmuje: przeszkody w obszarze pracy
i manewrdw, twardos¢ podtoza, niezbedng ochrone w miejscu pracy w zakresie drog
publicznych oraz dostepnos¢ pomocy w razie wypadku.

e Maszyne stosowac nalezy wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Moze ona by¢ obstugiwana
wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel.

e Operator musi wiedzie¢ jak szybko zatrzymac silnik oraz zapoznac sie z dziataniem
wszystkich elementéw sterujgcych PRZED przystgpieniem do obstugi maszyny.

o Maszyne nalezy eksploatowaé na stabilnym podtozu. Podczas pracy w poblizu krawedzi
wykopow nalezy uwazaé na zapadajgce sie krawedzie, spadajgce skaty i obsuwajgcy sie
ziemie.

e Spaliny zawierajg trujgcy i niebezpieczny TLENEK WEGLA. Wdychanie tlenku wegla moze
spowodowac utrate przytomnosci oraz prowadzi¢ do smiertelnego zatrucia. Maszyne nalezy
uzywa¢ w miejscu z odpowiednig wentylacjg. Nigdy nie nalezy obstugiwa¢ maszyny
w pomieszczeniu, magazynie, tunelu, kopalni ani w gtebokich wykopach, gdzie spaliny mogag
nie by¢ prawidtowo odprowadzane do atmosfery.

o Rura wydechowa i tlumik rozgrzewajg sie do ekstremalnie wysokich temperatury podczas
oraz po zakonczeniu pracy. Nie nalezy ich dotyka¢ dopoki catkowicie nie ostygng. Maszyne
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mozna przechowywac¢ w pomieszczeniu dopiero gdy silnik ostygnie.

¢ Nie nalezy uruchamia¢ maszyny, jesli jej pokrywy, etykiety i/lub inne elementy zostaty
usuniete. Niedozwolone jest dokonywanie zmian lub modyfikacji w silniku lub maszynie
przez osoby do tego nieuprawnione, gdyz wptywa to na jej wydajnos¢ i moze spowodowac
zagrozenie podczas pracy.

2 - OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje mogace prowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki maszyny mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives, ktdra potwierdzi, ze maszyna nadal
spetnia wymogi przepiséw w zakresie bezpieczenstwa.

2.1 Krétka charakterystyka
Ubijak CR16 to maszyna do naprawy nawierzchni asfaltowych, do drobnych prac zwigzanych z
zageszczaniem oraz do przygotowywania terendw zielonych.
Podobnie jak w przypadku wszystkich innych produktéw firmy NORTON, operator szybko doceni
dbato$¢ o szczegdty i jakoS¢ materiatow zastosowanych w jej budowie. Maszyna i jej czesci
sktadowe sg montowane zgodnie z najwyzszymi standardami, co zapewnia jej dtugg zywotnosc
i minimalng potrzebe konserwacji.

2.2 Zastosowanie

Udar oraz wibracje potrzebne do zageszczania sg wytwarzane przez wibrator umieszczony na
plycie zageszczajgce;.

Silnik uruchamia wibrator, a moment obrotowy przenoszony jest przez sprzegto odsrodkowe i pas.
Przy niskich predkosciach obrotowych silnika sprzegto odsrodkowe przerywa przeptyw mocy
w kierunku wibratora. Zageszczarke nalezy zawsze uzywaé z dzwignig gazu w pozycji
,LROBOCZEJ".

Wspornik silnika i ptyty zageszczajgce sg potgczone za pomocg czterech amortyzatoréw
zamontowanych tak, aby wibracje nie docieraty do operatora.

Maszyny nalezy uzywaé wytgcznie do celdw, do ktérych zostata ona zaprojektowana.
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2.3 Budowa maszyny

Kierownica (1)
Spawana konstrukcja stalowa jest potgczona za pomocg czterech wibroizolatorow z ramg maszyny,
aby zredukowac¢ wibracje docierajgce do operatora.

Uchwyt do podnoszenia (2)
W celu zapewnienia fatwego i bezpiecznego podnoszenia maszyny, nad silnikiem znajduje sie
uchwyt do podnoszenia. Pozwala on na zachowanie rownowagi przy podnoszeniu maszyny.

Zbiornik paliwa (3)
Zbiornik paliwa o pojemnosci dwdch litréw znajduje sie na kierownicy, co uftatwia jego napetnianie.

Silnik cieplny (4)
Maszyna wyposazona jest w silnik Honda GXR120 o mocy 2,6 kW.

Skrzynia korbowa (5)
Skrzynia w kgpieli olejowej, ktéra przenosi wibracje na ptyte poprzez ttok/cylinder.

Ttok/cylinder (6)
Przekazuje wibracje na ptyte.

Ptyta (7)
Ptyty maja zaokrgglone i uniesione krawedzie, dzieki czemu nie pozostawiajg sladow na
powierzchni.
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2.4 DANE TECHNICZNE

Model Norton Clipper CR16
Plyta ubijajgca gz’erokoéé X 280x330Mm
dtugosc¢
Ciezar roboczy 70 kg
Dtugo$¢ catkowita 720 mm
Wysokos¢ catkowita 1045 mm
Szerokos$¢ catkowita 415 mm
Sita odsrodkowa 16 kN
Liczba uderzen na minute 640-680
Skok 50-75 mm
Chiodzony powietrzem,
Silnik jednocylindrowy, 4-suwowy
Honda GXR120
Moc silnika kw 2,6 (KM 3,5)
Obr./min 3550-3600
Pojemnos$c¢ skokowa 121 cm?®
Paliwo Benzyna
Zuzycie paliwa 15
Pojemnos¢ zbiornika paliwa 3,1 litra

2.5 POMIARY DRGAN

Produkty sg testowane pod katem poziomu drgah przenoszonych przez kohczyny gérne zgodnie
z zatgcznikiem D prEN500-4:2001

Poziom drgan przekazywanych przez konczyny gorne wynosi 8 SM2.

Ubijak zostat przetestowany na nawierzchni typu Makadam, wykonanej z nieoczyszczonego
ttucznia o $redniej Srednicy 16 mm (z elementami o srednicy 10-20 mm).

2.6 POMIARY DZWIEKU

Wyréb wyprodukowano zgodnie z normg 2000/14/WE procedura | zatgcznik VI.
Zmierzony na istotnym sprzecie poziom mocy akustycznej wynosi 105 [dB (A)], a gwarantowany
poziom mocy akustycznej 108 [dB (A)].

3 - MONTAZ | URUCHOMIENIE

3.1 Uruchomienie maszyny
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ZAWOR PALIWA

DZWIGNIA SSANIA

Obréci¢ zawor paliwa do pozycji WELACZ.
Catkowicie docisng¢ czuwak do gtéwnego uchwytu.

Dzwignie ssania przesungé w potozenie ZAMKNIJ.
UWAGA: nie uzywac¢ dzwigni ssania, jesli silnik jest
ciepty lub temperatura powietrza jest wysoka.

PRZELACZNIK SILNIES
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Dzwignie sterujgca przepustnicg przesungc¢ lekko w
lewo. Wigczy¢ silnik.

Pociggna¢ lekko za uchwyt rozrusznika do
wyczuwalnego oporu, a nastepnie energicznie
pociggnac.

UWAGA: Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby uchwyt
rozrusznika odskoczyt w kierunku silnika.
Przywréci¢ go delikatnie, aby zapobiec
uszkodzeniu rozrusznika.

DZWIGNIA SSANIA

Kiedy silnik zacznie sie nagrzewac, stopniowo
przesuwa¢ dzwignie ssania do pozycji OTWORZ.
Dzwignie sterujaca przepustnicg ustawi¢ w pozycji
maksymalnej predkosci obrotowe;j silnika.
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Aby zatrzymaé silnik, nalezy przesungé dzwignie sterujgcg przepustnica w prawo, a nastepnie
ustawi¢ przetgcznik silnika w pozycji WYLACZ. Obréci¢ zawor paliwa do pozycji WYLACZ.

UWAGA: po wytgczeniu maszyny narzedzia bedg sie powoli obraca¢é az do catkowitego
zatrzymania. Dlatego, aby unikng¢ obrazen nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc¢.

4 - Transport i przechowywanie

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

W celu bezpiecznego przetransportowania maszyny nalezy postepowacC zgodnie z regulaminem
pracy. Aby ufatwié¢ transport, mozna wyja¢ rure do transportu spod ramienia i umiescic jg w otworze
z przodu maszyny.

4.2 Procedura transportowa

W celu bezpiecznego przetransportowania maszyny nalezy postepowac zgodnie z regulaminem
pracy. Aby ufatwié transport, mozna wyja¢ rure do transportu spod ramienia i umiescic jg w otworze
z przodu maszyny.

4.3 Dtugi okres bezczynnosci

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi czas, nalezy jg doktadnie wyczysci¢ i zdemontowaé
narzedzia. Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i powinna w nim panowac stata
temperatura.

5 - OBSLUGA MASZYNY

5.1 Miejsce pracy

e Usungc¢ z miejsca pracy wszystko, co mogtoby utrudniaé prace.

e Zapewnic¢, aby miejsce pracy byto wystarczajgco oswietlone.

o Zapewni¢, aby obszar roboczy byt przez caty czas odpowiednio widoczny, tak aby w kazdej
chwili mie¢ mozliwos¢ ingerencji w proces pracy.

e Aby zapewni¢ bezpieczne wykonywanie pracy, nie dopuszczac innych osob do strefy roboczej.

5.2 Przygotowanie miejsca pracy
Przed rozpoczeciem ubijania danej powierzchni konieczne bedzie okreslenie cech gruntu, gleb i
materiatéw do zageszczenia.

6 - KONSERWACJA | SERWIS

6.1 Konserwacja maszyny

10
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Aby zapewni¢ dlugg i niezawodng eksploatacje zageszczarek Clipper CR16, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszym planem konserwaciji:

Po 200h

D &,
[= - L =
& < 3 ]
5 ° E 5
o o o a
O o
Filtr powietrza Sprawdz[c .f|’|tr, Wrazie p(.)trz'e’zby
wyczysci¢ go lub wymieni¢
Filtr oleiu Sprawdzi¢ poziom oleju w filtrze
! (dotyczy tylko modeli z kgpielg olejowa)
N . Sprawdzi¢ zbiornik paliwa i korek wlewu
Zbiornik paliwa . ; S
paliwa (w razie potrzeby wymienic)
- Sprawdzi¢ poziom oleju, w razie
Silnik '
potrzeby uzupetnic¢
Silnik Sprawdzi¢ obroty silnika
Skrzynia korbowa Sprawdzi¢ pokrywe wibratora
Pierwsza wymiana oleju
Silnik
Wyczysci¢ swiece zaptonowg
Zbiornik paliwa Sprawdzi¢ filtr paliwa (w razie potrzeby wymienic)
Wymiana oleju
Silnik i skrzynia korbowa
Wymiana oleju
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7 - USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA

7.1 Procedury wykrywania usterek

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek usterek w trakcie pracy maszyny, nalezy jg wytgczyc
i odfgczy¢€ od zrodta zasilania. Wszelkie prace zwigzane z maszyng moze wykonywac¢ wytacznie
wykwalifikowany technik.

7.2 Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

Silnik sie nie uruchamia.

Niewystarczajgca ilos¢
paliwa.

Uzupetni¢ poziom

benzyny.

Kranik paliwa jest zamkniety.

Otworzy¢ kranik paliwa.

Przetacznik silnika jest
ustawiony w pozycji WYLACZ

Ustaw przetacznik w pozycji
WLACZ.

Swieca zaptonowa jest
zanieczyszczona

lub uszkodzona.

Wymieni¢ $wiece zaptonows.

Niewfasciwa przerwa swiecy
zaptonowej

Skorygowac przerwe.

Silnik nagle sie zatrzymuje.

Giéwna dysza gaznika

zapchana.

Wyijac¢ dysze gtéwnag
z gaznika i wyczyscic

strumieniem sprezonego
powietrza.

Zabrudzony wkiad filtra
powietrza.

Wyczysci¢ wktad.

Nasadka swiecy zaptonowe;j
jest poluzowana.

Mocno dokreci¢ nasadke

Swiecy.

Silnik pracuje, ale maszyna

Brak mocy silnika.

Sprzegto sie $lizga.

Jak wyze;j.
Zdemontowac sprzegto
i oczysci¢

oktadzine i tarcze

odpowiednim
rozpuszczalnikiem. W razie
potrzeby wymienic

oktadzine.

Uszkodzona
korba/przektadnia.

Skontaktowac sie ze
sprzedawca.

12




WERSJA 01.09.2019 CR16 _MAN_PL

7.3 Czesci zamienne
W celu zapoznania sie z wykazami czesci zamiennych, zapraszamy do odwiedzenia strony serwisu
posprzedaznego firmy Norton Clipper:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac szybki dostep, mozna réwniez uzy¢ ponizszego kodu QR Code przy uzyciu telefonu
komorkowego:

5 =]
r-?—"ﬂ y worrow 4
AP —

spareparts.nortonabrasives.com

X

Elektroniczny katalog zawiera rozszerzone widoki i wykazy czesci zamiennych dla réznych maszyn

zaprojektowanych przez firme Norton Clipper, dzieki czemu mozna znalez¢ odpowiednie

oznaczenia.

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac:

e Numer seryjny.

o Kod czesci.

e Dokfadng nazwe.

e Liczbe zamawianych czesci.

e Adres dostawy.

¢ Nalezy réwniez wyraznie okresli¢ sposob dostawy (np. ,ekspresowy” lub ,pocztg lotniczg”). Bez
szczegdtowych instrukcji w tym zakresie czesci zostang dostarczone w sposéb uznany za
wiasciwy, co nie zawsze oznacza najszybszy z mozliwych.

Przekazanie szczegétowych informacji pozwoli unikng¢ probleméw i wadliwych dostaw.

W razie watpliwosci nalezy przestaé uszkodzong czes¢. W przypadku reklamacji gwarancyjnej,
czes¢ nalezy zawsze przesta¢ do oceny. Czesci zamienne do silnika mozna zamowic u producenta
lub sprzedawcy, co czesto jest szybszg i tanszg opcja.

Producent maszyny: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel.: 00352-50401-1
Internet: http://www.construction.norton.eu
E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Reklamacje z tytutu gwarancji mozna zgtaszaé u ponizszych lokalnych dystrybutoréw, u ktérych
mozna rowniez uzyskac wsparcie techniczne, a takze zaméwi¢ maszyny, czesci zamienne

i materiaty eksploatacyjne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE
BELGIUM

TEL: +32(0) 2267 21 00

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719326

FAX: 4420255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00
FAX: +33(0)139198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +3613712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +3902 44 851

FAX: +3902 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE ].F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183717792

NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125226657 31
FAX: +212522350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1, 62-600 KOL.O
62-600 KOLO

POLAND

TEL: +4863 2617 100
FAX: +4863 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261839709

FAX: +40261839710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0.BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 119612000
FAX: +27119612184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948306 000

FAX: 434948306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8580881 00

FAX: +46 8580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE

ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS

OFISPARK KAT:9 34843
MALTEPE, ISTANBUL « TURKEY
TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000

FAX: +44 1785 213 487



