ZAGESZCZARKI CFP16W
INSTRUKCJA OBSLUGI
Ttumaczenie angielskiego przektadu oryginalnej instrukcji

SAINT-GOBAIN ‘
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SAINT-GOBAIN

c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent: SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Niniejszym deklaruje, Ze produkt: Zageszczarki Norton Clipper CFP16 W
Kod: 70184608011 Honda GX 160

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw:
~DYREKTYWA MASZYNOWA” 2006/42/WE
»~DYREKTYWA HALtASOWA” 2000/14/WE

oraz normy europejskiej:

e EN 500-1 Przejezdne maszyny drogowe. Bezpieczenstwo — Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

o En 500-4 Przejezdne maszyny drogowe — Bezpieczenstwo — Czes$¢ 4: Wymagania szczegotowe
dotyczace maszyn do zageszczania

Deklaracja dotyczy maszyn o numerze seryjnym: 450XXXXXXX

Miejsce przechowywania dokumentacji techniczney:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodno$ci traci waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony lub zmodyfikowany bez zgody

producenta.
Bascharage (Luksemburg), 1 wrzesnia 2019 r.
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Francois Chianese, Dyrektor wykonawczy
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1 - PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie Norton Clipper CFP16W jest przeznaczone wytgcznie do zageszczania, gtdwnie na
placach budowy.

Uzytkowanie w celach innych niz wskazane w instrukcji obstugi przez producenta uwaza sie za
niezgodne z przepisami. W takim przypadku producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate
szkody. Wszelkie ryzyko obcigza wylgcznie uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi
i spetnianie wymagan dotyczacych kontroli i serwisowania maszyny uznaje sie rowniez za warunki
konieczne eksploatacji zgodnej z przepisami.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki znajdujgce sie¢ na maszynie majg posta¢ symboli. Na maszynie
znajdujg sie nastepujgce symbole:

Przeczytac instrukcje obstugi Zatozy¢ ochraniacze na uszy

$

Zatozyc¢ rekawice ochronne Zatozy¢ okulary ochronne

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne
Do podnoszenia uzywac

wytgcznie wbudowany
hak

Do ciecia na sucho, w wyjgtkowych
przypadkach, zatozy¢ dodatkowag
maske przeciwpytowg

4
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1.2 Tabliczka znamionowa
Najwazniejsze dane znajdujg sie na nastepujacej tabliczce znamionowej umieszczonej na

maszynie:
SAINT-GOBAIN
EH [ 190, Bd. John F. Kennedy C E
L-4930 BASCHARAGE

Kod maszyny —— [ Code:

Model: <—— Model maszyny
Numer seryjny — | Serial N°:

Year: *+— Rok produkdii

Cigzar maszyny — Weight: kg

1.3 Zasady bezpieczenstwa dotyczgce poszczegdlnych etapow pracy

Przed rozpoczeciem pracy

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznal sie ze sSrodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania maszyny. Srodowisko pracy obejmuje: przeszkody w obszarze pracy
i manewrdw, twardos¢ podfoza, niezbedng ochrone w miejscu pracy w zakresie drog
publicznych oraz dostepnos¢ pomocy w razie wypadku.

e Zageszczarki ptytowe mogg by¢é uzywane wylgcznie do zageszczania z zachowaniem
przepiséw bezpieczenstwa, zgodnie z instrukcjg obstugi.

o Osoby pracujgce z =zageszczarkami pltytowymi muszg zna¢ wszystkie zasady
bezpieczenstwa.

o Przed uzyciem zageszczarek ptytowych nie nalezy zazywac¢ narkotykéw ani pi¢ alkoholu.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng (srodki ochrony stuchu, rekawice,

obuwie ochronne i kask).

Nie nalezy modyfikowa¢ cze$ci zageszczarki ptytowe;j.

Nie pozostawia¢ bez nadzoru elementow sterujgcych podczas zageszczania.

Zageszczarki nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, z wytgczonym silnikiem.

Paliwo nalezy zawsze uzupetniaé przy wytgczonym silniku. Nie dopuszcza¢ do kontaktu

paliwa z gorgcymi czesciami zageszczarki i silnika.

¢ Nie pali¢ tytoniu podczas obstugi zageszczarki. Trzymac zageszczarke z dala od otwartego
ognia.

e Zawsze sprawdza¢ korek wlewu paliwa. Jesli zainstalowany jest kranik paliwa, nalezy
zamknac¢ go, gdy silnik nie pracuje.

o Nie nalezy uzywaé zageszczarki w miejscach, w ktorych wystepujg wyziewy gazowe.



WERSJA 01.09.2019 CFP16W _MAN_PL

o Nie uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach ani w zamknietych obszarach bez odpowiedniej
wentylaciji.

e Zawsze nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.
Jesli obszar roboczy znajduje sie w poblizu zboczy, zageszczarka moze sie przewrdcié.

e Przy ruchu zageszczarki wstecz i przy obstudze w waskich miejscach, operator musi stac
bokiem od uchwytu, aby unikngé potkniecia sie.
Aby unikng¢ wypadkow nalezy zawsze pracowacé w bezpiecznych warunkach.

e Zawsze pracowacé¢ w warunkach maksymalnej stabilnosci.
Kot transportowych uzywaé tylko do ruchu na placu budowy. We wszystkich innych
sytuacjach nalezy je zdemontowac.

o Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy urzgdzenia zabezpieczajgce i sterujgce dziatajg prawidtowo.

e W przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy natychmiast zatrzymaé maszyne
i powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za plac budowy.

e Zwraca sie uwage na koniecznos¢ stosowania okularéw ochronnych BS2092 zgodnie
z okreslonymi procesami nr 8 rozporzadzenia z 1974 roku w sprawie ochrony oczu,
Rozporzadzenie 2 (2) cze$¢ 1 oraz dodatkowych masek przeciwpytowych do ciecia na

sucho (tylko w wyjatkowych przypadkach).

JAZDA POD GORE

2 - OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje moggce prowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki maszyny moga byé
wykonywane wytgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, ze maszyna nadal
spetnia wymogi przepiséw w zakresie bezpieczenstwa.
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2.1 Krétka charakterystyka
Zageszczarka CPF16W to maszyna do naprawy nawierzchni asfaltowych, do drobnych prac
zwigzanych z zageszczaniem oraz do przygotowywania terenow zielonych.
Podobnie jak w przypadku wszystkich innych produktéw firmy NORTON, operator szybko doceni
dbato$¢ o szczegdty i jakoSC materiatow zastosowanych w jej budowie. Maszyna i jej czesci
sktadowe sg montowane zgodnie z najwyzszymi standardami, co zapewnia jej dtugg zywotnos¢
i minimalng potrzebe konserwacji.

2.2 Zastosowanie

Wibracje potrzebne do ubijania sg wytwarzane przez wibrator, ktéry znajduje sie na pitycie
ubijajgcej.

Silnik uruchamia wibrator, a moment obrotowy przenoszony jest przez sprzegto odsrodkowe i pas.
Aby umozliwi¢ prace silnika na biegu jalowym, przy niskich predkosciach obrotowych sprzegto
odsrodkowe przerywa przeptyw mocy do wibratora. Zageszczarke nalezy zawsze uzywac
z uchwytem gazu w pozycji ,ROBOCZEJ".

Wspornik silnika i ptyty ubijajgce sg potgczone za pomocag czterech wibroizolatorow, ktére sg
zamontowane tak, aby wibracje nie docieraty do operatora.

Maszyny nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

2.3 Budowa maszyny




WERSJA 01.09.2019 CFP16W _MAN_PL

Uchwyt (1)
Spawana konstrukcja stalowa jest potgczona za pomocg czterech wibroizolatoréw z ramg maszyny,
aby zredukowa¢ wibracje docierajgce do operatora.

Naped pasowy i pokrywa pasa (2)

Sprzegto odsrodkowe wewnatrz kota pasowego silnika napedza watek przektadni za pomocg paséw
klinowych. Pozwala to na stopniowe wigczanie wibracji maszyny. Zespdt napedowy znajduje sie
w metalowej ostonie.

Zbiornik na wode (3)
Odporny plastikowy zbiornik na wode.

Silnik cieplny (4)
Maszyna jest wyposazona w silnik GX160 Honda o mocy 4,8 KM (3,6 kW).

Uchwyt do podnoszenia (5)
W celu zapewnienia fatwego i bezpiecznego podnoszenia maszyny, nad silnikiem znajduje sie
uchwyt do podnoszenia. Pozwala on na zachowanie rownowagi przy podnoszeniu maszyny.

2
Element mimosrodowy (6)
W naszych zageszczarkach system elementéw mimosrodowych zostat zoptymalizowany poprzez
przesuniecie ciezaru na prawg strone osi, dzieki czemu mniejszy ciezar przeciwdziata ruchowi przy
rozruchu.
Do zainicjowania wibracji potrzebna jest mniejsza moc, co zmniejsza zuzycie energii przy rozruchu
0 50%, a tym samym zmniejsza zuzycie paliwa.

Ptyta (7)
Piyty majg zaokraglone i uniesione krawedzie, dzieki czemu nie pozostawiajg sladéw na
powierzchni.

Amortyzatory (8)
Wspornik silnika i ptyty ubijajgce sg potgczone za pomocg czterech wibroizolatorow, ktore sg
zamontowane tak, aby wibracje nie docieraty do operatora.
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2.4 DANE TECHNICZNE

Model CFP16W
Wymiary phyty 500 x 560 mm
Szerokosc x dugosc
CieZar roboczy 91 kg
Predkosc robocza 25 m/min
Maksymalna zdolnost do jazdy pod gore 20%
Czestotliwosd 90 Hz
Sita odsrodkowa 16 kN
Przekiadnie Sprzegto odsrodkowelpas
Chiodzony powietrzem, jednocylindrowy, 4-suwowy
Silnik Honda GX 160
Moc silnika KW 3.6 (KM 4,8)
Pojemnosé skokowa 163 cm®
Paliwo Benzyna
Zuzycie paliwa 1.4
Pojemnosé zhiomika paliwa 3.1 litra

2.5 POMIARY DRGAN

Wspornik silnika i ptyty ubijajgce sg potgczone za pomocag czterech wibroizolatorow, ktore sg
zamontowane tak, aby wibracje nie docieraty do operatora.

Produkty sg testowane pod katem poziomu drgah przenoszonych przez kohczyny gérne zgodnie
z zatgcznikiem D prEN500-4:2001

Poziom drgan przekazywanych przez konczyny gérne wynos 9,2 m/s?

Zageszczarka plytowa zostata przetestowana na nawierzchni typu Makadam, wykonanej
Z nieoczyszczonego ttucznia o sredniej Srednicy 16 mm (z elementami o Srednicy 10-20 mm).

2.6 POMIARY DZWIEKU

Wyrob wyprodukowano zgodnie z normg 2000/14/WE procedura | zatgcznik VI.
Zmierzony na istotnym sprzecie poziom mocy akustycznej wynosi 99 [dB (A)], a gwarantowany
poziom mocy akustycznej 103 [dB (A)].
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3 - MONTAZ | URUCHOMIENIE

3.1 Uchwyt

CFP16W _MAN_PL

Ustawi¢ ramie urzgdzenia w dogodnej pozycji. W tym celu poluzowaé uchwyt na ramieniu i ustawic
ramie pod katem prostym, a nastepnie ponownie dokreci¢ uchwyt.

3.2 Uruchomienie maszyny

ZAWOR PALIWA

DZWIGNIA SSANIA
I\

=
B

ZAMKNILJ

Obroéci¢ zawér paliwa do pozycji WLACZ.
Catkowicie docisngé czuwak do gtéwnego uchwytu.

Dzwignie ssania przesung¢ w potozenie ZAMKNIJ.
UWAGA: nie uzywac dzwigni ssania, jesli silnik jest ciepty
lub temperatura powietrza jest wysoka.

PRZELACZHIK SILNIKA

#

e i

WLACZ

/LQ'
"}:;—’ .}
i P
/ edf N\
WtACZ

Dzwignie sterujgcg przepustnicg przesungé lekko w
lewo. Wigczy¢ silnik.

Pociggna¢ lekko za uchwyt rozrusznika do wyczuwalnego
oporu, a nastepnie energicznie pociggnaé.

UWAGA: Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby uchwyt
rozrusznika odskoczyt w kierunku silnika. Przywrdci¢é go
delikatnie, aby zapobiec uszkodzeniu rozrusznika.

DZWIGNIA SSANIA

Kiedy silnik zacznie sie nagrzewaé, stopniowo
przesuwaé dzwignie ssania do pozycji OTWORZ.
Dzwignie sterujgcg przepustnicg ustawi¢ w pozycji

maksymalnej predkosci obrotowe;j silnika.

10
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Aby zatrzymaé silnik, nalezy przesungé dzwignie sterujgcg przepustnica w prawo, a nastepnie
ustawi¢ przetgcznik silnika w pozycji WYLACZ. Obréci¢ zawér paliwa do pozycji WYLACZ.

UWAGA: po wytgczeniu maszyny narzedzia bedg sie powoli obraca¢é az do catkowitego
zatrzymania. Dlatego, aby unikng¢ obrazen nalezy zachowac szczegodlng ostroznosc.

4 - Transport i przechowywanie

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

W celu bezpiecznego przetransportowania maszyny nalezy postepowac zgodnie z regulaminem
pracy. Aby ufatwié transport, mozna wyja¢ rure do transportu spod ramienia i umiescic jg w otworze
z przodu maszyny.

4.2 Procedura transportowa

W celu bezpiecznego przetransportowania maszyny nalezy postepowac¢ zgodnie z regulaminem
pracy. Aby utatwi¢ transport, mozna wyja¢ rure do transportu spod ramienia i umiesci¢ jg w otworze
z przodu maszyny.

4.3 Dtugi okres bezczynnosci

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi czas, nalezy jg doktadnie wyczysci¢ i zdemontowac
narzedzia. Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i powinna w nim panowaé stata
temperatura.

5- OBSLUGA MASZYNY

5.1 Miejsce pracy

e Usungc¢ z miejsca pracy wszystko, co mogtoby utrudniaé prace.

e Zapewnic¢, aby miejsce pracy byto wystarczajgco oswietlone.

o Zapewni¢, aby obszar roboczy byt przez caty czas odpowiednio widoczny, tak aby w kazdej
chwili mie¢ mozliwos¢ ingerencji w proces pracy.

e Aby zapewni¢ bezpieczne wykonywanie pracy, nie dopuszczac innych osob do strefy robocze;.

5.2 Przygotowanie miejsca pracy

Przed rozpoczeciem ubijania konieczne jest okreslenie cech gleby i materiatdbw oraz zbadanie ich
charakterystyki.

11
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6 - KONSERWACJA | SERWIS

6.1 Konserwacja maszyny
Aby zapewni¢ dtugg i niezawodng eksploatacje zageszczarek Clipper CFP16W, nalezy postepowaé

zgodnie z ponizszym planem konserwaciji:

W o
' g = = =
H E R = =] =
E o a = [E] =
T 1 — = = =
o o E & & &
B a o o o o
[ %] £
Filtr p:mie123 Eprawdzit fHr, w razke poirzeby syozysckd go ub wynsdenid
i i Eprawdzit pomom oleju 'w NEme (dof. ko model 2 kapkel g olejowq)
ilir aleju
Friarmik pali'na Enrmadzit riomik palwa | Korsk wizwy paliwa. W mze poirzaby
Ellnlk AR &
. Eprawsdzié poTiom oleju, W radie poiroely UZupeini
Silnik Sprawdzie obroty slinka
Wibrator Epraswdzié poknysg wibralana
Silnik Pigrnizzs i3na aleju
VWyozysoic swisce zaptonows
Silnik Pas Kinowy Sprawdzit napiecie paska Hinowego
Sprawdzic: filr paliwa, wymienic w razie potrzeby
Zhiomik paliwa Sinik Wymiana oleju
ibratr thikn w kapiel oiakwe Sprawdzic poziom oleju, w razie potreby uzupeinic
‘Wibralor (ko w kaphel olejowe Wifymiana oheju

7 - USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA

7.1 Procedury wykrywania usterek
W przypadku wystgpienia jakichkolwiek usterek w trakcie pracy maszyny, nalezy jg wytgczy¢
i odfgczy¢ od zrodta zasilania. Wszelkie prace zwigzane z maszyng moze wykonywaé wytacznie

wykwalifikowany technik.

12
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7.2 Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Pasek rozrzadu jest zerwany

Wymieni¢ pasek

Zuzycie spowodowato poluzowanie

Silnik dziata prawidtowo, ale maszyna nie
paska

wibruje

Sprzegto odsrodkowe jest uszkodzone Wymieni¢ sprzegto odsrodkowe

Sprawdzi¢, czy podczas zageszczania
dzwignia gazu znajduje sie w pozyciji

LROBOCZEJ”
Nieprawidtowe obroty silnika

Zresetowac liczbe obrotéw silnika
Obnizona lub nieregularna predkosé

Pasek rozrzadu poluzowat sie Napig¢ pasek i w razie potrzeby wymieni¢ go

Obroty silnika sg niskie, ale wibrator sie
nie zatrzymuje

Naprawi¢ lub w razie koniecznosci wymienic

ki 1 Srodk
Usterka sprzegta odsrodkowego sprzeglo odsrodkowe

Uzupetni¢ poziom oleju. Sprawdzi¢, czy
Zbyt duza ilosS¢ oleju w wibratorze uszczelka olejowa nie zostata uszkodzona
(w razie potrzeby wymienic)

Wibrator nagrzewa sie do ponad 90°
(dotyczy tylko kapieli olejowej)

Silnik pracuje z trudem, a wibrator jest Mechaniczna blokada wibratora Usuna¢ element powodujacy problem lub,
zbyt gtosny i zatrzymuije sie lub zwalnia (fozyska, wat) w razie potrzeby, wymieni¢ wibrator
Pusty zbiornik paliwa Uzupehi¢ poziom paliwa
Silnik wytacza sig lub nie dziata Brak oleju Uzupetnié¢ poziom oleju
prawidtowo

Oczyscic filtr powietrza (w razie potrzeby
wymienic¢)
Silnik uszkodzony Skontaktowac¢ sie z centrum serwisowym

Zanieczyszczony filtr powietrza

13
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7.3 Czesci zamienne
W celu zapoznania sie z wykazami czesci zamiennych, zapraszamy do odwiedzenia strony serwisu
posprzedaznego firmy Norton Clipper:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac szybki dostep, mozna réwniez uzy¢ ponizszego kodu QR Code przy uzyciu telefonu
komérkowego:

[=] 7% =]
..:“_'Fa':

3(%

Elektroniczny katalog zawiera rozszerzone widoki i wykazy czesci zamiennych dla réznych maszyn

zaprojektowanych przez firme Norton Clipper, dzieki czemu mozna znalez¢ odpowiednie

oznaczenia.

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac:

e Numer seryjny.

o Kod czesci.

e Doktadng nazwe.

e Liczbe zamawianych czesci.

e Adres dostawy.

o Nalezy réwniez wyraznie okresli¢ sposob dostawy (np. ,ekspresowy” lub ,pocztg lotniczg”). Bez
szczegdtowych instrukcji w tym zakresie czesci zostang dostarczone w sposéb uznany za
wiasciwy, co nie zawsze oznacza najszybszy z mozliwych.

SR Lol A NN

spareparts.nortonabrasives.com

Przekazanie szczegétowych informacji pozwoli unikng¢ probleméw i wadliwych dostaw.

W razie watpliwosci nalezy przestaé uszkodzong czes¢. W przypadku reklamacji gwarancyjne;j,
czesc¢ nalezy zawsze przesta¢ do oceny. Czesci zamienne do silnika mozna zamowic u producenta
lub sprzedawcy, co czesto jest szybszg i tanszg opcja.

Producent maszyny: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel.: 00352-50401-1
Internet: http://www.construction.norton.eu
E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

14
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Reklamacje z tytutu gwarancji mozna zgtaszaé u ponizszych lokalnych dystrybutoréw, u ktérych
mozna rowniez uzyskac wsparcie techniczne, a takze zaméwi¢ maszyny, czesci zamienne

i materiaty eksploatacyjne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE
BELGIUM

TEL: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719326

FAX: 4420255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVZANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1349040 00
FAX: +33(0)1391989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +3613712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +3902 4478266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE ].F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183717792

NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125226657 31
FAX: +212522350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1, 62-600 KOL.O
62-600 KOLO

POLAND

TEL: +4863 2617 100
FAX: +4863 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261839709

FAX: +40261839710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 119612000
FAX: +27119612184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA » SVERIGE
SWEDEN

TEL: 446 8580881 00

FAX: 4468580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE

ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS

OFISPARK KAT:9 34843
MALTEPE, [ISTANBUL  TURKEY
TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



