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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przecinarka jezdna CSB1 D13 zostata zaprojektowana wytgcznie z myslg o przecinaniu powierzchni
z asfaltu, swiezego lub zwigzanego cementu (wtym Zelbetu), a takze cementu przemystowego.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiadac¢ za zadne powstate w ten sposéb szkody. Uzytkownik
podejmuje wszelkie ryzyko wytgcznie na wtasng odpowiedzialno$¢. Przestrzeganie instrukcji obstugi
oraz zgodnos$¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy traktowacC jako sktadowe
niniejszych zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
umieszczone zostaty nastepujgce symbole:

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu

Nie nalezy nigdy przesuwac¢ maszyny, Kierunek obrotu tarczy
gdy maszyna jest na biegu jatowym.

o)

@

/
Ustawi¢ uchwyt w tej pozycji, Ustawi¢ uchwyt w tej pozycji,
zeby przesung¢ maszyne do przodu zeby przesung¢ maszyne do tytu
- poes
Ustawic uchwytwtej pozycji, Ustawi¢ uchwyt w tej pozycji,
zeby wytgczy¢ sprzegto zeby zatgczyé sprzegto
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Nalezy obréci¢ gatke (wersja hydrauliczna) Nalezy pompowac (wersja hydrauliczna)
lub obrdci¢ pokretto we wskazanym kierunku lub obrdci¢ pokretto we wskazanym kierunku
(wersja reczna), zeby obnizy¢ tarcze (wersja reczna), zeby podwyzszy¢ tarcze

Awaryjny stop

1.2 Tabliczka maszyny

Nastepujgce wazne dane mozna znalezC na nastepujgcej tabliczce umieszczonej na maszynie:
Year of Max. diameter

Machine code production of blade

Bore diameter

®
SUINT-GOBAIN DIAMOND FRODUCTS | Se*- N°:/ y
14930 BASCHARAGE

Serial number Power Rotation speed
Weight of the blade

Machine model

Legenda: Machine code — kod maszyny, Year of production —rok produkcji, Max. diameter of blade — maks. $rednia tarczy,
Bore diameter — $rednica w ierconych otw orow, Machine model — model maszyny, Serial number — numer seryjny, Weight
—waga, Pow er —moc, Rotation speed of the blade — predko$¢ obrotu tarczy

1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegélnych faz operacyjnych
Przed rozpoczeciem pracy
® Przed rozpocz,eciem pracy nalezy zapoznac¢ sie ze $rodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania. Srodowisko pracy to: przeszkody na obszarze pracy i operacji, trwato$¢
poditoza, konieczne zabezpieczenie w zakresie publicznych przejs¢ dla pieszych
oraz dostepnosci do pomocy w razie wypadkow.
® Nalezy regularnie sprawdzac¢ prawidtowe przymocowanie tarczy.
® Nalezy natychmiast usungé uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz zagrazajg
bezpieczehstwu operatora podczas obracania.
® Nalezy zawsze cig¢ zzamocowang ostong tarczy.
® Do maszyny nalezy tylko mocowac tarcze diamentowe firmy NORTON Korzystanie
z innych narzedz moze uszkodzi¢ maszyne!
® Nalezy korzysta¢ z okularow ochronnych BS2092 zgodnych =z okreslonymi
Procedurami nr 8 Regulacji Ochrony Oczu z 1974, Regulacja 2(2) czes¢ 1.
® 7 przyczyn bezpieczenstwa nie nalezy nigdy zostawiaé maszyny bez opieki,
niezabezpieczonej lub niezamknietej.



Podczas pracy silnika
® Nie nalezy nigdy przesuwa¢ maszyny, gdy maszyna jest na biegu jatowym.
® Nie nalezy pracowac z maszyng bez oston ochronnych na miejscu.
® Podczas ciecia nalezy w sposob ciggty i o odpowiednim natezeniu ochtadzaé wodg!

Maszyny napedzane paliwem:

® Nalezy zawsze korzystac z zalecanego paliwa.

® W przestrzeniach zamknietych nalezy usuwaé gazy spalinowe i zapewni¢ prawidtowo
napowietrzenie miejsca pracy.

® Maszyny na paliwo diesel z swojej natury emitujg toksyczne gazy spalinowe, wiec nie mogg
by¢ wykorzystywane w miejscach okreslonych w ustawie o BHP z 1974 roku lub
wyznaczonych przez inspektoréw fabryki czy BHP.

® Paliwo jest fatwopalne. Przed wypetnieniem zbiornika nalezy wylgczy¢ silnik, zgasic
wszelkie otwarte pfomienie i nie pali¢. Nalezy uwazac¢, zeby nie rozla¢ paliwo na czesci
silnika. Rozlane paliwo zawsze trzeba usungc.



2. OGOLNY OPISCSB1D13

Kazda modyfikacja, ktora prowadzi do zmiany oryginalnych wlasciwosci maszyny, moze byc¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives S.A., ktdra potwierdzi, ze maszyna wcigz jest zgodna
Z przepisami bezpieczenstwa. Saint-Gobain Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikaciji
technicznejlub projektowej bez uprzedzania.

2.1 Krotki opis

Przecinarka jezdna CSB1 D13 zostala zaprojektowana z myslg o pracach naprawczych w betonie
i asfalcie przy drogach ekspresowych i torach jezdnych, cieciu rowdw czy petli kablowych. Mozna
stosowac przy pracach z cieciem na mokro i na sucho.

tatwo mozna jg transportowaé poétciezarowkg. Niewielka szeroko$¢ maszyny pozwala na ciecie
precyzyjne nawet w najbardziej ciasnych warunkach.

Wszystkie elementy CSB1 D13 sg montowane przy zachowaniu wysokiej jako$ci wykonania, co
zapewnia jej dlugg zywotnosc¢, niezawodnos¢ i minimalne wymagania konserwacyjne.

Specjalne rodzaje tarcz sg dostepne dla asfaltu, swiezego betonu, zwigzanego betonu (w tym
zelbetu), a takze do przemystowego podfoza cementowego.

2.2 Plan

Dzieki zespawanemu otwartemu profilowi stalowemu CSB1 D13 jest urzgdzeniem stabilnym, a
zarazem fatwym do transportowania.

Osfona tarczy (1) w petni chroni operatora i jego miejsce pracy. Jest stabilnie przymocowana do
gtébwnej ramy, ale mozna jg otworzy¢, zeby wymieni¢ tarcze.

Maszyna wystepuje w dwdch wersjach: hydraulicznej i recznej. Przy obstugiwanej recznie,
mechaniczne pokretio (2) pozwala na stopniowe ustawienie gtebokosci. Przy maszynach
hydraulicznych, recznie obstugiwana pompa hydrauliczna (3) pozwala na stopniowe ustawienie
gtebokosci. Pompowanie uchwytu podniesie tarcze, a korzystanie z pokretla (4) z boku maszyny
obnizy tarcze.

Rama wychylna (5), zawieszona na tylnej osi, podtrzymuje silnik, zespét watu tarczy oraz ostony
ochronne. Cztery wytrzymate pasy napedzajg tarcze.
Precyzyjnie wytworzony wat tarczy jest wyposazony w dwa solidne samonastawne tozyska slizgowe.
Z jednej strony przymocowane jest kolo pasowe. Wat jest zwezony do 25,4mm z drugiej, co
pozwala na przytwierdzenie w miejscu kotnierza wewnetrznego wraz z otworami kotkowymi.
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Stalowa ostona tarczy (6) jest przysrubowana do ramy maszyny. Zakrywa pie¢ paséw napedowych i
kota pasowe, co zabezpiecza je przed otoczeniem podczas pracy maszyny.

Wskaznik (7) pozwala operatorowi na precyzyjne ciecie.

Maszyne mozna przesuwaé w przdéd i w tyt dzieki urzgdzeniu z napedem hydrostatycznym.
Sprzegto zatgcza sie lub wytgcza za pomocg uchwytu (9). Kierunek i predkosc¢ ruchu regulowane sg
uchwytem (10).

System chfodzenia wodg sktada sie z 40-lirowego zbiornika wodnego (11), kurka do wody (12) i
dwoch dysz wodnych umieszczonych po obu stronach osfony tarczy. Zewnetrzny doptyw wody
mozna doprowadzi¢ poprzez podigczenie zigcza typu rozetowego.

Silnik spalinowy dieslowy HATZ 1D81Z (6) podtgczony jest do uchwytu regulacji predkosci z prawej
strony maszyny. Uchwyt stuzy tez awaryjnemu wytgczaniu maszyny. Ponizsze zdjecie pokazuje
rézne czesci silnika, ktore sg potrzebne do prawidtowej obstugi i konserwacji maszyny:

1. WIot powietrza chlodzgcego 8. Pokrywa g%BWiéyEylindra 14. | Dzwignia kontroli predkosc
2. Filtr powietrza typu suchego 9. Pomiar oleju rozruchu zimnegg 5. | Rura wlewu olejui sonda
3. Dzwignia dekompresyjna 10.| Koncowka zawieszenia 16. | Filtr paliwa
4. Dzwignia zatrzymujgca maszyne| 11.| Korek zbiornika 17. | Filtroleju
5. Wylot powietrza chtodzgcego Sruba do spuszczania oleju, |[18. | Tabliczka znamionowa
6. Thumik 12.| obudowa regulatora predkosci| 19. | Sruba spustowa zbiornika
Tuleja prowadzaca dla uchwytu Sruba do spuszczania oleju, od
uruchamiajgcego 13.| strony regulatora predkosci 20. | Wilot paliwa
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2.3 Dane techniczne

Silnik Hatz 1D81Z, 13HP (9,5kW)
Diesel zgodny z nastepujgcymi specyfikacjami minimalnymi:
EN950 lub DIN15601 — DK lub BS 2869 A1/A2 lub ASTM
Paliwo D975-1D /2D
Olej zgodny z nastepujgcymi minimalnymi specyfikacjami:
CCMC-D4-D5-PD2 lub API -CD - CE - CF-CG lub
SHPD
Zalecana lepkosé: SAE 10W-30 (temperatura na zewngtrz
Olej miedzy -5°C i 35°C)
Rozrusznik Uchwyt ze sttumieniem ryzyka odbicia

Uktad podnoszenia tarcz

Reczny (maszyna z kodem 70184613926)

Hydrauliczny (maszyna z kodem 70184613925 i 70184613879)

Maks. srednica tarczy 500 mm
Otwor 25,4 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia mm 190 mm
Srednica kotnierza 108 mm
Predkos¢ watu tarczy 1950 min-t
Pas napedowy Pie¢ pasow
Zbiornik na wode 401

Wymiary maszyny
(dtugos¢ x szerokosé x wysokosé)

1200 x 600 x 1040 mm w konfiguracji thgcej

Waga

260 kg

Maks. ciezar pracy

310 kg

Poziom cisnienia akustycznego

101 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom natezenia dzwigku

114 dB (A) (ISO EN 3744)
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3. MONTAZ | ROZRUCH

Przed rozpoczeciem pracy z CSB1 D13 nalezy zmontowa¢ kilka czesci.

3.1 Montaz narzedzi

Przy CSB1 D13 nalezy korzysta¢ wytgcznie z tarczNORTON.

Mozna zamocowaé tarcze o maksymalnej srednicy do 500 mm. Wszelkie narzedzia muszg by¢
wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predkoscig ciecia przy maksymalnej dozwolone;j
predkosci obrotu maszyny.

Nalezy wytaczy¢ silnik przed zamontowaniem nowej tarczy do maszyny.

Aby zamontowa¢ nowg tarcze nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:

o Nalezy pompowac¢ (przy maszynach hydraulicznych) lub obréci¢ pokretto (przy maszynach
recznych) az gtowica tngca nie znajdzie sie w pozycji podniesione;j.

° Nalezy zdjg¢ dysze wodng z ostony tarczy.

o Nalezy poluzowa¢ dwie sruby trzymajgce ostone za pomocg klucza 19mm i otworzy¢.

. Nalezy poluzowa¢ nakretke przytrzymujgcg zdejmowalny zewnetrzny kotnierz za pomoca
klucza 19mm.

o Nalezy zdjg¢ zewnetrzny kotnierz.

° Nalezy wyczysci¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢ stan zuzycia.

o Nalezy zamontowac tarcze na wale, upewniajgc sie czy kierunek obrotu jest prawidtowy.
Zty kierunek obrotu szybko stepia tarcze.

. Nalezy wymieni¢ zewnetrzny kotnierztarczy.

o Nalezy przykreci¢ nakretke za pomocg klucza 19mm.

) Nalezy zamkng¢ pokrywe ochronng tarczy i przykrecic¢ dwie sruby.

° Nalezy ponownie podigczy¢ dysze wodng.

Otwér tarczy musi by¢ w petni zgodny ze s$rednicg watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony otwor
stanowi zagrozenie dla operatora i maszyny.

3.2 System chfodzenia woda

Nalezy wypehic¢ zbiornik czystg woda.

Nalezy otworzy¢ kurek przy zbiorniku (nalezy zwroci¢ uwage, ze uchwyt kurka powinien by¢ w
jednej linii z kierunkiem przeptywu wody).

Nalezy upewni¢ sie, czy woda przeptywa swobodnie przez obwdd i jest réwnomiemie
rozprowadzana po obu stronach tarczy, gdyz niedostateczny doptyw wody moze skutkowac
przedwczesnym zuzyciem tarczy diamentowej z powodu nadmiernego zapylenia.

W przypadku mrozu nalezy oproznié¢ system chtodzenia woda.
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3.3 Wiaczanie maszyny

Nalezy upewnic sig, ze tarcza nie dotyka powierzchni przed uruchomieniem maszyny.

g START P

_.r‘-“ﬂ‘-ﬁn"» ybor nizszej
predkosci silnjka zr 'f’;ﬁ‘% ienie podczas
uruchamiania ;
Nalezy upewrNc™s

boku maszyny nie jest w pozycji STOP.

Obracac
stopu , Ty
automaty

Gdy urzadzenie automatycznej dekompresii
zalgczy sie, nalezy pieciokrotnie obrocic
korbke, zeby zwiekszyé kompresije.

Nalezy ulokowac¢ sie z boku maszyny zgodnie z
powyzszym rysunkiem. Uchwyt rurkowy nalezy
zawsze trzyma¢ dwoma rekoma. Nalezy powoli
obraca¢ uchwyt az zapadka zahaczy o zebatke,
po czym nalezy zwiekszy¢ site obrotu, zeby
rozpedzi¢c maszyne. Najwyzszg predkosé
nalezy osiggng¢, gdy dzwignia dekompres;i
wraca do pozycji ,0”. Po uruchomieniu silnika
nalezy wyciggng¢ uchwyt rozruchowy z tulei
prowadzacej.
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2395/4

Trzeba mocno trzymac¢ uchwyt rurkowy, Zeby stale utrzymywac¢ kontakt miedzy korbg a
silnikiem. Nalezy utrzymac site obrotowg podczas catej operacji uruchamiania recznego silnika.
Gdy ma miejsce ,strzelanie” podczas uruchamiania silnika wystepujace w zwigzku z tym, ze
korby nie obracano wystarczajgco mocno, krotkie cofniecie obrotu rurki obrotu przerywa
potgczenie miedzy koncdwka korby ,2” a klem napedowym ,,3”.

Jesli silnik zacznie chodzi¢ wstecz po ,strzeleniu” (dym pojawi sie z filtra powietrza), nalezy
natychmiast pusci¢ uchwyt korby i zatrzymac silnik.

Aby ponownie uruchomi¢ silnik, nalezy najpierw poczeka¢ az catkiem sie zatrzyma i dopiero
rozpoczac¢ przygotowania do uruchomienia.
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4. TRANSPORT | PRZECHOWY WANIE

Nalezy podja¢ nastepujgce kroki, zeby przetransportowac bezpiecznie CSB1 D13.

4.1 Zabezpieczanie transportu

Przed transportowaniem maszyny nalezy zawsze:

o Usung¢ tarcze;
Oprézni¢ zbiornik wodny;
Podnies¢ prowadnice tngcg do pozycji pionowe;j.
Podnies¢ rame wychylng do najwyzszej mozliwej pozyciji.
Wyjac¢ klucz z rozrusznika.

4.2 Procedura transportowa

Maszyne mozna przesuwac po ptaskiej powierzchni z uzyciem kot. Dostepne sg dwie opcje:
® Nalezy odfgczy¢ sprzegto maszyny i pcha¢ bez uruchamiania silnika.
® Nalezy upewnic sie, ze sprzegto jest odtgczone, po czym uruchomi¢ silnik. Nalezy upewni¢
sie, ze dzwignia predkosci jest w potoZzeniu srodkowym, po czym nalezy zatgczy¢ sprzegto i
przesuwac¢ maszyne w przdd lub tyt z wybrang predkoscig za pomocg dzwigni predkosci.

Nalezy korzysta¢ z metalowego zaczepu dzwigowego potozonego nad silnikiem, zeby przeniesc
CSB1 dzwigiem. Tym zaczepem nie wolno podnosi¢ przecinarke, jesli tarcza utkwita w przecietym
materiale.

4.3 Dtugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:
® gatkowicie wyczysci¢c maszyne.
® Poluzowac pasy napedowe.
® \Wymienic olej silnikowy.
® Oproznic¢ system chtodzenia wodg.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.
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5.0OBSLUGA CSB1D13

5.1 Miejsce pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdz¢ ponizsze punkty:

Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze zaktoci¢ procedure pracy.

Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone.

Nalezy upewni¢ sie, ze w miejscu pracy jest ciggly nalezyty zakres widocznosci, zeby
mozna byto interweniowac w proces pracy wdowolnym momencie.

Nalezy reszte kadry trzymac¢ poza miejscem pracy, zeby méc bezpiecznie pracowac.

5.2 Metody ciecia

W tym rozdziale mozna znalez¢ instrukcje odnosnie tego jak dokonaé prostego ciecia o pozgdanej

gtebokosci.
5.2.1 Przygotowanie ciecia
Przed uruchomieniem maszyny:
® Narysowac linie na podtodze na dtugosc ciecia.
® UpewniC sie, ze napetiono zbiomik paliwem, a zbiomik na wode woda, lub tez podigczono
ostone tarczy do doptywu. Maszyna jest dostarczana bez paliwa diesel.
® Silnik jest dostarczany z olejem. Nalezy sprawdzi¢ poziom oleju przed uruchomieniem. W
razie potrzeby nalezy dola¢ oleju.
® Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowano wasciwg tarcze zgodnie z zaleceniami producenta i w
zaleznosci od cietego materiaiu, procesu (ciecie na mokro czy na sucho) oraz wymagane]j
wydajnosci.
® Nalezy upewnic sig, ze kotnierze prawidtowo przytrzymujg tarcze diamentows.
® Nalezy upewnic sie, ze tarcza nie dotyka podtogi przed rozpoczeciem pracy silnika.
® PrzesungC maszyne az ostrze znajdzie sie nad linig.
® Obnizy¢ prowadnice tngcg az dotknie linii.
® Ustawi¢ dzwignie predkosci w pozycji sSrodkowej, zeby zalgczenie sprzegla nie
spowodowato niespodziewanego ruchu maszyny. Nalezy tez upewnic sige, ze sprzegio jest
odfgczone.
5.2.2 Ciecie podioza
Mozna terazwigczy¢ silnik.
Aby dokonac ciecia:
® Nalezy obnizy¢ rame wychylng, az tarcza delikatnie dotknie podtoza.
® Nalezy otworzy¢ zawdr wodny, zeby kontrolowaé ilos¢ wody wymaganej przez rodzaj ostrza,
wykorzystujgc 15 do 25I/min. dla ciecia na mokro i 1-2I/min. dla ciecia na sucho (kontrola
pytow). Nalezy regularnie sprawdza¢ minimalny poziom wody.
® Nalezy obnizy¢ tarcze. zeby zacza¢ cig¢. Po ustawieniu pozgdanej gtebokosci, mozna
zatgczyC sprzegto oraz dzwignig regulowac¢ predkos¢ w przod i w tyt. Nalezy zawsze cigé
popychajgc maszyne do przodu, gdyz ciecie do tylu uszkodz tarcze i wat tarczy. Nalezy
kierowa¢ sie linig korzystajgc ze wskaznika. Predkosé postepu musi byé dostosowana do
rodzaju cietego materiatu oraz gtebokosci ciecia.
® Po zakonczeniu ciecia nalezy podniesc tarcze z przeciecia, wytgczy¢ wode i silnik.
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

UWAGA: Nalezy zawsze wylgczy¢ maszyne, zeby przeprowadzi¢ jej konserwacje.

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zadbac¢ o dlugoterminowg jako$¢ ciecia CSB1D13 nalezy przestrzega¢ ponizszego planu
konserwaciji:

Regularny okres serwisowania
Przeprowadzaé podczas kazdego ze wskazanych okreséw

Podczas wymiany narzedzia

Po bledzie
Po uszkodzeniu

Po godzinie pracy
Cotygodniowo

Poczatek dnia
Koniec dnia

Kontrola w zrokow a (ogdina,
szczelnosci w ody)

Cata maszyna Wyczyscic

Urzgdzenia mocujgce kotierz i tarcze| Wyczyscic

Napiecie pasow Spraw dzi¢ napiecie
Naciggniecie tancuchéw Spraw dzi¢ naciggniecie
Weze i dysze w odne Wyczyscic

Sruba regulujgca gtebokos¢ (maszyny

obstugiw ane recznie) Posmarow a¢

Obudow a silnika Wyczyscié

Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Modyfikacja i wymiana paséw

Po godzinie pracy pas sie hagrzewa i rozcigga. Nalezy go wtedy ponownie napigg¢.

Aby wyregulowac pasy, nalezy najpierw usungc ostone pasa poprzez odkrecenie 3 (trzech) srub za
pomocg klucza 17mm. Srube utrzymujgcg urzadzenie napinajgce poluzowaé kluczem 19mm.
Mozna ponownie napig¢ poprzez przekrecanie urzgdzenia napinajgcego za pomocg klucza 36mm.
Dokreci¢ srube utrzymujgcg urzadzenie napinajgce i ponownie zamocowac ostone.

Aby wymieni¢ pasy, nalezy poluzowac¢ srube utrzymujgcg urzadzenie napinajgce i obrécié to
urzadzenie, zeby uwolni¢ pasy. Wyregulowaé pasy i ponownie napigé poprzez ponownie
zamocowanie urzgdzenia napinajgcego za pomocg klucza 36mm, a nastepnie dokreci¢ sSrube
utrzymujgcg urzgdzenie napinajgce.

Nalezy zawsze korzysta¢ z pasujgcych zestawow pasow. Nie nalezy wymienia¢ pasow pojedynczo.
Po kontrolii ponownym napinaniu paséw ponownie zamontowac ostone pasa do ramy maszyny.

Smarowanie

CSB1 D13 korzysta z fozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogodle
smarowac maszyny.

Na poczatku kazdego dnia roboczego nalezy sprawdz¢ poziom oleju w napedzie hydrostatycznym.
Trzeba mie¢ 1 cm olej w zbiorniku nad napedem. Wieksza ilos¢ uszkodzi to urzadzenie.

W przypadku wycieku oleju przy uktadzie hydraulicznym podno$nikowym (tylko maszyny
hydrauliczne) nalezy usungc problem (na przyktad poprzez wymiane zligczy) i ponownie wypetnié
polecanym olejem.

Czyszczenie maszyny

Maszyna bedzie sprawnie dziatata dtuzej, jesli bedzie codziennie czyszczona.
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6.2 Konserwacja silnika

Regularny okres serwisowy
Nalezy przeprow adzi¢ po kazdym w skazanym

przedziale czasu

Po faidym uydu

Po piemszym
miesigau lub po 25
godzinach

Co 250 godzin

Co 500 godzin

Olej silnikowy

Spraw dzi¢ poziom

Wymienié

Obszar chiodzenia
pow ietrza

Spraw dzi¢ — w yczysci¢

Wilot pow ietrza

Spraw dzi¢ — w yczysci¢

Kurek do w ody

Spraw dzi¢

Filtr pow ietrza

Spraw dzi¢ poziom

Wymieni¢ w ktad

Luz w zaw orach

Spraw dzi¢ i w yregulow a¢

Filtr paliw a

Wymieni¢

Sprawdzenie poziomu oleju

Podczas sprawdzania oleju silnik nie moze

pracowac. Nalezy go ustawi¢ w pozycji poziome;.
® Nalezy usungc¢ wszelki kurz z okolic sondy.
® Sprawdzi¢ poziom oleju

uzupetmnic,

jesli  potrzeba do

znacznika maks.

Wymiana oleju silnikowego
Silnik trzeba zatrzymaé i postawi¢ poziomo. Nalezy oprézni¢ olej silnikowy, gdy jest jeszcze

ciepty.

UWAGA! Ryzyko poparzenia gorgcym olejem.

przy sondze:
poziomu

Zuzyty olej silnikowy nalezy zutylizowa¢ zgodnie z przepisami ochrony srodowiska. Zalecamy
zawiezienie zamknietego pojemnika z olejem do lokalnego osrodka recyklingu lub stacji
uzdatniania. Nie nalezy wyrzuca¢ do Smieci, wylewac¢ na ziemie czy do zZlewu.
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Nalezy zdjg¢ $rube do odprowadzania oleju i pozwoli¢, zeby olej catkowicie odptynat.
Nalezy oczyscic¢ srube do odprowadzania oleju i da¢ nowg uszczelke. Wiozy¢ i przykreci¢
srube.

Nalezy wymieni¢ wymienny filtr oleju smarowego (lewy obrazek).

Nalezy doktadnie oczysci¢ spdd sita tak, zeby przypadkiem nie odksztatcic siatki (prawy
obrazek). Srube walcowg przeczyscié lub przedmuchaé powietrzem sprzezonym.
Zwro¢ uwage na znacznik TOP (‘géra’) na filtrze oleju.

Nalezy sprawdzi¢ stan O-ring ,1” i wymienic¢ w razie potrzeby.

Gwint i O-Ring $sruby zamykajgcej nalezy posmarowaé¢ smarem ,K”.

Nalezy dodac¢ olej silnikowy do poziomu znacznika MAX sondy.

Nalezy uruchomi¢ na krétki czas silnik, po czym ponownie sprawdzi¢ poziom oleju i
uzupetnic w razie potrzeby.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie ma wycieku przy srubie zamykajgcej filtr oleju.

Sprawdzanie kurka wodnego

Czestotliwos¢ sprawdzania kurka wodnego
zalezy wytgcznie od ilosci wody w paliwie i
troski 0 uwazne napetnianie paliwa. Nalezy
jednak sprawdza¢ co najmniej raz na
tydzien.

za pomocg 2-3 obrotéw.

® Krople, ktére sie pojawig, nalezy
Zlapaé w prze zroczysty pojemnik. Woda
pojawi sie pierwsza, bo ma wyzszy
ciezar wtasciwy niz paliwo diesel. Dwie

Poluzowa¢ srube szesciokatng ,1”

substancje oddzielajg sie w widocznym
punkcie.

® Gdy tylko pojawi sie sam diesel,
nalezy zakrecic¢ srube ,1”.
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Czyszczenie strefy chtodzenia powietrzem
Przed wyczyszczeniem nalezy wylgczyc silnik i poczekac¢ az sie wychtodz.

Nalezy usungc¢ elementy wyciggu powietrza.
Bez moczenia nalezy wyczysci¢ wszystkie elementy odprowadzania powietrza i strefy
chtodzenia powietrzem na gtowicy cylindra, cylindrze i na tarczach zamachowych.
Przeczysci¢ powietrzem sprzezonym.
W przypadku zanieczyszczehh mokrych lub oleistych nalezy doktadnie oczysci¢ obszar
rozpuszczalnikiem, srodkiem do czyszczenia na zimno, itp., zgodnie z instrukcjami
producenta, a nastepnie spryskac silnym strumieniem wody.
Nie nalezy pryska¢ wprost na sprzet elekiryczny czy ztgcza elektryczne, ewentualnie
nalezy je natychmiast osuszy¢ powietrzem sprzezonym.
Nalezy odnalezé Zrédto zanieczyszczeh olejem, a ewentualne wycieki zlikwidowaé¢ w
stacji serwisowej HATZ.
Nalezy ponownie zamontowa¢ wczesniej usuniete elementy odprowadzania powietrza.
Nie nalezy uruchamia¢ silnika, zanim te czesci nie bedg na swoim miejscu.
Natychmiast po ponownym montazu nalezy uruchomi¢ silnik az bedzie rozgrzany, zeby
pozby¢ sie wilgoci powodujgcejrdze.

Czyszczenie filtru powietrza

Poluzowa¢ $rube motylkowg (1 na lewym obrazku) i zdjgé czesc filtru powietrza (2 na
lewym obrazku).

Nalezy ostroznie wyciggng¢ wkiad filtru (1 na prawym obrazku).

Nalezy wyczysci¢ wszystkie czesci za wyjgtkiem wktadu filtra. Nie nalezy pryska¢ do
wlotu powietrza silnika podczas czyszczenia.

Nalezy przedmucha¢ wkiadke filtrowg od $rodka poprzez przesuwanie strumienia
powietrza sprezonego w gére lub w dét, az nie pojawi sie brud. Cisnienie powietrza nie
moze przekraczac 5 baréw.

Nalezy przechyli¢ wkitad i pod $wiattem (lub naswietlajgc) sprawdzi¢, czy nie ma pekniec
lub innych uszkodzen.

Najmniejsze uszkodzenie filtra papierowego ,2” lub uszczelki ,3” wyklucza
mozliwos¢ jego dalszego uzytkowania.

W razie zanieczyszczenia substancjg mokrg lub oleistg, wymieni¢ wktadke.

Sprawdzenie luzu na zaworach i filtrze paliwa
Skontaktowac sie ze stacjg serwisowania HATZ, zeby przeprowadzi¢ konserwacje.
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7. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE

7.1 Procedury wykrywania bfedéw

W razie awarii podczas pracy maszyny, nalezy jg wytaczy¢. Tylko wykwalifikowany personel powinien
interweniowa¢ w przypadkach innych nizte opisane wpoprzednim rozdzale.

7.2 Rozwigzywanie probleméw
Problem MozZliwe zrodto Rozwigzanie
Silnik zataczassie, ale zatrzymuje Brak cisnienia oleju Sprawdzi¢ poziom oleju
znowu, gdy nastepuje zwolnienie - - » )
korby Temperatura gfowicy cylindra zbyt |Sprawdzié przeptyw powietrza
wysoka chtodzacego
Powazniejsza awaria Skontaktowacsiez najblizszym centrum
serwisowania silnikéw
Silnikowi brakuje mocy Pusty bak Dola¢paliwa
Zablokowanyfiltr powietrza Wyczysci¢lub wymienicfiltr paliwa
Dzwignia sterujgca predkoscig zmienia [Zapobiec przesuwania sie kontroli
pofozenie predkosci
Powazniejsza awaria Skontaktowaésie z najblizszym centrum
serwisowania silnikéw
Silnik zatrzymuje sie samoistnie Pusty bak Dola¢paliwa
podczas pracy Ograniczony filtr powietrza Wyczysci¢lub wymienicfiltr paliwa
Brak cisnieniaoleju Sprawdzi¢ poziomoleju
Powazniejsza awaria Skontaktowaésie z najblizszym centrum

serwisowania silnikow

21




7.3 Obstuga klienta

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych zaleca sie podawanie:

Numeru seryjnego (siedem cyfr lub litera i sze$¢ cyfr).

Kodu czesci.

Dokfadnej nazwy.

Liczby wymaganych czesci.

Adresu dostawy.

Nalezy wyraznie wskaza¢ wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy ,lotniczy”.
Bez szczegdtowych instrukcji czesci zostang wystane metoda, ktéra nam najbardziej odpowiada,
a ktora nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomoga zapobiec problemom i btednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego cze$¢ nalezy zawsze zwraca¢ do ewaluaciji.

Czeéci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co
zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburgu
Tel.:00352-50401-1
Faks:00352- 5016 33
http://mwww.norton-diamond.com
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.

Mozna u niego tezzamowi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

Beneluks i Francja

od Saint-Gobain Abrasives

w Wielkim Ksiestwie Luksemburg
Darmowy numer telefonu:

Belgia: 0 800 18951

Francja: 0 800 90 69 03

Holandia: 0 8000 22 02 70

e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com

Wiochy

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel.: (02236) 89110

Faks: (02236) 891130

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

Ctra Guipuzcoa km7,5

31195 BERRIOPLANO (Navarra)

Tel.: 0034 948 30 3000

Faks: 0034 948 30 6042

e-mail :Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Wegry

Saint-Gobain AbrasivesKFT.
Budafokiu. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250

Faks: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Republika Czeska

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAGA 3

Tel.: 0042 0267 132021

Faks: 0042 0267 132021

e-mail; norton.diamonds@komerce.cz

Wielka Brytania

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Unit 2, meridian West

Meridian Business Park

Leicester

LE19 1WX

Tel.: 0116 2632 302

Faks: 0800 622 385

e-mail : nortondiamonduk@saint-gobain.com

Italy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel.: 003902 44 851

Faks: 0039 0245101238

e-mail: Norton.edilizia@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse 37,

A-5020 SALZBURG

Tel.: 0043662430076 77
Faks: 0043 662 430175
e-mail: office@sga.net

Polska

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel.: 0048 22 868 29 36

Tel/Faks: 0048 22 868 29 27

e-mail: norton-diamond@wp.pl
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www.nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Tel.: ++35250401-1
Faks: ++352501633
e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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