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SAINT-GOBAIN
C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:

« Przecinarka jezdna »: CS1 P13 HONDA Cyclonic Kod: 70184624214
CS1 P13 HONDA Cyclonic @500 70184629389

jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:

) “Europejska dyrektywa maszynowa” 2006/42/EC

[ “NISKIE NAPIECIE” 2006/95/EC

) “Dyrektywa zgodnosci elektromagentycznej” 2004/108/EC
oraz z normg europejska:

® EN 13862 — Przecinarki do podfozy — Bezpieczenstwo

Wazne dla maszyn z numerem seryjnym:
70100000

Miejsce przechowywania dokumentéw technicznych:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci wazno$¢ w momencie przerobki lub modyfikacji
produktu bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 01/02/2012.

e~

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

CS1 zostata zaprojektowana wytgcznie z myslg o przecinaniu powierzchni z asfaltu, swiezego
lub zwigzanego cementu (wtym Zelbetu), a takze cementu przemystowego.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiada¢ za zadne powstate w ten sposdb szkody.
Uzytkownik podejmuje wszelkie ryzyko wytgcznie na wtasng odpowiedzialnos$é. Przestrzeganie
instrukcji obstugi oraz zgodno$¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy traktowac
jako sktadowe niniejszych zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
zastosowane zostaly nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje operatora Nalezy nosi¢ ochrone stuchu

Nalezy nosic¢ ochrone rgk Nalezy nosi¢ ochrone wzroku

A DowN

J up

Obrét pokretta we wskazanym kierunku: Niebezpieczenstwo: ryzyko przeciecia
tarcza w gore lub w do6t
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N

Nie nalezy nigdy przesuwac¢ maszyny, Kierunek obrotu tarczy

gdy tarcza jest biegu jatowym.

Awaryjny stop

1.2 Tabliczka maszyny

Na ponizszej tabliczce umieszczonej na maszynie mozna znalez¢ nastepujgce wazne dane:

Model maszyny  Kod maszyny Waga\ Rok/produkcji Maksymalna srednica tarcz
e i e N & i
s fee 2t e v O w i
SAINT-COBAIN /AN Jun o/ ®= /|
ABRASIVES - ,
1984?50JohnF Kennedy /5!"° f /P- /‘ w b min /@
e /Tﬁ/' // // / =N f / o

/

Rodzaj maszyny Numer seryjny Moc Norma bezpieczenstwa Predkosc tarczy
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1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegdlnych faz operacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie ze Srodowiskiem pracy w
miejscu uzytkowania. Srodowisko pracy to: przeszkody na obszarze pracy i
operacji, trwatos¢ podioza, konieczne zabezpieczenie w zakresie publicznych
przejs¢ dla pieszych oraz dostepnosci do pomocy wrazie wypadkow.

® Nalezy regularnie sprawdza¢ prawidtowe przymocowanie tarczy.

® Nalezy natychmiast usungé¢ uszkodzone Iub mocno zuzyte tarcze, gdyz
zagrazajg bezpieczenstwu operatora podczas obracania.

® Nalezy zawsze cig€ zzamontowang ochrong tarczy.

® Do maszyny nalezy tylko mocowaé tarcze diamentowe firmy NORTON!
Korzystanie z innych narzedzi moze uszkodzi¢ maszyne!

® Nalezy korzystaé z okularéw ochronnych BS2092 zgodnych z okreslonymi
Procedurami nr 8 Regulacji Ochrony Oczu 21974, Regulacja 2(2) cze$¢ 1.

® Z przyczyn bezpieczenstwa nie nalezy nigdy zostawia¢ maszyny bez opieki,
niezabezpieczonej lub niezamkniete;j.

Podczas pracy silnika
® Nie nalezy nigdy przesuwaé maszyny, gdy tarcza jest na biegu jatowym.
® Nie nalezy pracowaé z maszyng bez oston ochronnych na miejscu.
® Podczas ciecia nalezy w sposoéb ciggly i 0 odpowiednim natezeniu ochtadza¢ ja woda!

Maszyny napedzane paliwem diesel:

® Nalezy zawsze korzystac¢ z zalecanego paliwa.

® W przestrzeniach zamknietych nalezy usuwac¢ gazy spalinowe i zapewni¢ prawidtowo
napowietrzenie miejsca pracy.

® Maszyny na paliwo i na diesel z swojej natury emitujg toksyczne gazy spalinowe, wiec
nie mogg by¢ wykorzystywane w miejscach okreslonych w ustawie o BHP z 1974 roku
lub wyznaczonych przez inspektorow fabryki czy BHP.

® Paliwo jest tatwopalne. Przed wypetnieniem zbiornika nalezy wytgczyC silnik, zgasi¢
wszelkie otwarte ptomienie i nie pali¢. Nalezy uwaza¢, zeby nie rozla¢ paliwa na czesci
silnika. Rozlane paliwo zawsze trzeba usungc.
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2. OGOLNY OPIS CS1

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wtasciwosci maszyny, moze by¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktora potwierdz, ze maszyna wcigz jest zgodna
z przepisami bezpieczenstwa. Saint-Gobain Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo do
modyfikacji technicznej lub projektowej bez uprzedzania.

2.1 Krotki opis

Wybrana przecinarka jezdna CS1 zostala zaprojektowana z myslg o matych pracach
naprawczych w betonie i asfalcie, do ciecia petli kablowych czy instalacji kabli, a takze do ciecia
Zlgczy kompensacyjnych. Mozna stosowac przy pracach z cieciem na mokro i na sucho. Z racji
niewielkich rozmiaréw tatwo mozna jg transportowa¢ samochodem lub pétciezaréwkg. Zbiornik
na wode miesci sie w ramie. Wszystkie elementy CS1sg montowane przy zachowaniu wysokiej
jakosci wykonania, co zapewnia jej dlugg zywotnos$¢, niezawodnos¢ i minimalne wymagania
konserwacyjne. Specjalne rodzaje tarcz sg dostepne dla asfaltu, Swiezego betonu, zwigzanego
betonu (wtym Zelbetu), a takze do przemystowego podtoza cementowego.

2.2 Plan
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Dzieki zespawanemu otwartemu profilowi stalowemu CS1 jest urzadzeniem stabilnym, a
zarazem fatwym do transportowania.

Ostona tarczy (1) w petni chroni operatora i jego miejsce pracy. Jest stabilnie przymocowana do
gtownej ramy, ale mozna jg otworzy¢, zeby wymienic¢ tarcze.

Obstugiwane recznie mechaniczne pokretio (2) pozwala na stopniowe ustawienie gtebokosci.
Obrét pokretta w prawo lub w lewo odpowiednio obnizy lub podniesie tarcze thacg.

Rama wychylna (3), zawieszona na tylnej osi, podtrzymuje silnik, zespét watu tarczy oraz ostony
ochronne. Cztery wytrzymate pasy napedzajg tarcze.

Precyzyjnie wytworzony wat tarczy jest wyposazony w dwa solidne samonastawne fozyska
Slizgowe wraz ze smarowniczkami. Z jednej strony przymocowane jest czteropasowe koto
pasowe z piastg. Wal, ograniczony do 25,4 mm z drugiej strony. Pozwala na przymocowanie
kotnierza wewnetrznego z kotkami.

Stalowa ostona tarczy (5) jest przySrubowana do ramy maszyny. Zakrywa cztery pasy
napedowe i kota pasowe, zeby chroni¢ przed otoczeniem podczas pracy. Wskaznik (5) pozwala
operatorowi na fatwe i precyzyjne ciecie.

Silnik Honda GX390 (6) jest wyposazony w przycisk awaryjny (7). Pozwala natychmiast
zatrzymaé maszyne w razie niebezpieczenstwa.

System chtodzenia (8) zawiera 70-litrowy zbiornik na wode, kran i dwie dysze wodne przy
ostonie tarczy, zeby zapewni¢ odpowiedni doptywwody do obu stron tarczy tngce;j.

10
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2.3 Dane techniczne

CS1 P13_MAN_PL

Silnik

Honda GX390, czterosuwowy, 1 cylinder, 13KM (9,6 kW)

Paliwo

Paliwo samochodowe bezotowiowe

Olej silnikowy

Honda 4-Stroke lub detergento podobnie wysokiej gestosci,
jakos¢ premium, olej silnikowy certyfikowany za zgodny z
wymogami amerykanskich producentow pojazdow (lub lepszy)
dla klasyfikacji jakosci SG, SF (SG, SF okreslony na pojemniku
oleju).

Zalecany SAE 10W-30

Rozruch

Reczna linka rozruchowa

Filtr powietrza

Typ Dual (maszyny typu 99277, 99556, 995571 99558)
Typ Cyclone (maszyny typu 99939)

Maks. $rednica tarczy 500mm
Otwor 25,4mm
Predko$¢ watu tarczy 2600 min™1
Gtebokosc¢ ciecia mm

(bez obracania materiatu) 190mm
Srednica kotnierza 115mm
Pasy napedowe 4

Zbiornik na wode 70l
Wymiary maszyny

(dtugosc¢ x szerokos¢ x wysokos¢)| 1088x580x925mm
Waga 140 kg
Maks. obcigzenie pracy 220 kg

Poziom cisnienia akustycznego

89 dB (A) (zgodnie z ISO EN 11201)

Poziom natezenia dzwieku

105 dB (A) (zgodnie z ISO EN 3744)

11
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2.5 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

Maszyna Mierzona wartosc emisji Niepewno$c¢K Uzywane narzedzie
Model/ kod drgafhwm/s? m/s? Model/ kod
CS1 P13 HONDA
Cyclonic
70184624214 Clipper Super Beton Evo
4,22 0,5 Values
CS1 P13 HONDA
Cyclonic @500
70184629389

® Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang w zatgczniku F normyEN 12148.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z

Przetwarzanymi materiatami

Gtebokoscig ciecia

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnoséci operatora

® Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z wtasciwym
doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

® Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem rgk nalezy wzigé pod uwage efektywne
wykorzystanie mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie,
ze efektywny czas wykorzystania stanowi okolo 50% ogdlnego czasu pracy. Trzeba
oczywiscie uwzgledni¢ przerwy, uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na
przetransportowanie maszyny, montaztarczy...

12
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2.6 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

CS1 P13_MAN_PL

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN 1SO 11201 i NF EN 1SO 3744.

Maszyna Dzwiek Niepewno$¢K Poziommocy Niepewno$¢K
Model/ kod Poziomnatezenia (Poziom natezenia akustycznej (Poziom mocy
Lpeq dzwieku) Lweq akustycznej)
EN1S011201 Lpeq NF EN ISO 3744 Lueq
ENI1SO11201 NF EN ISO 3744
CS1 P13 HONDA
Cyclonic
70184624214
89 dB(A) 2,5dB(A) 105 dB(A) 4 dB(A)
CS1 P13 HONDA
Cyclonic @500
70184629389

® \Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang wnormie EN 12418.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste warto$ci mogg sie rézni¢ od warunkow
testowych w zwigzku z

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji
Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia
Ztym stanem narzedzia
Brakiem umiejetnosci operatora
| tak dalej...

® Mierzone wartosci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie zopisemw

instrukcji.

13
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3. MONTAZI| ROZRUCH

Przed rozpoczeciem pracy z CS1 nalezy zmontowac kilka czesci.

3.2 Montaz narzedzi

Przy CS1 nalezy korzystaé wytgcznie z tarcz NORTON.

Mozna zamocowac tarcze o maksymalnej srednicy do 500 mm. Wszelkie narzedzia muszg by¢
wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predkoscig ciecia przy maksymalnej dozwolonej
predkosci obrotu maszyny.

Nalezy wytgczyC silnik i odizolowa¢ od zrédet zasilania przed zamontowaniem nowej tarczy do
maszyny.

Aby zamontowa¢ nowa tarcze nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:

Nalezy obrécié pokretto az gtowica tngca nie znajdzie sie w pozycji podniesione,;.
Nalezy poluzowa¢ srube trzymajacg ostone tarczy za pomocg klucza 19mm, a
nastepnie obrocic jg, zeby zdjac.

Nalezy poluzowa¢ nakretke szesciokatng, ktory przytrzymuje zewnetrzny kotnierz, za
pomoca klucza 36mm.

Nalezy zdjg¢ zewnetrzny kotnierz.

Nalezy wyczysScic¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢ stan zuzycia.

Nalezy zamontowaé tarcze na wale, upewniajgc sie czy kierunek obrotu jest
prawidtowy. Zty kierunek obrotu szybko stepia tarcze.

Nalezy wymieni¢ zewnetrzny kotnierztarczy.

Nalezy przykrecic srube szedciokgtng za pomoca klucza zapewnionego z maszyng.
Nalezy zamkngc¢ ostone tarczy.

Otwor tarczy musi byé w petni zgodny ze srednicg watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony otwér
stanowi zagrozenie dla operatora i maszyny.

3.2 System chiodzenia woda

Nalezy wypetni¢ zbiornik czystg wodg.

Nalezy otworzy¢ kurek przy ramie (nalezy zwrécic uwage, ze uchwyt kurka powinien by¢é w
jednej linii z kierunkiem przeptywu wody).

Nalezy upewni¢ sie, czy woda przeptywa swobodnie przez obwdd i jest réwnomiemie
rozprowadzana po obu stronach tarczy, gdyz niedostateczny doptyw wody moze skutkowac
przedwczesnym zuzyciem tarczy diamentowej z powodu nadmiernego zapylenia. W
przypadku mrozu nalezy oprézni¢ system chtodzenia wodg.

14
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3.3 Rozruch maszyny

CS1 P13_MAN_PL

FUEL VALVE

CHOKE LEVER

—‘/._ 25
= e —
:/",‘-‘

e~
!

CLOSE ' =~

Nalezy wigczy¢ (ON) zawér paliwa (fuel valve).

Nalezy przesunac dzwignie dtawika (choke lever) na
pozycje zamknietg (CLOSE).

......

lub temperatura powietrza jest wysoka.

Low

THROTTLE CONTROL LEVER

ENGINE SWITCH

Nalezy delikatnie przesung¢ dzwignie gazu
(throttle control lever) wlewo.

Nalezy wigczy¢ silnik na ON (engine switch) i
zadbac o prawidtowg pozycje przetgcznika
awaryjnego na panelu.

CHOKE LEVER

Nalezy delikatnie pociggng¢é za linke
rozrusznika az nie wyczuje sie oporu, po czym
mozna mocno pociggnggé.

UWAGA: Linka nie moze odskoczyé, bo
istnieje ryzyko, ze uderzy w silnik. Nalezy

Gdy silnik sie rozgrzeje, nalezy powoli
przesung¢ dzwignie dtawika (choke lever)
az do pozycji otwartej (OPEN).
Nalezy ustawi¢  dzwignie

maksymalnej predkosci silnika.

gazu do

delikatnie cofng¢, zeby unikng¢ uszkodzenie
rozrusznika.

Aby wytgczyC silnik nalezy przesung¢ dzwignie gazu do konca w prawo, a nastepnie wytgczy¢
silnik na pozycje OFF. Na koniec trzeba przetgczy¢é zawér paliwa na pozycje OFF.

15
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4. TRANSPORT I PRZECHOWY WANIE

Nalezy podja¢ nastepujgce kroki, zeby przetransportowac i przechowywac bezpiecznie CS1.

4.1 Zabezpieczanie transportu

Przed transportowaniem maszyny nalezy zawsze:
o Usungc¢ tarcze.
Oproéznic¢ zbiornik z woda.
Podnies¢ prowadnice thgcg do pozycji pionowej.
Podnies¢ rame wychylng do najwyzszej mozZliwej pozycji za pomocg pokretia.

4.2 Procedura transportowa

Maszyne mozna przesuwaé¢ po ptaskiej powierzchni z uzyciem koét. Nalezy korzystaé z
metalowego haka, zeby przenie$¢ maszyne za pomocg dzwigu.

4.3 Dftugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez diuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:
® (gatkowicie wyczysci¢ maszyne.
® Poluzowac pas napedowy.
® Posmarowac gwintowany wat.
® Oprozni¢ system chtodzenia wodg

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.

16
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5. OBSLUGA CS1

5.1 Miejsce pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdz¢ ponizsze punkty:

Z miejsca pracy nalezy usungc¢ wszystko, co moze zaktéci¢ procedure pracy.
Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone.

Nalezy upewnic sie, ze w miejscu pracy jest ciggty nalezyty zakres widocznosci, zeby
mozna byto interweniowa¢ w proces pracy wdowolnym momencie.

Nalezy reszte kadry trzymac poza miejscem pracy, zeby méc bezpiecznie pracowac.

5.2 Metody ciecia

W tym rozdziale mozna znalez¢ instrukcje odnosnie tego jak dokonac prostego ciecia o
pozadanej gtebokosci.

5.2.1 Przygotowanie ciecia

Przed uruchomieniem maszyny:

Narysowa¢ linie na podtodze na dtugosc ciecia.

Nalezy upewni¢ sie, ze zbiornik paliwa zostat wypetniony paliwem. Maszyna jest
dostarczana bez zapasu paliwa.

Silnik dostarczany jest wraz z olejem. Nalezy sprawdzi¢ poziom oleju przed
rozpoczeciem pracy. Uzupehic olej, jesli jest to konieczne.

Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowano wasciwg tarcze zgodnie z zaleceniami producenta
i w zaleznosci od cietego materiatu, procesu (ciecie na mokro czy na sucho) oraz
wymaganej wydajnosci.

Nalezy upewnic sie, ze kotnierze prawidtowo przytrzymujg tarcze diamentowa.

Nalezy upewnic sie, ze tarcza nie dotyka podtogi przed rozpoczeciem pracy silnika.
PrzesungC¢ maszyne az tarcza znajdzie sie nad linig.

Obnizy¢ prowadnice tnagcg az dotknie linii.

5.2.2 Ciecie podioza

Mozna terazwigczy¢ silnik.
Aby dokonac ciecia:

Nalezy obroci¢ pokretto regulacji gtebokosci, aztarcza delikatnie dotknie podtoza.
Nalezy otworzy¢ zawor wodny, zeby kontrolowa¢ ilos¢ wody wymagang w zalezno$ci od
rodzaju ostrza, wykorzystujgc 15 do 251/min. dla ciecia na mokro i 1-2/min. dla ciecia na
sucho (z kontrolg pytéw). Nalezy regularnie sprawdza¢ minimalny poziom wody.

Aby obnizy¢ tarcze do ciecia, nalezy uzy¢ pokretta.

Po ustawieniu pozgadanej gtebokosci, mozna spokojnie i w statym tempie pchaé
maszyne do przodu, obserwujgc przy tym linie pokazywang przez wskaznik. Predkosc¢
postepu musi by¢ dostosowana do rodzaju cietego materiatu oraz gtebokosci ciecia.

Po zakonczeniu ciecia nalezy podnie$¢ tarcze z przeciecia obracajgc pokretto w lewo,
wytgczy¢ wode i silnik.

17
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

UWAGA: Nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne, zeby przeprowadzic¢ jej konserwacje. Podczas
konserwacji maszyny nalezy zawsze nosi¢ maske ochronngiokulary ochronne.

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zadbac¢ o dlugoterminowg jakos¢ ciecia CS1 nalezy przestrzegaé ponizszego planu
konserwacii:

Regularny okres serwisowania
Przeprowadzac podczas kazdego ze wskazanych okreséw

Podczas wymiany narzedzia

Po godzinie pracy
Cotygodniowo
Po bledzie

Poczatek dnia
Koniec dnia

Po uszkodzeniu

Kontrola w zrokow a (ogdina,
szczelnosci w ody)

Cata maszyna Wyczysci¢

Urzadzenia mocujgce komierz i tarcze| Wyczyscié

Napiecie pasow Spraw dzi¢ napiecie
Weze i dysze w odne Wyczyscié

Sruba regulujaca gteboko$é Posmarow a¢
Obudow a silnika Wyczyscic¢
Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Modyfikacja i wymiana paséw

Po godzinie pracy pas sie nagrzewa i rozcigga. Nalezy go wtedy ponownie napigc.

Aby wyregulowac pasy, nalezy najpierw usungc¢ ostone pasa poprzez odkrecenie 2 (dwoch) $rub.
Nalezy poluzowac 2 (dwie) Sruby z tyt ptyty z silnikiem i przesung¢ silnik z uzyciem Sruby z tytu
ptyty, zeby ponownie przykrecic¢ pasy.

Aby wymieni¢ pasy, nalezy catkowicie przesungc silnik w dét po odkreceniu sruby z tytu piyty z
silnikiem. Pasy nalezy wyregulowac¢ i ponownie napigé¢ z uzyciem sruby z tytu ptyty.

Nalezy zawsze korzystaé z pasujgcych zestawow pasow. Nie nalezy wymienia¢ pasow
pojedynczo. Po kontroli lub ponownym napiecie nalezy ponownie zamontowa¢ ochrone pasa na
ramie maszyny.

Smarowanie

The CS1 korzysta z tozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogdle
smarowac¢ maszyny.

Srube regulujgca gtebokosé nalezy smarowaé codziennie.

Czyszczenie maszyny
Maszyna bedzie sprawnie dziatata dtuzej, jesli bedzie codziennie czyszczona.
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6.2 Konserwacja silnika

CS1 P13_MAN_PL

Regularny okres serwisowy
Nalezy przeprow adzi¢ po kazdym w skazanym miesigcu
lub po przedziale czasu pracy, ktérykolw iek bedzie Po piewszym miesigeu [ Co 3 miesige Iub po | Co 6 miesiecy lub po
pierw szy Po lardym uydu lub po 20 godzinach 50 godzinach 100 godzinach
Olej silnikow y Spraw dzi¢ poziom
Wy mieni¢
Wymieni¢
) ) Spraw dzi¢
Filtr pow ietrza
Wymieni¢
Filtr paliw a s
P Wyczyscic
Swieca Spraw dzi¢ — Wyczyscié
Przew 6d Spraw dzi¢ (w ymiana w razie
paliw ow y potrzeby) Co 2 lata
1

Olej silnikowy
Aby wymienic¢ olej:

® Nalezy zdjg¢ pokrywe oleju / sonde (oil filler cap / dipstick) i sworzen odptywu (oil drain

bolt) z uszczelkg (sealing washer).

® Nalezy pozwoli¢, zeby olej catkowicie
odptynat.

® Zuzyty olej silnikowy nalezy
zutylizowac zgodnie z przepisami
ochrony srodowiska. Zalecamy
zawiezienie zamknigetego pojemnika z
olejem do lokalnego osrodka recyklingu
lub stacji uzdatniania. Nie nalezy
wyrzuca¢ do $mieci, wylewa¢ na ziemie
czy do zlewu.

® Nalezy ponownie zainstalowac
sworzen odptywu i przykreci¢ do 18
N.m.

® Nalezy wypetni¢ karter olejem
silnikowym az po zewnetrzny brzeg
krééca wlewu oleju.

® Nalezy ponownie zainstalowac
pokrywe oleju / sonde.

OIL FILLER
CAP/DIPSTICK
, 1l 7 /

OIL DRAIN BOLT SEALING

WASHER

.

‘UPPER"’
LEVEL
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Filtr powietrza

CS1 ma filtr dwojakiego typu.
(L-dual element type)

Aby serwisowac filtr powietrza nalezy poste-
powac¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

® Nalezy usung¢ nakretke (2 -
nut), pokrywe fitra (3 - air
cleaner cover) i nakretke
motylkowa (4 —wing nut).

® Nalezy usungé elementy
wstepnie filtrujgce powietrze i je
rozdzelic.

® Nalezy doktadnie sprawdzé
oba elementy na obecno$¢ dziur
czy zuzycia i wymieni¢, jesli sg
uszkodzone.

® Czes¢ papierowa (6 - Paper
element): Nalezy kilkakrotnie
delikatnie stukna¢é w czes¢ o
twardg powierzchnie, zeby usung¢
nadmiar brudu lub delikatnie
przedmucha¢ filtr od $rodka
powietrzem  sprezonym.  Nie
nalezy nigdy czysci¢ szczotka;
wpycha to brud do wtékien.

® Czes¢ piankowa (5 - Foam
element): Nalezy wyczysci¢ w
cieptej, mydlanej wodzie,
przeptuka¢ i pozwoli¢, Zeby
porzgdnie wyschtio. Nalezy
zanurzy¢ czesS¢ w czysty olej
silnikowy i wycisngé z niej
nadmiar. Silnik bedzie dymi¢
podczas pierwszego rozruchu,
jesli pozostawi sie za duzo oleju
na piance.

® Nalezy oswietli¢ i dokfadnie
przebada¢  wszystkie  cze$ci.
Nalezy ponownie zainstalowacé
czesci, jesli nie majg dzur czy
uszkodzen.

Filtr oleju:

Aby serwisowa¢ filtr oleju nalezy
postepowa¢ zgodnie z ponizszymi

instrukcjami:

20

® Nalezy wylgczy¢ zawor paliwa

OFF (1) i usungcfiltr (3 — strainer

cup).

CS1 P13_MAN_PL

[1] DUAL ELEMENT _ o ———[2] NUT
TYPE:
[3] AIR CLEANER COVER

/"]

T
3 ) [4] WING NUT
[6] PAPER &
ELEMENT @
\ ER
(5] FOAM
ELEMENT
o (@)
g@u\lc; NUT
(6] PAPER &
ELEMEN
[5] FOAM
ELEMENT

[2] O-RING

[3] STRAINER CUP

® Filtr nalezy wyczysci¢ rozcienczalnikiem.

® Nalezy zainstalowac¢ O-ring (2) ifiltr.

® Nalezy przykrecic filtr do 4N.m.
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Swieca zaptonowa:

Aby serwisowac swiece zaptonowg nalezy

postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
® Nalezy doktadnie przyjrze¢ sie
swiecy. Jesli izolacja jest peknieta
lub wyszczerbiona, nalezy jej sie

po@yc’:.

® Nalezy usung¢ wegiel lub inne

osady sztywng szczotkg [1] GAP (21

drtg:iana(S —wire brush). 0.7—0.8 mm SIDE ELECTRODE

® Nalezy zmierzy¢é szczeline M= i

iskrowa (1 — gap) za pomoca T—J’— [3] WIRE BRUSH

drutowego szczelinomierza. Jesli
to konieczne, nalezy dostosowac
szczeline poprzez wygiecie
bocznej elektrody (2 - side
elegtrode).

® Nalezy upewni¢ sie, czy
uszczelka jest w dobrym stanie i
wymienic Swiece, jesli  to
korgeczne.

® Nalezy przykreci¢ swiece recznie, zeby unieruchomi¢ uszczelke, a nastepnie dokreci¢
kluczem do $wiecy (z dodatkowym potobrotem, jesli swieca jest nowa), Zzeby
skompresowac uszczelke. Jesli ponownie korzysta sie ze Swiecy, nalezy dokreci¢ o 1/8-1/4
obrotu, gdy $wieca juz osigdzie.

Przewéd paliwowy

Aby serwisowac przewdd paliwowy nalezy

postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
® Nalezy oproznic paliwo do
odpowiedniego  pojemnika, a
nastepnie usung¢ zbiornik na

paliwo. %
® Nalezy  odigczyé  przewdd 3

paliwowy i odkrecic filtr paliwa (2 — [2] FUEL FILTER
fuel filter) od zbiornika.

® Nalezy wyczyscic filtr ; (3] FUEL FILTER
rozcienczalnikiem i sprawdz¢ czy & JOINT NUT
wkiad paliwowy jest

nieuszkodzony.

® Nalezy ustawi¢ O-ring (1) na
filtrze i ponownie zainstalowacd.
Nalezy przymocowac filtr na 2 N.m.
Po montazu nalezy sprawdzi¢ czy
nie wycieka paliwo.

Dalsza konserwacja
Po dalszg konserwacje nalezy zwrécic sie do najblizszego centrum konserwaciji silnikow.
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7. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE

7.1 Procedury wykrywania btedow

W razie awarii podczas pracy maszyny, nalezy jg wytagczy¢. Tylko wykwalifikowany personel moze
przeprowadzac prace inne nizte opisane w poprzednim rozdziale.

CS1 P13_MAN_PL

7.2 Rozwigzywanie probleméw
Problem MoZliwe zrédto Rozwigzanie
Trudny rozruch Niedostateczna ilos¢ paliwa Uzupetnié zbiornik paliwa

Zatkany filtr paliwa

Wyczyscic¢ filtr paliwa

Wadliwa swieca zaptonowa

Sprawdzi¢ swiece zaptonowg

Powazniejszy btgd

Kontakt z najblizszym punktem
naprawy silnikow

Silnikowi brakuje mocy

Zablokowany filtr powietrza

Wyczysci¢ lub wymieni¢ filtr
powietrza

Powazniejszy btgd

Kontakt z najblizszym punktem
naprawy silnikéw
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7.3 Obstuga klienta

Podczas zamawiania czesci zamiennych zaleca sie podawanie:

Numeru seryjnego (I7cyfr).

Kodu czesci.

Doktadnej nazwy.

Liczby wymaganych czesci.

Adresu dostawy.

Nalezy wyraznie wskaza¢é wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy
Jothiczy”. Bez szczegdlowych instrukcji czesci zostang wystane metoda, ktéra nam
najbardziej odpowiada, a ktéra nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomogag zapobiec problemom i btednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego cze$¢ nalezy zawsze zwraca¢ do ewaluaciji.

Czeséci zamienne do silnika mozna zamowi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co
zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburgu
Tel.: 00352-50401-1
Faks:00352- 5016 33
http://mwww.construction.norton.eu
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.
Mozna u niego tezzamowi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +3210)2 267 21 00

FAX: +321(0)2 2678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 D0 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: <420 255719326

FAX: +420255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643704

FORTUNE TOWER OFFICE 2104
JLTBLOCKC

{NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER. DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4431 5154

FAX: <9714 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P8
78702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 4000

FAX: 433101139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49(0) 2236 7031
+49 (0) 2236 8994-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 [0) 2236 703-347
+49 (0) 2236 8996-10
+49 [0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: <43 |00] 642 430 074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: «361371 2250

FAX: +361371 2255
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SAINT-GOBAIN ABRASIVIS PA
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +3902 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A,
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: 4352501633

NO. VERT (FRANCE] 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125226657 31

FAX: +2125223509 &5

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BY
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 0SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 6387 0600

FAX: +47 6387 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKASP. 2 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLOD
POLAND

TEL: +48632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 4050

4476 - 08 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CARBIULUI M

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELSSTR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY] LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 14600

P.O, BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: «27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA|
SPAIN

TEL: +34 948 3046 000

FAX: «34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +448 580 881 00

FAX: «468 58088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC.AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, ND:19/14
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-214-217 1250

FAX: 0090-2146-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: <44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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SAINT-GOBAIN

www.nortonabrasives.com/fr-fr

Saint-Gobaln Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +35250 4011

Fax: +3525016 33

26) vert (France) 0800 906 903



