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SAINT-GOBAIN
c € Deklaracjazgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:
« Przecinarka jezdna »: CS 451 E 400V - 5,5 kW Kod : 70184601973

jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:
o “MASZYNY” 2006/42/CE
e “ZGODNOSCELEKTROMAGNETYCZNA” 2014/30/CE
e “NISKIE NAPIECIE" 2014/35/CE

oraz z normg europejska:

EN 13862 — Przecinarki do podfozy — Bezpieczenstwo
Wazne dla maszyn z numerem seryjnym: 1609x0xx

Miejsce przechowywania dokumentéw technicznych:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci wazno$¢ w momencie przerobki lub modyfikacji produktu
bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 01/09/2016.

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.
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1 PODSTAWOWEINSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przecinarka jezdna CS 451E zostata zaprojektowana wytgcznie z myslg o przecinaniu powierzchni
z asfaltu, swiezego lub zwigzanego cementu (wtym Zelbetu), a takze cementu przemystowego.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiadaé za Zadne powstate w ten sposob szkody. Wszelkie
ryzyko zostanie poniesione wytgcznie przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
zgodnosc¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy uwzglednic jako sktadowe niniejszych
zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
umieszczone zostaty nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje operatora Nalezy nosic¢ ochrone stuchu

Nalezy nosi¢ ochrone rak Nalezy nosi¢ ochrone wzroku

>

Wskaznik gtebokosci ciecia Niebezpieczehnstwo: ryzyko przeciecia
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Obrét koto we wskazanym kierunku Obrét koto we wskazanym kierunku
obniza tarcze podnositarcze

“

Nie nalezy nigdy przesuwac¢ maszyny, Kierunek obrotu tarczy
gdy maszyna jest na biegu jatowym.

Awaryjny stop

1.2 Tabliczka maszyny

Nastepujgce wazne dane mozna znalez¢é na nastepujgcej tabliczce umieszczonej na maszynie:

Model maszyny  Kod maszyny Waga\ Rok/produkcji M:ilﬁsymalna Srednica tarcz
(r f ya ~ & .
O fee > Pt Q% m Ol
SAINT-COBAIN //m\,. AR o/ Q= /|
ABRASIVES - -
190, B, John . Kennecy /s'"’: Pa /P' Pl Kw/@)- b mn C 6
e /Ty-/' // // /EM: If / Q)

/

Rodzaj maszyny Numer seryjny Moc Norma bezpieczenstwa Predkosc tarczy

1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegdlnych faz operacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy
e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaC sie ze sSrodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania. Srodowisko pracy to: przeszkody na obszarze pracy i operaciji, trwato$¢ podioza,
konieczne zabezpieczenie na terenie publicznych przej$¢ dla pieszych oraz dostepnosci do
pomocy w razie wypadkow.
¢ Nalezy regularnie sprawdzac prawidtowe przymocowanie tarczy.
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e Nalezy natychmiast usungé¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz zagrazajg
bezpieczenstwu operatora podczas obracania.

o Nalezy zawsze cigé zzamocowang ostong tarczy.

e Nalezy tylko mocowac tarcze diamentowe firmy NORTON do maszyny! Korzystanie z
innych narzedzi moze uszkodzi¢ maszyne!

¢ Nalezy doktadnie przeczyta¢ specyfikacje tarcz, zeby stosowac¢ odpowiednie do potrzeb
narzedzie.

e Nalezy zwrécic uwage na korzystanie z okularéw ochronnych BS2092 zgodnych z
okreslonymi Procedurami nr 8 Regulacji Ochrony Oczu z 1974, Regulacja 2(2) cze$¢ 1.
Nalezy tez korzysta¢ z innego sprzetu ochronnego zgodnie ze wskazaniami symboli, a do
tego maske przeciwpytowg podczas cigcia na sucho.

e Z przyczyn bezpieczenstwa nie nalezy nigdy zostawia¢C maszyny bez opieki,
niezabezpieczonej lub niezamkniete;j.

Podczas pracy silnika
¢ Nie nalezy nigdy przesuwa¢ maszyny, gdy maszyna jest na biegu jalowym.
¢ Nie nalezy pracowac¢ z maszyng bez oston ochronnych na miejscu.
¢ Nalezy w sposob ciggtly i 0 odpowiednim natezeniu ochtadza¢ wodg podczas ciecia!

Maszyna zasilana elektrycznie
¢ Nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne i odigczy¢ od gtdéwnego zZrédta zasilania przed jakgkolwiek
pracg przy maszynie.
o W razie awarii maszyny lub jej zatrzymania sie bez wyraznego powody nalezy wytgczy¢ gtéwne
zasilanie. Tylko wykwalifikowany elektryk moze sprawdzi¢ zrédto problemu i naprawi¢ wade.
o Wylgcznik ON-OFF mozna zabezpieczy¢ ktodka.

« OGOLNY OPISCS451E

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wtasciwosci maszyny, moze byc¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, Ze maszyna wcigz jest zgodna z
przepisami bezpieczenstwa. Saint-Gobain Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikaciji
technicznej lub projektowej bez uprzedzania.

2.1 Krotki opis
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Przecinarka jezdna CS451E zostata zaprojektowana z myslg o matych pracach naprawczych w
betonie i asfalcie przy przecinaniu petli indukcyjnych i okablowania, a takze zgczy
kompensacyjnych. Mozna stosowac przy pracach z cieciem na mokro i na sucho.

Z racji nieduzego rozmiaru mozna jg transportowa¢ samochodem lub pétciezarowkg, a uchwyt
mozna usungg¢, odwracic lub wycofac.

Wszystkie elementy CS451E sg montowane przy zachowaniu wysokiej jakosci wykonania, co
zapewnia jej dtugg zywotnosé, niezawodnos¢ i minimalne wymagania konserwacyjne.

Specjalne rodzaje tarcz sg dostepne dla asfaltu, $wiezego betonu, zwigzanego betonu (w tym
zelbetu), a takze do przemystowego podioza cementowego.

2.2 Plan

Ze zespawanym otwartym profilem stalowym CS451E jest urzgdzeniem stabilnym, a zarazem
tatwym do transportu.

Jednoczesciowa ostona tarczy (1) w pemi chroni operatora i jego miejsce pracy. Jest stabilnie
przymocowana do gtéwnej ramy, ale mozna jg otworzy¢ poprzez obrét, zeby wymieni¢ tarcze.
Ostona tarczy musi by¢ potgczona z doptywem wody, jesli ma pracowac z wodg.

Recznie obstugiwane mechaniczne pokretto (2) pozwala na stopniowe ustawienie gtebokosci.

8
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Obracanie pokretta w lewo lub w prawo odpowiedni obnizy lub podwyzszy tarcze tngca.
Gtebokosciomierz pozwoli operatorowi precyzyjnie kontrolowa¢ gtebokosc ciecia.

Uchwyt (3) mozna odtgczy¢ lub odwrécié, zeby utatwié transport. Wysokos¢ mozna wyregulowac.

Rama wychylna (4), zawieszona na tylnej osi, podtrzymuje silnik, zespét watu tarczy oraz ostony
ochronne. Jeden pas napedza tarcze.

Precyzyjne wytworzony wat tarczy jest wyposazony w dwa solidne samonastawne tozyska slizgowe
wraz z smarowniczkami. Jednopasowe koto jest przymocowane z jednej strony. Wat jest
zmniejszony do 254mm z drugiej, co pozwala na przytwierdzenie w miejscu kotnierza
wewnetrznego kotkami otworowymi.

Stalowa ostona tarczy (5) to zamkniety dwuczesciowy uktad. Tylna ptyta jest przymocowana
Srubami do ramy maszyny, a nakretki blokujgce sg przyspawane. Ostona zewnetrzna, ktéra
zasfania cztery pasy napedowe i koto pasowe z wkladkami mocujgcymi, sg przymocowane za
pomocg czterech srub blokujgcych.

Silnik elektryczny (6) o mocy 5,5kW jest podtgczony do przetgcznika typu gwiazdka — tréjkat (7).
Wytgcznik awaryjny potozony jest po lewej stronie maszyny koto drgzkéw. To pozwala na
natychmiastowe zatrzymanie maszyny w razie niebezpieczenstwa.

System chtodzenia wodg (8) sktada sie z 25-litrowego zbiornika wodnego, kranu i dwoch dysz
wodnych umieszczonych na ostonie tarczy, co zapewnia odpowiedni doptyw wody po obu stronach

tarczy tngcej. Ten system takze mozna bezposrednio poditgczy¢ do wody ze zwyktego kranu.

Wskaznik (9) umozliwia operatorowitatwe i doktadne ciecie.

2.3 Dane techniczne

Trojfazowy silnik elektryczny z 5,5kW, 400V, bez wytgcznika

Silnik przy zaniku napiecia
Bezpiecznik / Generator 16 A/ 14kVA
Srednica tarczy i otworu @ 450 mm x 25,4 mm
Wymiary (df. x szer. x wys.) 1160 x512 x 990mm
Maks. gtebokos¢ ciecia 170 mm

Pojemnos¢ zbiornika na wode

(oditgcznego) 25L

Predko$¢ watu (obr./min.) 2850 min!
Uruchamianie Elektryczne
Unoszenie i opuszczanie Manualne

Waga 105 kg

Posuw Reczny

Poziom mocy akustycznej/

cid$nienia akustycznego 94 dB (A)/80dB (A)
Wibracje dtoni/ ramienia <2.5m/s?
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2.5 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

Maszyna Mierzona wartos¢ emisji Niepewnos$¢ K Uzywane narzedzie
Model/ kod drganwm/s? m/s? Model/ kod
CS451E
70184601973 2,8 0,5 Duo Extreme @450x25.4

o Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang w zatgczniku F normy EN 13862.

e Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z

Przetwarzanymi materiatami

Gtebokoscig ciecia

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnosci operatora

VVVVYVVY

e Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z wtasciwym
doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem rgk nalezy wzig¢ pod uwage efektywne
wykorzystanie mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie, ze
efektywny czas wykorzystania stanowi okoto 50% ogdlnego czasu pracy. Trzeba oczywiscie
uwzgledni¢ przerwy, uzupeinianie wody, przygotowanie pracy, czas na przetransportowanie
maszyny, montaz tarczy...

10
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2.6 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zgodnie z EN I1ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

CS 451 E_MAN_PL

Maszyna Dzwiek Niepewno$c¢ K Poziom mocy Niepewnos$c¢ K
Model/ kod Poziom natezenia (Poziom natezenia akustycznej (Poziom mocy
Lpeq dzwieku) Lweq akustycznej)
EN1SO11201 Lpeq NFEN ISO 3744 Lweq
EN1SO11201 NFEN ISO 3744
CS451E
70184601973 88 dB(A) 2,5dB(A) 105 dB(A) 4 dB(A)

o \Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisangwnormie EN 13862.

e Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ od warunkéw
testowych w zwigzku z

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnos$ci operatora

| tak dale;...

YVVVVVY

¢ Mierzone wartosci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie zopisemw
instrukcji.

11
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3. MONTAZ | ROZRUCH

Przed rozpoczeciem pracy z CS 451 E nalezy zmontowac kilka czesci.

3.1 Montaz uchwytu operatora

Nalezy przymocowac uchwyt operator wwygodnej dla niego pozycji za pomocg srub mocujgcych.

3.2 Montaz narzedzi

Nalezy korzystac¢ wytgcznie z tarczNORTON o maksymalnej $rednicy do 450 mm przy CS 451 E.
Mozna zamontowaé tarcze o maksymalnej srednicy do 450 mm. Wszelkie narzedzia muszg by¢
wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predko$cig ciecia przy maksymalnej dozwolone;j
predkosci obrotu maszyny.

Nalezy wytgczy¢ silnik przed zamontowaniem nowej tarczy do maszyny.

Aby zamontowa¢ nowg tarcze nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura:
¢ Nalezy obrécic¢ pokretto azrama wychylna znajdzie sie w pozycji podniesione;j.
¢ Nalezy poluzowac sruby trzymajgce ostone i obréci¢ ostone tarczy, zeby jg otworzy¢.
e Przy wale tarczy nalezy poluzowa¢ szesciokgtng nakretke (uwaga: kotnierz z gwintem
lewym), ktérzy przytrzymuje zewnetrzny kotnierz. Nalezy zdjg¢ nakretke i zewnetrzny kotnierz.
o Nalezy wyczySci¢ kotnierze, wat tarczy oraz sprawdzi¢ stan zuzycia.
e Nalezy zamontowac tarcze na trzpieni, upewniajgc sie czy kierunek obrotu jest prawidtowy
(strzatka na stalowym srodku tarczy). Zty kierunek obrotu szybko stepia tarcze.
o Nalezy zatozy¢ z powrotem zewnetrzny kotnierztarczy.
e Nalezy przykreci¢ szesciokatng nakretke (kotnierz z gwintem lewym), przytrzymujgc przy
tym wat za pomocg kluczy zapewnionych z maszyng. Nalezy zamkng¢ pokrywe ochronng tarczy
i przykrecic sruby.

UWAGA! Otwor tarczy musi byé w peini zgodny ze srednicg watu tarczy. Pekniety lub
uszkodzony otwor stanowi zagrozenie dla operatorai maszyny..

3.3 System chiodzenia woda

Nalezy otworzy¢ kran z wodg przy osfonie tarczy (nalezy zwrdci¢é uwage, ze uchwyt krany
powinien by¢ w jednej linii z kierunkiem przeptywu wody). Nalezy upewni¢ sig, czy woda przeptywa
swobodnie przez obwdd i jest réwnomiernie rozprowadzana po obu stronach tarczy, gdyz
niedostateczny doptyw wody moze skutkowaé przedwczesnym zuzyciem tarczy diamentowej. W
przypadku mrozu nalezy opréznié¢ system chtodzenia wodg.

3.4 Podlagczenia elektryczne

Podtaczeniaelektryczne

Nalezy sprawdzc, czy:
Napiecie / fazy sg zgodne z informacjami wskazanymi na tabliczce silnika.
Dostepne Zrédto zasilania jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczehstwa.
Kable potgczeniowe majg przekrdj co najmniej 2.5mm?na faze.

12
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Wiaczanie maszyny
Nalezy ustawi¢ wytgcznik gtéwny na pozycje ON, a nastepnie ustawi¢ wytgcznik gwiazda-tréjkat na
Y. Nalezy poczekaé, az tarcza osiggnie maksymalng predkos¢ obrotow, a potem przetgczyé
gwiazde-tréjkat na A.

Kierunek obrotu

Kierunek obrotu jest wskazywany na ostonie tarczy. Jesli kierunek obrotu nie jest zgodny z
kierunkiem pokazanym na strzafce, nalezy wtedy odwréci¢ biegunowosc silnika poprzez przetgcznik
faz w meskiej wtyczce za pomocg $rubokretu.

Wylacznik awaryjny
Aby ponownie uruchomi¢ maszyne pod awaryjnym zatrzymaniu, nalezy ustawi¢ wytgcznik gwiazda -
trojkat na pozycje ,0”. Potem mozna ustawi¢ wytgcznik gtéwny na pozycje ON.

4. TRANSPORT I PRZECHOWY WANIE

Nalezy podja¢ nastepujgce kroki, zeby przetransportowac bezpiecznie CS 451 E.

4.1 Zabezpieczanie transportu

Przed transportowaniem maszyny nalezy zawsze:
e Usungctarcze;
o Oproézni¢ zbiornik;
e Obnizy¢ uchwyt w rurze mocujgcej i przymocowac srubami mocujgcymi.
o Podnies¢ prowadnice thgcag do pozycji pionowe;j.
e Podniesc¢ glowice thngcg do najwyzszej mozZliwej pozycji za pomocg pokretta, zeby uruchomié
hamulec parkowania.

4.2 Procedura transportowa

Maszyne mozna przesuwac po plaskiej powierzchni z uzyciem két. Nalezy korzysta¢ z metalowego
haka potozonego nad wytgcznikiem, zeby przenie$¢ maszyne dzwigiem.

4.3 Dftugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:
e Catkowicie wyczysci¢ maszyng.
e Poluzowaé pas napedowy.
o Aktywowac¢ hamulec parkowania poprzez podniesienie gtowicy thgce,.
e Oproézni¢ system chtodzenia wodg.
o Wyjaé pompe wodng odptywu i doktadnie wyczyScic.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.

13
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5. OBSLUGA MASZYNY

5.1 Miejsce pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdz¢ ponizsze punkty:

Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze zakiéci¢ procedure pracy.

Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone.

WezZe z wodg nalezy umiescic tak, zeby wykluczy¢ ich uszkodzenie.

Nalezy upewnic sig, ze w miejscu pracy jest ciggty nalezyty zakres widocznosci, zeby mozna

byto interweniowac¢ w proces pracy za pomocg wytgcznika w dowolnym momencie!

Nalezy reszte kadry trzymac poza miejscem pracy, zeby moc bezpiecznie pracowac.

5.2 Metody ciecia

W tym rozdziale mozna znalez¢ instrukcje odnosnie tego jak dokonac¢ prostego ciecia o pozgdanej
gtebokosci.

5.2.1 Przygotowanie ciecia

Przed uruchomieniem maszyny:

Narysowac linie na podtodze na dtugosc ciecia.

Upewni¢ sie, ze zamontowano wiasciwg tarcze zgodnie z zaleceniami producenta i w
zaleznosci od cietego materialu, procesu (ciecie na mokro czy na sucho) oraz wymaganej
wydajnosci.

Nalezy upewni¢ sie, ze kotnierze prawidtowo przytrzymujg tarcze diamentows.

Nalezy upewni¢ sie, ze tarcza nie dotyka podiogi przed rozpoczeciem; mozna obrécié¢
pokretto azto blokady mechaniczne;.

Nalezy ustawi¢ uchwyt na wygodng pozycje.

PrzesungC maszyne az ostrze znajdzie sie nad linig.

Obnizy¢ prowadnice tngcg az dotknie linii.

5.2.2 Ciecie podioza

Mozna terazwgczy¢ silnik.
Aby dokonac ciecia:

14

Nalezy obracac pokretto regulujgce gtebokosé, aztarcza delikatnie dotknie podtoza.

Nalezy otworzy¢ zawor wodny, zeby kontrolowacé ilo$¢ wody wymaganej przez rodzaj ostrza,
wykorzystujgc 15 do 251/min. dla ciecia na mokro i 1-2I/min. dla ciecia na sucho, kontrole
pytéw. Nalezy regularnie sprawdza¢ minimalny poziom wody.

Aby obnizy¢ tarcze i zaczg¢ cig¢ nalezy obroci¢ pokretto w prawo. Kazdy obrot pokretta
podwyzszy lub obnizy tarcze o 10 mm.

Po osiggnieciu pozadanej glebokosci ciecia nalezy pcha¢c maszyne naprzéd w sposob
miarowy z delikatng presjg, podazajgc za linig ciecia. PredkosC postepu musi byc¢
dostosowana do rodzaju cietego materiatu oraz gtebokosci ciecia.

Po zakohczeniu ciecia nalezy podniesc tarcze z przeciecia poprzez obrot pokretta w lewo,
wytgczenie wody i silnika.
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

Nalezy zawsze wytgczyé maszyne, zeby przeprowadzi€ jej konserwacje. Nalezy zawsze nosic¢
maske i okulary ochronne podczas konserwacji maszyny.

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zadba¢ o dtugoterminowg jakosc ciecia CS 451 E nalezy przestrzegac ponizszego planu
konserwacii:

Regularny okres
serwisowania
Przeprowadzaé podczas
kazdego ze wskazanych
okreséw

Podczas wymiany narzedzia

Cotygodniowo
Po bledzie
Po uszkodzeniu

Po godzinie pracy
Koniec dnia

Poczatek dnia

Kontrola w zrokow a (ogodlna,

Cala maszyna Szczelnosci w ody)
Wyczyscié
Urzgdzenia mocujgce kotierz i tarcze| Wyczyscié
Napiecie paséw Spraw dzi¢ napiecie
Weze i dysze w odne Wyczyscié
Sruba regulujaca gteboko$é Posmarow a¢
Obudow a silnika Wyczysci¢
Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Modyfikacjai wymiana paséw

Po godzinie pracy pas sie nagrzewa i rozcigga. Nalezy go wtedy ponownie napigc.

Aby wyregulowa¢ pasy, nalezy najpierw usung¢ ostone pasa poprzez odkrecenie 4 (czterech)
nakretek. Nalezy poluzowac 4 (cztery) sworznie silnika i przesung¢ silnik za pomocg dwoch srub z
boku. Potem nalezy dokrecic¢ 4 (cztery) Sruby.

Aby wymieni¢ pasy, nalezy catkowicie przesungC silnik do przodu. Nalezy wyregulowaé pasy i
ponownie przymocowac je przesuwajgc silnik na sam tyt. Potem nalezy dokreci¢ 4 (cztery) Sruby.
Aby zmieni¢ pas nalezy:

o Poluzowac¢ srube napinajaca.

Przesunac silnik.

Usung¢ stary pas.

Wstawi¢ nowy pas.

Sprawdzi¢ czy kota pasowe sg dobrze wyregulowane wobec paséw.

Dokreci¢ sruby napinajgce, Sruby mocujgce.

Smarowanie
CS 451 E korzysta z tozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogodle
smarowac¢ maszyny. Nalezy posmarowac Srube regulujgcg gtebokosc raz na tydzien.

Czyszczenie maszyny
Maszyna wytrzyma dtuzej, jesli bedzie sie jg czySci¢ codziennie.
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7. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE

7.1 Procedury wykrywania btedow

W razie awarii podczas pracy maszyny, nalezy jg wytgczy¢. Tylko wykwalifikowany personel powinien
interweniowac w przypadkach innych nizte opisane wpoprzednim rozdziale.

7.2 Rozwigzywanie problemoéw

Problem Mozliwe zrodto Rozwigzanie
Zty kierunek obrotéw Zta biegunowos¢ silnika Zmieni¢ biegunowos¢é w meskiej wtyczce
Silnik nie pracuje Brak elektrycznosci Sprawdzi¢zasilanie (np. bezpiecznik)

Przekrdj kabla pofaczeniowego zbyt  |Wymiana kabla pofaczeniowego

maty
Wadliwy kabel potaczeniowy Wymiana kabla pofaczeniowego
Wadliwy wytgcznik UWAGA: moze by¢ rozwigzanytylkoprzez
wykwalifikowanego el ektryka
Wadliwy silnik Wymienic silnik lub skontaktowaésie z
producentemsilnika
Silnik zatrzymuje sie podczas ciecia, Zbytszybki postep ciecia Powolne ciecie
alemozna go ponownie uruchomic po Steni ; Naostravet Kamier i
krétkim czasie epiona tarcza aostrzyctarcze o kamietwapienny
Wadliwatarcza Wymianatarczy

Zta tarcza dodanego zastosowania Wymianatarczy

16
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7.3 Schemat obwodu elektrycznego (legenda: circuit breaker — zabezpieczenie elektryczne)
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7.4 Obstuga klienta

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych zaleca sie podawanie:

Numeru seryjnego (7 cyfr).

Kodu czesci lub potozenie na rysunku lub z listy czesci zamiennych.

Dokfadnej nazwy.

Liczby wymaganych czesci.

Adresu dostawy.

Nalezy wyraznie wskaza¢ wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy ,lotniczy”.

Bez szczegdtowych instrukcji czesci zostang wystane metoda, ktéra nam najbardziej odpowiada,
a ktdra nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomoga zapobiec problemom i btednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego cze$c nalezy zawsze zwraca¢ do ewaluaciji.

Czeéci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co
zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.
Mozna u niego tezzamowi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT/BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2267 2100

FAX: +32(0)2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.

POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0}139 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 (0) 2234 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43(00) 662 430076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 0SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY] LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 58088100

FAX: +468 58088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, N0:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
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Tel: ++35250401-1
Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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