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SAINT-GOBAIN

c € Deklaracja zgodnosci

NiZzej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, Ze niniejszy produkt:

« Przecinarka jezdna »: C 51 P6.5 HONDA Kod: 70184683534

jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:
e Dyrektywa maszynowg 2006/42/WE
o DYREKTYWA 2004/108/WE DOTYCZACA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ
o Dyrektywa 2000/14/WE dotyczacg emisji hatasu

oraz norma europejska:

e EN 13862 — Przecinarki do podifozy - Bezpieczenstwo

Deklaracja dotyczy urzadzen o numerze seryjnym:
70100000

Miejsce przechowywania dokumentaciji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

W przypadku konwersji lub modyfikacji produktu bez uzyskania zgody niniejsza deklaracja
zgodnosci traci waznosc.

Bascharage, Luksemburg, 01/02/2012.

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.
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1 PODSTAWOWAINSTRUKCJABEZPIECZENSTWA

Przecinarka jezdna C51 jest przeznaczona wytgcznie do ciecia podtoza wykonanego z asfaltu,
Swiezego i utwardzonego (réwniez zbrojonego) betonu oraz cementu przemystowego.
Zastosowania odbiegajace od wytycznych producenta bedg uznawane za naruszenie
przepiséw. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu
uszkodzenia. Cate ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie
instrukcji obstugi oraz zgodno$¢ z wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za
ujete w ramach uzytkowania zgodnego z przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzgdzeniu majg forme symboli. Na urzadzeniu
umieszczono ponizsze oznaczenia:

Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi Niezbedne stosowanie ochrony stuchu

Niezbedne stosowanie ochrony ragk Niezbedne stosowanie ochrony oczu

Wskaznik gtebokosci ciecia Uwaga: ryzyko przeciecia
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Rotacja tarczy we wskazanym kierunku
obniza ostrze

Nie przesuwac¢ urzgdzenia z obracajgcg sie
tarcza

C51_MAN_PL

s
&%

Rotacja tarczy we wskazanym kierunku
unosi ostrze

N

Kierunek obrotu tarczy

Wytgcznik awaryjny

1.2 Plytka znamionowa

Na ptytce umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie bardzo wazne informacije:

Model urzadzenia Kod urzgdzenia Waga Rok produkgiji Maks. srednica tarczy
(1O \\\ a\ // j/ O7) Srednica
AN \Z %@" / ®= mm L" otworu

SAINT-COBAIN /F:E:\A

/=\

Gl ST A w/ Q-

& —=7

\:O L4930 BASCHARAGE /Tm/' / / )

Rodzaj Numer seryjny  Moc
urzgdzenia

. ASS)

\

Norma Szybkos¢
bezpieczenstwa  Obrotu tarczy
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1.3

Instrukcja bezpieczenstwa dotyczaca poszczegdolnych etapoéw roboczych

Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze srodowiskiem roboczym w miejscu
uzytkowania. Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujgce sie na obszarze
roboczym i manewrowym, twardos¢ poditoza, niezbedne zabezpieczenie w zaktadze
zwigzane z publicznymi przejazdami oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

Regularnie sprawdza¢ poprawne mocowanie tarczy.

Natychmiast usuwaé uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

W urzadzeniu instalowaé wytgcznie tarcze diamentowe NORTON! Stosowanie innych
narzedzi moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia!

Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na zastosowanie okularow ochronnych BS2092
wynikajgce z okreslonych Procesow Nr 8 Rozporzagdzenia w sprawie ochrony oczu z 1974
roku, Rozporzadzenie 2(2) Czes¢ 1.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nigdy nie nalezy pozostawiaC urzadzenia bez nadzoru, bez
odpowiedniego zakotwiczenia oraz bez wtgczonej blokady.

Podczas dziatania urzadzenia

Nie przesuwac¢ urzgdzenia podczas obracania sie tarczy.
Ciecia dokonywac¢ wytgcznie przy zatozonej ostonie tarczy.
Podczas pracy urzgdzenia wode nalezy podawac w sposob ciggty!

W przypadku urzadzen dzialajagcych na benzyne:

Zawsze stosowac rekomendowane paliwo.

W przypadku prowadzenia prac w zamknietych pomieszczeniach, miejsce pracy musi by¢
dobrze wentylowane, aby gazy wylotowe wydostawaty sie na zewngtrz pomieszczenia.
Urzadzenia dziatajgce na benzyne i olej napedowy generujg toksyczne gazy wylotowe i nie
mogg by¢é wykorzystywane w miejscach zabronionych w rozumieniu Ustawy o ochronie
zdrowia w miejscu pracy z 1974 r., lub niedopuszczonych przezinspektorow zakladéw bgdz
inspektoréw BHP.

Paliwo jest substancjg tatwopalng. Przed napetnieniem zbiornika nalezy wytgczy¢ silnik,
ugasi¢ wszelkie otwarte ptomienie i nie pali¢ tytoniu. Nalezy zwrécié¢ szczegdlng uwage, aby
nie rozla¢ paliwa na czeéci silnika. Rozlane paliwo zawsze nalezy wytrzec.
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2 OPIS URZADZENIA C51

Wszelkie modyfikacje, ktdore mogag doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki
urzgdzenia, mogg by¢ dokonywane wytgcznie przez przedsiebiorstwo Saint-Gobain Abrasives
S.A., ktére potwierdz, iz urzgdzenie jest nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa. Saint-
Gobain Abrasives S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych i
projektowych bez wczesniejszego powiadamiania.

2.1 Opis skrécony

Przecinarka jezdna C51 stuzy do dokonywania drobnych prac naprawczych w betonie i
asfalcie, wycinania kanatow odptywowych i montazu kabli oraz przecinania petli kablowych.
Urzadzenie mozna stosowa¢ podczas ciecia na sucho jak i na mokro.

Dzieki niewielkim gabarytom przecinarke mozna tatwo transportowa¢ samochodem oso bowym
badz furgonetkg. Uchwyt mozna oditgczy¢, odwrdci¢ lub cofngé. Zbiornik na wode rowniez
mozna odtgczy¢ od urzgdzenia.

Przecinarka C51 wraz ze wszystkimi elementami montowana jest zgodnie z wysokimi normami
zapewniajgcymi diugi okres uzytkowania przy minimalnej konserwaciji.

Dostepne s3g specjalistyczne rodzaje tarcz przeznaczone do przecinania asfaltu, Swiezego
betonu, utwardzonego betonu (réwniez zbrojonego) oraz podifoza wykonanego z cementu
przemystowego.

2.2 Ukfad
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Przecinarka C51 jest wykonana ze stali spawanej konturowo o otwartym profilu, dzieki czemu
jest stabilna i jednoczesnie tatwa w transporcie.

Jednoczesciowa ostona tarczy (1) zapewnia catkowita ochrone operatora w srodowisku
roboczym. Jest ona solidnie przymocowana do ramy gtéwnej. Gérny uchwyt utatwia
zdejmowanie ostony podczas wymiany tarczy.

Obstugiwana recznie korba (2) umozliwia dostosowanie gtebokosci ciecia. W zaleznosci od
kierunku obrotu korby tarcze mozna unosic lub opuszczac.

Uchwyt (3) mozna odtgczyc¢ lub odwrécié dla tatwiejszego transportu. Wysokos¢ uchwytu jest w
petni regulowana.

Umieszczona na tylnej osi rama silnika (4) stanowi podpore dla watu tarczy, silnika, ostony
tarczy oraz ostony pasa.

Precyzyjnie wykonany wat tarczy jest zamocowany w 2 wytrzymatych tozyskach $lizgowych
wahliwych wyposazonych w smarowniczki. Srednica watu wynosi 30 mm. Na jednym korncu
znajduje sie koto pasowe z wkfadkg mocujgcg umozZliwiajgce montaz 3 paséw napedowych.
Srednica drugiego konca watu zostata zmniejszona do 25,4 mm, co umozliwia montaz
wewnetrznego kotnierza z otworami na kotki.

Dwuczesciowa stalowa ostona pasa (5) jest szczelnie zamknieta. Ptyta mocujgca z 2
przyspawanymi nakretkami blokujgcymi zostata przytwierdzona do ramy gtéwnej urzadzenia.
Zewnetrzna ostona 3 paséw napedowych i két pasowych z wktadkami mocujgcymi zostata
zabezpieczona za pomocg 2 sworzni mocujgcych.

Wskaznik (6) umozliwia operatorowitatwe prowadzenie precyzyjnego ciecia.

Zbiornik na wode (7) o pojemnosci 20 litrbw mozna tatwo odtgczy¢ od urzadzenia, dzieki czemu
proces napetniania zbiornika nie wymaga przesuwania catej przecinarki.

Urzadzenie zostato wyposazone w silnik Honda GX200 (9) o mocy 6,5 KM. Umieszczony w

poblizu dzwigni wytgcznik awaryjny (8) pozwala natychmiast zatrzymac urzgdzenie w przypadku
zagrozenia.

10
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2.3 Dane techniczne

C51_MAN_PL

Naped

Spalinowa

Rodzaj silnika

Honda GX200

Moc (kW) (Hp)

4,8 KW (6,5 Hp)

Srednica tarczy i otworu

@ 350 x 25,4mm

Maks. gteboko$¢ ciecia 125mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 780 x 460 x 890mm
Waga 76 kg
Pojemnos$¢ Zzbiornika na wode
20L
(oditgczanego
Predkos¢ obrotu watu tarczy 2800 min-t

Uruchamianie

Reczne ciegtem rozruchowym

Unoszenie i opuszczanie

Manualne

Posuw

Reczny

Wibracje dtoni/ramienia

6,02 m/s?

Poziom mocy akustycznej /
cisnienia akustycznego

100 dB (A) / 84 dB (A)

11
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2.4 Oswiadczenie dotyczace poziomu wibracji

Deklarowane wartosci emisji wibracji sg zgodne z normg EN 12096.

C51_MAN_PL

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ emisji Niepewnosc¢ K Uzyte narzedzie
Model / kod wibracji w m/s? m/s? Model / kod
C51P6.5
HONDA 6,02 0,9 Duo Extréme
70184683534

o Wartosci zostaty okreslone woparciu o procedure opisangwnormie EN 13862.

¢ Pomiary zostaty wykonane na nowych urzgdzeniach. Rzeczywiste wartosci mogg by¢rézne

w zaleznosci od warunkdéw miejsca pracy, i obejmujg takie czynniki jak:
» Rodzaj materiatdw poddawanych obréobce

Stopien zuzycia urzagdzenia
Brak konserwaciji
Niewtasciwe narzedzia stosowane podczas pracy
Narzedzia w kiepskim stanie
Niewykwalifikowany operator

YV VYV VYV

Itd.

e Czas narazenia na dziatanie wibraciji jest oparty na wydajnosci pracy (wodniesieniu do
adekwatnosci urzgdzenie / narzedzie / obrabiany materiat/ operator)

e Podczas dokonywania oceny ryzyka spowodowanego wibracjg dioni-ramienia, nalezy
uwzgledni¢ efektywne wykorzystanie urzgdzenia z okreslong mocg urzgdzenia podczas
peinego dnia pracy; czesto okazuje sie, ze efektywne wykorzystanie czasu wynosi okoto
50% catkowitego czasu pracy. Nalezy oczywiScie wzig¢é pod uwage przerwy w pracy,
podawanie wody, przygotowanie stanowiska pracy, czas potrzebny do przeniesienia
urzagdzenia, montaz tarczy...

12
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji hatasu

C51_MAN_PL

Deklarowane wartosci emisji hatasu sg zgodne z normg EN ISO 11201 oraz NF EN ISO 3744.

Urzadzenie Poziom Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnos¢ K

Model / kod cisnienia (Poziom akustycznej (Poziom mocy
akustycznego ciSnienia Lweq akustycznej

Lpeq akustycznego NF EN ISO 3744 Lweq
EN I1ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
C51P6.5
HONDA 84 dB(A) 2,5 dB(A) 100 dB(A) 4 dB(A)
70184683534

e Warto$ci zostaty okreslone woparciu o procedure opisangw normie EN 13862.

e Pomiary zostaty wykonane na nowych urzadzeniach. Rzeczywiste warto$ci moga byc¢rézne

w zaleznosci od warunkéw miejsca pracy, i obejmujg takie czynniki jak:

» Stopien zuzycia urzadzenia

YV VYV VY

Itd.

Brak konserwacji
Niewtasciwe narzedzia stosowane podczas pracy
Narzedzia w kiepskim stanie
Niewykwalifikowany operator

e Zmierzone warto$ci odnoszg sie do operatora podczas normalnego uzytkowania
urzadzenia, zgodnie z opisem zawartym w instrukciji.

13
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3 MONTAZI ODBIOR KOMISY JNY

Przed rozpoczeciem uzytkowania przecinarki jezdnej C51 konieczne jest zmontowanie
niektorych elementéw.

3.1 Montaz

Zabezpieczy¢ uchwyt operatora w wygodnej dla uzytkownika pozycji za pomocg nakretki
mocujace;.

3.2 Montaz narzedzi

W urzadzeniu C51 mozna stosowac wytgcznie tarcze NORTON

o0 maksymalnej srednicy 350 mm.

Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ uwzgledniajgc ich maksymalng dozwolong predkos¢
ciecia w odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzadzenia.

Przed montazem nowej tarczy nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od gtdwnego Zrédta
zasilania.

W celu zamontowania nowej tarczy nalezy:

e Przekreci¢ korbe az rama wychylna znajdzie sie w pozycji uniesione;.

e Odtgczy¢ zbiornik na wode.

e Poluzowac srube boczng i zdjg¢ ostone tarczy.

e Poluzowa¢ nakretke szesciokgtng na wale tarczy utrzymujgcym zdejmowany kotnierz
zewnetrzny.

e Zdjgc kotnierz zewnetrzny.

o Wyczysci¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢, czy elementy nie sg zuzyte.

e Zamontowaé tarcze na wale upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest wtasciwy. Niewtasciwy
kierunek obrotu powoduje szybkie stepienie tarczy.

e Zalozy¢ kotnierzzewnetrzny.

o Dokreci¢ nakretke sze$ciokatng dostarczonym wtym celu kluczem.

o Zatozy¢ ostone tarczy.

Srednica otworu tarczy musi dokfadnie odpowiada¢ $rednicy watu tarczy. Pekniety lub
uszkodzony otwor stanowi zagrozenie dla operatorai urzgdzenia.

3.3 System chiodzenia wodg

Napei¢ zbiornik czystg woda.

Otworzy¢ kurek na osfonie tarczy (prosze zwrdci¢ uwage, ze uchwyt na kurku musi by¢
skierowany zgodnie z ruchem przeptywu wody).

UpewniC sie, ze woda przeptywa swobodnie w instalacji i dostarczana jest w wystarczajgcej
ilosci do obu stron tarczy, gdyz niewystarczajgca ilo§¢ wody moze spowodowac przedwczesng
awarie diamentowej tarczy.

W przypadku mrozu usungé wode z systemu chtodzenia wodg.

14
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3.4 Uruchomienie urzadzenia

C51_MAN_PL

Przed uruchomieniem urzadzenia upewni¢ sig, Ze tarcza znajduje sie w pozycji uniesione;j.

FUEL VALVE

CHOKE LEVER

Ustawi¢ zawor paliwowy w pozycji ON.

ssania do

Przesung¢ dzwignie pozyciji
zamknietej (CLOSED).

UWAGA: nie uzywac ssania jesli silnik jest
ciepty lub jesli temperatura powietrza jest

wysoka.

THROTTLE CONTROL LEVER

ENGINE SWITCH

Przesungc¢ dzwignie kontroli predkosci lekko w
lewo.

ON
Ustawi¢ wigcznik silnika w pozycji ON i
upewni¢ sie, ze wylgcznik  awaryjny

umieszczony na panelu urzgdzenia znajduje
sie we wtasciwej pozyciji.

CHOKE LEVER

Delikatnie pociggna¢ dzwignie rozrusznika do
wystgpienia oporu, nastepnie energicznie
pociggngc.

UWAGA: Nie dopuszcza¢é do uderzania
uchwytu rozrusznika o obudowe silnika
podczas zwijania. Aby zapobiec uszkodzeniu
silnika delikatnie zwing¢ przewdd rozrusznika.

Podczas nagrzewania sie silnika stopniowo
przesuwac dzwignie ssania do pozycji OPEN.
Ustawi¢ dzwignie kontroli predkosci w pozycji
maksymalnej predkosci silnika.

Aby wytgczy¢ silnik nalezy przesungC dzwignie kontroli predkosci maksymalnie w prawo, a
nastepnie przekreci¢ wigcznik silnika do pozycji OFF. Ustawi¢ zawor paliwa w pozycji OFF.

15
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4 TRANSPORTIMAGAZYNOWANIE

Aby bezpiecznie transportowa¢ i magazynowa¢ urzadzenie C51 nalezy uwzglednic¢ ponizsze
zalecenia.

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem urzadzenia:

e Odigczyctarcze.

e Oprézni¢ miske wody.

e Obnizy¢ uchwyt w tulei mocujgcej i zabezpieczy¢é za pomocg nakretki blokujgce;.
e Unies¢ prowadnice.

o Unies¢ gtowice thgca i ustawi¢ w najwyzszej pozycjiza pomoca korby.

4.2 Procedura transportowa

Urzadzenie mozna przesuwacC po ptaskiej powierzchni dzieki zamontowanym kotkom. Nie
nalezy podnosi¢ urzgdzenia za pomocg dzwigu, gdyz zaden z elementdéw przecinarki nie jest
przystosowany do unoszenia tak duzego ciezaru.

4.3 Dftugi okres postoju

W przypadku dtugiego okresu postoju, nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

¢ Dokfadnie wyczysci¢ urzadzenie.

e Poluzowac pasy napedowe.

e Nasmarowac gwintowany wat.

o Wymieni¢ olej silnikowy.

e Oproézni¢instalacje wodng.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w czystym i suchym pomieszczeniu zapewniajgcym statg
temperature.

16
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5 OBSLUGAURZADZENIA

5.1 Teren pracy

Przed rozpoczeciem pracy wykonac¢ ponizsze czynnosci:

5.2

Usung¢ z obszaru wszystko, co moze utrudnié¢ procedure roboczs.

UpewnicC sie, ze obszar jest odpowiednio o$wietlony.

UpewnicC sie, Zze operator posiada ciggly i wtasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu
moze podjgc¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury robocze;.
Nie dopuszcza¢ pozostatych pracownikdéw do obszaru roboczego, aby zapewni¢ bezpieczng
prace.

Metody ciecia

Ta czes$¢ instrukcji poswiecona jest zaleceniom dotyczgcym ciecia wzdtuznego o wymagane;j
gtebokosci.

5.2.1 Przygotowanie do ciecia

Przed uruchomieniem urzgdzenia:

Narysowac na podtozu linie ciecia.

UpewnicC sie, ze zbiornik paliwa i zbiornik na wode sg petne. Urzgdzenie dostarczane jest
bez paliwa.

Silnik jest dostarczany wraz z olejem. Przed uruchomieniem urzgdzenia sprawdzi¢ poziom
oleju. W razie potrzeby uzupemic ole;.

Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu zostatla zamontowana wasciwa tarcza zalecana przez
producenta i dobrana pod kgtem rodzaju obrabianego materiatu, procedury roboczej (ciecie
na sucho lub na mokro) oraz wymaganej wydajnosci.

Upewni¢ sie, ze kotnierze dobrze przylegajg do tarczy diamentowej.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy tarcza nie dotyka podtoza.

Ustawi¢ uchwyt w najdogodniejszej pozyciji.

Przesungc¢ urzgdzenie, aby tarcza znalaza sie nad linig ciecia.

Opuscic¢ prowadnice tak, aby dotykata linii ciecia.

5.2.2 Przecinanie podioza

Terazmozna uruchomi¢ silnik.
Aby dokonac ciecia:

Przekreci¢ regulator gtebokosci az tarcza bedzie delikatnie dotyka¢ podtoza.

Otworzy¢ zawér doptywu wody w celu kontrolowania ilosci wody wymaganej do danego typu
tarczy, stosujgc 15-25 I/min w przypadku ciecia na mokro oraz 1-2 I/min podczas ciecia na
sucho (kontrola pylenia). Regularnie sprawdza¢ poziom wody w zbiorniku.

Opuscic¢ tarcze w miejsce ciecia przekrecajgc pokretto w lewo. Kazdy peten obrét pokretta
obniza lub unositarcze o 7,5 mm.

Po osiggnieciu wymaganej gtebokosci ciecia mozna zablokowa¢ ruch wrzeciona
spowodowany wibracjg urzgdzenia dokrecajgc pokretto umieszczone z boku przecinarki
(zob. poz. 1 na ilustracji ponizej).
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e Delikatnie i miarowo popychac¢ urzagdzenie do przodu, prowadzgc je wzdtuz linii ciecia.
Predkos$é posuwu nalezy dostosowac¢ uwzgledniajgc rodzaj przecinanego materiatu oraz
gtebokosc ciecia.

e Po zakonczeniu ciecia unie$¢ tarcze ponad szczeline ciecia przekrecajgc pokretto w prawo,
odcig¢ doptywwody i wytgczy¢ silnik.
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6 KONSERWACJAISERWISOWANIE

C51_MAN_PL

UWAGA: przed przeprowadzeniem prac konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie.
Podczas konserwacji urzgdzenia zawsze nalezy zakltada¢ maske i okulary ochronne.

6.1 Konserwacja urzadzenia

Aby zapewni¢ diugotrwatg jakos$¢ ciecia przy uzyciu urzgdzenia C51, prosze stosowaé ponizszy

harmonogram konserwaciji.

Regularne prace
konserwacyjne

Nalezy przeprow adzac
w kazdym wskazanym
okresie

>

Po godzinie pracy

Poczatek dnia

Podczas wymiany narzedzia

Koniec dnia

Co tydzien

Po awarii

Po uszkodzeniu

Cate urzadzenie

Ogledziny (zagadnienia
ogolne,
w odoszczelnos$c¢)

Oczyscic
Kolnierz i elementy mocow ania tarczy Oczyscic
Napiecie pasow Spraw dzi¢
Weze i dysze do w ody Oczyscic¢
Sruba gtebokosci Nasmarow a¢
Obudow a silnika Oczysci¢
Nakretki i sruby, ktére mozna dosiegnac Dokreci¢

Regulacja i wymiana paséw

Po godzinie pracy pasy ulegajg nagrzaniu i rozciggnieciu. Dlatego nalezy je ponownie napigc.

Aby wyregulowac pasy, najpierw nalezy zdja¢ ostone paséw odkrecajgc 2 nakretki. Poluzowaé

4 sworznie silnika i przesung¢ silnik za pomocg 2 $rub umieszczonych z przodu.

Aby wymieni¢ pasy nalezy przesungc¢ silnik maksymalnie do przodu. Dopasowac pasy i

naciggngc¢ przesuwajgc silnik do tytu.

Zawsze nalezy uzywaé jednakowego zestawu pasow. Nie wymienia¢ pojedynczych pasow.

Smarowanie

C51 posiada samosmarujgce sie tozyska. Dlatego urzadzenie nie wymaga smarowania.

Nalezy codziennie smarowac srube gteboko$ci.

Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzadzenia bedzie dtuzszy, jesli po kazdym dniu pracy bedzie dokfadnie

czyszczone.
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6.2 Konserwacja silnika
= c £
& | § | B8
Regularne prace konserwacyjne I S g’
Nalezy przeprow adza¢  w kazdym 5 2 3 =
w skazanym miesigcu lub  okresie % :m“ 2 2
eksploatacii > ‘0 o >
€ 0 o )
> > g « Kog
© [%2] [%2]
N > Q Q
2 ) € €
> E ™ [{e]
N Q Q o
o o o @)
. Spraw dzi¢ poziom
Olej silniko
) Sthikowy Wymienic
. . Spraw dzi¢
Filtr pow ietrza —
Oczyscic¢
Siatkow y filtr paliw a Oczyscic
Sw ieca zaptonow a Spraw dzi¢-oczysci¢
Przew &d paliw owy Spraw dzi¢ (w razie potrzeby w ymienic) Co 2 lata
Olej silnikowy
Aby wymienic¢ olej w silniku:
o Wyja¢ =zatyczke/bagnet i odkrecic¢
srube spustows.
e Usungc caty olej z silnika. OIL FILLER

20

Zuzyty olej silnikowy nalezy utylizowacé
W sposOb niezagrazajgcy srodowisku.
Zalecamy oddaCc zuzyty olej w
szczelnie zamknietym pojemniku do
lokalnego zaktadu przetwarzania
odpadéw lub do punktu serwisowego
w celu odzyskania  surowcow
wtérnych. Nie wyrzuca¢ do smieci, nie
wylewac na ziemie ani do studzienek.
Zatozy¢ Srube spustowg i dokrecié
stosujgc site 18 Nm.

Napetni¢ miske olejowg olejem
silnikowym do gornej krawedzi wiewu.
Zatozy¢ zatyczke/bagnet.

CAP/DIPSTICK
y /{/ /

OIL DRAIN BOLT SEALING
WASHER
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Filtr powietrza

Przecinarka C51 jest wyposazona w

podwojny filtr powietrza.

Aby przeprowadz¢ prace konserwacyjne

fitra powietrza, nalezy postepowac

zgodnie z ponizszg instrukcja:

e Odkreci¢ nakretke (2), zdjaé pokrywe
filtra oraz usung¢ srube motylkowa (4).

e Zdemontowa¢ i oddzeli¢ elementy
filtra wstepnego (3).

o Doktadnie sprawdzi¢ oba elementy
pod katem dziur i rozdaré - w razie
koniecznosci wymienic.

e Element papierowy (6): delikatnie
pukngé  kilkakrotnie ~w twardag
powierzchnie w celu usuniecia
nadmiaru zabrudzen lub przedmuchac
element sprezonym powietrzem od
srodka. Nie uzywa¢ pedzla do
usuwania pylu, gdyz moze to
spowodowacé zabrudzenie wtdkien.

e Element piankowy (5): umyé w
cieptej wodzie z mydtem, przeptukac i
doktadnie osuszyé. Zanurzy¢ element
w czystym oleju silnikowym i wycisngé
caty nadmiar oleju. Jesli na piance
bedzie znajdowato sie zbyt wiele oleju,
z silnika bedzie wydobywat sie dym
podczas pierwszego uruchomienia.

o UzyC latarki do  doktadnego
sprawdzenia elementéw. Jesli
elementy sg wolne od dziur czy
rozdar¢, nalezy zamontowaé je
ponownie.

Siatkowy filtr paliwa

Aby przeprowadzi¢ prace konserwacyjnefiltra

paliwa nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizszg

instrukcja:

e Odcig¢ zawor paliwowy i wymontowac filtr
paliwa.

e Oczyscicfiltr za pomoca rozpuszczalnika.

e ZalozyC pierscien uszczelniajgcy i filtr
paliwa.

e Dokreci¢ filtr stosujac nacisk 4 Nm.

C51_MAN_PL

(1] DUAL ELEMENT _ o ————[2] NUT

TYPE:
[3] AIR CLEANER COVER
/.,']
o
p ) [4] WING NUT
(6] PAPER &
ELEMEN
(5] FOAM
ELEMENT

[3]1 STRAINER CUP

21




VERS.2015.07.20

Swieca zaptonowa

Aby przeprowadz¢ prace konserwacyjne

swiecy zaptonowej nalezy postepowaé

zgodnie z ponizszg instrukcja:

¢ Dokonaé ogledzin swiecy zaptonowej.
Wyrzuci¢ s$wiece jesli izolator jest
pekniety lub wyszczerbiony.

e Usungé wegiel i inne osady za
pomocg sztywnej drucianej szczotki
(3).

o Zmierzy¢ szczeline na zatyczce (1) za
pomocg szczelinomierza drucianego.
W razie potrzeby skorygowac
szczeling zaginajgc boczng elektrode
(2).

e Upewnié sie, ze podkitadka
uszczelniajgca jest w dobrym stanie; w
razie potrzeby wymienic¢ swiece.

C51_MAN_PL

[1] GAP 21

0.7—0.8 mm SIDE ELECTRODE
(0.028—-0.031 in)

[3] WIRE BRUSH

e Szczelnie dopasowaé¢ swiece do podkfadki, a nastepnie dokreci¢ za pomocg klucza
(dodatkowe 1/2 obrotu w przypadku nowej $wiecy) w celu dodatkowego uszczelnienia. W
przypadku ponownego wykorzystania swiece nalezy dokreci¢ do 1/8-1/4 obrotu po

zamontowaniu.
Przewéd paliwowy

Aby przeprowadzi¢ prace konserwacyjne
przewodu paliwowego nalezy postepowac
zgodnie z ponizszg instrukcja:

e Przela¢ paliwo do odpowiedniego
pojemnika i wymontowac¢ zbiornik
paliwa.

o Odtgczy¢ przewdd paliwowy i odkreci¢
filtr paliwa (2) od zbiornika.

e Oczysci¢ filtr za pomoca
rozpuszczalnika i sprawdzi¢, czy
siatka filtra nie jest uszkodzona.

e Umiesci¢ pierscien uszczelniajagcy (1)
na filtrze i zmontowa¢ ponownie.
Dokrecic filtr stosujgc nacisk 2 Nm. Po
zamontowaniu sprawdzi¢ szczelnosc
instalacji.

Dodatkowe prace konserwacyjne

ﬁf (1] O-RING

(2] FUEL FILTER

[3] FUEL FILTER
¢ JOINT NUT

W celu przeprowadzenia dodatkowych prac konserwacyjnych nalezy skontaktowal sie z

najblizszym centrum serwisowym.
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7 AWARIE: PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA

7.1 Procedura wyszukiwania usterek

C51_MAN_PL

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek awarii podczas eksploatacji, wytgczyé urzadzenie i
odigczyC je od zrodta zasilania. Wszelkie prace wykraczajgce poza czynnosSci opisane w
poprzedniej czesci instrukcji wykonywaé moze jedynie wykwalifikowany personel.

7.2 Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Problem z uruchomieniem

Za mato paliwa

Uzupetni¢ paliwo w
zbiorniku

Zapchany filtr paliwa

Oczyscic filtr paliwa

Wadliwa swieca zaptonowa

Dokonac ogledzin $wiecy
zaptonowe;j

Powazniejsza usterka

Skontaktowac sie z
najblizszym centrum
serwisowym

Silnik ma zbyt matg moc

Zablokowany filtr powietrza

Oczy$cic lub wymienic filtr
powietrza

Powazniejsza usterka

Skontaktowac sie z
najblizszym centrum
serwisowym
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7.3 Obstuga klienta
W przypadku zamawiania czes$ci zamiennych, prosze okresli¢:

e Numer seryjny (7 cyfr).

e Kod czesci.

e Doktadne oznaczenie.

e Wymagana liczbe czesci.

e Adres dostawy.

e Jasno okresli¢ wymagany sposéb transportu, np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktoéry uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz
niekoniecznie bedze to najszybszy sposob.

Jasne wytyczne pozwolg unikngé probleméwi pomytek w dostawach.

W razie watpliwosci, prosze przesta¢ namwadliwg czesc.

W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana czes¢ musi zawsze zosta¢ zwrécona w celu
dokonania stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ u producenta silnika lub u dealera, co czesto
okazuje sie szybszym i tanszym rozwigzaniem.

Urzadzenie zostato wyprodukowane przez: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburga
Tel.: 00352-50401-1
Faks: 00352- 50 16 33
www.hortonabrasives.com
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyskac u lokalnego dystrybutora, u ktérego
mozna réwniez zamowiC urzgdzenia, czesci zamienne i elementy zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAM 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(012 267 2100

FAX: +32(0]2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POCERMICKA 272/94, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 324

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 624
2300 K@BENHAVN 5
DEMMARK

TEL: +45 4475 5244

PO BOX 643706

FORTUME TOWER OFFICE 2104
JLT BLOCK C

[NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAE EMIRATES

TEL: +%71 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIM ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.F.8
78702 CONFLANS CEDEX
FRAMCE

TEL: +33(0)1 34 70 40 00

FaX: +33(001 3919 89 5&

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMEBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-5038% WESSELING

GERMANY

TEL: +4%(0) 2234 7031
+47 (0] 2236 8994-0
+49 (0] 2235 8911-0

FAX: +49(0) 22356 703-347
+49 (0] 2235 8996-10
+49 (0] 2234 8911-30

FUR DEM FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43(00] 662 430 074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 50/B.

HUNGARY

TEL: +361371 2250

FAX: +3&137172255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI 5.P.A
VIA PER CESAND BOSCOME 4
[-200%4 CORSICO MILAND
ITALY

TEL: +3702 44 851

FAX: +3702 4478 286

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.A.
170 RUE J.F. KENMNEDY

L-4730 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT [FRANCE| D800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.A.
2ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +21252266 57 31

FAX: +2125 223509 45

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROEMLOSEWEG 28

7151 HW EIEERGEN

P.0O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLAMDS

TEL: +31 545 466446

FAX: +31 545 4744605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
FOSTBOKS 11, ALNABRU,
0814 0510

EROBEKKVEIEM B4,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 6387 0600

FAX: +47 63 87 06N

SAINT-GDBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL NORTOM 1

62-600 KOLD
FOLAND

TEL: +48 63 2517100
FAX: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZOMA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO &050

4476 - F08 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 227 437 940

FAX: +351 229 437 749

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUMCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULLI 1

PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMAMIA

TEL: 0040-241-839.709

FAX: 0040-261-839.710

5G HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY] LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 14600

F.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 941 2000
FAX: +27 11 9461 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, 5.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 304 000

FAX: +34 748 306 042

SAINT-GOBAIMN ABRASIVES AB
BOX 475

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 580 881 00

FAX: +468 580881 M

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAM. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/14
34843 MALTEPE-ISTANEUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 00%70-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST161EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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www.nortonabrasives.com

Saint-Gobain Abrasiv es
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Tel.: ++352 50401-1
Faks: ++352 501633
e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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