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SAINT-GOBAIN

Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:
Przecinarka do wyrobéw murarskich: JUMBO 1000 P13 Kod: 70184629335

jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:
“MASZYNY” 2006/42/CE

“ZGODNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA” 2004/108/CE
“HALAS” 2000/14/CE

oraz z normg europejska:

° EN 12418 — Przecinarki do materialow ceramicznych i kamienia -
Bezpieczenstwo

Wazne dla maszyn z numerem seryjnym:
130400000

Miejsce przechowywania dokumentéw technicznych:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢ w momencie przerdbki lub modyfikaciji produktu
bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 01.04.2013.

Olivier Plenert, oficer wykonawczy.
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1. PODSTAWOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Jumbo 1000 P13 zostat zaprojektowany wytgcznie z myslg o cieciu materiatdw konstrukcyjnych na
terenach budowy.

Zastosowania inne niz te z instrukcji producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi zasadami.
Producent nie bedzie odpowiada¢ za wszelkie powstate w ten sposob szkody. Wszelkie ryzyko
zostanie poniesione wytgcznie przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz zgodnos$é
z wymogami inspekcji i serwisowania nalezy takze uwzgledni¢ jako sktadowe niniejszych zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
zastosowane zostaty nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje operatora Nalezy nosi¢ ochrone stuchu
Nalezy nosic¢ ochrone rgk Nalezy nosi¢ ochrone wzroku
Kierunek obrotu tarczy Niebezpieczenstwo: ryzyko przeciecia
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1.2 Tabliczka maszyny

Nastepujgce wazne dane mozna znalez¢ na nastepujgcej tabliczce umiejscowionej na maszynie:

Model maszyny  Kod maszyny Waga\ Rok Frodukcji Mzﬁsymalna Srednica tarcz
© AR 7 \Zmn: s %w ¢ / 0-~ " ﬁ\, \/S\/lreerccl:r:alr?;
SAINT-COBAIN /m:\ / _ < /®= — /
ABRASIVES - »
190, . Jon F. Kennedy /S’“ P /P' Pl w 4 mn /@
e /Tﬁ/' // // / EN: f / o)

/

Rodzaj maszyny Numer seryjny Moc Norma bezpieczenstwa Predko$¢ tarczy

1.3 Instrukcje bezpieczenistwa dla poszczegdlnych faz operacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy
® Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze $rodowiskiem pracy w miejscu
uzytkowania. Srodowisko pracy zawiera: przeszkody na obszarze pracy i operacji, trwato$é
podtoza, konieczne zabezpieczenie na terenie publicznych przejS¢ dla pieszych oraz
dostepnosci do pomocy wrazie wypadkdow.
® Maszyne nalezy umiesci¢ na rownym, stabilnymitwardym podfozu!
® Podczas pracy nalezy zatgczy¢ hamulce na dwoch z czterech kot.
® Nalezy regularnie sprawdzaé przymocowanie tarczy.
® Nalezy natychmiast usung¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz zagrazajg
bezpieczenstwu operatora podczas obracania.
® Materiat ciety musi by¢ dobrze zamocowany w miejscu na stole do ciecia, zeby uniemozliwi¢
jego ruch podczas ciecia.
® Nalezy zawsze cig¢ z zamocowang ostong tarczy.
® Nalezy tylko mocowac tarcze diamentowe firmy NORTON do maszyny! Korzystanie z innych
narzedzi moze uszkodzi¢ maszyne!
® Nalezy doktadnie przeczyta¢ specyfikacje tarcz, zeby stosowaé odpowiednie do potrzeb
narzedzie.
® Nalezy zwrdci¢ uwage na Kkorzystanie z okularéw ochronnych BS2092 zgodnych z
okreslonymi Procedurami nr 8 Regulacji Ochrony Oczu z 1974, Regulacja 2(2) cze$¢ 1. Nalezy
tez stosowac inny osprzet ochronny wymieniony w punkcie 1.1.
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2. OPIS MASZYNY

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wasciwosci maszyny, moze by¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, ze maszyna wcigz jest zgodna z
przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Krétki opis

Przecinarka do wyrobéw murarskich JUMBO 1000 P13 zostata zaprojektowana z myslg o
wytrzymato$ci i wysokiej wydajnosci podczas operacji ciecia na mokro przy szerokim zakresie
produktéw murarskich, ogniotrwatych oraz z naturalnego kamienia.

Tak jak wszystkie inne produkty firmy NORTON, operator szybko doceni naszg troske o szczegdty i
jakos¢ materiatow wykorzystywanych w budownictwie. Maszyna i jej czesSci zostaty zmontowane z
zastosowaniem wysokich norm, co gwarantuje diugi okres uzytkowania oraz minimalne potrzeby
konserwacyjne.

2.2 Cel uzytkowania

Maszyna zostata zaprojektowana z my$lg o cieciu szerokiego zakresu materiatéw budowlanych i
ogniotrwatych. Nie zostata zaprojektowana do ciecia drewna i metali.

4 : .
g'sz

Jumbo 100, "\ 4

2.3 Plan
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Rama (1)

Zespawana konstrukcja, wzmocniona i w pemni metalowa gwarantuje idealng sztywno$¢. Rama
zawiera tacke na wode o duzej pojemnosci z korkiem spustowym. Rama posiada wbudowane
uchwyty do podnoszenia (8) do tatwego transportu oraz jest zamontowana na 4 (czterech) kotkach,
z czego 2 (dwa) majg mechanizm blokujgcy do zabezpieczania maszyny w miejscu podczas ciecia.

Glowica tngca(2)

To zespawana stalowa konsola z pretem obrotowym przymocowanym pionowo do ramy i
umieszczona na wytrzymatych tozyskach. Konsola podtrzymuje silnik elektryczny, naped pasowy
wraz z ostong oraz zespot watu tarczy. Lozyska sg fabrycznie idealnie dopasowane i wyréwnane.
Precyzyjnie wytworzony wat tarczy w tozyskach kulkowych jest napedzany trzema solidnymi pasami
napedowymi o przekroju V. Zespot watu tarczy jest catkowicie zamkniety w konsoli gtowicy tnacej, a
dostep jest mozliwy poprzez zdejmowalng ptyte. Zdejmowalny kotnierz tarczy jest przykrecany za
pomocg nakretki szesciokatnej. Sprezynowa gtowica tngca zapewnia jej swobodne obnizanie.
Urzgdzenie blokujgce gtebokos¢ przymocowane do gtowicy tngcej i ramy pozwala operatorowi
ustawi¢ gtowice do wymaganej lub maksymalnej giebokosci ciecia. Ruch glowicy zapewniony jest
przez pokretto (6).

System chtodzenia wody (3)

System chtodzenia zawiera:
® Potezng mechaniczng pompe wodng.
® Plastikowg rure ssgca, ktéra dostarcza wode z tacki do gtowicy tnacej.
® Tacke (ocynkowang) na wode o duzej pojemnosci z korkiem spustowym.
® Kran przymocowany do ostony tarczy do regulowania przeptywu wody.
® Dwie dysze wodne pofozone na ostonie ostrza, zeby zapewni¢ odpowiedni doptyw wody do
obu stron tarczy tngce;j.
® Kurtyny wodne, przymocowane do ramy i ostony tarczy, zeby ograniczy¢ rozprysk wody i
zminimalizowaé jej utrate.
Uwaga: Pompa wodna nie moze nigdy dziata¢ bez wody.

Ostona tarczy (4)

To zespawana konstrukcja stalowa dla tarcz o Srednicy do 1000mm, ktéra zapewnia maksymalng
ochrone operatorowi i zwieksza widocznosé obrabianego elementu. Czescig oslony tarczy jest
zewnetrzna zdejmowalna metalowa pokrywa, ktéra pozwala na tatwy dostep do watu podczas
kontroli oraz do wymiany tarczy przy wytgczonym silniku, a zarazem zapewnia petng ochrone tarczy
podczas pracy maszyny.

Stét tnacy (5)
Wielki, wytrzymaty i ocynkowany stét z ujsciami do kontrolowania przeptywu wody. Stoét jest
wyposazony w blokade orazw prowadnice tngca.

Ostona przedniego suwaka (7)
Przedni suwak zgarnia wyrzucang wode z przodu maszyny oraz zabezpiecza strefe tarczy,
wystajgcg poza stotem podczas ciecia.
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2.4 Dane techniczne
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Rodzaj silnika

Spalinowy / Honda

Napiecie zasilajace/ Moc (kW)

GX390, 9,6kW (13Hp)

Srednica tarczy i otworu

@ 1000 x 60mm

Predkos¢ obrotowa (obr./min) 928 min-1
Maks. gtebokosc¢ ciecia 420mm
Maks. dtugos¢ ciecia 720mm
Maks. wysokos$¢ materiatu 440mm
Wymiary stotu 720x800mm
Wibracje dtoni/ramienia < 2,5m/s?

Poziom mocy akustycznej/
ciSnienia akustycznego

105 dB (A) / 88 dB (A)

Wymiary (dt. X szer. x wys.)

2310x1080x1700mm

Waga

370 kg
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2.5 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

| Maszyna | Mierzona wartos¢ emisji‘ Niepewno|§éK Uzywane narzzJ-;dzie
Model / kod drgan w m/s® m/s? Model / kod
JUMBO 1000
P13 <25 0.5 Norton Pro BS - 12
70184629335

® \Wartosc¢ drgan jest nizsza i nie przekracza 2.5 m/s?.
® \WVartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisangwnormieEN 12418.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z

o Przetwarzanymi materiatami

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwaciji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia
Ztego stanu narzedzia

Braku umiejetnosci operatora

| tak dalej...

® Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z
wiasciwym doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

® Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem rak nalezy wzig¢ pod uwage efektywne
wykorzystanie mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie, ze
efektywny czas wykorzystania stanowi okolo 50% ogdlnego czasu pracy. Trzeba oczywiscie
uwzgledni¢ przerwy, uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na przetransportowanie
maszyny, montaz tarczy...

10
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2.6 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie zEN 1SO 11201iNF EN ISO 3744.

Maszyna Dzwigk Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnos¢ K
(Poziom
Model /kod Poziom natezenia natezenia akustycznej (Poziom mocy
Lreq hatasu Lweq akustycznej Lweq
EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN 1SO 11201)
JUMBO 1000
P13 88 dB(A) 2.5 dB(A) 105 dB(A) 4 dB(A)
70184629335

® \Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang wnormie EN 12418.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste warto$ci mogag sie rézni¢ od warunkéw
testowych w zwigzku z:

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztego stanu narzedzia

Braku umiejetnosci operatora

| tak dalej...

® Mierzone wartosci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie zopisemw
instrukciji.

11
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3. MONTAZI| ROZRUCH

Maszyna jest dostarczana w petni wyposazona i zmontowana oraz gotowa do pracy po podtgczeniu
do stosownego zrodta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

Jumbo 1000 P13 zostata zaprojektowana wytgcznie z myslg o cieciu materiatdw konstrukcyjnych na
terenach budowy.

Zastosowania inne niz te z instrukcji producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi zasadami.
Producent tym samym nie bedzie odpowiada¢ za wszelkie powstate szkody. Wszelkie ryzyko
zostanie poniesione wytgcznie przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz zgodnosc¢
z wymogami inspekcji i serwisowania nalezy takze uwzgledni¢ jako sktadowe niniejszych zasad.

Przy Jumbo 1000 P13 nalezy korzysta¢ wytgcznie z tarczNORTON o maksymalnej srednicy do
1000 mm.

Wszelkie narzedzia muszg by¢ wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predkoscia ciecia przy
maksymalnej dozwolonej predkosci obrotu maszyny.

Nalezy wytgczy¢ silnik przed zamontowaniem nowej tarczy do maszyny.

Aby zamontowac¢ nowg tarcze nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura:
® Nalezy odtgczy¢ weze do wody od ostony tarczy.
® Nalezy otworzy¢ ostone tarczy.
® Przy wale tarczy nalezy poluzowac szesciokgtng nakretke. Nalezy przy tym trzymac wat (za

pomocg dwéch kluczy 36mm zapewnionych wraz z maszyng), ktora przytrzymuje zewnetrzny
zdejmowalny kotnierz.

® Nalezy zdjgé zewnetrzny kotnierz.

® Nalezy wyczysci¢ kotnierze, wat tarczy oraz sprawdzi¢ stan zuzycia.

® Nalezy zamontowacé tarcze na trzpieni, upewniajgc sie czy kierunek obrotu jest prawidtowy.
Zty kierunek obrotu szybko stepia tarcze.

® Nalezy wymieni¢ zewnetrzny kotnierztarczy.

® Nalezy przykrecic szesciokgtng nakretke, przytrzymujgc przy tym wat za pomoca kluczy
zapewnionych z maszyna.

® Nalezy zamkng¢ wysuwalng pokrywe ochronng tarczy i ponownie podtgczy¢ weze do wody.

UWAGA: Otwér tarczy musi by¢ w petni zgodny ze srednicg watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony
otwor stanowi zagrozenie dla operatora i maszyny.

12
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3.2 Rozruch maszyny
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Nalezy upewnic sie, zeby tarcza nie dotykata stotu do ciecia w momencie uruchomienia

maszyny.

FUEL VALVE

CHOKE LEVER

/ o
AM—— A}
S0y P —

close 0= | [

Nalezy przesung¢ dzwignie dtawika (choke lev¢
na pozycje zamknietg (CLOSE).

UWAGA: nie korzystacéz dtawika, jesli silnik jest ciepty lub
temperatura powietrza jest wysoka.

2r)

Low

THROTTLE CONTROL LEVER

ENGINE SWITCH

Nalezy delikatnie przesung¢ dzwignie gazu
(throttle control lever) wlewo.

Nalezy wtgczy¢ silnik na ON (engine switch)i
zadbac o prawidtowg pozycje przetgcznika
awaryjnego na panelu.

CHOKE LEVER

Detikatnie matezy pociggng¢ zatinke
rozrusznika az nie wyczuje sie oporu po czym
mozna mocno pociggnac.

UWAGA: Linka nie moze odskoczy¢, bo moze
uderzy¢ w silnik. Nalezy delikatnie cofngg,
zeby unikng¢ uszkodzeniom rozrusznika.

Gdy silnik sie rozgrzeje, nalezy powoli
przesung¢ dzwignie dfawika (choke lever)
az do pozyciji otwartej (OPEN). Nalezy
ustawi¢ dzwignie gazu do maksymalnej

predkosci silnika.

Aby wytgczy¢€ silnik nalezy dzwignie gazu przesungc¢ do konca w prawo, a nastepnie wytgczy¢ silnik
na pozycje OFF. Na koniec trzeba przetgczy¢ zawér paliwa na pozycje OFF.

13
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3.3 System chiodzenia wody

® Nalezy wypehic tacke czystg wodg az do wysokosci okoto 2,5 cm od gory (nalezy upewnié
sie, zeby dot pompy byt catkowicie zanurzony w wodzie).

® Przeptyw wody jest regulowany dfawikiem umiejscowionym przy kolanku.

® Nalezy upewnic sie, czy woda przeptywa swobodnie przez obwdd ijest rownomiernie
rozprowadzana po obu stronach tarczy.

® Jesli doptyw wody jest niedostateczny, moze to skutkowac przedwczesnym zuzyciem tarczy
diamentowej. Dlatego nalezy unikac¢ zatykania sie rur i dysz.

® Nalezy otworzy¢ ostone przedniego suwaka. Przedni suwak chroni tarcze, kiedy wystaje
poza stét podczas ciecia.

® Nie nalezy uruchamia¢ pompy wodnej bezwody. Nalezy zawsze upewniac sie, czy jest
dosy¢ wody w tacy i uzupetnia¢ w razie potrzeby.
® W przypadku mrozu nalezy oprdznic¢ system chtodzenia wodg.
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4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Nalezy podja¢ nastepujgce kroki, zeby przetransportowa¢ bezpiecznie JUMBO 1000 P13.

4.1 Zabezpieczanie transportu

JUMBO 1000 P13_MAN_PL

Przed transportowaniem lub podnoszeniem maszyny nalezy zawsze usungc tarcze i oproznic tacke
na wode.
Gtowice nalezy zabezpieczy¢ hakiemryglujgcymirgczka.

4.2 Procedura transportowa

Maszyne mozna przesuwac po ptaskiej powierzchni z uzyciem kot.

Maszyne mozna przenosi¢ za pomocg wozka widtowego. Mozna wykorzystac przeznaczong do
widet podstawe znajdujgcy sie pod ramg.

Nalezy korzystac¢ tylko i wytacznie z uchwytéw do podnoszenia, zeby podnies¢ maszyne,
gdyz inne czesci maszyny nie zostaty zaprojektowane wtym celu.

4.3 Dftugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:

Catkowicie wyczy$ci¢ maszyne.
Poluzowac¢ pasy napedowe.

Oprozni¢ system chiodzenia wodg.
Wyja¢ pompe wodng odptywu i doktadnie wyczysScic.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.

15
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5. OBSLUGA MASZYNY

5.1 Miejsce pracy

5.1.1 Umiejscowienie maszyny

® Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze zakioci¢ procedure pracy!

® Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone!

® Nalezy upewnic sie, ze na miejscu pracy jest ciggty nalezyty zakres widocznosci, zeby
mozna by¢ interweniowac w proces pracy wdowolnym momencie!

® Nalezy reszte kadry trzymac poza miejscem pracy, zeby méc bezpiecznie pracowac.

5.1.2 Miejsce wymagane do pracy i konserwacji

Nalezy zostawi¢ 2 m przestrzeni z przodu maszyny oraz 1,5 m wokot niej na potrzeby obstugi i
konserwacji Jumbo 1000 P13.

5.2 Metody ciecia

Aby prawidtowo korzysta¢ z maszyny, trzeba sta¢ z boku maszyny z jedng rekg na pokretle, a z
drugg gotowg do wytgczenia maszyny w razie nagtych wypadkoéw. Nalezy zawsze trzymac rece z
dala od ruchome;j tarczy.

o e e — — — — e

® Nalezy opusci¢ gtowice thgcg do pozadanej giebokosci ciecia (obniza sie glowice thgcg az
obrzeze tarczy znajdzie sie¢ maksymalnie 3-5 mm pod powierzchnig stotu do ciecia) za pomoca
ragczki na ostonie tarczy i skali nad gtowica.

® Nalezy umocowac poprzez dokrecenie urzgdzenie mocujgce.

® Nalezy postawi¢ materiat na stole do ciecia.

® Nalezy wigczy¢ silnik (patrzpunkt 3.2).

® Nalezy powoli obracac pokretto orazbez niepotrzebnego naprezania tarczy obrotowej, zeby
przecig¢ materiat.

® Nalezy otworzy¢ ostone przedniego suwaka. Przedni suwak chroni tarcze, kiedy wystaje
poza stot podczas ciecia.

® Nalezy uruchomi¢ maszyne.

16
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® Po zakonczeniu ciecia nalezy obracac pokretto aztarczy catkowicie zabraknie materiatu i
wtedy wytgczy¢ maszyne.
UWAGA: Jesli petna gtebokos¢ ciecia wymaga nadmiernego naprezenia (np. przy bardzo gestym
materiale) nalezy wykonac 2 lub 3 ptytkie ciecia.

5.2.1 Ogédlne rady odnosnie ciecia
® Nalezy upewni¢ sie czy zbiorniki na wode i paliwo sg uzupetnione. Paliwo nie jest
zapewnione z maszyng.
® Silnik zostat wyposazony w olej. Nalezy sprawdzi¢ poziom wody przed rozpoczeciem.
Uzupetnienie jest wskazane.
® Materiaty wazgce do 100 kg i o rozmiarach mniejszych niz 720x800x370mm mozna cig¢
Jumbo 1000 P13.
® Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, czy tarcza diamentowa jest dobrze osadzona.
® Nalezy wybrac¢ prawidtowg tarcze diamentowg zgodnie z zaleceniami producenta i zaleznie
od materiatu, na ktérym sie pracuje, przeprowadzanego procesu (ciecia na mokro) i wymagane;j
wydajnosci.
® Nalezy otworzy¢ ostone przedniego suwaka. Przedni suwak chroni tarcze, kiedy wystaje
poza stot podczas ciecia.
® Nalezy zadbac o prawidtowy przeptyw wody. Jesli doptyw wody jest niedostateczny, moze to
skutkowac przedwczesnym zuzyciem tarczy diamentowej. Dlatego nalezy unikac¢ zatykania sie
ruridysz.
® Po zakonczeniu operacji thagcej nalezy zatrzymaé maszyne, zeby usungc pociete elementy
ze stotu do ciecia bez ryzyka zmoczenia sie.
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zadbac¢ o dlugoterminowg jako$¢ ciecia Jumbo 1000 P13 nalezy przestrzegac ponizszego
planu konserwaciji:

Podczas wymiany narzedzia

2
© = Q
: g § o ¢
2 o S ka3 0
y gl 8 o =3
£ ~ @) o o
Kontrola w zrokow a (ogdlna,
Cata maszyna Szczelnosci w ody)
Wyczysci¢
Urzgdzenia mocujgce kotierz i tarcze Wyczy$ci¢
Napiecie pasoéw Spraw dzi¢ napiecie i regulow a¢
Tacka na wode Wyczysci¢
Pompa woda Wyczysci¢
Weze i dyszew odne Wyczys$ci¢
Filtr pompy w odnej Wyczysci¢
Prow adnice glow icy Wyczysci¢
Obudow a silnika Wyczysci¢
Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Konserwacja silnika
Nalezy zawsze dokonywac konserwaciji przy wytgczonym silniku.

Modyfikacja i wymiana paséw

Aby wyregulowac pasy, nalezy najpierw usungc¢ ostone pasa poprzez odkrecenie 6 (szesciu)
nakretek. Nalezy poluzowac 4 (cztery) sworznie silnika i przesung¢ silnik za pomocg dwoch $rub z
boku.

Aby wymienic pasy, nalezy catkowicie przesungc silnik do przodu. Nalezy wyregulowac pasy i
ponownie przymocowac je przesuwajgc silnik w lewo.

Nalezy zawsze korzystaé z pasujgcego zestawu paséw. Nie nalezy wymienia¢ pojedynczych pasow.

Smarowanie
Jumbo 1000 P13 korzysta z fozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogdle
smarowac maszyny.

Czyszczenie maszyny

Maszyna wytrzyma diuzej, jesli bedzie sie jg czysci¢ codziennie, szczegdlnie pompe wodng, tacke
na wode, silnik, ostone tarczy i prowadnice gtowicy tngce;j.
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6.2 Konserwacja silnika

Po piewszym
Regularny okres ‘ miesigau ub po Co 3 miesigoe lub Co 6 miesigcy lub
serwisowy Po lardym uydu 20 godzinach po 50 godzinach po 100 godzinach
Nalezy
przeprow adzié¢
po kazdym

w skazanym
miesigcu

lub po
przedziale
czasu pracy,
ktérykolw iek
bedzie

pierw szy
Spraw dzi¢
poziom

Olej silnikowy

Wy mieni¢

Spraw dzi¢

Filtr pow ietrza

Wyczyscic

Filtr paliw a Wyczy$ci¢

. Spraw dzic -
Swieca Wyczysci¢

Spraw dzi¢
Przew 6d (wymiana w
paliw ow y razie potrzeby) Co 2 lata

Olej silnikowy .
Aby wymienic¢ olej:
® Nalezy zdjg¢ pokrywe oleju / sonde (oil filler cap / dipstick) i sworzen odptywu (oil drain
bolt) z uszczelkg (silnik odptywu).
® Nalezy pozwoli¢, zeby olej catkowicie odptynat.
® Nalezy pozbyé sie oleju
silnikowego w sposéb zgodny z
przepisami ochrony srodowiska.
Zalecamy zawiez¢ zuzyty olej w
zamknietym poje mniku do
lokalnego punktu odzysku lub stacji
serwisowej. Nie nalezy wyrzucaé do
sSmierci, wylewa¢ na ziemi¢ Iub
spuszczac do zlewu.
® Nalezy ponownie zainstalowac
sworzen odptywu i przykreci¢ do 18

OIL FILLER
CAP/DIPSTICK

OIL DRAIN BOLT SEALING| “"UPPER"
N.m. WASHER| LEVEL

® Nalezy wypeicC karter olejem

silnikowych az po zewnetrzny brzeg

kro¢ca wiewu oleju

® Nalezy ponownie zainstalowa¢ pokrywe oleju / sonde .
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Filtr powietrza .
JUMBO 1000 P13 ma filtr dwojakiego typu
(1 — dual element type).
Aby serwisowac filtr powietrza nalezy postepowaé
zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
® Nalezy usungc¢ nakretke (2 - nut),
pokrywe filtra (3 — air cleaner cover)i
nakretke motylkowg (4 —wing nut).
® Nalezy usungc¢ elementy wstepnie
filtrujgce powietrza i je rozdzieli¢.
® Nalezy doktadnie sprawdzié oba (1l ?\l(jPAEL- ELEMENT ,o——I[2] NUT
elementy na obecnos$¢ dziur czy ) [3] AIR CLEANER COVER
zuzycia i wymienic, jesli uszkodzone.

Czes¢ papierowa (6 - Paper element): ’]
® Nalezy kilkakrotnie delikatnie <2 -
stukngé w cze$é o twardg (6] PAPER 0 18 WING NuUY
powierzchnie, zeby usung¢ nadmiar ELEMENT 9
brudu.
® Nalezy delikatnie przedmuchac filtr (5] FOAM
od srodka powietrzem sprezonym. ELEMENT

® Nie nalezy nigdy czy$ci¢ szczotka;
wpycha to brud do widkien.
Czesé piankowa (5 - Foam element):
® Nalezy wyczysci¢ w ciepftej,
mydlanej wodzie, przeptukac i
pozwoli¢, zeby porzadnie wyschto.
® Nalezy zanurzy¢ czes$¢ w czysty
olej silnikowy i wycisng¢ z niej nadmiar.
Silnik bedzie dymi¢ sie podczas
pierwszego rozruchu, jesli pozostawi
sie za duzo oleju na piance.
® Nalezy oswietlic i doktadnie
przebadac wszystkie czesci.
Nalezy ponownie zainstalowaé czesci,
jesli nie majg dziur czy uszkodzen.

Filtr oleju:
Aby serwisowac filtr oleju nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami:
® Nalezy wytgczy¢ zawor paliwa OFF
(1) i usungcfiltr (3 — strainer cup).
® Filtr nalezy wyczysci¢ rozcienczalnikiem
® Nalezy zainstalowa¢ O-ring (2)i filtr.
® Nalezy przykrecic filtr do 4N.m.

[3] STRAINER CUP
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Swieca zaptonowa: .

Aby serwisowac swiece zaptonowg nalezy .

postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
® Nalezy sprawdzi¢ wzrokiem Swiece.
Jedli izolacja jest peknieta lub
wyszczerbiona, nalezy jg odtgczyd.
® Nalezy usungc wegiel lub inne
osady sztywng szczotkg druciang (3 —
wire brush).
® Nalezy zmierzy¢ szczeline iskrowg
(1 - gap) za pomocg drutowego
szczelinomierza. Jesli to konieczne,

) , . [1] GAP 21

nalezy dostosowaé szczeline poprzez 0.7—0.8 mm SIDE ELECTRODE
wygiecie bocznej elektrody (2 — side (0.028—0.031 in)
electrode). e [3] WIRE BRUSH
® Nalezy upewni¢ sie, czy uszczelka =
jest w dobrym stanie i wymieni¢ o
Swiece, jeslito konieczne.
® Nalezy przykreciC swiece recznie,
zeby unieruchomi¢ uszczelke, a
nastepnie dokreci¢ kluczem do Swiecy
(z dodatkowym potobrotem, jesl
Swieca jest nowa), Zzeby
skompresowac uszczelke. Jesli
ponownie Kkorzysta sie ze swiecy,
nalezy dokreci¢ o 1/8-1/4 obrotu, gdy
Swieca juz osigdzie.

Przewod paliwowy |
Aby serwisowac przewod paliwowy nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

® Nalezy oproznic¢ paliwo do

odpowiedniego pojemnika, a

nastepnie usung¢ zbiornik na paliwo.

® Nalezy odtgczy¢ przewdd paliwowy

i odkreci¢ filtr paliwa (2 —fuel filter) od 3 \

zbiornika. [2] FUEL FILTER
® Nalezy wyczyscic filtr

rozcier']cz.alnikiemi sp.rawdzié czy : (3] FUEL FILTER

wkiad paliwowy jest nieuszkodzony. & JOINT NUT

® Nalezy ustawi¢ O-ring (1) na filtrze i

ponownie zainstalowac. Nalezy

przymocowa¢ fitr na 2 N.m. Po

montazu nalezy sprawdzi¢ na wyciek

paliwa.

Dalsza konserwacja
Po dalszg konserwacje nalezy zwrécié¢ sie do najblizszego centrum konserwacji silnikow.

7.BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE
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Procedury wykrywania btedow

W razie bteddw podczas pracy maszyny, nalezy jg wytgczyc.

7.2 Rozwiazywanie probleméw

Problem

MozZiwe zrédio

Rozwigzanie

Trudny rozruch

Niedostateczna ilos¢ paliwa

Uzupetnié zbiornik paliwa

Zatkany filtr paliwa

Wyczyscic¢ filtr paliwa

Wadliwa swieca zaptonowa

Sprawdzi¢ swiece zaptonowg

Powazniejszy btgd

Kontakt z najblizszym punktem
naprawy silnikow

Tarcza sie nie obraca

Pasy nie napiete lub wadliwe

Sprawdzi¢ napigcie pasow
| wwmieni¢ w razie potrzeby

Silnikowi brakuje mocy

Zablokowany filtr powietrza

Wyczy$cic lub wymienic filtr
powietrza

Powazniejszy btad

Kontakt z najblizszym punktem
naprawy silnikéw

Zbyt szybki postep ciecia

Powolne ciecie

Stepiona tarcza

Naostrzy¢ tarcze o kamien
wapienny

Wadliwa tarcza

Wymiana tarczy

Zta tarcza do danego zastosowania

Wymiana tarczy

Brak wody na tarczy

Niedobdér wody w tacce.

Uzupetnienie tacki z woda

Zapchat sie system dostarczania
wody

Wyczysci¢ system dostarczania
wody

Pompa wodna nie dziata

eSprawdzi¢ czy pompa wodna
jest napedzana przez pasy

Wymiana pompy
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7.3 Obstuga klienta

Podczas zamawiania czesci zamiennych zaleca sie podawanie:

Numeru seryjnego (9 cyfr).

Kodu czesci.

Doktadnej nazwy.

Liczby wymaganych czesci.

Adresu dostawy.

Nalezy wyraznie wskaza¢ wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy ,lotniczy”.
Bez szczegdtowych instrukciji czesci zostang wystane metoda, ktéra nam najbardziej odpowiada,
a ktéra nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomogg zapobiec problemom i blednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego czesé nalezy zawsze zwracac¢ do ewaluaciji.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co

zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburgu
Tel.:00352-50401-1
Faks:00352-50 16 33
www.nortonabrasives.com
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.
Mozna u niego tezzamowi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT/BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2 267 2100

FAX: +32(0)2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0}139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0] 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0] 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255
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SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 0SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 6387 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617 100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 58088100

FAX: +468 580881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, N0:19/14
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +352504011

Fax: +3525016 33

no. vert (France) 0800 906 903

www.nortonabrasives.com/
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