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Informacje dotyczace maszyny

Narzedzie/Maszyna

Nazwa modelu:

Typ:

Numer katalogowy:
Numer projektu:

Rok produkciji:

Dane Klienta

Nazwa Firmy :
Nr zamoéwienia:

Adres :

Producent

Nazwa Firmy:

Ulica:
Miasto:
Telefon:
Telefax:
E-mail:
Strona www:
Instrukcja obstugi
Wersja:

Utworzono:

Frezarka podtogowa

HE 120 automatic

Hemming Technik GmbH& Co. KG
Schurblick 12

48599 Gronau

+49 2562-70113-0

+49 2562-70113-10
info@diamant-hemming.de

http://www.diamant-hemming.de
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Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z zatagcznikiem 2006/42/EG dyrektywy
maszynowej Il 1A

Nazwa:

Typ:

Nr maszyny:

Firma:

Zastosowano nastepujgce
zharmonizowane normy:

przenosnych
pielegnaciji

Frezarka podtogowa

HE 120

zostata opracowana, zaprojektowana i wyprodukowana
zgodnie z wytycznymi WE

2006/42/EG Maszyny
2014/30/EU Odpowiedzialnos¢ elektromagnetyczna

- dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/EU z warunkami
ochrony zatgcznik I, nr 1.5.1.
Za przestrzeganie dyrektywy maszynowej odpowiada

wylgcznie:

Hemming Technik GmbH & Co.KG

Schiirblick 12
48-599 Gronau

EN1SO 12100

EN ISO 13857

EN 62841-1

EN 61000-6-2
EN 61000-6-4
EN ISO 13849
EN 60204-1

Bezpieczenstwo maszyn, urzadzen
i instalaciji
Bezpieczenstwo maszyn;
bezpieczne odlegtosci od kohczyn
gornych i dolnych
Bezpieczenstwo narzedzi recznych,
elektrycznych, narzedzi
oraz maszyn do
trawnikéw i ogrodéw
Odpornosc¢ na zaktocenia
Emisja spalin
Kontrola bezpieczenstwa
Bezpieczenstwo w elektrotechnice

Producent jest w posiadaniu petnej listy zastosowanych norm, wytycznych i specyfikaciji.
Dostepna jest petna dokumentacja techniczna. Dostepne sg instrukcje obstugi maszyny.

Dokumentacje przechowuije:

Gronau, dnia 01.01.2018

Miejscowos¢, data

Pan Frank Hemming

Dyrektor

Podpis (nieczytelny) Sygnatariusz
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1.1 Wprowadzenie

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczgce bezpiecznego, prawidtowego
i ekonomicznego uzytkowania frezarki do podtdg. Ich przestrzeganie pomaga unikngc
niebezpieczenstw, zmniejsza koszty napraw i przestoje oraz zwieksza niezawodno$¢
i zywotnosc¢ frezarki do podtdg.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna i musi by¢ czytana i uzywana przez
kazdego, kto wykonuje prace na lub z frezarkg podtogowsa.

Nalezg do nich miedzy innymi

- dziatanie i eliminacja wadliwego dziatania,

- konserwacja (opieka, konserwacja, naprawa),

- transport.

1.2 Prawa autorskie i prawa wtasnosci
. Niniejszg instrukcje obstugi nalezy udostepniac wytgcznie upowaznionym osobom.

Instrukcja obstugi jest chroniona zgodnie z prawem autorskim.

Przekazywanie i powielanie dokumentow, takze w fragmentach, a takze
wykorzystanie i przekazywanie ich tresci jest zabronione, chyba ze jest to wyraznie
dozwolone na pismie.

Naruszenia sg karalne i wymagajg odszkodowania. Wszelkie prawa do
wykonywania praw wtasnosci przemystowej sg zastrzezone przez Hemming
Technik GmbH & Co. KG.

1.3 Informacje dla operatora

Instrukcja obstugi jest integralng czescig frezarki podtogowe;.

. Upewnij sie, ze wszystkie osoby, ktére pracujg z frezarkg podtogowg lub na niej,
przestrzegajg niniejszej instrukcji obstugi.
o Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez

Hemming Technik GmbH & Co. KG. Gwarantuje to zapewnienie zawsze
oryginalnych czesci zamiennych.
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2. Zabezpieczenia A

Frezarka podtogowa zostata opracowana i zbudowana zgodnie z najnowszym stanem
techniki i obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa.

Podczas pracy frezarki podtogowej mogg wystgpi¢ zagrozenia dla operatora frezarki
podtogowej lub innych osob postronnych, a poniesione mogg zostac rowniez inne szkody
i straty materialne, jezeli:

- obstugiwana jest przez nieprzeszkolony lub niepoinstruowany personel,

- nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem i/ lub

- niewfasciwie utrzymana.

2.1 Uwagi dotyczgce znakéw i symboli

Nastepujgce informacje, oznaczenia i symbole sg stosowane w instrukcji obstugi w celu
podania szczegdlnie waznych ostrzezen:

. Przyciagajgce wzrok odpowiednie oznaczenia przy poszczegolnych etapach
pracy, pozwalajg na prawidtowg i bezpieczng eksploatacje maszyny.
- Listy sg oznaczone wcieciem.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Jest to ostrzezenie o zblizajacej sie niebezpiecznej sytuaciji,
z nieunikniong konsekwencja powaznych obrazen lub smierci,
jesli nie bedzie doktadnie przestrzegane okreslone polecenie.

A OSTRZEZENIE

Zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ludzi lub smierci, jesli nie
zostana dokladnie przestrzegane okreslone instrukcje.

& UWAGA

Jest to ostrzezenie o mozliwej niebezpiecznej sytuacji,

z konsekwencja umiarkowanych lub lekkich obrazen, a takze
szkéd materialnych, jesli nie bedzie doktadnie przestrzegane
okreslone polecenie.
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o WSKAZOWKA

Jest to wskazanie przydatnych informacji dla bezpiecznego
i prawidtowego obchodzenia sie z maszyng

o Obserwuj znaki ostrzegawcze, znaki uruchamiania lub etykiety elementow
przymocowane do frezarki podtogowej. Nie wolno ich usuwac.
J Zawsze przechowuj te instrukcje i symbole w catkowicie czytelnym stanie.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka podtogowa jest przeznaczona wytgcznie do uzytku mobilnego do pdzniejszego
tworzenia kanatow w istniejgcym jastrychu.

o WSKAZOWKA

Przestrzega¢ informacji zawartych w rozdziale 3, sekcja Dane
techniczne. Zawsze przestrzegaj tych informaciji.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie instrukcji:

- dla bezpieczenstwa
- dla obstugi i kontroli

- dla serwisu i konserwacji, ktore sg opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Kazde inne uzycie lub uzycie poza tym, jest uwazane za niewtasciwe. Operator ponosi
wytgczng odpowiedzialnos¢ za wszelkie wynikajgce z tego szkody.
Dotyczy to rowniez nieautoryzowanych zmian konstrukcyjnych frezarki do podtogi.

2.3 Przewidywalne niewlasciwe uzycie

Nastepujgce przyktady sg uwazane za niezgodne z przeznaczeniem:

- uzywanie i / lub przetwarzanie substancji wybuchowych w poblizu miejsca pracy,
- frezowanie materiatéw innych niz okreslone,

- eksploatacja frezarki podtogowej w atmosferze wybuchowe;j.

- obstuga frezarki podtogowej bez w petni zainstalowanych urzgdzenh ochronnych.
- uzywanie przez uzytkownikow prywatnych lub uzytkownikow bez specjalistycznej

instrukcji i szkolenia.
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- przechowywanie materiatobw wybuchowych lub tatwopalnych w poblizu frezarki

podfogowe;j.

- instalacja frezarki podtogowej w niezabezpieczonych przed zmiang warunkow
atmosferycznych, pomieszczeniach lub halach.

2.4 Pozostale ryzyko

Nawet jesli wszystkie przepisy bezpieczenstwa sg przestrzegane, to podczas obstugi
frezarki Istnieje ryzyko rezydualne opisane ponizej:

o Jako przedsiebiorca / operator upewnij sie, ze kazdy, kto pracuje na frezarce
podtogowej i z nig, zna pozostate ryzyko.
. Postepuj zgodnie z instrukcjami, ktore zapobiegajg ryzyku wypadkowemu lub

uszkodzeniu resztkowym ryzykiem,

Podczas instalacji i pracach koncowych, moze by¢ konieczny demontaz urzgdzen
ochronnych na miejscu.

Stwarza to rozne ryzyko resztkowe i potencjalne niebezpieczenstwa, o ktorych kazdy
operator musi wiedziec.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac naprawczych,
konfiguracyjnych i konserwacyjnych nalezy wyciagnaé wtyczke
sieciowg - urzadzenie odiaczajace zasilanie - frezarki
podtogowe;.

Zabezpieczy¢ frezarke podiogowa przed niezamierzonym
wigczeniem.

A OSTRZEZENIE

Mozliwe powazne oparzenia!

Temperatura na tarczy diamentowej frezarki podtogowej wynosi
ponad 65 °C. Podczas pracy na diamentowej tarczy mozesz si¢
bardzo poparzyé.

Zdejmij ostony ochronne - w celu naprawy - dopiero po
wystarczajgcym czasie chtodzenia.

Podczas pracy na goracej frezarce podtogowej, nos rekawice
ochronne dla ochrony przed poparzeniem.
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A OSTRZEZENIE

Odrzucane przedmioty moga powodowaé powazne obrazenia.
Grube kawalki jastrychu lub czesci tarczy diamentowej moga
spowodowac niebezpieczenstwo.

¢ Nigdy nie uzywaj frezarki podtogowej bez oston ochronnych

2.5 Opis urzadzen ochronnych

2.5.1 Lokalizacja urzadzen wytgczenia awaryjnego

Frezarka jest podtgczona do zasilania elektrycznego za pomocg okragtego ztgcza CEE.
Wyciggniecie wtyczki catkowicie odtgcza maszyne sie od energii elektrycznej.

2.5.2 Koncepcja bezpieczenstwa

System bezpieczenstwa zapewnia ruchome lub state ostony - zasadniczo obowigzujg
nastepujgce zasady:

- urzgdzenia bezpieczenstwa mozna usungc tylko za pomocg narzedzi.

- ruchome ostony nie pozostajg niezabezpieczone podczas pracy.

- elementy zlgczne sg przymocowane do urzgdzen zabezpieczajgcych.

Elementy ztgczne sg dobierane w taki sposob, aby usuniecie przetgcznikéw lub
elementow wykonanych do zamknietych oston, za pomocg narzedzi takich jak:

- przedmioty codziennego uzytku, takie jak klucze, taSma, sznurek lub drut; lub

- zamienne sitowniki lub klucze do urzgdzen blokujgcych z systemami przenoszenia
kluczy; lub

- narzedzia wymagane do maszyn / systemoéw i tatwo dostepne, takie jak wkretaki i
klucze, klucze szesciokatne i szczypce

nie jest mozliwe — zapobiega to racjonalnie przewidywalnemu, zdjeciu urzadzenia

ochronnego.

Dodatkowe srodki w celu zminimalizowania mozliwosci obejsScia urzgdzen blokujgcych:

- zapobiegajg dostepowi do elementéw urzgdzenia blokujgcego (instalacja poza

zasiegiem, przeszkody, ekranowanie, instalacja w pozycji ukrytej)
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- zapobieganie zastgpieniu uruchamiania urzgdzenia blokujgcego przez tatwo dostepne
obiekty (kodowane urzgdzenia uruchamiajgce)

- zapobieganie demontazowi lub zmianie potozenia elementow urzadzenia blokujgcego
za pomocg nieroztgcznych mocowan np. spawanie klejenie, sSruby jednokierunkowe, nity)
- zapobieganie obejscia przepiséw (integracja z systemem monitorowania srodowiska do
kontroli, za pomocg dodatkowego urzgdzenia blokujgcego).

2.6 Oznaczenia i znaki na frezarce

Tabliczka znamionowa / Wazne informacje Miejsce umieszczenia

- Tabliczka identyf. z informacjami:

- Nazwa i petny adres producenta

- Dane maszyny:

- Typ/Oznaczenie

tatwo czytelna na korpusie frezarki
- Nr fabryczny

- Rok produkgciji

- Dane techniczne (elektryczne, waga)

- Oznaczenie CE

Postepuj zgodnie z instrukcjg Blisko wytgcznika
w Uzywaj ochrony oczu i stuchu Blisko wytgcznika
Ostrzezenie o wale frezujgcym Na ostonie freza

Ostrzezenie przed gorgcymi

powierzchniami Na ostonie freza

Znaki na wszystkich skrzynkach z
zaciskami, rozdzielczych i szafach
sterowniczych niskiego napiecia

Ostrzezenie przed napieciem
elektrycznym

Oznaczenie podtgczenia zewnetrznego

orzewodu ochronnego Zacisk przewodu ochronnego

Zacisk przewodu ochronnego Obok srub uziemiajgcych

ORXPPPOO
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2.7 Instrukcje bezpieczenstwa dla personelu obstugujacego

Kazda osoba wyznaczona do pracy przy lub z frezarkg podtogowg, musi dokfadnie
przeczytac¢ i zrozumiec niniejszg instrukcje obstugi.

Uzywaj frezarki podtogowej zgodnie z jej przeznaczeniem tylko wtedy, gdy jest ona
w idealnym stanie technicznym, ze sSwiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen oraz
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody i wypadki spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi.

Natychmiast usuwaj wszystkie usterki.

Zawsze trzymaj pod rekg instrukcje obstugi frezarki podtogowe;.

Nos osobiste wyposazenie ochronne. Obejmuje to obuwie ochronne, okulary
ochronne i rekawice ochronne.

Nie no$ luznych diugich wtosow, luznej odziezy ani bizuterii. Istnieje ryzyko
pochwycenia, wciggniecia lub przeniesienia na ruchome czesci frezarki.

W przypadku wystgpienia problemdw zwigzanych z bezpieczenstwem w frezarce
do podtogi, nalezy jg natychmiast wytgczy¢ i zabezpieczyc.

Zgtos problem odpowiedzialnemu organowi / osobie.

Tylko niezawodne, przeszkolone i przetestowane osoby o prawnie dopuszczalnym
minimalnym wieku, mogg pracowac frezarkg podtogows.

Personel, ktéry ma by¢ przeszkolony lub poinstruowany w ramach szkolenia
0golnego, moze pracowac tylko pod statym nadzorem doswiadczonej osoby.

2.8 Instrukcje bezpieczenstwa dla personelu konserwujgcego

Przestrzegaj zalecanych przepiséw lub okresow okreslonych w instrukcji obstugi,
dotyczagcych okresowych termindéw / przegladow.

2.8.1 Przygotowanie prac konserwacyjnych

Do przeprowadzenia prac konserwacyjnych wymagany jest odpowiedni sprzet
warsztatowy.

Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz rozwigzywanie problemow
nalezy wykonywac tylko wtedy, gdy frezarka podtogowa jest wytgczona.

W razie potrzeby zabezpieczy¢ obszar konserwacji czerwonym i biatym tarncuchem
bezpieczenstwa oraz znakiem ostrzegawczym.

W szczegolnosci przed rozpoczeciem konserwacji / naprawy / pielegnacji, nalezy
wyczysci¢ z brudu elementy ruchome i potgczenia Srubowe.
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2.8.2 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych

o Nigdy nie przebywaé pod zawieszonymi fadunkami.

. Podczas wymiany ostroznie zamocuj i zabezpiecz pojedyncze czesci i wieksze
zespoty do wciggnikéw aby zminimalizowaé zagrozenie, jakie stwarzajg.

o Dokreci¢ poluzowane potgczenia srubowe kluczem dynamometrycznym zgodnie
ze specyfikacjami.

. Zapewnij bezpieczne i przyjazne dla Srodowiska usuwanie materiatéw
eksploatacyjnych i pomocniczych oraz czes$ci zamiennych, tak jak opisano w
rozdziale 7.

2.9 Wskazowki dotyczace specjalnych rodzajow zagrozen

2.9.1 Elektryka

Prace przy wyposazeniu elektrycznym frezarki podtogowej mogg by¢é wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka lub przeszkolony personel, pod nadzorem
wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z przepisami elektrotechnicznymi.

o Przed rozpoczeciem pracy przy frezarce podtogowej wyciggnij wtyczke z gniazdka.
o Uzywaj wytgcznie oryginalnych bezpiecznikéw do okreslonego natezenia pradu.
. Zabezpieczy¢ sprzet, za pomocg ktdérego urzgdzenie zostato uruchomione, przed

niezamierzonym lub automatycznym ponownym uruchomieniem (zamknij
bezpieczniki, zablokuj przetgcznik izolujgcy itp.).

. Jesli elementy elektryczne sg odblokowane, najpierw sprawdz, czy sg pozbawione
napiecia, a nastepnie odizoluj sgsiednie elementy pod napieciem.
o Podczas przeprowadzania napraw upewnij sie, ze nie zmieniono cech

konstrukcyjnych w celu zmniejszenia bezpieczenhstwa (np. drogi uptywu i przeswitu
oraz nie zmniejszajg odlegtosci przez izolacje).
Prawidtowe uziemienie instalacji elektrycznej musi by¢ zapewnione przez systemy
przewodow ochronnych.

o Regularnie sprawdzaj kable pod katem uszkodzen.

o Natychmiast wymien uszkodzone kable.

Wiecej informacji znajduje sie rowniez w rozdziale 6.2.3 Bezpieczna konserwacja
urzgdzen elektrycznych.
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2.9.2 Surowce, rozpuszczalniki, oleje, ttuszcze i inne substancje chemiczne
o Podczas obchodzenia sie z surowcami, rozpuszczalnikami, olejami, smarami
i innymi substancjami chemicznymi, nalezy stosowac i przestrzega¢ odpowiednie

przepisy i karty bezpieczenstwa producentdéw tych substancji w odniesieniu do
przechowywania, obchodzenia sie, uzytkowania i usuwania.

2.9.3 Hatas

Zmierzony réwnowazny A-ciggty poziom ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy
operatora podczas normalnej pracy frezarki podtogowej, wynosi powyzej 85 dB (A).

o Operator ew. personel obstugujgcy powinien zosta¢ wyposazony w ochraniacze
stuchu.

2.9.4 Wibracje

Lacznazwartoéé drgan, na jakie narazone sg konczyny gorne, wynosi nie wiecej niz
2,5 m/s”.
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OPIS PRODUKTU

3. Opis produktu ﬁ?

Rysunek 1. Frezarka podtogowa

Pos. Bezeichnung

Uchwyt reczny

Punkt kontrolny na naped
Ustawienie gtebokosci frezowania
Gniazdo podtgczenia zasilania
kompaktowy sterownik
Gtowny silnik

Ostona freza

Ostona na naped

© 00 N O o »~ W N -~

Ostona na pasek zegbaty

—_
o

Silnik na naped
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3.1 Funkcja

Frezarka podtogowa stuzy do wykonywania kanatéw w istniejgcym jastrychu. Frezarka
podtogowa jest podtgczona do zasilania elektrycznego za pomocg okragtego ztgcza CEE
16A 400V /230 V.

Na wstepie wybierz najwyzszg pozycje za pomocg ustawienia gtebokosci ciecia.
Nastepnie wigcz frezarke podtogowg za pomocg przetgcznika ON. Wybierz zgdang
gtebokos¢ ciecia.

Maksymalna predkoscig posuwu freza w jastrychu wynosi okoto 3 m/min. Operator
recznie kontroluje posuw i kierunek. Operacja frezowania konczy sie poprzez wytgczenie
frezarki wytgcznikiem AUS.

o WSKAZOWKA

Obstuguj frezarke podtogowg razem z odkurzaczem.
Podtacz odkurzacz do ztgcza w ostonie freza.

3.2 Dane techniczne

Waga 95 kg (4kW) / 89 kg (2,2kW)

Moc napedowa 4,0 kW, 400V, 50Hz lub 2,2 kW, 230V, 50Hz
Minimalny promien 60 mm

Max gtebokos¢ ciecia 25 mm

Srednica freza diamentowego 120-130mm

Szerokosé¢ szczeliny 15, 16 lub 17 mm

Glosnosé 92 dB

Max posuw W zaleznosci od twardosci podtogi

Stopien ochrony IP 54
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4. Transport i montaz

4.1 Transport OQI_

Frezarka podtogowa zostata wyprodukowana i wystana przez Firme Hemming Technik
GmbH & Co. KG.

Jesli majg zosta¢ wprowadzone zmiany konstrukcyjne w maszynie do frezowania podtdg,
konieczne jest uzgodnienie tych zmian z Hemming Technik GmbH & Co. KG.

W zaleznosci od zakresu zamowienia frezarka podtogowa moze zosta¢ dostosowana do
potrzeb klienta w zaktadzie Hemming Technik GmbH & Co. KG.

W miejscu uzytkowania frezarke podtogowg transportuje sie w pozycji pochylonej za
pomocg zamontowanych rolek transportowych.

XIX

4.1.1 Transport ciezaréwka przemystowa

ANIEBEZPIECZENSTWO

Zagrazajace zyciu sttuczenia podczas transportu frezarki
podiogowej
Nieprawidtowe podnoszenie i transport moze spowodowac
przewroécenie sie¢ frezarki podtogowe;.

e Zamknij catkowicie frezarke podtogowa.

e Mocno przymocuj frezarke podtogowa do wézka
przemystowego, aby unikng¢ ryzyka przewrécenia.

¢ Nigdy nie przebywa¢ pod zawieszonymi fadunkami.

Do transportu frezarki podtogowej dozwolone sg nastepujgce wozki przemystowe:
- rolowe palety systemu transportowego z pojazdem transportowym,

- wozki widtowe

- wozki widtowe podnosnikowe.

o WSKAZOWKA

¢ Nie dopusci¢, aby frezarka podtogowa dotkneta ramy podnoszacej
wozka widtowego.

e Umies¢ elementy dystansowe miedzy elementami frezarki i ramg
podnoszgca.

e Unikaj uderzen podczas ustawiania frezarki podtogowe;.
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5. Obstuga i

o

Kazda osoba zaangazowana w obstuge, konserwacje i naprawe frezarki podtogowej musi
doktadnie przeczytac i zrozumiec ten rozdziat ,5 Obstuga”.

5.1 Bezpieczenstwo obstugi

Prace przy frezarce podtogowej mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony i/
lub poinstruowany personel. Zagrozenie zycia i zdrowia moze wynikac¢ z niewtasciwego
uzytkowania.

Frezarka podtogowa moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez upowaznione, wykwalifi-
kowane osoby.

Technicznie odpowiednia osoba moze oceni¢, wykona¢ powierzone jej prace i rozpoznac
potencjalne zagrozenia na podstawie swojego przeszkolenia technicznego, wiedzy i
doswiadczenia zawodowego, a takze znajomosci przepisow dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i bezpieczenstwa pracy.

. Uzywaj frezarki podtogowej wytgcznie do celow okreslonych lub zwyczajowo
przyjetych przez producenta.

o Zawsze uzywaj frezarki podtogowej tylko wtedy, gdy jest ona w idealnym stanie
technicznym, aby unikng¢ wypadkow.

o Nie uzywaj zadnych obcych czesci na frezarce podtogowej, w przeciwnym razie
nie mozna zagwarantowac¢ zgodnosci z wymaganym bezpieczenstwem.

. Nie pracuj w zaden sposob, ktéry wptywa na bezpieczenstwo frezarki podtogowe;.

. Natychmiast zgtaszaj wszelkie zmiany w maszynie do frezowania podtdg
(wptywajgce na bezpieczenstwo) do wtasciwego przetozonego.

o Natychmiast zatrzymaj frezarke podtogowg w przypadku awarii wptywajgcej na

bezpieczenstwo. Nie wolno ponownie uruchamiac¢ frezarki podtogowej, dopoki
usterka nie zostanie usunieta.

o Nie rozbierac ani nie manipulowac urzgdzeniami zabezpieczajgcymi. Nie wytgczaj
urzgdzen bezpieczenstwa.
o Nie zdejmuj zadnych oston z czesci napedowych, dopdki niebezpieczne ruchy nie

ustang. Zainstaluj wszystko poprawnie przed ponownym uruchomieniem.

5.1.1 Wskazowki dla operatora
o Jako operator upewnij sie, ze kontrola dziatania urzadzen zabezpieczajgcych

frezarki podtogowej jest przeprowadzana przez przeszkolony personel zaréwno przed
pierwszym, jak i przed kazdym nowym uruchomieniem.
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o Operator powinien bezwzglednie nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne oraz sprzet
ochrony osobistej (okulary oraz ochraniacze stuchu), zgodnie z zaleceniami
niniejszej instrukcji.

5.1.2 Informacje elektryczne

ANIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem.
Porazenie pradem doprowadzito do Smiertelnych obrazen.

o Podtacz prawidtowo frezarke podtogowa i akcesoria. Zawsze
przestrzegaj przepisow.

° Sprawdzaj regularnie dziatanie wszystkich urzadzen
przetaczajacych zwigzanych z bezpieczenstwem.

° Zlecaj naprawy i prace konserwacyjne tylko wtedy, gdy

urzadzenie jest wylagczone (bez napiecia) i tylko przez elektryka.
Elektryk to ktos, kto w oparciu o swoje wyksztatcenie techniczne, wiedze i doswiadczenie,

odpowiednie uprawnienia a takze znajomos$¢ odpowiednich przepisow, moze ocenic
powierzone mu prace i rozpoznaé potencjalne zagrozenia.

5.2 Kontrole

Rysunek 2. Wylgcznik Kompaktowy sterownik z widokiem z gory
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Rysunek 3. Gniazdo wtykowe 400V za zmiang faz

Rysunek 4. Regulacja gtebokosci ciecia

Pos. Bezeichnung

1 Wigczenie/ Wytgczenie frezarki

2 Wylgcznik awaryjny

3  Gniazdo wtyczki 400V ze zmiang faz / Gniazdo wtyczki 230V
4 Dzwignia do regulacii

5  Arretierung der Frastiefeneinstellung

6  Blokada ustawionej gtebokosci frezowania

7 Dzwignia aktywacji napedu
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5.3 Wiaczanie i wylaczanie
Potgczenie frezarki podtogowej z napieciem 400 V.

. Podtacz frezarke podtogowg do zasilania elektrycznego za pomoca
odpowiedniego 5-stykowego kabla potgczeniowego z wtyczkg CEE i ztgczem.

Podtaczenie frezarki podtogowej z napieciem 230 V.

. Podtaczy¢ frezarke podtogowg do zasilania elektrycznego za pomoca
odpowiedniego 3-stykowego kabla potgczeniowego z wtyczkg i ztgczem.

5.3.1 Wiaczanie
. Wigczy¢ frezarke podtogowg za pomocg wigcznika (zielony).

5.3.2 Wylaczanie

. Wyltgczy¢ frezarke podtogowg za pomoca wytgcznika (czerwony). Odigcz przewod
zasilajgcy na dtuzszy czas bezczynnosci

5.4 Obstuga

Praca maszyng 400 V:

. Najpierw pozwal, aby silnik pracowat bez obcigzenia. Zwrd¢ uwage na kierunek
obrotéw silnika i tarczy frezujgce;.

. Jesli tarcza frezujgca obraca sie w niewtasciwym kierunku, wytgcz ponownie
frezarke podtogows.

J Wyciggnij wtyczke z gniazdka.

J Aktywowac falownik fazowy w gniezdzie frezarki podtogowe;.

o Ponownie wigczy¢ frezarke podtogowa.

Obstuga wszystkich typow:

Wprowadz tarcze frezujgcg na odpowiednig gteboko$é w posadzke betonowa.

Ustaw gteboko$¢ na okoto 17 mm dla rury 14 mm i okoto 19 mm dla rury 16 mm.

Popchnij frezarke podtogowg stopg do przodu, opierajgc jg na ptycie schodowe;.

Pozwdl tarczy frezujgcej pracowac i nie wywieraj zbyt duzego nacisku.

W zaleznosci od twardosci podtoza nalezy jezdzi¢ miedzy 1,5 a 3,0 m na minute.

W przypadku przytozenia zbyt duzej sity pchania, zabezpieczenie przed

przecigzeniem wytgcza maszyne.

o Odczekaj okoto 5 minut, wigcz ponownie frezarke podtogowg i kontynuuj prace z
nieco mniejszym naciskiem.
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Od czasu do czasu sprawdzaj za pomocg kawatka rury, czy szerokosc¢ i gtebokos$é

szczeliny nadal pasujg do siebie.

5.5 Wymiana freza

5.5.1 Demontaz freza

Ustaw na frezarce podtogowej max gtebokoscig frezowania.

Poluzuj sruby mocujgce pokrywe freza.

Umiesci¢ klucz oczkowy SW 24 na nakretce mocujgcej frez na wale.

Umiesci¢ kolejny klucz ptaski SW 24 na wycieciu na wale frezarki.

Poluzuj nakretke w kierunku obrotu tarczy frezujgcej i jednoczes$nie przytrzymaj o$
frezarki za pomocg drugiego klucza.

5.5.2 Montaz tarczy frezujacej

Zatéz nowy frez diamentowy na wat frezarki, tak aby strzatka na frezie
odpowiadata strzatce na pokrywie wentylatora silnika.

Umiesc klucz ptaski na wycieciu na wale frezarki.

Lekko nasmaruj nakretke mocujgcg i dokreé frez nakretkg mocujgca.

Za pomocg drugiego klucza ptaskiego dokre¢ nakretke mocujgcg w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu tarczy frezujgcej, trzymajgc jednoczesnie wat
frezarki za pomocg pierwszego klucza ptaskiego.

Zatéz ostone freza.

Zamocuj ostone dwoma Srubami.
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6. Konserwacja H

Rozdziat dotyczgcy konserwacji podzielony jest na obszary pielegnacji, konserwacji

i naprawy. Powinno to utatwi¢ zaplanowanie wymaganych prac konserwacyjnych.
Instrukcje opisane w tym rozdziale nalezy rozumie¢ jako wymagania minimaine.

W zaleznosci od warunkéw pracy mogg by¢ wymagane dalsze instrukcje, aby utrzymaé
frezarke w optymalnym stanie. Podane odstepy czasu odnoszg sie do pracy jedno-
zmianowej. Instrukcje konserwacji niektérych zespotdéw mozna znalez¢ w odpowiedniej
dokumentacji od dostawcéw w rozdziale 8.

Prace konserwacyjne i naprawcze opisane w tym rozdziale mogg by¢ wykonywane
wylacznie przez specjalnie przeszkolony personel konserwacyjny.

Do prac konserwacyjnych i napraw w specjalnych obszarach, np. hydraulika moze by¢
uzywana wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.

W przypadku napraw i zamawiania czesci zamiennych odsytamy do rysunkéw i list czesci
nalezgcych do dokumentaciji w rozdziale 8 - zatgczniki.
Dotyczy to rowniez czesci zakupionych od Hemming Technik GmbH & Co. KG.

W szczegolnoéci nie obowigzuje juz odpowiedzialno$¢ za wady wynikajgce z nastepuja-
cych przyczyn: niewlasciwa konserwacja, uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych,
zmiany bez pisemnej zgody sprzedawcy, zZle wykonane naprawy przez kupujgcego lub
normalne zuzycie.

Stosowane czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez
Hemming Technik GmbH & Co. KG. Gwarantujg to zawsze oryginalne czesci zamienne.

. W odniesieniu do przechowywania, obchodzenia sie, uzywania i usuwania gazow,
smaroéw, olejéw i innych substancji chemicznych nalezy zapoznac¢ sie z
obowigzujgcymi przepisami i kartami bezpieczenstwa producenta, a takze
instrukcjami z instrukcji obstugi operatora.

Zawsze przestrzegaj tych przepisow i instrukciji.

. Zapewnij bezpieczne i przyjazne dla srodowiska usuwanie materiatow
eksploatacyjnych i czesci zamiennych.

o Postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa w dalszej czesci niniejszej
instrukciji.
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6.1 Pielegnacja / czyszczenie

Konserwacja frezarki podtogowej jest zasadniczo ograniczona do cotygodniowego
czyszczenia wszystkich powierzchni z kurzu i innych osadéw.

. Wystarczy czysci¢ lub wycierac frezarke podtogowa. Nie zaleca sie stosowania na
wrazliwych powierzchniach.

& UWAGA

Szkody rzeczowe spowodowane niewlasciwym czyszczeniem.
Niewlasciwe czyszczenie frezarki podiogowej moze prowadzi¢
do wadliwego dziatania i uszkodzen.

. Nie wybieraj agresywnych srodkéw czyszczacych, ktore
atakuja metalowe i plastikowe powierzchnie oraz
potaczenia przewodow.

J Nigdy nie czys¢ wrazliwych elementéw grubymi
szczotkami i silnym naciskiem mechanicznym. Nie uzywaj
sciereczek czyszczacych.

. Nigdy nie czys¢ frezarki podtogowej strumieniem wody
lub myjka wysokocisnieniowa.
. Wszystkie wodne, przemystowe srodki czyszczace mozna

stosowac bez ograniczen.

Odpowiednia konserwacja pomaga w utrzymaniu frezarki podtogowej w dobrym stanie
przez dtugi czas.

. Doktadnie wyczysc frezarke podtogowq przynajmniej raz w tygodniu.

. Nie uzywaj metalowych przedmiotéw, takich jak skrobaki lub srubokrety, do
czyszczenia gotych czesci maszyny, takich jak ttoczyska lub prowadnice.

. Do czyszczenia nie uzywaj agresywnych srodkéw czyszczacych lub

rozpuszczalnikow (uszkadzajgcych uszczelki) lub papieru Sciernego.

Przestrzegaj informacji zawartych w kartach charakterystyki, a takze odpowiednich
substancji niebezpiecznych i ich konsekwencji.
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6.2 Konserwacja
6.2.1 Ogolne instrukcje konserwacji

Na wysokg sprawnosc frezarki podtogowej pozytywnie wptywa przestrzeganie
sugerowanych okresow konserwaciji i konserwaciji.

° Regularnie sprawdzaj frezarke podtogows i informuj osobe odpowiedzialng o koniecznosci
naprawy i konserwaciji.

A OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami ciata.

W przypadku niewtasciwego postepowania, istnieje ryzyko

powaznych obrazen fizycznych, takich jak ryzyko zmiazdzenia

lub oderwania koinczyn przez niekontrolowane ruchy
poszczegolnych elementéw maszyny.

. Prace naprawcze i konserwacyjne moga by¢ wykonywane
wylacznie przez przeszkolony i upowazniony personel
specjalistyczny zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa
i obowigzujacymi przepisami dotyczacymi zapobiegania
wypadkom.

. Prace regulacyjne, konserwacyjne i naprawcze, a takze
rozwigzywanie problemoéw nalezy wykonywac tylko przy
wylaczonym systemie.

6.2.2 Przygotowanie prac naprawczych i konserwacyjnych

. Podczas pracy uzywaj tylko odpowiednich narzedzi i wymieniaj zuzyte czesci,
takie jak sruby lub nakretki, na oryginalne czesci zamienne.
. Przed demontazem doktadnie oznacz czesci maszyny i armature.

A OSTRZEZENIE

Urazy spowodowane niedostateczng widocznoscia.

Przy stabej widocznosci mozna tylko w niedostatecznym
stopniu zidentyfikowaé potencjalne niebezpieczne miejsca.

. Prace naprawcze i konserwacyjne wykonywa¢ na frezarce
poditogowej tylko przy wystarczajagcym oswietleniu.
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A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcymi powierzchniami

i czesciami.

Prace konserwacyjne i naprawy frezarki podtogowej moga
prowadzi¢ do obrazen personelu obstugujacego i uszkodzenia
frezarki podiogowej

. Poczekaé, az frezarka podtogowa ostygnie!
. Nie spryskuj frezarki podiogowej zimng woda, gdy jest
ciepia!

6.2.3 Bezpieczna konserwacja sprzetu elektrycznego

Prace przy zasilaniu elektrycznym moze wykonywac wytgcznie elektryk z odpowiednimi
uprawnieniami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem.

Porazenie pradem doprowadza do smiertelnych obrazen.

o Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
naprawczych, regulacyjnych i konserwacyjnych, nalezy
odigczy¢ frezarke podtogowa od zasilania.

. Zabezpieczy¢ frezarke podtogowa przed przypadkowym

wigczeniem.
o Jako operator okresl rodzaj i zakres wymaganych testow.
. Ustaw terminy powtarzajgcych sie testéw, aby frezarka podtogowa mogta by¢

bezpiecznie uzytkowana do nastepnego okreslonego testu.

o WSKAZOWKA

Sprawdzone okresy kontroli okresowych sg dla urzadzenh
elektrycznych (stacjonarnych): co 4 lata. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
elektrotechnicznymi. Ponadto w przypadku wszystkich ruchomych
urzgdzen elektrycznych wymagane jest skrocenie okresu kontroli do
jednego raz w roku.

. Natychmiast usun luzne potgczenia i uszkodzone kable.

23



HEMMING
TECHNIK cosescore

KONSERWACJA

o WSKAZOWKA

¢ Nigdy nie pracuj pod napieciem. Jest to dozwolone tylko
w wyjatkowych przypadkach, je$li istniejg wazne powody.

e Przed rozpoczeciem pracy pod napieciem zapisz te wazne
powody na pismie.

¢ Prace elektryczne pod napieciem wykonywac wytacznie
zgodnie z krajowymi wymogami i procedurami.
Prace mogg wykonywac wytgcznie specjalisci elektrycy lub
osoby przeszkolone w elektrotechnice z odpowiednimi
uprawnieniami.

6.3 Plan konserwaciji

. Doktadnie wyczysc frezarke podtogowg po kazdym uzyciu.
. Uruchom przed kazdym uzyciem.

6.3.1 Konserwacja dostarczonego wyposazenia dodatkowego

o WSKAZOWKA

o Przestrzegaj instrukcji konserwaciji zawartych w dokumentac;ji
dostarczonego wyposazania dodatkowego.

6.3.2 Konserwacja elementow zwigzanych z bezpieczenstwem
Zapobiegawcza konserwacja lub naprawa elementdéw zwigzanych z bezpieczehnstwem
jest konieczna w celu utrzymania ich okreslonej sprawnosci. Odchylenia od okreslonych

parametréw prowadzg do pogorszenia bezpieczenstwa lub nawet niebezpiecznej sytuacii
po pewnym czasie.

o WSKAZOWKA

Informacje o urzgdzeniach zabezpieczajgcych sg okreslone w odpowiednich przepisach i
podlegajg utylizacji zgodnie z okreslonymi przepisami.
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6.4 Naprawy

Prace naprawcze na frezarce mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolonych i
autoryzowanych specjalistow.

Instrukcje zawarte w tym rozdziale sg ograniczone do waznych informaciji ogélnych i
uwag, ktérych nalezy przestrzegaé podczas prac naprawczych.

o WSKAZOWKA

Ponizsze zasady dotyczg ogdlnie wszystkich prac zwigzanych z
naprawg i demontazem:

. Oznacz czesci w taki sposob, zeby fatwo byto je ponownie
zmontowac.

o Zaznacz miejsce i potgczenia instalacji i zachowaj te dane.

o Po ponownym montazu dokre¢ ponownie wszystkie

potgczenia mechaniczne.

6.4.1 Wymiana paska rozrzadu

Zdemontowac tarcze frezujgca, patrz pkt. 5.5.1.

Zdejmij pokrywe ochronng, odkrecajgc sze$¢ srub mocujgcych M6.

Odkrec nieco cztery $ruby szesciokgtne M8 za duzym kotem pasowym z paskiem
zebatym.

Poluzuj dwie sruby imbusowe na wrzecionie urzgdzenia mocujgcego.

Obré¢ wrzeciono w lewo za pomocg klucza. Moze to obnizy¢ silnik i zmieni¢ pasek
rozrzadu.

Najpierw umies¢ nowy pasek zebaty na matym, a nastepnie na duzym kole
pasowym.

Delikatnie napnij pasek zebaty, obracajgc wrzeciono w prawo.

Jesli napiecie paska jest wystarczajgce, dokre¢ dwie Sruby imbusowe.

Dokre¢ sruby M8 za duzym kotem pasowym.

Zamontowac pokrywe ochronng.

Zamontowac tarcze frezujgca, patrz pkt. 5.5.2.
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7. Utylizacja "‘

7.1 Ochrona srodowiska

& UWAGA

Zanieczyszczenie sSrodowiska spowodowane przez substancje
niebezpieczne dla wody.

Substancje te moga zanieczyscié¢ glebe i wody gruntowe lub
dostac sie do kanalizacji.

Przestrzegaj przepiséw prawa, aby zapobiegaé
powstawaniu odpadoéw i odpowiednio je poddawaé
recyklingowi / utylizacji podczas pracy z frezarka
podiogowa.

W przypadku utylizacji materiatéw eksploatacyjnych lub
materialéw zastepczych podczas konserwacji lub
wycofania z eksploatacji frezarki do podtogi nalezy
przestrzegaé obowiazujacych przepiséw prawnych.
Nalezy pamietaé, ze substancje niebezpieczne dla wody,
takie jak smary i oleje smarowe, emulsje i ptyny
zawierajagce benzyne, nie moga zanieczyszcza¢ podtogi
ani przedostawac sie do kanalizacji, szczegodlnie podczas
prac instalacyjnych, naprawczych i konserwacyjnych.
Nalezy pamietacé, ze substancje te musza by¢
przechowywane, transportowane, gromadzone i usuwane
w odpowiednich pojemnikach.

7.2 Olej i odpady zawierajace olej, smary

Odpady olejowe i olejowe oraz smary smarne stanowig duze zagrozenie dla srodowiska,
dlatego sg usuwane przez wyspecjalizowane firmy.

. Wyslij te odpady do wewnetrznej utylizacji firmy, ktérg nastepnie przekaze

specjalnym firmom.

7.3 Tworzywa sztuczne

J Posortuj zuzyte / przetworzone tworzywa sztuczne w miare mozliwosci.
o Utylizuj tworzywa sztuczne zgodnie z wymogami prawnymi.
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7.4 Metale

. Oddzieli¢ zuzyte / przetworzone metale w miare mozliwosci.
. Zlecic utylizacje metali autoryzowane;j firmie.

7.5 Ztom elektryczny i elektroniczny

Odpady elektryczne i elektroniczne.

Urzadzen tych nie wolno wyrzuca¢ razem ze zwyktymi odpadami domowymi.
Odpowiadasz za dopilnowanie, aby wszystkie odpady elektryczne lub elektroniczne

E Urzadzenia z tym logo na opakowaniu lub urzgdzeniu nalezy usuwa¢ osobno.
byly usuwane w odpowiednich miejscach.

7.6 Ztomowanie

. Sprawdz, ktére materiaty mozna poddac¢ recyklingowi, a nastepnie oddaj je do
recyklingu.
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Gwarancja

Producent udziela gwarancji na maszyne na okres 12 miesiecy od daty zakupu. Czesci
zuzywajgce sie sg czesciami ulegajgcymi naturalnemu i stopniowemu zuzyciu w trakcie
prawidtowej eksploatacji urzgdzenia. Czas zuzycia nie moze by¢ jednoznacznie
okreslony i rézni sie w zaleznosci od intensywnosci pracy. Czesci zamienne muszg by¢
regulowane, konserwowane i w razie koniecznosci wymienione na nowe zgodnie
z instrukcjg obstugi producenta.

Gwarancji nie obejmujg szybko zuzywajgce sie czesci zamienne, ktorych to zuzycie jest
normalnym objawem zwigzanym z eksploatacjg maszyny. W sktad tych czesci wchodza:

elementy napedu i posuwu: jak listwy zebate, kota zebate, tozyska wrzecion, linki,
tancuchy, pasy,

uszczelnienia, uszczelniacze, zawory, kable, weze, manszety, wtyczki, sprzegtfa i
wytgczniki do urzadzen pneumatycznych, hydraulicznych, wodnych, elektrycznych
oraz paliwowych,

elementy prowadzgce jak: listwy, tuleje prowadzace, szyny, rolki, fozyska, slizgi,
prowadnice,

elementy mocujgce przy szybkich systemach mocujgcych,

uszczelnienia gtowic doprowadzajgcych wode,

tozyska walcowe i $lizgi (nie pracujgce w oleju),

uszczelki watu i elementy uszczelniajgce,

sprzegta cierne i przecigzeniowe, urzgdzenia hamujace,

szczotki weglowe, szczotkotrzymacze zaréwki, bezpieczniki, kolektory, przewody
elektryczne,

pierscienie tatwego odkrecania wiertet,

potencjometry regulacyjne i reczne elementy wytgczajgce,

oprawy i zabezpieczenia,

materiaty pomocnicze z tworzyw sztucznych,

elementy tgczgce jak: dyble, Sruby, kotwy,

linki regulacyjne gazu,

ptytki,

membrany, zawory, dysze

Swiece zaptonowe, Swiece zarowe,

czesci rozrusznikow jak linki, rolki, sprezyny,

filtry wszystkich typow,

uszczelniacze gumowe oraz ostony, amortyzatory (elementy zmniejszajgce
wibracje)

wyktadziny napeddw,

koto napedowe i rolki, paski klinowe i zebate, bebny sprzegta

pompy wodne,

kétka transportowe,

kotka i rolki transportowe maszyn i stotow przesuwnych,

narzedzia diamentowe, tarcze, wiertta, frezy pity tancuchowe, Sciernice, noze,
gtowice itp.,

akumulatory,

uszkodzenia mechaniczne urzadzenia.
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